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I N V E N C I O N

5.

por P̂ERFECCIONAMIENTOS EN PIEZAS PARA CONDUCCIONES TUBULARES*, 
a favor de la  firma alemana WILHEIM KALMEIER Y SOHN KG, 465 
Gelsenkirohen-Rotthausen Am Graffweg 7.

nes tubulares, oomo tubo, arcos tubu lares, oodos tubulares 
para la  derivación de gases de humos, gases de escape, a ire  
y sim ilares. Eásta hoy se fabrioan la s  piezas tubulares de 
la  presente clase de una chapa no tra tad a . Después de la  fa ­
bricación sigue tra s  una limpieza su p e rfic ia l, la  mano de 
p in tura de la s  oapas de esmalte que se funden bajo calefac­
ción en un horno. Son neoesarios un ndmero de prooesos de 
fabricación  que elevan en medida considerable lo s  costes en
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'MEMORIA DESCRIPTIVA

La invención se re f ie re  a una pieza para oonduocio
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l a  fabricac ión  en gran esoala . Además, se agrega nn elevado 
gasto de tiempo en muchos trabajos p rep ara to rio s.

A la  invención se le  pone como base en problema de 
fa b rica r  tubos, arcos tubu lares, codos tubulares de chapa con 
una superfic ie  refinada de forma barata y se n c illa . Para la  
solución de este problema la  invención se d irig e  a l  empleo de 
una chapa de acero que muestra una zona de aleación formada 
por e l proceso de d ifusión  sobre la  que se dispone un recubri­
miento v itr if ic a d o  fácilm ente fundible .

Una chapa de acero con una zona de aleación formada 
en el prooeso de d ifusión  sobre la  que se coloca un recub ri­
miento v itr if ic a d o  fácilm ente fundible se fab rica  formando un 
tubo, un arco tub u la r, un codo tubu la r con o s in  órgano de 
c ie r re . Las piezas para conducciones tubulares a s í  fabrioadas 
se someten despuás mediante oalefaooión a una temperatura de 
fusión . De esta  forma es posib le e l fa b r ic a r  en la  rea lizac ió n  
a gran escala tu.bos, arcos tubu lares, codos tubulares y  p a -re - 
oidos con una superfio ie refinada considerablemente más bara­
to s y de forma más se n c illa .

Ha resultado como ventajoso e l formar cada pieza tu ­
bular en p a rtio u la r  de dos mitades div ididas en d irección  lon­
g itu d ina l que están  unidas entre s í  en sus bordes .longitudina­
le s  situados uno tra s  o tro . Esta unión tiene lugar mediante 
un engatillado  long itud ina l o mediante una costura de soldadu­
ra . . . .

La so lic itu d  de modelo de u t i l id a d  del petic ionario  
depositada en 13 de Noviembre de 1.969, se re f ie re  a un codo 
en forma de caja de varias p a rte s  para tubos de hornos con una 
pieza tubular que está dispuesta des&lazable de forma te le scó ­
p ica sobre una parte  de caja equipada con una tubuladura, ab ier-
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ta  en un extremo. la  presente so lic itu a  mejora e l objeto de 
la  so lic itu d  del modelo de u ti l id a d  mencionado a base de que 
se disponen entre s í  los lados de la  caja acodada en una t a l  
re lac ión  que la s  relaciones de c ircu lac ión  eh e l in te r io r  de 
la  seooión de la  caja rectangular corresponden a la s  relaciones 
de c ircu lación  en e l in te r io r  de la  tubuladora con sección re ­
donda. Su esencia se ve especialmente porque la  sección en fo r­
ma de oaja muestra una re lac ión  la te r a l  de como máximo 1:1,5 
del radio de la  sección de la  tubuladura y se incrementa apro­
ximadamente por un ouadrado del radio de la  seoóión de la  tu ­
buladura.

E l.objeto  de la  invención está representado esquemá­
ticamente en e l dibujo mediante d iferen tes secciónes, es dec ir.

la  figu ra  1 muestra la  sección de una caja acodada 
segán la  invención.

la  figura S muestra una v is ta  delantera del codo de 
la  caja segán la  figura 1. .

La figu ra  3 muestra una v is ta  la te r a l  del objeto de 
la  figura 2. *

La figura 4 muestra una v is ta  superior de la  caja- 
acodada segiin la s  figuras 3 y 3.

Las figu ras 5 hasta 7 muestran tre s  d iferen tes fo r­
mas de seooión de un tubo para conducciones.

La figura 8 muestra la  v is ta  superior de una pieza 
tubular segán la  figura 5.

Una caja aoodada segán la  invención está  formada co­
mo pieza de unión en conducciones de extracción para a ire , hu­
mos y vapores o parecidos y consta de dos semienvolturas 1 y 2 
unidas entre s í .  En una semienvoltura, por ejemplo la  semien-
vo ltura 1 está  colocada una tubuladura 3 que muestra una seo
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ción c irc u la r .

En e l sentido de la  invenoión se forman la s  re lac io ­
nes de circu lac ión  dentro del rectángulo formado por la  semi- 
envolturas 1 y 2 de modo que correspondan a la s  re laciones de 
c ircu lac ión  en e l in te r io r  de l a  tubuladura 3 con sección re ­
donda. Para este objeto la  invención da la  indicación técn ica  
que la  seoción de la  oaja 1, 2 muestra una re lac ión  la te r a l  
en la  que el lado más largo muestra oomo máximo la  longitud 
1,5 veoes la  del radio de la  sección de la  tubuladura c ircu la r  
y la  sección de la  caja con esta  re lac ión  la te r a l  se incremen­
ta  aproximadamente por un cuadrado del radio de la  seoción tu ­
bular como muestra l a  figura 1.

Segdn la s  versiones representadas en la s  figu ras 2 
hasta  4 una oaja cuadrada formada por la  semienvoltura 1 y 2 
consta de una p arte  de descanso 4 con sección rectangu lar en 
la  que está  colocado un lado lo ng itud ina l 5 de la  tubuladura 
3 en cuyo lado f ro n ta l está  colocada la  tubuladura 6 con lo  
que ambas tubuladuras 3 y 5 muestran una seoción redonda con 
e l radio que determina la  re lac ión  l a te r a l  de la  sección de 
la  caja segdn la  figu ra  1.

El objeto de la  invención no se abandona cuando la  
semienvoltura 1 y 2 que forman una caja  acodada se rea liz an  
de una pieza como muestra por ejemplo la  figura 4 . Para esta 
objeto ex isten  los tabiques de la  oaja acodada realizado  seg 
gdn la  invención, preferentemente con cualidades in sensib les 
a l  ca lo r o la  calefacción .

Como se ve en la  figu ra  3 l a s  semienvolturas 1 y 2 
que forman una oaja aoodada están  soldadas entre s í  en sus su­
p e rf ic ie s  fro n ta les  ? .

La invención parte  del conocimiento ac tua l de que la s
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relaciones le  c ircu lación  no se afectan  cuando la  sección de 
un tubo de conducción se re a liz a  de forma rectangu lar. En 
la s  versiones representadas en e l  dibujo se forman un tubo de 
conducción realizado segín la  invención de ocho lados longitu­
dinales 9 hasta 16 planos. lo s lados longitud inales opuestos 
2 y 13 muestran una t a l  amplitud que corresponde e l paso de 
uno o varias tubuladuras 17. Por la  colocación de la s  tubula­
duras 17 surgen piezas de unión de forma angular¡ acodadas o 
pareoidas.

Para la  fabricación  en se rie  se presenta en e l sen­
tido de la  invención e l e s t i r a r  e l  tubo de conducción de una 
c in ta  m etálica sobre un banco de estirado  a través de un man­
d r i l  mediante una piedra de e s t i r a je  desde un ro d illo  como es 
oonooido en la  preparación d.e manguitos para tubos a is la n te s .

Segán la  versión representada en la  figu ra  5 e l la ­
do long itud inal 11 del tabique tubular muestra una costura 
long itud inal 18, que c ie rra  e l paso rectangular del tubo de 
conducción 8.

Para disminuir la  amplitud de la  c in ta  m etálioa a 
la  mitad corren una encima de o tra  dos c in tas 19 y 20 de dos 
ro d illo s  dispuestos uno enoima del o tro  y se e s tira n  mediante 
la  estación de estirado  en s í  oonocida formando el tubo de 
oonducción a la  longitud de fabricac ión . Con e llo  se c ie rra  
el paso rectangular del tubo de conducción 8 por dos costuras 
longitud inales 21 y 22 como muestra la  figura 6.

El objeto de la  invención no se abandona cuando la s  
c in tas m etálioas 19 y 20 tocan entre s í  con sus oantos longi­
tud inales 2? y aquí se unen entre s í  mediante una costura de 
soldadura 24 para ce rra r  e l paso rectangu lar del tubo de con­
ducción 8 como muestra la  figura 7.
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Es su fic ien te  e l separar un tubo cLe conduocion 8 

estirado sobre la  longitud deseada y eventualmente equipar 
esta  longitud cortada con la s  tubuladuras 17.

El objeto de la  invención no se abandona cuando un 
5 . oorth tubo de conducción, una pieza de unión, una pieza aco­

dada o parecidos consta de dos rectángulos unidos entre s i  y 
presionados en d irección  lo n g itu d in a l.

10

.15

'2o.

25.

N O T A
Descrito e l  objeto del presente invento, se decla­

ran  nuevas y de propia invención la s  sigu ientes re iv ind icac io ­
nes, con p rio ridad  de la  so lic itu d  de patentes alemanas núms.
P 21 18 141.9 del 15 de A bril de 1.971, P 21 29 034.6 del 
11 de Junio de 1.971 y P 21 50 231.8 del 8 de Ootubre de 
1.971.

1 . -  Perfeccionamientos en piezas para conducciones 
tubulares, esencialmente en tubos, aroos tubu la res, codos tu ­
bulares oon o s in  órgano de c ie rre  para la  derivación de hu­
mos, gases de escape, a ire  o s im ila r, caracterizado porque 
estas piezas de conduooión tubulares constan de una chapa de 
aoero oon una zona de aleación formada en e l  proceso de d ifu ­
sión sobre la  que está  d ispuesta un recubrimiento v i t r i f i c a ­
do que funde fáoilm ente.

2 . -  Perfeccionam ientos, segán la  re iv ind icación  1, 
en cajas aoodadas, oon tubuladuras que muestran una secoión 
redonda, para tubos de hornos de dos semienvolturas unidas 
entre s i  caracterizados porque la  sección de la  caja muestra 
una re lac ión  la te r a l  de como máximo 1 :1 ,5  del radio de la  sec-
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ción de la  tu  bula-dura que se inorementa aproximadamente por 
un cuadrado de radio de la  seooión de la  tubuladura.

3 . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 
precedentes en cajas aoodadas, caracterizados porque cada vez 
está  dispuesta una tubuladura con sección redonda en un ta b i­
que la te r a l  y en un lado f ro n ta l de la  oaja acodada.

4 . -  Perfeccionamientos, según la s  reivindicaciones 
1 hasta 3 en cajas acodadas, caracterizados porque los ta b i­
ques d e ,las  cajas constan de un m aterial s in té tico  preferen­
temente con propiedades re s is te n te s  a la  oalefaooión y a l  ca­
lo r .

5 .-  Perfeccionamientos, según una de la s  re iv in d i­
caciones precedentes hasta 4 en cajas aoodadas, caracterizad  
dos porque el cuerpo acodado está  realizado de una sóla par­
te .

6 . -  Perfeccionamientos, segdn una de la s  re iv in d i­
caciones 1 hasta 5 en cajas acodadas, caracterizados porque 
la  semienvoltura (1 y 2) que forman una caja aoodada están 
soldadas entre s í  en sus superfic ies fro n ta les  (7 ).

7 . -  Perfeccionamientos, según una de la s  re iv in d i­
caciones precedentes 1 hasta 5 en cajas acodadas, ca ra c te r i­
zados porque ál. tabique tubu lar muestra una secoián rectangu­
l a r  formada por lados longitud inales que se hallan  de forma 
opuesta, cuya amplitud corresponde a l paso de una o varias tu ­
buladuras d ispuestas.

8 . -  Perfeccionamientos, según la  re ivindicación 7, 
en cajas aoodadas, caracterizados porque la  sección rectangu­
l a r  del tabique tubular está  formada por una c in ta  m etálica 
estirada en dirección longitud inal y muestra una oostura lon­
g itu d ina l es tirada  que c ie rra  la  sección tubular.
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9 . -  Perfeccionamientos, según la  re iv ind icación  7 

en cajas acodadas, caracterizados porque la  sección rectangu­
l a r  del tabique tubular está  formada por dos oin tas m etálicas 
estiradas en d irección long itud inal y muestra dos costuras

5 . longitud inales es tiradas que c ie rran  la  sección tu b u la r.
10. -  Perfeccionamientos, según una de la s  preceden­

te s  reivindicaciones 7 hasta 9 en cajas aoodadas, c a ra c te r i­
zados porque la s  costuras longitud inales están soldadas o re ­
machadas .

10. 1 1 .-  Perfeccionamientos, según una de la s  preceden­
tes  reivindicaciones 7 hasta 10 en oajas acodadas, c a ra c te r i­
zados porque una corta pieza tubu la r, una pieza de unión, una 
pieza acodada o parecidas oonstan de dos rectángulos presioha- 

, dos en d irección longitudinal*
r-15. 1 2 .-  Perfeccionamientos en p iezas para conducciones
^  tubu lares.

Según se describe y re iv ind ica  en la  presente memo­
r ia  descrip tiva  que consta de 8 hojas fo liadas y e sc r ita s  a*

, máquina por una sola de sus caras y acompañadas de los dibu­
jo .  jos reglam entarios.

Madrid, a 10 %% 
p . a .  JAIME tSERM
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