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Para la unidn de partes metdlicas por soldadura
eléctrica de resistencia es conocido constituir en las supep
ficies de estas partes, vueltas unas hacia otras, a distan-
cias reciprocas, salientes, asi{ llamadas "jorchas" en las que
" se concentra durante la soldadura la corriente, por lo que
en estos lugares resultan soldaduras de punto seghin el asi
llemado "método de soldadura de joroba', Para evitar la ne-

cesidad de la constitucidn de joroba en los lugares de solda

L]

dure deseados también es conocido disponer en estos lugares
cuerpos de unidn  metédlicos separados. Especislmente es conp :
eido fijar cuerpos de unibn esféricos en o adosados & hojas

-sojortadoras o cintas soportadoras en los lﬁgares de soldadu

ra deseados, de agrupacidén correspondiente, por ejemplo, &pl;

| L

cdndoles por soldadura, por pegamento o inserciah y disponer
estas hojas o cintas soportadoras seguidémente entre las su-
perficies vueltas unas hacia otras de las partes a unir por

soldadura para prescribir asi la disposicidn de losg deseados

puntos de soldadura.

Este método de utilizacién de cuerpos de unién pre
supone que sobre las hojas o cintas sobortadoras permanezcan| .
fijados varios cuerpos de unién que lleguen a unirse por sol
dedura simulténeamente en Yanto permanezcan en su posicidn
recipfoca hasta que todos los cuerpos de unién por lo menos
estén unidos por soldadura con las superficies metélicas de
nodo qﬁe ya no ge refiera una ulterior accibén de las nojas o
cintas pare la fijacidén de la posicién de los cuerpos de unipn.

Segln una propueste anterior de la solicitante, por

otra parte, se utilizan cuerpos de unibn metélicos, varillas
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netdlicas o alambres metdlicos en puntos de cruce por solda-
dura eléctrica de resistencia para unir en forme de reja.

En este caso, en contraposicibn a la soldadura de Jjoroba, no
es migidn de los cuerpos de unidn el garantizar la concentra
‘cibn de corriente requerida para la soldadura en los puntos
de soldadura, porgue &a consecuencia del contacto esencialmen-
te puntiforme de las barras,-que Se cruzan o alembres 6ruza—
dos ya esfén dadas previamente las condiciones para tal con-
centracién de corriente. TLos cuerpos de unidén por el contia-

rio, deberén establecer un enlace mediato de las barras cru-

zadas entre si cuando las barras se compongan de un_material

gue no'se déjé soldar irmediatemente. Este es, por ejemplo,
el caso cuando las rejas de armadura para armaduras de hormi
gbn de acero deben confeccionarse a partir de aceros duros
por maturaleze con elevado conterido de carbono. Para poder
efectuar con ayuda de los cuerpos de unién un enlace mediato
de las bérras de reja altaﬁente provistas de carbono, duras
por naturaleza, no soldables entre i inmediatamente, . segin
le. propuesta anterior de la solicitante, los'cuenpos de unidj
ge fabrican de un material, como hierro dulce, que es bien
soldable con el acero altamente provisfo de carbono de las
barras. Ademis, en el procedimiento mencionado el proceso
de enfriamiento de los lugares de soldadura puede influirse
por elecci&n adecuada de las dimensiones de los cuerpos de
unibn en relacibn & los didmetros de los alembres de tal mod
que se evite una fragilidad de los lugares de soldadura por
enfriamiento demasiado répido. A

El presente invento se ocupa del problema de prepa;
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rar unas reserva ficilmente elaborable de cuerpos de unidbn
metdlicos para establecer uniones de soldadura de punto en

la soldadure de reja segin el método de soldadura eléctrica

- cuerpos de unién tienen la forme de tabletas cilindricas o

prisméticas que, en intervalos reciprocos uniformes, estén

alambre ¢ cinta.

pales de los cuerpos de unibn, les mantiene en su posicidn

de un modo impnsible de correr. Como ademés el contacto de
de reja pricticamente en general cilindricas por lo menos

se agsegura la concentracibén ventajosa para soldadura de la
corriente de soldadure.

Bl corddén de sujecibén o transporte, sobre el que

de reunir un gran nimero de cuerpos de unidn en una unidad
fécilmente manipulable y a ser posible un fécil suministro
de los cuerpos de unibén al lugar de soldadura, entre los
electrodos. Cuendo el corddn de sujecibn o transporte se

conduce por el centro de una superficie principal de los

de resistencia y resuelve este problema, porque los distinto

dispuestas en un corddén de transporte y sujecidn en forma de
A consecuencia de su forma cilindrica o prismdtics)
los cuerpos de unidn, tan pronto la presién de log electrodo

de la méquine de soldadure presiona las dos barras, que deben

unirse mediatamente o alambre contra las superficies princi-

las superficies planas de los cuerpos de unibn con las barrﬂs

aproximadamente se efectla a lo largo de una linea, también

estén fijados los cuerpos de unidn, tiene meramente la misién

=

cuerpos de unidn, es siempre posible suministrar los cuexrpos

de unién 2 la miquina soldadora de tal modo que el cordbn dg

a

[3)
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. perturban por este corddbn.

de sujecidn o transporte cruce en un dngulo recto la barra
de reja, que se le adosa Gurante el proceso de soldadura, de
modo .que la posicidn estable de un cuerpo de unibn entre las

barres de reje sometidas & presibén de los electrodos, no se

En especial, el cordbén de sujecidén o transporte en
el caso de‘cuerpos de unidn en forme de poligonos regulares
deberia transcurrir a lo largo de una diagonal del poligono
y en el caso de cuerpos de unibn cilindricos regulares, a lo
largo de un didmetro. .

" To nds tarde en un instante, en qle.el cuerpo.de’ .
unidén e apriete entre las barras de reja, que Se cruzan
por la presibn de los electrodos iniciada, el cordbn de suje
cibn y transporte ha cumplido su funcidn y‘ﬁuede_ser cortadg
Como el corddén de sujecidn y transporte, por lo tanto, forma
meramente un medio de apprtaci6n para 1los cuerpos dé unidn
a 1os'lugares de soldadura, segun otra caracteristica del’in
vento, los cuerpos de unibén se disponen a una distancia mu-
tua en el corddn de sujecidn y transporte, que es menor que
la dimensidn de los cuerpos de unidn en la direccibn de cor-
dbén, de modo que, la reserva puede conservarse economizando
espacio,

Ségﬂn otra carscteristica del invento, el, corddn
de sujecidn y transporte con la reserva fijeds en el mismo,
de cuerpos de unidn, deberd enrollarse para former una bobi-
ne o espiral. Ta distancia mutue entre los euerﬁos de uniby
en el corddn de sujecidn y trensporte bajo este punto de vig

ta deberd dimensionarse de tal modo, que la flexibilidad del
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- cordbn de sujecidn y transporte. Por ejemplo. éste puede se

cordbn de sujecién ¥ transporte no se obstaculice por una
disposicibn demasiado estrecha de los cuerpos de unidn.
En algunos casos puede ser conveniente no fijar

cuerpos de unidn iguales ehtre si totalmente a lo largo del

el caso cuando deban fabricarse rejas diferentes segin un
progrema de soldadura previamente dado, de.modo gque sucesiveg
mente'tengan que soldarse entre si barras o alambres de did-
metro diferente y, por consiguiente, deban de utilizarse
cuerpos de unibn de diférentes ‘tamafios .-

Natufalmente que en la eleccidn del material de au
deban fabricerse los cuerpos de unidn tembién debe conside-
rarse el anflisis de las barras, que deban unirse por solda-
dure, pare ohtener uniones de soldaduré perfecta. Asi, por

ejemplo, pare la unidn de barras de acerc con alto contenido

de carbono, para los cuerpos de unidn, asi como pars el cordd

de sujecidn y transporte se eliée ventajosamente hierro dul-
ce, ya que esta combinacidn ha demostrado éer especialments
favorable. o

Por medio de los dibujos se describiré més detalls)

damente, en lo que 8igue, el invento. Muestra:

Ia fig. 1 la disposicidn de cuerpos de unién cilin

dricos a lo largo de un corddn igualmente cilindrico de su-
jeeidn y transporte,

Lg fig. 2, la disposicidn de cuerpos de unidn exa-
gonales sobre un corddén de transporte con seccidn transver-
sal rectangular,

Ia fig. 3, esquemdticemente, un nimero de cuerpos

[0)
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de unién de unibn enrollados a modo de bobina sobre un cor-
dén de sujecibn y transporte, : ’

Ta fig. 4g, cuerpos de unidn en forma de prismas
cuadrados y

Le fig. 4b, la constitucidén de un lado de reja me-
diante utilizacién de un oﬁerpo de unién seghn la fig. 4a.

Seglin le fig. 1, sobre un corddén 1 de sujecibn y
transporte, de seccién trensversal cilindrica, estd dispueso
ta una fila de cuerpos de unién 2a 2b, 2¢. ;éstbs tienen la
forma de ‘tabletas cilindricas circulares, es decir que la
altura h de log cuerpos es menor que su didmetro d.

Se ha supuesto que los cuerpos de unidn estén sol
dados sobre un cordén 1 sujetador y transportador que trans-
curre por el centro de.una de sus superficies principales;
los cuerpos de unidn y el cordbn de transporte por ello se
ilustraron en penetracidén mutua parcial. - Ia distancia a
entre 1los cuerpos de unibn sucesivos a 1o largo del corddn.
de sujecidn y transporte, es menor que la dimensidén de los .
cuerpos de unidn en la direccidn del corddn, que en este ca-
80 es igual al didmetro 4 de las tabletas,

Segin la fig. 2, estln dispuestos dos cuerpos de
unidn 2z, 2b en forme de prismes exagonales, sobre un corddr
de transporte 1 de seccidn transversal rectangular. Tembién
aqui se habla previsto unibn de soldadura. Ia dimensibén de
los cuerpos de unién en la direccién del corddén de sujecién
¥y transporte en esfe caso estd dada por el didmetro D del -
cireulovcircunscrito del exégono. D es des nuevo ma&or que

la distancie mutue & de los cuerpos de unibn, medide en la
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r supuesto, que los cuerpos de unidén estén pegados sobre el cop

direccidn del cordén de transporte.
' La fig. 3 muestra una pluralidad de cuerpos de

unién sefialados en general con el ntmero 2, que estén dispue

Tud

tos a 1o largo de un corddn de sujecidn transporte. Se habi?

dén de transporte, bor lo que el corddn de sujecibén y los
cuerpos de unibn en esta ilustracibén no se penehran.

Couo se ha ilustrado esquemdticamente en el dibujo)
el corddén de sujecidn y transporte, junto con los cuerpos de
unidn, mnidos con el mismo, estd enrollado a modo de espirall

Los cuerpos de unidn se desprenden de le espiral en la direc

cién de la flecha y se suministran a la méquins de soldadural
En la préectica, ,tal reserva de cuerpos de unibén dispuesta en
forma de espiral pque alojarse en un glmacén correspondien—~
te constituido y puede suministrarse a la méquina soldadora
de reja directamente desde el almacén.

Para poder mantener en reserva una cantidad corres

pondiente de cuerpos de unidn, los cuerpos de unidn pueden
mantenerse en ressrva en lugar de la forma de espireles plan@s
también en forma de bobinas cilindricéé estando enrolledas
en esta forma y manteniéndose asi en reserva en almacenss.
En le fig. 4a se ilustran dos cusrpos de unidn
2a, 2b, constituidos como prismas cuadrados, que estan unidog
por soldadura a un corddn sujetadof 1. El cordén sujetador
transcurre diagonalmente a través de una de las superficies
principales de los prismas. Ia fig. 4b muesira la unidn de
soldadura, ya acabade, con ayuda de un cuerpo de unién 2,

entre dos barres L y Q; como puede obsmrvarse, el cuerpo de

°
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unidn se suministra al lugar de soldadura en una posicién ta]
que el Lordén de'sujecién y transporte 1 que en la Ffig. 4b
ya estd ilustrado como separado, esté situado paralelo a la
barra T y en el lado del 6uerpo de unidn, situado Bpuestameg
. te a la barra L. Por lo tanto, la barra Q, que transcurre
perpendicularmente a le barre L, encierra con el trozo del
corddn sujétador y de transporté que quade en el cuerpo de
unibén, igualmente un dngulo recto, por lo que se reduce a un
minimo el peligro de que el cuerpo de unidn bajo la presién

de los electrodos de soldadura pudiera desviarse lateralment

w

En ello traenscurren también las barras L 'y Q en la
direccidn de la diagonalvde.las superficies principales cua-—
dradas del cuerpo de unibn, lo que es favorable al objeto de
la reduccidén de eventuales concentraciones de tensién presen
tes en los lugares de transiclén entre la barra y el cuerpo

de unibdn.

- - W - - t—
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La presente patente de invencidn, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.~ Ins¥alacibén de reserva de cuerpos metdlicos de
unibén para la concepcidn de uniones de soldedura de puntos

en 1g soldadura de rejas, segfn el método eléctrico de solda

3"

pos de unién adoptan la forma de tabletas cilindricas o pris

duras de resistencia, caracterizada porque los distintos cuep:' ..
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néticas, que estén dispuestas a intéyvalos mutuos regulares
en un cordbén sujetador o de trahsporte en forma dg alambre

o de cinta.

]

2.~ Instalacién -segin la reivindicacién 1, caracte
- rizada porque el cordén de sujecién o transporte, transcurre
por el cenbro de una suberficie principal de las tabletas,
ventajosamente a lo largo de un diémetro o de una diagomal.

3.~ Instalacibn segin las reivindicaciones 1 6§ 2,
caracterizada porque los intérvalos entre los cuerpos de unifn
metdlicos que se suceden 2 lo largo del corddén de sujecidn
y trangporte son menores que las dipensiones de los cuerpos
de unidn en la direccibn del corddn.

4.~ Insbalacibn seglin una de las reivindicaciones

1 & 3, caracterizada porque cuerpos de unibn metéliéos, igua;
les entre si, estén dispuestos a intérvalos mutuos iguales en
el cordbén de sujecidén y transporte.

5.~ Instalacién segin una de las reivindicaciones
1a 3, cafacterizada porque de acuerdo con un programa de
soldadura previamente dado estén dispuestos sucesivamente
gfupos de cuerpos de unién metdlicos diferenciales en sl cor
d6n de sujecibén y transporte.

6.- Instalacidén segin una de las reivindicaciones
precedentes para la soldadura de puntos de piezas de 1abor
de acero, con alto contenido de carbono, caracterizada porque

los cuerpos de unidn metdlicos y el corddn de sujecidn y
;;?éﬁg;;iie, que les une, consisten en hierro dulce.
70- Instalacién segln una de las reivindicaciones

precadentes, caracterizada porque el corddn de sujecién y
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transporte con los cuerpos de unidn metdlicos, aplicados so-
bre el mismo, estd enrollado formendo una bobina o espiral.
8.~ Instalacibn seglin una de las reivindicaciones

precedentes, caracterizada porgue los cuerpos de unibn estén

" unidos por soldadura con el corddn de sujecibén o transporte.

9.~ Instalacién segin una de las reivindicaciones
precedentes, caracterizada porque los cuerpos de unidn estén)
pegados sobre el cordbdn de sujecibén o transporte.

10.- "Instalacidén de reserva de cuerpos metélicos
de unidn®,

Seglin se describe y reivindica en le presente memo
ria descriptiva y se ilustra én las figuras adjuntas, cuyo‘
texto consta de diez hojas foliadas y escritas a méquina pon
una sola de sus caras. '

Wadrid, a

Fde: Franoisoe de! Paze
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