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El invento se reflere a un procedimiento para la
fabricacidén de cuerpos méldeados de nitruro de boro (denomi-
nado brevemente en lo que sigue como BN)..

Hasta ahoras fundamentalmente se elaboraba el nitru
- 10 de boro de dos modos parae obtener cusrpos moldeados:

1.= Por prensado en £rid en troquel, en que prime-
remente el moldeo con prensa se efectla con aglutinante auxi
liar, por ejemplo, agua, cera 0 poliglicol y después se efec
tfa une sinterizacidn sin preéién.

2.~ Por prensado en caliente o sinterizacién & pre
5idn en el troquel, en que la sinterizacibn se ejecuta simul
téneamente con el moldeo en prensa.

En el procedimiento de prensado en frio se demostr

gin embargo, que los cuerpos obtenidos solo presentaban muy

es inconveniente la no despreciamble diletacibn térmica, por
ejemplo, 4,5 a 5% a una temperatura de 1.500¢ hasta 2.0008C.
que se manifiesta al sinterizar estos cuerpos.

Por el procedimiento de prensado en caliente, si
bien se obtienen cumsrpos prensados con une alta densidad de
aproximadamente 90 a 95% de la teoris y elevada resistencia
mecénica, sin embargo, la fabricacidn es muy complicada y co;
tosa ya que la conformacién de moldeo tiene que teher Iugar
a elevada temperetura, alta presidn y atmésfera inerte o al
vacfo. Para uns fabricacién en seris resultan de ello incon
venientes muy grandes.

Por ello era necesario encontrar un procedimiento

para la confeccidn de cuerpos moldeados de BN por prensado

reducida densidad (1,6 g/cm3) ¥ resistencis mecénica, Tambig

1w
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¥ einterizacidn que sea econdmico y libre de los inconvenie:

=]

tes arriba sefialados.

| Este procedimiento segln el presente invento, con
gsiste en que una mezcla de 95-50% de peso de nitruro de borg
¥ 5-50% de peso de fosfato de aiuminio, preferentemente mono
~fosfato de aluminio y auxiliares de disolucibn, por ejemplo,

agua, & temperature ambiente y una presién de 1 a 10 4/ cn®

Se prensan pare formar cuerpos moldeados, después se secan
fuera del molde de prensado a 2099 C. y seguldamente hajo
un vertido de polvo de BN se sinteriza a ung temperatura de
1.000¢ g 1.5002 C.

Es conocido utilizar en el prensado en celiente de

BN unos aditivos, que hacen posible un prensado y un2 sinte

rizacién més favorgbies. Tales aditivos son, entre otros,

trifosfato de calcio, 6xido de boro y diferentes silicatos.
Por la utilizacién segin el invento de fosfato de

aluminio, sin embargo, se obtiene una densidad satisfactori

vy elevada resistencia mecénica ya solamente por una sinteri;
zacibén sin presién.

Los cuerpos moldesdos de nifruro de boro con pro-
piedades especiales pueden obtenerse segin el procedimiento
del invento respetando las siguientes condiciones:

Ejemplo de ejecucidn 1.

Una mezcla de 80 partes de peso de nitruro de bo-
ro, 20 partes de peso de fosfato de aluminio y 20 partes de

peso de agua se mezclan intensamente en un mezclador de con

trecorriente con pasillo sacudidor y se prensan en une pren-

ga de blogue con una presidn de 0,5 t/om2 a temperature am-
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biente. ILos asi obtenidos cuerpos prensados se secan duran-
te 12 horas & 2002 C, despuds se trituran en un molino de
martillos ¥y seguidamente en un molino de bolas se molturan

g ung finura menor de 0,2 mm. 80 parfes de peso de ests ma-

" terisl molido se mezclan Intimamente renovademente con 1Q

partes de peso de fosflato de aluminio y 10 partes de peso de
agua y finalmente eh la misms prense se prensan con una pre-
sién de 3 t/cmz a temperatura ambiente. Iios cuerpos extrai-
dos del molde de prenssg se secan en el.plazo de 48 horas ha
ta 2002 (., y seguidamente se sinterizan bajo un vertido de
polvo ée BN de 40 mm. de grosor a 1.200¢ C.

Los cuerpos de BN dé ests claée se caracterizan
por alto grado de condensacibn, elevadas resistenéia mecénica
as{ como buena resistencia quimica y térmica.

Ejemplo de ejecuciln 2:

600 g. de un polvo de BN, con una granflacidn me-

nor de 0;5 mm, se mezelaron Intimamente con 400 g. de una sq -

lucidn acuosa al 50% de méqofosfato de aluminio en un mezclg
dor de aspas en Z. Esf; mezcla se prenéé después en una
prensa hidrdulica de bl&@ue para formar cilindros con un dié
metro de 30 mm. y una alture de 50 mm. en frio. Ia presién
de premsado importd 3 t/bmoz. Los cuerpos moldeados, asi ob
tenidos, se élmacenaron durante 60 horaé a temperaturs ambie
te, seguidamente cada 12 horas se secaron a temperaturas de
508C, 1002 ¢, 1502 C y 2002 C, y después de ello.se sinteri-
zafon en ﬁna caja'de hierré de incandescencia bajo vertido
de polvo de BN en el horno de mufla a 1.1002 C, ILa velocids)

de calentamiento importd 2002 C, por hora.

1=
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Los cuerpos moldegdos asi preparados, tuvieron una
densidad de 1,81 hasta 1,83 g/om3 ¥ buenas propiedades mecé-
nicas.

Ejemplo de ejecucidn 3:

500 g. de un polvo de BN con una granuiaci&n menor
de 0,5 mm. se mezclaron {ntimamente con 500 g+« de una solu-
¢idn acuosa al 507 de monofosfato de aluminio ¥y 100 cm3 de
agua destilade en un mezclador de aspas en Z. De esta mez-
cla, en una instalacién hidraulice de prensa de extrusidn se
estird un corddén con un didmetro de 10 mm. Despuds se efec-
tud la desecacién y sinterizacidn coﬁo en el ejemplo de eje—
cucién 2.

E1l cuerpo asd preparado tﬁvo una densidad de _ _ _
1,%0 g/cm3.

Los cuerpos preparados seglin el procedimiento del
in?ento, pueden trabajarse fécilmente de ﬁodo meognico, Por
razén de sus favorables propiedades soﬁ.adecuados para los
més distintos fines de utilizamiln, por ejemplo, en el.camp0'
de la técnica de alta temperatﬁra, como crisoles, cubetas,
tubos, coquilles, revestimientos de rscipientes y partes de
bomba para metales liquidos como aisladores, toberas y reves
timientos para cdmaras de combustidn.

Las variantes situadas dentro del alcance del in-
vento en las formas de ejecucidn preferidas del invento, deg
critas en los ejemplos y los métodos trabajo equivalentes,
asl como los correspondientes medios de trabajo, situados

dentro de los limites del invento, formen una parte del mismp.
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La presente patente de invencidn, consta de las
siguientes reivindicaciones:
1.~ procedimiento para la fabricacidn de cuerpos moldeg
_dos de nitruro de boro por prensado y sinterizacidn, caracte
rizado porque una mezcla de 95-50% de peso de nitruro de bo-
ro, 5-50% de peso de fosfato de aluminio, preferentemente mo
nofosfato de aluminio y auxiliares de disolucidn, por e jempl
agua, a temperaturs ambiente y a una presidn de 1 a 10 t/cm?
se prensan en bloque, después, fuera del molde de prensa, se
secan a 200¢ C y seguidamente, bajo un vertido de polvo de
BN se sintefiza a une temperatura de 1.000 a 11,5002 C,
2,- Procedimiento segfn la reivindicacidn 1,caracteriza
do porque el moldeo se efectus por prensado de extrusidn.
3.-"Procedimiento para la fabricacidn de cuerpos moldég
dos de nitruro de boro".
Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva, que consta de cinco hojas folisdas, escritas a

r .
maguina por una sola de sus carase.

Madrid, a

1

Fdo.: Franvison del Pore
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