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SECCION TECHICA
CLASIFCACION L P. C.

'\ CLASE. —

MEMORIA DESCRIPTIVA
Correspondiente a la solicitud de registro de una Patente de Invep
cibn que, por veinte afiogs se solicita para Espafia, a favor de Don
Robert, Jacques AUMONT, de nacionalidad francess, domiciliado en
Lee Eloux-La Guériniere, 85 NOIRMOUTIER (Francia). - = - = = - C- -
P or

® PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS O PERFILADOS *
O A 2 X 2 8 N T 08

Los procedimientos de febricacibén ya conocidos, no permiten
la fabricacién de elementos tubulares de una manera continua. No
han podido vencerse las dificultades importantes, el precic de cog
te es muy elevado y la polimerizacidén de las resinas sobre los pa-
sadores o mandriles, que bloquea los tubos sobre estos Gltimos, se
opone a su avance y detiene su fabricacibn.

El procedimiento, objeto del invento, consiste en utilizar,
pera formar el alma del tubo, una banda de TERPHANE, materia plés-
tica, sobre la que no ge adhieren las resinas, utilizadas para la

fabricacidén de loe elementos tubulares., Esta propiedsd puede ser
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considerads como indispensable para ciertag fabricaciones, por
ejemplo, los tubos en los que podrian circular productos liqui-~
dos ¢ gaseosos. Un dispositivo permitirfe entonces retirar el
TERPHANE a medida que avanzase la fabricacidn, y el TERPHANE hok:Y
saria por el interior del mandril.

Otras materias plésticas, resistentes a altas tempersturas
y sobre las que no se adhieren las resinas, también podrfan ger
utilizadas.

Las caracteristicas de la petente son las siguientes:

12, Lz utilizacidn de una cinta de TERPHANE u otro produc-
to para servir de alma sl tubo fabricado, alme que aisla las re-
sinas del pasador, que sirve de nficleo para el moldeo del ele-
mento tubular.

22, Dispositivo que permite formar un elemento tubular a
partir de una cinta de TERPHANE,

3¢. Procedimiento de enrollamiento por satélites, de cin-
tes de fibras de vidrio sobre la banda de TERPHANE formeds. Su
objeto es finicemente sostener el nficleo de TERPHANE,

42, Procedimiento de enrollamiento por satélites, de cintas
de fibra de vidrio untadas con resins, preparada con sficidn de
catalizador pars permitir una polimerizaecién determinada.

52, Paso del tubo as!{ formado a los hornos, cuya temperatu-
ra ha sido cslculada muy rigurosamente en funcibn de las condi-
ciones atmosféricas del tipo de catalizador, de la cantidad de
este catalizador unido 2 les resinas y de la velocidad de des-
plazamiento del tubo fabricado.

El procedimiento, asf definido, permite reslizar elementos
tubulares rigidos, resistentes meclnicamente de una maners per-
fecta a la flexibn, a la torsidn, al sbombamiento. Adenméis, los

elementos tubulares fabricados son pricticamente inatacables por
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los agentes clésicos de corrosidn, tiemen una gran ligerezs y una
gran resistencis mecénica, lo que da al invento su carbeter indug
trial,

El procedimiento comprende para la fabiicacidn:

12, Un bastidor -1-, que soporta todos los elementos si-
guientes:

4). Una bobina -2-, sobre la que est& enrollada una banda de
TERPHANE -3, cuya anchura estd calculada en funcidn de la sec-
cién, que deba darse sl elemento tubular a fabricar, teniendo en
cuenta un cierto recubrimiento para evitar, que la resina fluya
entre la banda de TERFHANE y el pasador o el mandril, lo que da-
ria &l alma del tubo una forma, que no seria lisa.

B). Un pasador o mandril «l-, metlico o no methlico, de una
longitud determinada, pasador o mandril sobre el que la banda de
TERFHANE est& enrollada, de manera que forme el alma del elemento
tubular a fabricarﬂ Los pasadores o mandriles van hasta la salida
del horno, de modo que se polimerice sobre el pasador para obte-
ner un tubo perfectamente calibrado.

C)e Una gufa -5-, que sostiene la banda por encima del pasa-
dor o del mandril -4-, dos ghlibos regulables -6-, que comienzan
8 formar la banda -3-, dos anillos -7~ y -8, solidarios del mis-
mo soporte. Estos dos anillos comprenden interiormente dos espi-
gas -9- para el anillo -7- y -10- para el anillo ~8-, cuya fina-
lided esencial es impedir que gire la banda por el hecho de la
primera satelizacién. Las espigas tienen una posicién en cadas ani
llo, perfectamente determinada. Estos anillos tienen didmetros de
crecientes,

El alma del tubo, formada por enrollamiento sobre el pasador,
pasa en dos anillos -11- y -12- cbnicos, estando el fltime cali-
brado al difmetro interior del tubo.
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D). E1 alma de tubo, asi formada, estd enrollada con cin-
tas de fibra de vidrio, por un dispositivo de satelizacién.

Este dispositivo esth compuesto de una plataforma -l4—-, el
tubo pasa por un sgujero previsto en su centro. La plataforma
comprende tres ejes dispuestos a 1202, estos ejes soportan las
bobinas -16-, sobre las que estén enrolladas las cintas de fi-
bra de vidrio ~17-. Las cintas pasan en tres gufas -18- para
permitir, por la rotacidn de la plataforma y de las bobinas, en
rollar las cintas alrededor de la banda de TERPHANE formada so-
bre el pasador.

Ls plataforma esté soportads por un eje tubular, hueco, gi-
rando en wnmlier solidario del bastidor ~1-,

La plataforma -14- es a?rastrada por un sistems de corress
-19- y por dos ejes, que giran en sentido inverso, gracias a en-
granajes. El movimiento es trensmitido a partir de un motor -20-
fijedo al bastidor -l-.

E)., Despubs de la iltima satelizacidn, las cintas de fibra
de vidrio se hacen pasar en un bafio de resina y atraviesan dos
plataformas -22-, perforadas con egujeros, cuyo nfmero depende
de 1z seccidn exterior del tubo de TERPHANE que ya ha experimen
tado una primera satelizacibn. Las cintas -21~, untedas de resi-
na, estén guiadas y dispuestas slrededor del tubo siguiendo las
generatrices de &ste y experimentan una segunda satelizacidn,
pero la rotacién de la plstaforma =-l4-, idéntica a la primera
-13-, tiene un sentido de rotacién inverso a &ste.

P). El tubo, entonces formado, es impregnado con una canti-
dad de resina determinada, pasa a hornos =23-, calentados a una
temperatura, correspondiente sl tipo de mmina y & la velocidad
lineal del tubo a fabricar. La polimerizacidn se realiza y enton.

ces un dispositivo de traccidn arrastra el tubo sobre gufas,con
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el fin de evitar deformaciones.

Los dibujos anexos representan:

La figura l,una vista en alzado esquemético, mostrando el
oconjunto de los elementos, que conciernen sl procedimiento de
fabricacibn.

La figura 2, una vista de perfil de los elementos que per-
miten formar el alma del tubo a partir de una banda de materia
pléstica.

La figura 3, una vista en alzado de dos anillos cbnicos -7-
y -8~ comprendiendo el anillo -7- una espiga -7°~, el anillo
~8~, una espiga -8’-,

La figura 4, una vista en planta de una plataforms de sate-
lizacibn.

Lg figura 5, una vista en alzado,mostrandc el paso de las
cintas de fibras de vidrio, untadas de resina, en las gulas, con
el fin de reparti£ estas Gltimas siguiendo las generatrices del
glma tubular de TERPHANE,

La figura 6, una vista en planta de la cubeta y del velo de
cintas de fibra de vidric para el reparto de la resina sobre es-
tas (1timas.

Las poasibilidades de aplicaciones en la industria son muy
variadas. Poetes para los criaderos de ostras o criaderos de mo
lugcos, para realizar esta utilizacidn, antes de una completa
polimerizacidn puede aplicarse un polvo de conchas molidas. Pa-
ra servir de tutores a flores o a arbustos., Para servir para
la constitucidn de mesas pars ostras o moluscos jbévenes. Todos
estos elementos son muy robustos y tienen un precio de coste muy
pequeiio,.

Lg gplicacidn industrial del invento se extiende también

a la construccién de tubos para transportar un liquido, un flui-
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do, 0 un gas. Los tubos podrén ser fabricados por elementos o de
modo continuo. Otra aplicacién industrial puede ser la utiliza—
cibn de elementos tubulares para realizar armaduras reemplazando
el acero.

N 0 T 4

EN RESUMEN: la presente Patente de Invencidn que por veinte
sfios se solicita para Espafia, ha de recaer sobre las siguientes
reivindicaciones:

18,~ Procedimiento para la fabricacién de tubos o perfilados,
bien sea por elementos, o0 bien de modo continuo a paertir de resina
Y de fibra de vidrio, caracterizado porque se utiliza una banda
de TERPHANE, formada sobre pasadores o mandriles con ayuda de una
gufa, de ghlibos, de anillos calibrados, estando rodeada la banda
formada con fibra de vidrio seca y cintas de fibra de vidrio unta-
dadas con resina, dispuestab siguiendo su eje, todo ello rodeado
por cintas de fibra de vidrio y polimerizéndose el conjunto en
hornos. ' '

22,- Procedimiento seghn la reivindicacién 18, caracterizado
porque la resina polimerizada no se adhiere sl TEEFHANE.

58,- Procedimiento seglin las reivindicaciones precedentes, ca
racterizado porque el alma del tubo fabricado puede ser retirada,
dejando el interior del tubo perfectamente liso.

48.~ Procedimiento segln las reivindicaciones precedentes, ca
racterizado porque se emplean dos dispositivos, comprendiendo cada
uno, una pletaforma y tres bobinas que aseguran la satelizacifbn,
por dodble rotacidn de la plataforma y de las bobinas, estando rodeg
da el alma de TERPHANE con cintas de fibra de vidrio.

58.- Procedimiento segfin las reivindicaciones precedentes, ca-
racterizado porgue se disponen alrededor del slma de TERPHANE, cip

tas de vidrio, en formas de fibras, untadas con resine y qQue pasan
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por una placa perforada con agujeros, experimentando todo ello
una Gltira satelizacidn antes de pasar z los hornos para la po-
limerizacibén de la resina.

6d,~ Por filtimo se reivindica como objeto sobre el que ha
de recaor la presente Patente de Invencidn que por veinte afios
g6 policita para Espafigy — = = = = = = = = = 0 = = = " - - - - ~
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* PROCEDDMIENTO PARA LA FABRICACION DE TUBOS O FERFILADOS ¥

Todo conforme queda expresado en la presente lemoria Des-
criptive que consta de siete hoJas foliadas y escritas a mbquina

por una scla cara ¥ planos que se acompailan.

tadrid, ) 23,1077
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