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SECCION TECNICA ‘
CLASIFICACION 1, P. C.

CLASE
SMCLASE
MEMDRTIA DESCRIPTIVA

de una Patente de Invencién a nombre de:
LONG-LOK FASTENERS CORFORATION, de nacip
nalidad estadounidense, domiciliada en

10630 Chester Road, Cincinnati, Dhio

45212, (USA); por: "APARATO PARA FDRMAR

SUJETADORES AUTOBLOQUEANTES™,

El invento se refiere al tipo de sujetadores rosca-
dos que estd provisto con‘un parche de plastico para trabajar
de modo autobloqueante. Sujetadores de este tipo general es-
tén descritos por ejemplo en la patente de Villo 3.093.177 y
en la patents de Preziosi 3.294.139,

La presente memoris descriptiva concierne particu~-
larmente a la formacion de un parche de p}dstico sobre un su-
jetador en que el material plastico tiene un cardcter tal que
produce una unidn eficaz con el sujetador si el sujetador es
precalentado a una temperatura suficientemente eleveda para
fundir una poreidn incremental de pldstico sobre él. E1l plés=-

tico fundido es configurado a la forma del sujetador y luego
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el sujetador es enfriado con rapidez para proporcionar al plds
tico la caracteritica de autobloqueo deseads.

El emplec de un material pléstico con esta aptitud
hace innecesario utilizar un agente de imprimacidén o cualquier
otro recursc para hacer que sl pldstico se una tenazmente al
sujetador. En hecho ayuda a hacer posible el objeto principal
del invento, que consiste en producir sujetadores autobloquean
tes del tipo de parche con una elevada velocidad de produccién
con el fin de hacer posible un costo por unidad excepcionalmep
te bajo.

Para una elevada produccion, una pluralidad de suje-
tadores es tratada en cada ciclo del apafato y en la realiza-

cidén inicial del invento se tratan de modo simulténeo ocho su-
jetadores. .

Un mecanismo de alimentacidn convencional hace avan-
zar ocho filas de los sujetadores & través de un horno hasta
ocho puestos receptores correspondientes del aparato en donde
ocho sujetadorss son dejados libres de modo simultdneo para
caer por fuerze de la gravedad por ocho guias_para quedar deg
cangando sobre correspondientes medios de tope en ocho puestos
de tratamiento. Luego, los ocho sujetadores son sujetados con
mordazas en su posicidn mientras que ocho conjuntos aplicado-
res de parches avanzen contra los sujetadores inmovilizados.

Caja conjunto aplicador de parche an avance incorpg
ra un mecanismo dosificador ajustable que mide y dosifica una
porcidn incremental previamente determinada de una tira de plég
tico. Al continuar el avance del conjunto aplicador de par-

che, la porcién incremental de tira de pléstico es cortada pa



10

15

20

25

ra ceer sobre el sujetador calentado., En la etapa final del
avance del conjunto, un cabezal de presidn del conjunto con
figura el pldstico fundido a la curvatura de seccidn trans-
versal del sujetador. Luego los sujetadores son libsrados del
puesto de tratamiento para ser descargados dentro de un bafio
de enfriamiento répido, La ausencia de un sujetador en uno
cualquiera de los ocho puestos receptores al comienzo de un
ciclo de funcionamiento impide automdticamente el funcionamien
to durante el ciclo del mecanismo que hace avanzar en incre-
mentos el correspondiente conjunto aplicador de pldstico.
7

Conexiones de trabajo eldstico comprimidas por re-
sorte impiden cualquier dafio por agarrotamiento de las partes
operativas del aparato. Diversas previsiones que incluyen la
utilizacidn de medios de tops ajustables en los ocho puestos
de tratamiento hacen posible cembiar el aparato con rapidez
de un funcionamiento con sujetadores de un tamafio a un funcio
namiento con sujetadores de otro tamaRo.

La figura 1 es una vista en perspectiva de la rea-
lizacién del invento que actualmente se prefiere;

la figura 2 es una vista en alzado lateral tal como
se ve a lo largo de la linea 2-2 de la figura 1 y de la linea
2-2 de la figura 4 estando retira&a la pared lateral de la
caja envolvente para mostrar las partes operativas;

la figura 3 es una vista en seccidn longitudinal ver
tical tal como se ve.a lo largo de la linea 3~3 de la figura
lya lo largo de la linea 3-3 de la figura 4;

la figura 4 es una vista en alzade frontal de las paz
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tes operativas del aparato, tal como se ve a lo largo de la

linea 4-4 de la figura 1;

la figura 5 es una vista en seccion fragmentaria a
escala aumentada que muestra el modo en que una tira de plas-
tico es depositada inicialmente sobre-las roscas de tornillo
del sujetador calentado;

la figura 6 es una vista similar que muestra el modo
en que avanza una zapata de presidn para configurar el mate-
rial plastdmeroa la configuracion de seccidn transversal del
sujetador y pars cooperar con las crestas de las rocas de tor-
nillo para cortar la tira de plédstico en secciones individuales;

la figura 7 es una vista similar que muestra el mo-
do en que las secciones de plastico individusles funden den-
tro de los valles de las roscas de tornillo;

la figur; B8 es una vista en alzado fragmentaria de
partes operativas que muestra el modo en que un sujetador ros-
cado es recibido por una horquilla de zetencidn en uno de los
ocho puestos receptores del aparato;

la figura 9 es una vista similar que muestra el mo-
do en que la horquilla de retencidn deja libre al sujetador
para deslizar hacis abajo por unea rampa hasta un tope en el
puesto de tratamiento:

la figura 10 es una vista en seccidn fragmentaria a
escala aumentada del conjunto splicador de psrchs en el punto
de avance del conjunto en el que éste hace contacto inicial

con un syjetador en el puesto de tratamiento;

la figura 11 es una vista similar dsl conjunto apli-
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cadar de parche en su punto de méximo avance en que la zapa-
ta de presidn del conjunto aprieta contra el sujetador;

la figura 12 es una vista en seccidn fragmentaria
a lo largo de la linea angular 12-12 de la figura 1l que mueg
tra. el modo en que el sﬁjetadnr es sujeto por mordazas en
tres puntos cuando la zapata de presidn avanza contra el su=-
jetador;

la figura 13 es una vista frontal de un conjunto de
lsvas del aparato; y

la figura 14 es una vista en seccidn de un disco de
levas que se encuentra oculto en la figura 13.

La figura 1 muestra un aparato clasificador conven-
cional 10 que alimenta los sujetadores roscados a ocho pistas
12 que se extienden a través de un horno 14 hasta los ocho
puestos receptores de un aparato designado de modo general por
el nimero de rafare;cia 15 que rseliza el presente invento, El
aparato 15 descarga los sujetadores con los parches de pldsti-
co sobre ellos dentro de un depdsito de enfriamiento rdpido 16
que estéd provieto con un transportador 18 para entregar el prog
ducte terminado.

Cada una de las ocho pistas 12 forma una ranura lon-
gitudinal 20 que es més estrecha que la cabeza de un sujetador
F pero mds ancha que el cuerpo del sujetador de modo gue los
cusrpos de los sujetadores cuelgan de las pistas hacia abajo,
Con las pistas 12 ligeramente inclinadas hacia abajo en direc-
cidn al aparato 15 y estando sometidas las pistas a continua

vibracidn, las ocho filas de sujetadores avanzan simultanea-

mente hacia el aparato 15,
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Tal como se indica en la figura 3, cada uno de los

ocho puestos receptores del aparato 15 tiene un elemento de
retencién en la forma de una horquilla receptora 22 que reci
be un sujetador F a partir de la correspondiente pista 12, y
tal como se muestra en la figura 9, cada una de las ocho hoz
quillas receptoras 22 descarga el correspondiente sujetador
sobre una hendidura de guia 24 de una rampa 25 y el sujeta-
dor en posicidn reclinada pasa a descanzar sobre una barra de
tope 26 que se extiende a través de los ocho puestos de trata-
miento, Mientras que un sujetador F permanece en un puesto

de tratamiento, un correspondiente conjunto aplicador de pare.
che, designado de modo general por el ndmero de referencia 30,

avanza hacia el sujetador.

Tal como se muestra del mejor de los modos en la fi-
gurs 10, el conjunko aplicador de parche 30 comprende esencial
mente un pistdn de movimiento alternativo 32 con un cabezal
enfriado por sgua 34 montadeo de modo deslizable sobre el extre
mo delantero del pistén. Un resorte en espiral 35 actla en es
tado da compresidn enﬁre un collarin 36 situado sobre el pis~
tén y el cabezel 34 para empujar al cabezal hacia una posicidn
1imite delantera mostrada en la figura 10 en la cual un vésta-
go 38 soportado por el cabezal topa con un resalto de tope
delantero 40 de un rebajo 42 en el pistdn. Preferiblemente, el
cabezal 34 lleva una espiga 44 bajo presidn para empujar al
pistén contra ls cara opussta de la caja envolvente can el fin
de facilitar el corte de una pelicula de pldstico por manteni-

miento de una tolerancia mds extrecha con el borde de corte 59.
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Cuando el cojunto aplicador de parche 30 avanza ha-

cia el sujetador reclinado F, un aparato dosificador epropia-
do funciona para heacer avanzar una porcidn incremental de una
tira de pléstico 46 a la posicidn apropiada para efectuar la
aplicacidn al sujetador de la manera indicada en la figura 10,
En esta realizacidn particular del invento, el mecanismo & la
trayectoria de avance del conjumto aplicador de parche y un
pifdn 50 sobre el cabezal 34 del conjunto que engrana con la
cremallera y gira como respuesta &l avance del conjunto 34.
El pifdn 50 coopera con un rodillo de presidn 52 para hacer
avanzar la tira de pléstico desde un correspondiente rodillo
de alimentacidn (no mostredo) a través de una ranura de guia
54 que esté curvada para dirigir la porcién incremental dosi-
ficade y medida dentro de la region situada entre el sujeta-
dor F y el extremo delantero del pistdn 32.

El saliente del cabezal 34 esté provisto con unos mg
dios de mordaza superiores designados generalmente por el nid-
mero de refsrencia 55, que cooperan con unos medios de marda;
za inferiores 56 situados bajo el sujetador reclinado para in-
movilizar al sujetador durante la operacidn de aplicacidn de
parche., Tal como se puede ver en la figura 12, los medios de
mordaze superiores S5 comprenden un par de elementos de morda-
za 58 que cooperan con los medios de mordaza inferiores 56 pa-
ra proporcionar un agarre en tres puntos sobre el sujetador,
Después de que sl cabezal 34 hace contacto inicial con un su-
jetador reclinado tal como se muestra en la figura 10, el pis-

ton 32 continda avanzande con consiguiente compresidn del re-
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sorte en espiral 35 y el extremo delantero del pistdn coope=-
ra con un borde de corte 59 del cabezsl 34 para cortar la por
cidn incremental de la tira de pléstico 46 que ha sido hecha
avanzar.

La porcidn incremental cortada de la tira de plés-
tico 46 es llevada hacia abajo por el extremo delantero del
pistdn sobre lss roscas de tornillo del sujetador F de la
manera que se muestra en la figura 5. Cuando la tira de pldg
tico cortada comienza a reblandecerse bajo el calor proce-
dente del sujetador, el extremo delantero del pistdén 32 con-
tinla avanzando para funcionar como una zapata de presién. La
zapata de presidn provoca un contacto inicial de la tira con
las crestas de las roscas tal como se muestra en la figura 6
y 2l mismo tiempo el cabezal de presidn configura el plésti-
co reblandecido a la curvatura de seccién transversal del su-~
jetador tsl como se muestra en la figura 12. En un corto ps-
riodo de tiempo después de liberacidn del perno F, la tira de
pléstico 46 funde dentro de los valles de las roscas de tor-
nillo para formar charcos de plédstico 62 en los valles tal cg
ma se indica en la figura 7.

Después de que el material de pléstico es aplicado
a los ocho sujetadores de la-'manera descrita, los ocho conjun
tos aplicadores de parche 35 se retrasn hacia arriba para per
mitir que los resortes 35 hagan volver a los cabezales 34 a
sus posiciones normales mostradas en la figura 10, Al mismo
tiempo las mordazas inferiores 56 en los ocho puestos de tratg
miento se retraen hacia abajo fuera del camino, y la barrs de

tope 26 que es comin a los ocho puestos de tratamiento se re-
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trae hacia arriba fuera del camino para dejsr libres a los

ocho sujetadores F para movimiento de éstos por la fuerza de la
gravedad hacia abajo de la'rampa 25 hasta una porcidn terminal
64 de la rampa (figura 3). Inmediatamente aespués de esto ocho
dedos empujadores 65 sobre un estribo empujador 66 avanzan
dentro de correspondientes ranuras 68 de la porcidn terminal

de la rampa 25 para empujar a los sujetadores hacia dentro del
deposito de enfriamiento répido 16.

Una caracter{stica del invento es la creacién de me-
dios pars impedir el funcionamiente de uno cualquiera de los
ocho mecanismos dosificadores de tira en el caso de ausencia
de un sujetador en el correspondiente puesto de tratamiento.
Para este fin, ge disponen ma;ios pera percibir la ausencia
de sujetadores sobre las horquillas receptoras 22 en los pues-
tos receptores del aparato y ocho correspondientes solenoi-
des 70 para retraer las correspondientes cremalleras 48 fuera
de la trayectoria de los correspondientes pifiones -50.con el
fin de impedir el accionamiento de los pifiones. Tal como se
muestra en la figura 3, cada cremallera 48 se encuentra en el
extremo exterior del inducido 72 del correspondiente solenoi-
de 70 y es mantenido normalmente en su posicidn eficaz por un
resorte en espiral 74 sobre el inducido,

Tal como se muestra en la figura 3, un interruptor
perceptor 75 estd dispuesto en cada uno de los puestos recep-
tores, y los ocho interruptores perceptores estén montados so-
bre un Arhol basculante 76. Tal como se muestra en la figura

4, cada interruptor perceptor 75 estd conectado de modo ope-
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rativo con el a&rbol basculante 76 por un correspondiente re~

sorte de torsidn 77. Unido con cada interruptor perceptor 75
se encuentra un dedo rigido 78 y cada interruptor perceptor
incluye una espiga perceptora 79 que estd montada de modo deg
lizante en el dedo y descansa contra un brazo de resorte la-
minar 80 del interruptor perceptor, Todos los interruptores
perceptores 75 estdn normalmente cerrados pero cada interrup-
tor perceptor se abre si su espiga perceptaora 78 entra en con-
tacto con la cabeza de un sujetador F de la manera que se mues-
tra en la figura 8. En el caso de ausencia de un sujetador en
un puesto receptor al comienzo de un ciclo de trabajo, el co-
rrespondiente interruptor perceptor 75 permanece cerrado para
provocar la excitacidn del correspondiente solenoide 70 a lo
largo desl resto del ciclo operativo. Dos interruptores accio-
nados por leva 82'y 83, qus estén mostrados en la figura 2,
cooperan con los ocho intarfuptores perceptores 75 de una ma-
nera que se ha de describir mds tarde.

Refiriéndose a las figuras 3 y 4, cada ciclo de fun-
cionamiento del aparato se lleva a cabo por una revolucidn de
un &rbol de propulsién 84 que gira continuamente que estd aca
cionado por un motor apropiado B85 que se muestra ssquemdtica-
mente en la figura 3, estando conectado el motor por medio de
una cadena articulada B6 con una rueda catalina BB situada so=-
bre el eje. Tal como se indica en la figura 2, los extremos
opuestos del &rbol 84 estén provistos con brazos de manivela
90 que estédn conectados por brazos de articulacidn 92 a los

brazos cortos de correspondientes palancas acodadass 94, El es-
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tribo empujador 66 anteriormente mencionado es soportade por
los brazos mds largos de las dos palancas acodadas 94,

Montado sobre el Arbol B84 se encuentra un conjunto
de levas designadoc por el nimero de refsrencia 95 en la figu-
ra 2 el cual, tal como se muestra en la figura 13, incluye
dos discos de levas 96 y 98 que estén dispuestos adosados por
sus respaldos y estdn interconectados de modo ajustable por
medio de pernos 100 gque se extienden desde el disco de levas
96 a través de correspondientes ranuras arqueadas 102 en el
disco de levas 98, El conjunto de levas 95 incluye ademds una
zapata de lesva periférica 104 que estd anclada al disco de le-
vas 98 por tornillos radiales 105 que se extienden a través de
cortas ranuras 106 de la zapa%a de leva para permitir el ajus
te de la relacidn ahgular entre la zapata de leva y el disco
de levas 98, La zapata de leva hace bascular los interrupto-
res perceptores 75 y cierra también el interruptor normalmen-
te abierto 83.

La cara exterior del disco de levas 98 esta forma-
da con una hendidura de leva continua 108 con el fin de accig
nar los diversos conjuntos aplicadores de parche 30 y los di-
versos medios de mordaza inferiores 56 en los puestos de tra-
tamiento. La cara interior del disceo de levas 96 estd formada
con una hendidura de leva continua 110 que controla la barra
de tope 26 y también controla las ocho horquillas receptoras
22 en los ocho puestos receptores del aparato. El disco de lg
vas 96 estd formado ademas con un ldbulo periférico 112 que

cierra brevemente el interruptor normalmente abierto B2 en una
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fase temprana del ciclo de funcionamiento.

Las ocho horquillas receptoras 22 en los respecti-
vos puestos receptores estan montadas sobre un carro 114 que
atraviesa una ranura de guia 115. El carro 114 tiene dos ro-
dillos distanciados en aplicacidn con la ranura de guia, uno
de los cuales rodillos estd indicado con el nimero de referen
cia 116 en la figura 2, el extremo inferior de la ranura de
guia 115 estd formado con una curva 118 que hace bascular el
carro 114 para hacer que todas las horquillas receptoras 22
se inclinen hacia abajo para dejar libres los sujetadores si-
tuados sobre ellos, tal como se muestra en la figura 9. Tal
como se indica en la figura 2, el carro 114 es accionado por
un brazo de articulacidn 120 en el extremo de un brazo largo
de una plancha 122 que estd montada sobre un pivote fijo 124,
La palanca 122 es controlada por un rodillo 125 sobre un lade
de la palanca que se desplaza en la hendidura de leva 110 an-
teriormente mencianada (figura 14) de un disco de levas 96,

La barra de tope 26 que determina las posiciones de
los sujetadorss en los ocho puestos de tratemiento es contro-
lada por sl brazo mas corto de la palanca 122 y pars este fin
el brazo mds corto estd conectado por un brazo de articulacidn
126 con un pivote 128 situado sobre una placa basculante 130
que estd montada sobre un pivote fijo 132, Un brazo de articy
lacion 134 conectado con un pivote 135 sobre la placa triangu-
lar estéd conectado por un pivote 136 con un brazo basculante
138 situado sobre un 8rbol basculante 140,

Tal como se indica en las figuras 3 y 4, la barra de



10

15

20

25

- 13 - . m |

tope 26 estd montada de modo fijo en cada uno de sus extre~

mos sobre un brazo de articulacidn 144, uno de cuyos extre-
mos estéd conectado con un pivote fijo 145 por un brazo de ag
ticulacidn 146, E1 otro extremo del brazo de articulacidn 144
esté conectado con un brazo basculante 148 situado sobre el
drbol basculante 140. Cada brazo basculante 148 y el corres-
pondiente brazo de articulacifn 146 son sustancialmente paralg
los, tal como se puede ver en la figura 3, para hacer que la
barra de tope 26 siga una trayectoria deseada entre la posi~
cifén retraida de la barra de tope mostrada en la figura 3 y
la posicién eficaz de la barra de tope indicada en las figu=-
ras 8 y 9.

Se ha de hacer observar que el brazo de articulacidn
126 asctla en estado de tensién para mover la barra de tope
26 a su posicidn eficaz y esté contruido para experimentar ex
pansidn eldstica en longitud. En la construccidn mostrada en
la figura 2 el brazo de articulacidn 126 es de cﬁnstrucciﬁn
teleschpica con una barra interior 150 aesplazada telescdpica-
mente dentro de un tubo exterior 152, La barra interior 150
del brazo de articulacidn 126 estd conectada con el brazo cor-
to de la plancha 122 y el tubo exterior 152 de la articulacidn
estd conectado con la placa basculante 130, Un par de resortes
154 actla en estado de tensidn entre un collarin 155 situado
sobre la barra interior y un collarin 156 situado sobre sl tu-
bo exterior 152, En virtud de esta construccidn, sl brazo de
articulacidén 126 actla en estado de tensidn pare hacer girar

la placa basculante 130 en el sentido de lass agujas de un re-
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loj visto en la figura 2, pero si cualquier obstdculo inter-

fiere con la rotscidn de la placa triangular, el brazo de ar

ticulacidn se expands simplemente en longitud oponidndose a

los dos resortes 154,

La posicifn particular en la que la barra de tope 26

pasa a descansar en los puestos de

tratamiento se determina

por un bloque de tope 158 que se encuentra en la trayectoria

de rotacidn de una porcidén de dedo
te 130, E1 bloque de tope 158 esté
te sobre apropiados medios de guia

un tornillo de mariposa 164 por un

160 de la placa basculan-
montado de modo deslizan=-
162 y estd retraido contra

resorte de compresidn 165,

Cuando la placa basculante 130 es hecha girar en el sentido
de las agujas de un reloj por el brazo de articulacién 126, la
porcidén de dedo 160 gira contra el bloque de tope 158 y des-—
pués de esto el brazo de articulacidn 126 se expande en lon-
gitud sin accionamiantn adicional de la barra de tope 26, Por
lo tanto, el tornillo de mariposa 164 puede ser manipuladeo pa-
ra ajustar la posicién eficaz de la barras de tope 126 de acueg
do con sl tamafio de sujetador que esté siendo tratado por el
aparato,

Tal como se muestra en las figuras 3 y 4, los ocho
pistones 32 de los ocho conjuntos aplicadores de parche 30
estdn montados de modo deslizante en medios de guia fijos 166
y estén conectados operativamente por brazos de articulacidn
168 con correspondientes brazos basulantes 170 que estén li-
bres pars girar scbre un &rbol transversal 172. Una chapa de

canal invertido 174 esté montada a horcajadas sobre el &rbol
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172 y bascula slrededor del eje del &rbol., Cada uno de los bra

zos basculantes 170 estd conectado eldsticamente con la chapa
de canal 174 por un correspondiente resorte de torsidn 175
que normalmente retiene al brazo basculante en relacidn angular
fija con relacidn al &rbol peroc que se deforma elasticamente
en el caso en que alglin obstdculo en la trayectoria del con-
junto aplicador de parche 30 interrumpa el avance del conjun-
to aplicador de parche hacia el puesto de tratamiento. La chg
pa de canal 174 estd conectada fijamente a un &rbol prisione-~
ro 176 mostrado en las figuras 2 y 4 que gira sobre el mismo
eje que la chapa de canal y que es accicnado por un brazo bag
culante 178 que se muestra en la figura 2. El brazo basculan-
te 178 estd conectado de modo operative por un brazo de arti-
culacién 180 con una placa basculante 182 que estd montada so-
bre un pivote fijo 1B4 y la placa basculante 182, & su vez,
sgtd conectada por un brazo de articulacidn 185 con una placa
basculante 186 que estf montada sobre un pivote fijo 188. La
placa basculante 186 lleva un rodillo 190 el cual, tal como
se indica en la figura 13, se desplaza dentro de l1la hendidura
de leva continua 108 del disco de levas 98. Cada revolucidn
del arbol de propulsidn 84 sobre el cual est§ montado el dis-
co de levas 98 provoca la oscilacidn de la chapa de canal in-
vertido 164 para hacer avanzar y retraer los ocho conjuntos
aplicadores de parche 30 de una manera eldstica.

La placa basculante 186 estd conectada también por
un brazo de articulacidn 192 con un brazo basculante 194 sobre

un 8rbol 195 que estd montado en apoyos apropiados 196. Tal
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como se muestra en la fiqura 3, el &rbol basculénte 195 lleva
un brazo basculante 198 con un rodillo 200 situado sobre el
brazo basculante en tope operativo con una barra transversal
202 que es enterize con los ocho mediocs de mordaza inferiores
montados deslizantements 56.

El brazo de articulacion 192 que acciona el &rbol
basculante 195 es susceptible de contraerse eldsticamente en
longitud, y para este fin comprende una barra 204 que esté
conectada de modo pivotable con la placa basculante 186 y un
miembro tubular 205 dentro del cual se desplaza telescdpica-
mente la barra, estando el miembro tubular conectado pivota-
blemente con el brazo hasculante 194, Un resorte en espiral
apropiado (no mostrado) situado dentro del miembro tubular 20§
actla en estado de compresion entre los miembros 204 y 205 pa
ra mantensr extendido el brazo de articulacidn de una manera
elédstica, S5i cualquier obstdculo impide-el avance normal de
cualquiera de los medios de mordaza inferiores 56, el brazo de
articulacion 192 se contrae eldsticamente., Las posiciones a
las que son hechos avanzar los medios de mordaza inferiores
56 por oscilacidn del brazo basculante 194 pueden ser hechas
variar ajustando la posicion angular del brazo basculante so-
bre el &rbol 195 y para este fin el brazo basculante es de cong
truecion ajustable hendida tal como se indica en 1la figura 2.

Tal como se muestra en la figura 3, los ocho inte-
rruptores perceptores 75 estdn montados sobre un &rbol bascu-
lante 76 y, tal como se muestra en la figura 4, cada interrup-

tor perceptor estd canectado eldsticamente al &rbel por un co-
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rrespondiente resorte de torsidn 206, Tal como se indica en la

figura 2 el Arbol basculante 76 lleva un brazo basculante 208
que estad conectado por un brazo de articulacidn 210 con una
placa baséulante 212 que lleva un rodillec 214 para acciona-
miento por la zapatea de leva 104, anteriormente mencionada,del
conjunto de levas 95, Un resorte de tensidn apropiado 215 que
actla sobre el brazo basculante 208 ss eficaz para empujar

de modo constante al rodillo 214 contra la zapata de leva.

Normalmente, todas las ocho horquillas receptoras
22 estédn ocupadas por correspondientes sujetadores de modo que
cuando el arbol basculante 76 inclina los ocho interruptores
perceptores 75 hacia abajo, cada un6 de los interruptores es
abierto por contacto con el correspondiente sujetador F en el
puesto receptor., Si un sujetador estd ausente.des una cualquig
ra de las horquillas receptoras 22, sin embargo, permanece ce-
rrado el correspondiente interruptor perceptor 75.

Cuando las horquillas receptoras se desplazan hacia
abajo para dejar libres sus sujetadores, los dedos 78 de los
interruptores perceptores bloquean la salida de sujestadores deg
de las pistas 12 tal como se muestra en la figura 9 hasta que
las horgquillas receptoras vuelven a sus posiciones normales.

Los ocho solenoides 70 estén conectados respectiva-
mente con los interruptores perceptores 75 y los interruptores
perceptores estén conectados en paralelo con el interruptor
normalmente abierto B2 anteriormente mencicnado. Por lo tanta,
el interruptor B2 se encuentra en serie con cada uno ds los
interruptores perceptores de modo que el interruptor 82 dehe

ger cerrado para hacer que los solenoides respondan & los intg
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rruptores perceptores. El interruptor 202 es cerrado des modo brg

ve en una fase temprana en cada ciclo de funcionamiento por el 1§
bulo relativamente corto 112, anteriormente mencionado, del disco
de levas 96 de modo que los interruptores perceptores pueden exci
tar a los correspondientes solenoides solo durante un breve perig
do en una fase temprana del ciclo de funcionamiento cuando los ip
terruptores perceptores exploran hacia abasjo para percibir la pre
sencia o ausencie de sujetadores sobre las correspondientes horqui
llas receptoras 22. Cuando un solencide particular 70 es excitado
por la accifn combinada del interruptor B2 y del correspondiente
interruptor perceptor 75, es cerrado un correspondiente circuito
de retencién para mantener al sclenoide excitado independientemen
te del correspondiente interruptor perceptor 75 y del interruptor
82, Todos los ocho circuitos de retencidn para los ocho solenoides
estdn conectados en pa;alelo con el interruptor normalmente abier-
to 83 de modo que todos los ocho circuitos de retencidn pueden ser
abiertos por apertura del interruptor 83, El interruptor normalmepn
te abierto 83 es controlado por las zapatas operativas 104 del cop
junto de levas 95 y es mantenido cerrado durante el periodo en el
cual los pifiones 50 cooperan normalmente con las ocho cremalleras
48 correspondientes para hacer avanzar porciones incrementales de la
cinta de pléstico, Por lo tanto, si cualquiera de los acho solenoci.
des 70 es excitado mientras que el interruptor 82 esté momentansa-
mente cerrado, el solenoide permanecerd extcitado para impedir el
accionamiento del correspondiente pifdn 50 hasta que el interruptor
de retencidn 83 se abra posteriormente en el ciclo de funcionamiento.
La presente descripcidn con detalles sspecificos de la raa
lizacidn actualmente preferida del invento sugerird diversos cambios

sustituciones y otras variaciones de laz presente memoria descriptive

dentro del espiritu y alcant® de las siguientes reivindicaciones.
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Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:

l.- Aparato para formar sujetadores autobloqueantes,
caracterizado puf formar un parche de plésticoreobre una pieza
de trabajo y més especificamente sobre roscas no modificadas
de un sujetador roscado, comprendiendo dicho aparatc:iFedius
para colocar la pieza de trabajo en posicién preseledcinnada
en un puesto de tratamiento; medios para calentar la pieza de
trabajo a una Femperatura por encima del punto de fluidez del
poliester; medios para transferir la pieza de trabajo calenta-
do & una segunda posicidn del proceso sobre dicho aparato; me-
divs pafa alimentar y hacer avanzar una cinta de pldstico pla-
na con un espesor preseleccionado, que tiene una anchura menor
que la circunferencia del sujetador, en caso del sujetador ros~
cado, hacia dicha segunda posicifn del proceso; medios en dicha
segunda posicibn del proceéo para cortar un fragmento de longi~
tud predeta;minada de dicha cinta; medios en dicha segunda po-
siciﬁn para colocar y retener un fragmento de la cinta plana del
poliester sobre la pieza de trabajo calentada, en particular so-
bre sl sujetador roscada, en una colocacifin preseleccicnads so-
bre ésta, y para configurar por presidn simulténes dicho frag-
mento de tira pléstica contra la pieza ds trabajo para que se
adhiera a ésta, y en el caso de sujetador roscade, configurar

por presifn dicho fragmento a la circunferencia del di&metro

principal de las roscas con suficiente presién de con-
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figuracidn de trabajo para retener dicho fragmento alrededor
de la circunferencia del diémetro principal de las roscas
contra movimiento longitudinal y radial con relacidn a dichas
roscas durante un tiempo suficiente para hacer gque las cres-—
tas calentadas de las roscas aplicadas a dichs fragmento cor-
ten al fragmento en segmentos individuales cor lo cual canti-
dades predsterminadas con exactitud del poliester formadas
por los segmentos individuales funden y fluyen hacia abajo de
las crestas y dentro de los valles entre crfestas adyacéntes
de las rescas para adherirse a flancos adyacentes des las ros-
cas con el fin de formar un parche adhesivo unitarin de polies~
ter en dicha colocacifn preseleccionada sobre el sujetador;
medios para transferir dicha pieza de trabajo con el polies-~ .
ter adherido desde dicha segunda posicifin del proceso hacia
una tercera posicibn; y medios en dicha tercera posicidn del
procesq para eﬁfriar de modo brusco la pieza de trabajo con
el fin de solidificar el polisster adheridé.

2.- Aparato segiin la reivindicacifn 1, caracteriza=-
do porque dicha pieza de-haﬁajn es dé configuraciin de seccidn
transversal curva y en que los medios de presidn tienen una
cara de trabajo curva para acomodarse a la seccidn transver-
sal curve de la pieza de trabajo.

3.~ Aparato segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque incluye unos primeros medios de mordaza en di-
cho puesto de tratamiento; porque incluye un conjunto apli-
cador de parche para avanzar desde una posicidn retraida su-

perior hacia abajo hasts una pieza de trabajo en dicho puesto;
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porque en unos segundos medios de mordaza estén incluidos en
dicho conjunto para cooperar con los primeros medios de morda-
za para sujetar la pieza de trabajo en el puesto como respues-
ta al avance dél canjunto.

4,~ Aparato segﬁn reivindicaciongé anteriores, carac;
terizado porque dichés medios para cortar la poreibn incremen-
tal comprenden un par dg filos de corte, encontréndose uno de
los filos de corte sobre dichos segundos medios de mordaza,

5.~ Aparato segin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque comprende: un pistdn de movimiento, alternati-~
vo; un cabezal montado deslizantaﬁente sobre el pistén y movi-
ble con relacifn a 81 entre una posicibn que se extiende més
alld del pistén y una posicifn retraida; constituyendo dicho
pistén dichos medios de compresién; medios de resorte que ac-
tdan entre el pistén y el cabezal para empujar al cabezal a
su posicifn extendida relativa; estando dichos segundos medios
de mordaza sobre el extremo delantero del éabezal para entrar
en contacto con la pieza de trabajo antes de que el pistén
haga contacto con la pieza de trabajo cuando avanza el conjun-
to; teniendo dicho pistén y dicho cabezal respectivamente fi-
los de corte cooperantes para cortar dicha tira como respues-
ta a la retraccién del cabezal con relacidn al pistén por in-
cidencia del cabezal contra la pieza de trabaja.

6.~ Aparato segiin reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque incluye medios de accionamiento para mover al-
ternativamente el pistdn, incluyendo dichos medios de acciona-

miento medios de resorte para deformarse elésticamente cuando

-t
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el pistén entra en contacto con la pieza de trabajo y para

(
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hacer que el pistdn esjerza presifn contra la pieza de traba-
jo después de que el pistfn entre en contacto cbn la pieza de
trabajo.

7.~ Aparato segiin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque incluye un mecanismo soportado par el cas
bezal para hacer avanzar la porcidn incremental de la tira
de pléstico, siendo acionado dicho mecanisme por avance del
cabezal hacia la pieza de trabajo.

B8.- Aparato segln reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porqus incluye una cremellera y un pififn cooperante
para accionar dicho mecanismo, sisndo la cremallera sstaciona-~
ria adyacentemente a la trayectoria de movimiento alternativo
del cabezal, siendo soportado el pifién por el cabezal para gi-
rar por los medios.de cremallera, y estando conectado con el
mecanismo para el accionamiento de éste.

9.~ Aparato segln reivindicaciones anteriores, carac-
terizado porque la cremallera es longitudinalmente ajustable
con relacifin a la trayectoria de avance del cabezal con el fin
de ajustar la extensifn en la que el pifién es accionado por
la cremallera para ajustar la longitud de dicha poreibn in-
cremental de la tira de pléstico.

10,.~ Aparato sggﬁn reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque incluye medios para retraer la cremallera
fuera de la trayectoria del pifi6n para impedir el funciona-
miento del mecanismo en ausencia de una pisza de trabajm en

dicho puesto.



10

15

20

23

1l.~ Aparato segln reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque incluye medios des solenoide para retraer
la cremallera en ausencia de una piesza de trabajo en dicho
puesto. »

12.- Aparato segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque incluye medios que responden a8 la ausencia
de una pieza de trabajo en dicho puesto; y en que.dichos me-
dios de retraccibn responden a los medios respondedoras.

13.- Aparato segln reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque incluye medios de propulsidn para accionar
las partes mbviles del aparato a lo largo de sucesivas ciclos
de funcionamiento; y porque incluye medies de guia para movi-
miento por la fuerza de la gravedad de la pieza de trabajo a

través de dicho puesto de tratamiento y més alld de El.

14.- Aparato segln .reivindicaciones anteriores, caracw

terizadeo porque incluye un tope en el puesto de tratamiento pa-
ra interrumpir el movimiento por la fuerza de gravedad de una
pieza de trabajo y para retener en posicidn le pieza de traba-
jo para el tratamiento de la misma; y ﬁurque incluye medios
gue trabajan en dicho ciclo para mover el tope entre una posi-
cibn retrafda y su posicién eficaz para interrumpir el movi-
miento de una pieza de trabajo por la fuerza de la gravedad.

35.~- Aparato segiin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque la posicidn del tope en el puesto de trata-
miento es ajustable para cooperacifin del tope con piezas de
trabajo de diferentes tamafos.

16.- Aparato segn reivindicaciones anteriores, ca-

-
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racterizado porque incluye medius que trabajan en dicho ciclo

para hacer avanzar los medios de tope desde su posiciém retrai

4

da a su posicibn eficaz; estando dichos medios en avance car-
gados por resorte para permitir que los medios de tope sean
detenidos en posiciones seleccionadas para cooperacifin coﬁ
piezes de trabajo de diferentes tamaflos; y que incluye medics
ajustebles para bloquear el avance de los medios de tope en
las posiciones seleccionadas,

17.~ Aparato segln reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porgque incluye medios en un puesito receptor sincro-
nizados con el ciclo de funcionamiento para dejar libre una
pieza de trabajo hacia los medios de guia para movimiento ha-
cia el puesto de tratamiento en cada ciclo; porque incluye me-

dics para percibir la presencia o ausencia de una pieza de tras

bajo en el puesto receptor; y porque incluye medios que respon-

.den a los medios perceptores para inhabilitar temporalmente

los medios que hacen avanzar la tira en el caso de ausencia
de una pieza de trabajo en el puesto receptor.

18,- Aparato segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado borque incluye medios accionados eléctricamente pa-
ra impedir el funcionamiento de los medios para hacer avanzar
una porcibn incrementzl de la tira de pléstico; y en que dichos
medios perceptores incluyen un interruptor para excitar dichos
medios accionados eléctricamente.

19.~ Aparato segdn reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque dichos medics de guis comprenden un tobogén

que tiene una porcién inclinada que se extiende hacia abajo des-
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de un puesto receptor hasta el pussto de tratamiento, tenien-
do dicho tqbogén una porcidn terminal gue no estd inelinada
hacia abajo; y que incluye medios operativos en dicho ciclo
para descargar las piezas de trabajo desde la porcidn termi-
nal del tobogan.

20.- Aparato segilin reivindicaciones anteriores, ca=
racterizado porque incluye medios que proporcionan una zona
de calentamiento para calentar las piezas de trabajo, y que
incluye medios para transportar las piezas de trabajo a tra-
vés de la zona de calentamiento con el fin de suministrar las
piezas de trabajo al puesto de tratamiento y medios de refri-
geracion del cabezal para evitar calesntamiento excesiva por
parte de las piezas de trabajh calentadas.

21.,- "APARATO PARA FDRMAR SUJETADORES AUTOBLOQUEAN-
TES",

Tal como se describe y reivindica en la presente Me-
moria Descriptiva, que consta de veinticinco hojas escritas

a maguina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

/

Bril 1.972
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