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Ia industria de las cubiertas de neumde
ti6o ha mostrado un cousiderable interds en construcecig
nes de cublertas que incluysu un refuerzo o cinturdn
aoulay, en torno g la periferia de la cublierta, entre
la carcasa y las partes de banda de rodadura de la mig
ma. Las oubiertas de esta clase, con cinturdn, tienen
me jor establlidad de rodaje y una vida mds larga de su
banda de rodadura, tanto en construcciones de carcasa
de telas radiales como de telas al sesgo o diagonales.

Los refuerzos anularss se forman, usual
mente, con corddn o alambre recubierto con o empotrado
en un meterial aislante adecuado, tal como caucho 0 al
gin otro material pldstico que sea compatible y que ten
ga afinidad de adhersuncia con el caucho de la cublerta.
Bgtog recubrimientos sirven para impedir el contacto
directo de corddn oon corddn, anclando los cordones en
relacidn separada, Los refuerzos pueden formarse de
tela tejida, oortaéakal biés o al sesgo, que ha aido
calandrada con una capa de caucho sin vulcanizar,
Asimismo, se ha propuesto formar refuerzos sin fin en
rollando une o mds cordoneg gobre un tambor giratorio,
al tiempo que se emplea una gufa de movimiento en val
vén, desplazdndose transversalmente respecto de la su
perficle del tambor y sitde, sobre ella, el corddn o

cordones en un disefio, en general, en zig-zag. Ejem=



plos de tales cinturones se describen en las patentes
estadounidenses Nogs 2,982¢327 ¥ 3,422.874.

Como el caucho, u otro ﬁaterial plastico,
utilizado en combinacidn con el corddén es muy pe=~
gajoso y adherente, el refuerzo sin fin posee w eie—

- vado grado de adherencia a la éuperficie del tambor.
Debido a esta afinidad de adherencia, es dificil re- _
tirer el cinturén sin fin,'después de completado el
proceso de-enrollado 0 cualquier'otro prbcesb geguido
para su formacién. 5i se reduce la pegajosidad del
caucho cambiando su formulacidn o por cualquier otro
método, puede producirse una adherenoia insuficiente
entre el corddn v el.tambor y enﬁre-cordoneé adyacen-—
tes, dando como resultado un deslizemiento y la for~
macién de un refuerzo no uniforme, deformado. Por
otra parte, si existe un grado de adherencia suficien
te entre el corddn regabierto de oéuoho y la superfi-
cie del tambor, resulta dificil retirar el cinturdn
sin fin de la superficie del tambor, sin estirar o
deformar partes del mismo, creandouagi*faltas de uni-
forpidad en €l. ‘

Se han propuesto’ diversos medios pare fa-
cilitar la mudad de un cinturén sin fin degde un -~
tambor de armado del cinturén. La'retirada puede res

lizarse manualmente, insertando une varilla entre -
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el cinturdn y el tambor, con un cierto dngulo, pars
forzar el olnturdn fuera del tambor giratorie. Tam
bidn, la varills puede ser hueca, con una sbertura
en su puuta a través de la cual puede soplarse aire
pira facilitar el movimiento entre el cinturdn y el
tambor., Ademds, se han probadoe tambores replegables,
pero el cinturdn tiends a adherirse a los segmgntoé
de la superficie del tambor, lncluso degpuds de ha-
berse replagado date. Aurque estos procedimientos
sirven de ayuda, en cierts medida, la operacidn de
mudeda consume ‘tiempo y requiere un trabajo manual
conaiderable, oonm un elevado grado de especializa-
oldn, . _

Otra consideracidn, en la produccidy’
de cinturonea de rofucrzo sobre un tambor giratorid,
es la necesldad de tener un cierto uumero de tambg
rey de distintos tamafios, para cublertas de diferentes
dimensiones, Aunque se conocen tamhores expandibles
de varlios tipog, ninguwno de ellos es capaz de rea=-
lizar sutomdticamente la mudad de los cinturones
gin £ terminadog.

El presente luvento proporciona un
gparato nuevo, para retirar simple y convenisntemen
e, olnturones sin fin pegajosos desde una superficle,

sin deformarlos, Asimismo, el aparato es de un di-
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pefio tal que permite producir refuerzos gin fin de dife=
rentes circunferenciss. Ademds, el aparato permite mudar
sutomgticamente un refuerzo sin fin, con gran rapldez,
pare feollitar la integracidn de- la operacidn de armado
del cinturdn, en un sistema de armado de cublertas de
neundtico, automatizado,

Otras ventajas y beneficios del invento
ge ilustrardn con mayor detalle con referencia a log di~
bujos adjuntog, en log que:

Is flg. 1 es une ilustracidn esquemdiica
de une forma del aparato del invento, para proporcionar
una retirada auntomdtica de un ointurdn sin fin;

Ie fig. 2 es wna vieta en alzado, agran=-
dada, en seccidn, de la parte de tambor, del aparato re-
progentado en la fig. 1lj

La‘fig. 3 es une vista desde el extremo
de la derecha, del aparato ilustrado én la fig. 2%

Ia fig. 4 es una viste en geccidn, tomada
a lo largo de la linea 4=4 de la fig. 33

Yo fig. 5 es una viste en seccidu, tomada
a lo largo de la linea 5~5 de la fige 33 ¥ _

| "~ Ta fig. 6 es una vista en seccidn, bomada
a lo largo de la linea 6-6 de la fig. 2. |
Como ge muestra en los dibujos, el aparato

del invento imcluye un bagtidor de soporte 11 en el que
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ogtd situado un conjunto de accionamiento (no repre-
gentado). Un tambor 12 de armado del cinturdn, estd
fijado a un extremo de un drbol hueco 13, llevado por
el bastidor de soporte ll. Una barra empujadora 14,
dispuesta en el drbol 13, estd uvida a un eilindro
neumdtico 15, 0 a medios de accionamiento similares,
asegurados al bastidor de soporte 1l mediante una
ménsula 17, Un aparato 18 de recubrimiento del cor
ddn estd montado en el bastidor 11, sobre el tambor
12. Un corddn o tira de cordones mfltiples, 19, re=~
cubiertos, es transferido al tambor 12 por un meca-
nismo de guia de desplazamiento en vaivén, adecuado,
20, situado junto al tambor, EI tambor 12, que se
muestre con mayor detalle en las figs. 2 y 3, inclu~
yo un conjunto de soporte formado por un miembro de
brida 22 con un cojinete de rozamiento 23 y una plu-
ralidad de miembros de puente 24 espaciados, pero
muy prdximos euntre gi, que forman un soporte de man-
guito cilindrico, en asociacidn con la brida 22.
Poleas 25, 28, 29, 29', 30 y 30', estdn dispuestas
corca de los extremos Ge los miembros de puente 24,
Los miembros de puente 24 estdn conectados operativa
mente a la brida 22, a travds de tornillos nivelado-
res 32, que se extienden hacia dentro desde cada miem

bro de puente, hacia el drbol 14. Pifiones 33, rosca
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dos interiormente, que estdu en acoplamiento con cada
tornillo nivelador 32, estdn montados para rofacidn en
un aro 35 agegurado a la periferia de la brida 22, Tos
plfiones . 33 engranan, tambidn, conm una corons dentada
34, dispuesta junto a los miembros de puente 24 y den-
tro del manguito cilindrico formado por estos ltimos,
Como se muestra eun la fig., 2, la corona dentada 34 tie
ne dientes cdnicos en cada borde, que engranan con log
pifiones 33.

En el extremo del grbol 14 estd dispueg
40 un cubo 36 de empuje, que estd montado en una parte
egcalonada de la barra empujadora 14 mediante un coji~-

nete 37 y la tuerca 38. Ia alinemcidn del cubo de em-

‘puje 36 se mantiene mediante-la barras 39 y. 40 asegura

dag a la brida 22 en un extremo y conectadas por un ti
rante 42 on sus extremos opuesios. Manguitos de guia
ranurados 43 y 4@ egtdn situados diametralmente en el
cubo de empuje 36, con las ranuras de log manguitos

de guiz glineadas con las barras 39 y 40.

Una. superficie de soporte del cinturdn,

" representada en los dibujos como une pluralided de

bandas 46 estd dlspuests junto s las superficies ex=-
teriores de los miembros de puente 24, sobre ocads miem
bro de puente, Ias bandes 46 se extlenden en tormo g

poleas 29 y 30 0 29' y 30' de los miembros de puente 24,
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estando asegurado sl extremo de cads banda al extremo
de una barra empujadora 47 madisnte un sujetador 48.
Tos miembros de puente 24 tienen dos consirucclones
diferentes (fig. 2) con poleas exteriores 29 y 30 y
29' y 30' eu los miembros largo y corto, respectiva=
mente, Tos distintos miembros de puente alternan en
torno & la periferia del tambor, de modo que las par
tes anteriores de las bandas se separan a niveles al
ternog, & medida que se mueven en ‘torno & las poleas,
haoia el aje geomdtrico del tambor 12, Tos extremos
opusstos de las bandas 46, junto a la brida 22, estdn
fijos mediante asbrazaderas 51 a ocables flexiblea 52
que estdn arrollados en torno a las poleas 27 y 28,

dispuestas en el extremo de la brida, de los miembros

‘de puente 24, Xos cables se extienden por el inte=-

rior del tambor hasta pernos 53 para el cable, que
pasan a través de sujetadores 48 asegurados al exire
mo de barras empujadoras 4%. Ias barras empujadoras
47 estdn dispuestas a deslizamiento en manguitos -
de gufa 49 asegurados a la periferia del cubo de em~
puje 36., Ia tensidn en las bandag 46 y en los cables
52 eg controlada por el ajuste de las tuercas 54 en
los pernos 53 de los cables.

El disefio del aparato del invento per

mite cambiar le circunferencia del mismo proporelonen



do un grbol 56 fijo a un pifién 57 que engrans con los
dientes, interiormente tallados, de la corona dentada
34, El drbol 56 es soportado & rotacidn por la brida
22 y ge extiende hacia fusra, desde ella, para propor
5_ cionar un extremo cuadrado 58 descubierto, para aco-
plamiento de una llave u otro util adecuado.

Bn sl funcionemiento del aparato del
invento pars la produccidn de refuerzos para cubler-
tas provistas de cinturdn, la circunferencia del tam

10 bor se ajuste a un tamafio preseleccionado. IKsto se
congigue haciendo girar el drbol 56, que hace que el
pifidn 57, fijo al extremo del mismo, mueva la corona
dentada 34 con la que estd engranado. Como la corong

, dentada 34, en virtud de los dientes cdnicos tallados

115  en sug bordes exteriores, engrana tembidn con log pim
R fiones 33 y, estos, interiormente, estdn en acoplamien
to con los tornillos niveladorss 32, la rotacidn de
los pifiones 33 provoca.el movimiento longitudinal de
los tornillos niveladores. Al estar conectados los

20 tornillos niveladores 32 a log miembros de puente 24,
cada miembro de puente se moverd separdndose o acers
cdndose al eje geomdtrico del tambor, segin se repre~
genta en la fig. 6. Cuando se congigue la circunferen
cia degeade del tambor, se de comienzo al enrollado

25 del refuerzo sin fin.

14:5472



Desde el extrusor 18 se retira un cor-
ddén o una pluralidad de cordones recublertos en forma
de tira unitaria 19 y son guiados por el mecanismo de
guia 29 de desplazamiento en vaiven para situar el cor

5 ddn en un disefio deseado mobre la superficie rotativa
del tambor, El corddn se deposita sobre el tambor has-
¥a que se ha formado un refuerzo completo, Para mudar
el cinturdn terminado, se acciona el cilindro newmdti-
co 15 retirando la bhanda empujadora l4 hacie el cilin-

10 dro y haciendo que el cubo de empuje 36 se muevae hacia
la brida 22, Como el ocubo de emphje 36 lleva manguitos
49 con barras empujadoras 47, las barras empujadoras
4'7 se mueven hscia la brida 22, EL movimiento de las

barras empujadoras 47 hace que las bandas 46, que estdn

[
\r i

unidas a ellas por sujetadores 48, avancen hacia la

brida 22. Al mismo tiempo, las partes anteriores de

las bandas 46 se mueven hacia el eje geomdtrico del tam
bor 12, en torno a las reapectivas poleas 29 y 30 o 29!

y 30' y, luego, hacia deutro, realizando una vuelta en for
?Q' ma de horquilla. De igual modo, los cables 52 unidoa -

' & las bandas 46 seo mueven en torno a las poleas 27 y 28

y sobre los miemhros de puente 24. Este movimiento de

las bandas 46 en torno g las polsas 29 y 30 o 29' y 30!
hace que el cinturdn sin fin que se ha formado sobre

25 lag bandas 46 avance fuera del extremo del tambor, EL

144572
- 10 -



movimiento del cubo de empuje 36 y de las bandas 46
a €1 conectadas es mantenido en alineacidn por el
avance de los manguitos de gula rauurados 43 y 44, a

lo largo de las barras 39 y 40. Como las partes an-

AP

teriores de las bandas 46 se mueven hacia dentro, las
bandas son separadas del cinturdn. Esto evita la in
deseable accidn de deslizamiento que puede dar como
resultado el estiramiento u otra deformacidn del cin
turdus, Despuds de que este se ha retirado, se accig
10 ne de nuevo el cilindro neundtico 15 para devolver
la barra 14 y el cubo de empujJe 36-a sus posiclones
originales. Esto hace gue los cables 52 sean estirg
doa hacia delante por las barras 47 empujadoras y dg
' vuelvan las bandas 46 a sus posiciones originales,
}151 gobre log miembros de puente 24.. El aparato estd en
‘ tounces listo para el enrollsmiento de otro refuerzo
gin fin, que puede mudarse cuasndo estd terminado, en
1la forma antes descrita, mediante el accionamiento
del cilindro neumdtico 15,
,éd Ia anterior descripeidn y los dibujos
. muestran que el presente invento proporciona un uue~
vo aparato para producir refuerzos sin fin de distin
tas circuhferencias. Asimismo, el aparato permite la’
retirade de cinturones sin fin pega.josog, del mismo,

25 en forma simple y conveniente y sin deformarlos. E1

14.5.72
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disefio del aparato del invento proporciona medioa para
ol camblo sencillo de la cirounferencia de la guperfi-
cie del tambor con el fin de cumplir las especifiocacip
nes requeridas, Ademés, el aparato del inveunto muda
automdticamente un refuerzo gin £in con gran rapides,
para facilitar la integracidn de la operacidn de arma-
do del cinturdn en wn sistema de afmado de wne oubier=
ta de neundtico, automatizado. ,
Resultard evidente de la deseripoidn
que anfeoede ¥y de los dibujos, que pueden reallzarse
diversas modificaciones en los disefics y procesos de-
tallados anfes desoritos, mantenidndose dentro del al
cance del invento, Por ejemplo, los medios pars coneo=—
tar las bandag al cubo empujador y la dimposicidn de
las poleas reapectlves pueden adoptar la forms de una
grapa de aleta, semioiroular, en lugar de gujetadores
individuales. Asimismo, el acoionamiento de los tor-
nillos niveladores; pare cambiar le circunferencia
del tambor puede realizarse mediante una combivecidn
de engranajea y/o piﬁoneé de oadena y/o0 palancss.
Por tanto, la descripoidn que énteoede ¥y los dibujos
pretenden ilustrar realizaoiones espeoificas del ln-
vento, y el alcance del mismo adlo ha de ser limita=-

do por lag sigulentes reivindicaciones.
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Ia presente solicitud que ocorresponde
a la presentada en Egtados Unidos de Amdrica, con fe=
cha 12 de Abril 66,1.971, bajo el numero 133.145 se
acoge a los beneficlos del Articulo 51 del vigeute

Eatatuto gobre Propiedad Industrial.,

REIVINDICACIONES

T ST T I IS SR D I IR RS

Los puntos de infenoidn, propla y nue~
va que se pressntan para que sean objeto de esta solli
cltud de Patente de Invenoidn en Bgpafia, por VEINIE afios,
son los aiguiantessA

l.= Un aparato paras retirar un cintu-
rdn sin fin de un tambor, que incluye una superficie
de soporte del cinturdn, medios para cambiar la.dig~
tancis entre dicha superficie de soporte y el eje geo~
ndtrico de dicho tambor y medios pars mover unas parte
anterior de dicha guperficie de soporte hacla el eje
geomd'trico de dicho tambor, por 1o gue un cinturdn sin
fin, dispuesto sobre dicha superficie de soporte es

hecho avanzar fuera del extremo del tambor.

14.5.72
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2.~ Un aparato segun la reivindicacién 1,
en el que dichos medios para mover dicha parte anterior de
dicha superficie de soporte, incluyen una poles dispuesta
junto al extremo de dicho tambor. ’

3.= Un aparato segin la reivindicacidn 1,
que incluye medios_para mover diche parte anterior de di-
cha superficie de soporte, hacia dentro en una vuelta en
horquilla.

4.~ TUn aparato segyn la reivindicacidn 1,
en el que los bordes de dicha superficie de soporte esidn
conectados mediante cables flexibles. ,

5.— Un aparato segin la reivindicacidn 1,
en el que dichos medios paras mover dicha superficie de so-
porite gceredndola y separdndola del eje geomdtrico de dicho
tambor, incluyen mna pluralidad de tornillos de ajugte ¥y
medios pare acoionar simultdneamente dichos tornillos,
con el fin de proporcionar cambios en la clrcunferencia ﬂ
de dicha superficie. o _

6.~ Un aparato segun la reivindicaéidn 5,
en el que dichos medios pera accionar simultdneamente di
chos tornillos, incluyen una disposicidn de ruedas denta
dagoe

Te= Un aparato segun la reivindicacidn 6,
en el que dichas ruedas dentadas incluyen una corona dentg

da y pifiones en aplicacidn con dichos tornillos de ajustee.

- 14 -



8,= Un aparato segun la reivindicacidn 4,
que incluye medios para cambiar la posicidn de dicha super
ficie de soporte y cables, que ocomprenden un cubo de empu-
Ja fijo a una barra empujedora axial, mdvil en_direqcidn

5 longitudinal.

Qo= Un aparato segin la reivindioacidn 1,
en el que dicha superficie de soporte del cinturdn, inelu
ye una pluralidad de bandas adyaceutes.

- 10.~ Un aparato segun la relvindicacidn 9.‘
10 en el que los extremos de cade bands estdn conectados
por un cable flexible. ) _
1l,~ Un aperato segin la reivindicacidn
10; que incluye medlos para ajustar la tensidén de dichas
bandas, '

,.lb 124~ Un aparato segin la reivindicacidn
10, en el que los extremos de cada conjunto de banda y
cable estdn montados en torno a poleas dispuestas junto
& cads extremo de dicho tambor.

» 13.~ TUn aparato gogtin la relvindicaeidn

" 20 9, en el que cada una de dichas baundas es llevada por

‘ un miembro de puente que tlene poleas dispuestas en sus
extremos, con log miembros de pusnte dispuesios para
proporcionar un soporte de mangulto cilfndrioo, gustan
oialmente oontfnuo, pere dichas bandas.

25 14,~ Un aparato segdn la reivindioacidn 9,

4 ~

“14.5472
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en el que dichos medios para mover dichas bandes acer~ .
cdndolas y separdgndolas del eje geomdtrigo_de dicho. tam
bor, incluyen une pluralidad de tornillos de ajuste y
medios pars accionar, siﬁulténeamente_dichos tornillos,
con el £in de.proporecionar cambios en la eirocunferencis
de dicha superficie. : ‘

15.= Un aparato segun la relvindicacidn
9, en el que dichas ruedas dentadas incluyen una corona
dentada oon dlentes cdulcos en sus bordes, que engrana
con pifiones en aplicaoldn con dichos tornillos de ajug
9. A

16,~ Un eparato segn la reivindicacidn
15, en- el que dichas bandas estdn situadas en torno a
la periferia de dicho, soporte;ecilindrico, sustancial=
mente continuo, con los extremos de cada banda conecta
dos por un ogble flexible para formar un bucle sin fin
que eagtd situado en tormo & poleas dispuestas junto a
los extremos de cada miembro de.puerte, y medios conecta
dos operativamente.a dicho bucle, para cambiar gimultd-
neamente la posicidn de dichas bandas y cables. con res-
pecto a dicho soporte.

i%.u Un eparato segdn la reivindicacidn
15, en sl que diches poleas estdn situadas para separar
lag partes antefiores de diches bandas & alturas alter=

nadas, cuando dichas pertes tocan diches poleaa y se

-, .16 .
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mieven hacia el ejo geomdtrico de dicho tambor.

18,~ TUn aparato para retirar un cin
turdn sin £in de un tambor. )

Tal y como ge ha descrito en la Memoria
que anteeede, repregentado en los dibujos que se acom
paflan y para los fines que se han esgpecificado.

Te. premente Memoria consta de dieci-

aiete hojas escritas a mdquina por una sola cara.

NVadrid,

- 17 -
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