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EXPEDIENTE:  PATENTE DE INVENCION

Titular: D8, EMITIA VILAFLANA PEREZ

Nacionalidad:  Espafiole

Domicilior  ALICANTE - G/. Gonzalo Canté, 13
Objeto: YFERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LA FA-

ERICACION DE BOQUILLAS PARA MONEDEROS"
Prioridad:

__‘tente se concretan en la utilizacién de un metal de ba-|
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Lo Memorie que nos ocupa tiene por objeto la
desoripeibn de las caracter{sticas esencisles de unos
perfeccionsmientos introducidos en la fabricacidén de
boquillas pars monederos, mediante los cusles se con-
siguen tales ventajas que Be Justifica amplismente la
solicitud, a favor del fitular del expedisnte, del pri-
vileglo de exclusividad concedido por la vigente Ley
de la Propiedad Industriel, para su fabricacidn y venta
en Egpafia.

Los perfeccionsmientos obJjetos de nuestra Pa-
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jo punto de fusidn, que on estedo liquido puede ser ma-
nejado de forma similar o como se manejen los materia-
les plisticos. Nos estamos refiriendo sl metal denomi-
nado zamac, cuyo bajo punto de fusidn le permite ser
inyectado, como generslmente se hace con los plésticos,
para la obtencidén de boguillas de monedero, pero con-
gervando integras las caeracteristicas de los metales.

En efecto, las boquillas de monederos fabri-

cadas con materiasles plésticos, suelen presentar dos de
fectos fundementales. El primero de ellos, que sSu sec~
cidn hueca no retiene con la suficiente firmeza a las
telas componentes del monsdsro y, el segundo, qus lag
esferas o cilindros, encargados de materiglizer el cie-
rre, terminen por ceder en su presibn iniciel, quedando
totelmente inutilizadas.

Sin embargo, utillzando el metal zemac, es
poesible conseguir ouelquier tipe de boquilla pere mone~
dero, gracias a le circunstancie de poder ser sometido
a la operascibn de inyeccidn que anteriormente menciond-
bamos, con la particulerldad de que una vez obtenida
la boguilla, 108 bordes de la mismg pueden seybemacha~
doe sobre las telss que conforman el momedero y con la
ventaja adicional de que la elasticidad propia del me-
tel, mantendrd en perfectas condiciones de uso el cie-
rro del monedero.

Como muestre de la emplitud de las gplicacio-
nes de nuestros perfecciongulentos, hemos comsiderado

interesante la aportacién del pleno adjunto, er el que
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recoge una reyresentacién gréfica de una boquilla obte-
nide con dichos perfeccionamientos. Ahors bien, egts re-
presentacién sblo tiene velor de ejemplo, por lo que de-
be ser considerada en su més amplio sentido y en ningin
caso como lfmite del alcance del expediente.

En dicha representacién puede observarse que
les mordazes -1~ de la boquillas, pueden adoptar cuagl-
quier forma neceseria, y como en las de materisles plés-
tlcos, ambgs permenecen sriiculadas por sus extremos =~2-
y disponen de uns seccién con perfil -3- en forme de U
invertida, pera el montaje de las telas del monedero.En
la zona centrgl de ambas mordazes, aparecen los cilin-
dros de clerre por presidn -4-, convenientemente refor-
zados por los nervios -5~ y fécilmente sustituibles por
esferas o cuglquler otro elemento apto para ejerfier la
presidn de cierre.

En cuelquier caso, sea cugl ses la configurs-
cién y caracteristicas de la boquilla, se mantiene in-
varigble la propiedad de que han sido obtenides por in-
yeccidn de un metsl de bajo punto de fusién, por lo que
utilizando la téonica de los materiasles plésticos, se
mentienen intactes las ventgjosas condiciones de los me-
tales, con todas sus numerosss cuglidades.

Suficientemente descrita la natursleza de nues
tros perfeccionamientos, sélo nos reste manifester que
serin veriebles las circunstancies de formes, trazados
¥y perfiles, es{ como las de tamafios y funciones de sus

distintes partes, siempre y cuando no se ves alterads

su esenclglidad, contenida en la siguiente

rep—
Semenrnn
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Los puntos que se reivindican en la yresente
Patente de Invencidn, son:

1.~ Perfeccionamientos introducidos en le fa
Yricacidn de boquilles pers monederos, consistentes en
la dncorporacién de un metal de bajo punto de fusibnm,,
tal como zemac, que, en viritud de ests propie&ad, puede
ser manejado mediente la técnica de inyeccidn propia
de los materisles plésticos, obteniendo boquillas para
monederos que @ las ventajas, en cuanto rapidez y for-
mas, de la inyeccibn, unen las derivades de su propia
naturaleze de metel, en cuento g fortaleza, elasticidad
¥y geguridaed. Y

2% o= "FERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN La
FABRICACION DE BOQUILLAS FARA MONEDEROS", de conformidad
en un todo en lo esenclel y fines industrisgles a lo des-
crito en la precedente Memoria Descriptive y gréficemen-
te representado en las figuras del pleno adjunto perg

su mejor comprensidn.




Eate Memoria consta de CINCO hojas, escritas
0 mecanografiadss por uns sola cara y a doble espacio
en 87 1inees.
Valencia, a 5 de Abril de 1972

Por autorizacién de la interesada.
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