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La presente descripcidn se refiere, como su enun-
ciado indica, a un procedimiento de construccién de piscinas
prefabricadas, cuyas caracteristicas de sencillez y funcio-
nalidad constituyen una autentica novedad sobre todo lo ac-—
tualmente conocido en esta materia,

La finalidad del presente invento es la de simpli-
ficar, mejorar y abarstar la construccidén y montaje de pis-
cinas; mediante la aplicacidén de moldes de configuracidn
apropiada, cuya superficie, debidamente limpia, recibe en
capas sucesivas un producito separador o descolante, una capa
de silicona que después de seca soporta sucesivamente varias
capas de fibra de vidrio y resinas sintéticas, preferentemen—
te coloreadas, prensando todo ello durante el proceso con ro-
dillos adecuados,

Una vez que ha secado el conjunto, se procede a co-
locar una pluralidad de nervios resistentes, tanto frontales
como latersles que dardn a la piscina la rigidez necesaris.

Una vez completado el proceso, se separa la pisci-
na del molde dando por terminede su fabricacidn e incorporan-
do los aperatos complementarios, tal que vdlwvulas y racores
de acceso y descarga, sumidero, rebosadero y otros accesorios
usuales en piscinas convencionales,

Para montar la piscina as{ formada, y una vez ele-
gido el emplazamiento, se efectua la excavacidn pertinente
donde se introducird la piscina una vez formads la cama o
fondo de apoyo, a base de hormigdén en mase o armado si asi lo
requiere la coexidn del terreno; sobre tal cama se coloca la
pisoina y se comienza a llenar de agua gl mismo tiempo que se
va hormigonando las paredes laterales, de forma que se vayan

igualando las presiones interiores y exteriores al objeto de
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evitar deformaciones,

Finaslmente se colocan opcionalmente losas del bor-
de u otros rebordes adecuados que rematen la obra.

Como puede aprecilarse por lo expuesto, con la apli-
cacidn del procedimiento que se preconiza, se simplifica enor-
memente la eonstruceldn de piscinas, el mismo tiempo que se
consigue una pileta de superficie uniforme exenta de riesgos
de erosién, agrietado y otros inconvenientes que se suelen
presentar en las plseinas convencionales por efecto principal-
mente de los agentes atmosféricos; por otro lado, la silico-
na més catalizadores equivalented g ung capa de polieéter, as{
como las capas de resinas sintéticas coloreadas proporecionan -
a la piscina de una tonalidad permanente que evita el repaso
enual de pintura o alicatado que en las piscinas convenciona-
les debe realizarse, Es decir, que el mantenimiento de la pis— -
cina obtenida mediante este procedimiento es pricticamente nu-
10, i

Con el fin de facilitar la interpretacidén mis exac-
ta del objeto sobre gue ha de recaer el presente privileglo,
se describe a continuacidn una forma prictica para su reali-
zacidn industrial y dnicamente a titulo de ejemplo y, por
consiguiente, sin cardeier exhaustivo sino meramente infor-
mativo. _

Partiendo de un molde cdédnecavo que adopta la forma
de 1a»pileta,tptalmente‘alisado, ge comilenza por lavar su
superficie perfectamente, secéndolo seguidamente,

Después de secado, se procede a dar una fina capa
de cera a la gue se frotard hasta que el molde quede total-
mente brillante, inmediatamente se tiende una capa de produc-—

10 separador o descolante, dejéndolo secar el tiempo preciso,
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Acto seguido se procede a la misién més delicada de
este proceso de fabricacidn, que consiste en dar una tnica ma-
no de silicona, procurando que tenga como minimo un espesor
uniforme de un milimetro, dejédndola secar el tiempo preciso,

normalmente durante unas diez horas.

Productos para este proceso: Silicone més cataliza~
dor 1 més catalizador 2 igual a Poliester,

Una vez seca la silicona, se procede a la colocacidén
de las dos primeras capas de fibra de vidrio, estas fibras son
de dos clases: una de 50 gramos y otra de 300. A cada capa de

fibra hay que dar une mano de resina sintética coloreada. Al

'final de este proceso hay que esperar un tiempo de secado para

tender otras dos y dltimas capas de fibraj; estas son una de

.600 gramos y otra de 4503 como en el caso anterior, a cada ca~

pa de fidbra se incorpora una capa de resina sintética, pren-
sando todo ello con rodillos adecuados, al objeto de gque la

regina penetre entre la fibra. Una vez que han secado estas

d1times capas, se procede a colocar toda clase de nervios de

resistencia, tanto frontales como laterales, al objeto de pro-
porcionar a le piscina la rigidez necesaria,

Después de todo este proceso, en el que se habrin
invertido unas 50 horas, se procede a desmontar la piscina del
molde, dendo por terminado su fabricacidn.

Una vez fuera del molde, se lava interiormente, y
se dimensiona en profundidades y pendientes establecidas de
entemano, esi{ como a la colocacidn de aparatos y accesorios
correspondientes, tal que valvulas, racores, sumidero y otros
elementos convencionales,

Una vez elegido el emplazemiento y terreno més con-

veniente, se procede a la excavacidn donde posteriormente que—
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dard slojada la piscina de poliester, En el fondo de la ex-
cavacidn se tiende una cama de asiento de la piscina, reali-

zada a base de hormigdn en masa, e incluso armado si las oa~

racteristicas del terreno lo requiere; sobre tal lecho se colo-

ca la piscina de poliester y se comlenza a llenar de agua al
misno tiempo que se vierte hormigdn por las paredes lateraless
segin aumenta el nivel de agua aumentard el nivel del moriero
hasta la terminacidn del hormigonado; como remate se colocarin
las losas del borde u otras placas adecuadas de coronacidn y
remate, quedando la piscina perfectamente instalada, ya que
entes del hormigonado de los laterales se habrd tendido la red
de tuberias de alimentacién, rebosadero e incluso sumidero
sobre el lecho o fondo de apoyo.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidén
del procedimiento desorito, podrd ser objeto de modificacio-
nes y las cuestiones de forma, dispositivos y mdquinas utili-
zadas en la ejecucidn de la invencidn deberdn tomerse como de
orden secundario, pudiéndose emplear aquellos que mejor con-
vengan en tanto no alteren fundamentalmente las particularide~
des caracteristicas.

E1l invéntpr se reserva el derecho de obtencidn de
los oportunos certificados de adicidn complementarios por las
mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiers acon-

sejar la préctica.
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Descrita suficientemente la naturaleza y alcance
de la invencién y la manera como la misma puede ser llevada
a la préctica, se reivindican a t{tulo privativo las siguientes
particularidades sobre las cuales ha de recaer 1a‘con9esi6n
del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se solicita,

18),~ Procedimiento de construccidn de piscinas pre-
fabricadas, carac ter i zado porque sobre un molde
cbénecavo, que adopta la forma inversa de una pileta de piseiﬁa,
de superficie perfectamente limpia, en la que se tiende una
capa de cera abrillantada, se tiende un producto separador o
descolante sobre el que una vez seco, se extiende una mano de
silicona de espesor conveniente, formando una capa de polieé—
ter, sobre la que, una vez seca, se colocan sucesivamente va—d
rias capas de fibrg de vidrio de distinto gramaje intercalendo
entre cada capa una mano de resina sintética coloreada, pre-
sionando con un rodillo para gue la resina penetre entre las
fibras para formar un solo cuerpo compacto; una vez que ha se-
cado, se dispone una pluralidad de nerviecs en laterales y fon-
do gl objeto de dar rigidez a la piséina, la cual,'una vez se-
ca se desmonta del molde y se procede a incorporar los acce-ﬁ

sorios de fontaneria pertinentes.

28),~ Procedimiento de construccidn de piscinas pre-
fabricadas, segfin la anterior reivindicaocidn, cardcterizado
porque la piscina se aloja en una excavacién pertinente, en
cuyo fondo se ha tendido un lecho de hormigdn en el que se ha
previsto el sumidero; seguidamente se procede a llenar de agua

al mismo tiempo que se vierte hormigén en los laterales, de
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forma que el nivel de agua y altura de paredes se eleven si-
nulténeamente al objeto de igualar presiones; sobre la ter-
minacién de las paredes de hormigdn se disponen losas o pla-
cas adecuadas que ‘coronen el montaje, 7

32),~ Procedimiento de construccidn de piscinas pre-
fabricadas, segin anteriores reivindicaciones, caracterizado
porque antes de hormigonar las paredes laterales se fiende la
red de tuberias de alimentacidn, circuito depurador y otros
conductos adecuados, conectadas a los aparatos y accesorios
de fontaneria correspondientes,

48),~ "PROCEDIMIENTO DE CONSTRUCCION DE PISCINAS PRE
FABRICADAS", - ) )

. Todo ello segin queda expuesto en la presente Memow

rie que consta de siete hojas foliadas y mecanografiadas por
una sola cara.

MADRID,
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