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en m&quinas automidticas para vulecanizar calzado.

de tipo convencional existentes en el mercado. Fntre estas venta~

jas

I -

-

MEMORIA DESCRIPTIVA B

La presente invencién se refiere a perfeccionamientos
Esta miouvina ofrece pluralidad de ventajas sobre otras

merecen destacarse lrs siguientes:

Permite vulcanizar lo mismo con cortes de pafio, lona y hasta
piel por la incorroracidén de un raspador, utilizable ademés
en la horma superior, simultineamente al vulcanizado de la
inferior.

La miquina permite igualmente utilizar goma esponia y goma du+t
ra para la preparacidn de diferentes tipos de pisos de calzadd
La rapidfsimn instalacibn de otros moldes y plantas permite
cambisrlos en muy breve espacic de tiempo para vulcanizar otro
tipo de calzados o nfmeros diferentes de wna misma serie.

La altura de las hormas con relaciln al clerre del molde es
regulable con precisibn de décimas de mm. mediante dos nonius
de que consta la miguina en las columnas correspondientes.
Mediante una alarradera se obtiene la subida de planta a la
altura pfevista y deseadas.

Por la disposicibn de planta v moldes, y amplio espacio obteni-
do en la apertura de losz mismos, permite la idbénea fabricacibn
de pisos bicolor.
Elimina un movimiento innece;ario, preciso en otra clase de QE
quinas, ya que no es necesario el desplazamiento vertical ni
de hormas ni de mesa nara conseguir el cierre de vulcanizado.
BL automtismo obtenido con una sdla accidn de la palanca del
distribuidor, ya que el cierre de moldes asi causado origina
a su vez, sin precisar de intervencidn humana, la accidn de

una valvula ques hace bajar la puntera y subir la planta; obte

nido el vulcanizado y accionando la misma palanca se cbtiene el

desmoldeo completo y simultfneo de planta, molde y puntera.
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9 « Bs asimismo interesanye la obtencidbn de presidn libre, ®s de-
cir, méxima potencia en los pistones de cierre de moldes y ob-

tencidn de presidn regulable en pistones de planta y puntera

i

mediante el oportuno regulador debidamente instalado en el cinr
culfo.

Estas y otras ventajas mis de la invencidn se despren=
den de la lectura de la presente memoria, para cuya mejor compren-
sién de mcompafian los dibujos adjuntos que muestran un ejemplo de
realizacién de la invencidm cttade a titulo meramente explicativo,
no limitativo, pues debe entenderse que dentro de la esencia de
la invencidn cabrén cuantas variantes constructivas como sean po-
sibles sin que la misma se altere.

Fl dibujo muestra un alzado de la miquina con algunas
de sus partes en seccibn.

De conformidad con la invencibn referida a los dibujos
adjuntos, la miquine consta de una peana de soporte (11) en cuya
parte superior se dispone la mesa (9) asi como la planta (28),
calce mbvil, résistencia, chapa-~gsonorte y base de contacto o ata-
do al eje portaplanta (10).

Asimismo en esta parte superor de la maquina va la hor-

ma. articulable, aislante y peana de horma (1) la horquilla del res-
pador (2), el eje del puente giratorio para el volteo de hormas ({)
asi como un manguito (4) que lleva las manillas de volteo, y el
conjunto ¥ gatillo de bloqueo, que, junto con los anillos de fi~
jacidn de hormas, estabilizan a las mismas en el punto previsto
para el trabajo,.

Tainbin se disponen aqui los delantales, frontal y pos+
terior (5), gulas de los portamoldes (7) y el soporte de fijacibn
de columnas (30),

Para repular la gltura de hormas dispbnese de una rueda

reguladora (6) de dicha altura, mediante las columnas (30) antes

citadas.
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Se dispone, asimismo, en dicha parte superior de la mé-

quina, el conjunto portamoldes (7) compuesto de: Portamoldes, mol-
des y resistencias, unidos a los brazos (27) de apertura y cierre
de moldes por medio de horquilla, bulones y tornillos regulables.

Finalmente, sobre dicha mesa (9) se dispone del cajdn
de mandos (8) en el que se hallan situades el interruptor general,
¢l mando de graduacidn de presidn con su corréspondiente mandme-
tro, la manilla de puesta en funcionamiento de la mAquina, y de=
mis aparatos indicativos del normal funcionamiento de los diferen-
tes mecanismos gue componen ls miaquina.

En el mismo bastidor de la miquina (11) y por debajo de
1a mesa (9) antes descrita, se disnone del eje portaplanta (10),
graduable; un chapdn a escuadra (12) que sirve para soporte de log
pistones gemelos (14) que sirven para abrir ﬁ cerrar el portamole
des (7) y soporta asimismo el pistén (24) elevador y descensor de
la planta (28) antes mencionada, que, ademhs, va soportado por med
dio de unas columnas de soporte (25).

En esta parte inferior de la mAguina se dispond de wunos
brazos (27) parn abrir y cerrar el pvortamoldes (7) antes menciona-
do, cuyos brazos llevan unas paralelas de sovorte (26); Hor deba-
jo del chapén (12) ven los soportes (13) de las cremalleras, pifiod
nes y ejes del balancin (18) situado en 1a parte mls inferior de
la miquina, montado sobrs un eje con tapas (16) y disponiéndose de
un buldn (17) tope de recorrido de dicho balancin; asimismo va ine
talada una valvula (19) con un ternillo tope (15).

La mfauina cuenta en su parte inferior con un conducto
purificador y lubrificador de aire (20).

Para el arrastre de los brazos (27) de abrir y cerrar el
portamoldes, se disponen unas pletinas (21) a partir del antes ci-
tado balancin (18).

Una cremallera (22) se halla en conexidn con los pisto+

nes (14) de abrir y cerrar el portamoldes (7).
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‘ciones de cierre, por los pistones (14) de moldes, puntera y pre-

Entre el chapdn a escuadra (12) y el pistén (24) eleva-
dor y descensor de planta, se dispone un casquillo (23).

Adicionalmente, y volviendo a la parte superior de la
mbquina, en ella va dispuesto un aparato de punteras (29) anexo
a un pistdn posterior; y las antes citadas columnas (30 del puen~
ye de hormas, graduables por medio de la ya citada rueda regula-
dora (6)¢ Estas columnas (%0) van rematadas en su parte superior
por dos cabezas soporte-asiento del puente giratorio (3) para el
volteo de hormas, ya aludido.

Previa conexifn eléctrica de la mquina a la red de
alimentacitn, se alimentan lms distintas resistencias con termos-
tatos regulables, en los moldes (7) en la planta (28), hormas (1)
y puntera (29).

Mediante la debida conexibn a un colector fie aire y el
oportuno accionamiento desde el cajén de mandos (8) de un distri-

buidor neumdtico, se efeotlian automfticamente las distintas opera-

sibfn de la planta., De la misma manera, automdticamente, se efeo~-
tlia la operacifn inversa de desmoldeo.

Girando 180 2 el puente (3) se obtiene simulténeamente
un volteo de una de las hormas ¥y la colocacién de la otra en posi+
cidn de vulcanizado, l

La altura de las hormas con relacién al cierre del mol+
de, es regulable con precisidén de décimas de mm. mediante dos no-
nius (6) en las columnas (30) del puente de hormas, como antes seA
mencion§.

Con un sb6lo accionamiento de la palanca del cajbn de
mandos (8) de la mlquina, se obtienen un automatismo funcional,ya%
que el cierre de moldes (7) asf{ causado, origina, sin ninguna in-
tervencidn humana, la accibn de una valvula que hace bajar la punk

tera (29) y subir la planta (28); y obtenido el vulcanizado y ac-

clionando la misma palanca se obitiene el desmoldeo simulténeo y
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completo, de planta, molde y puntera.

Finalmente, tras lo descrito sélo resta sefialar que en
la presente invencidn cabrén cuantas variantes de realizacidn comad

sean rosibles, sin que se altere la esencia del invento.

NOTA: Descrito suficientemente lo que antecede 8615 resta seflalan
que lo que se declara propio ¥y nuevo del solicitante es lo conte-

nido en las sipuientes:

REIVINDICACIONES

1 - Perfeccionamientos en miquinas automiticas para vul
canizar calzado, caracterizados por el hecho de disponerse de una
miquina que constn de una peana de soporte en cuya parte superior
va una mesa, asi como la planta, calce mbvil, resistencia, chapa~-
soporte y bhase de dontacte o atado al correspondiente eje porta-
planta.

2 - Perfeccionamientos, segfin reivindicacibn 12 caract

del raspador, la horma articulable, aislante y peana de horma, el

eje del puente giratorio para el volteo de hormas, asf{ como un man

bloqueo que, junto con los anillos de fijacidn de hormas, estabi-
lizan a &stas en el punto previsto para el trabajo.

Z,,///ﬁ 3 - Perfeccionamientos, geghn reivindicaciones 1 y 2
caracterizados por el hecho de disponerse asimismo en esta parte

superior de 1a mAquina los delantnles, frontal y posterior, las

rizados porque en esta parte superior de la mlquina va la HJorquill]

guito que lleva las manillas de volteo y el conjunto de gatillo de

2
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gulas de los portamoldes y el soporte de fijacidn de unas columnas
de que la maquina dispone.

4 . Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de 1 a
3 caracterizados nporque para regular la altura de hormas se dispo-
ne de una rueda reguladora de dicha altura mediante las columnas
antes citadas.

5 -~ Perfeccionamientos, segfin reivindicaciones de 1 a
I caracterizados por disponerse en esta misma parte superior de
la mbguina, el conjunto portamoldes compuesto por: portamoldes,
moldes y resistencias, unidos a los brazos (27) de apertura y cie~
rre de moldes por medio de horquilla, bulones y tornillos regula=
bles.

6 « Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de 1 a
5 caracterizados porque sobre dicha mesa se dispone del cajdn de
mandos en el que se hallan situados el interruptor general, el man
do de graduacidn de presidn con su corresrondiente mandmetro, la
manilla de puesta en funcionamiento de la miquina, y demfs aparato
indicativos del normal funcionamiento de los diferentes mecanismos
gque componen la mAquina.

7 « Perfeccionamientos, serlin reivindicaciones de 1 a
6 caracterizados porque en el mismo bastidor de la miquina y por
debajo de la mesa antes descrita, se dispone el eje portaplanta,
graduable; un chapdn a escuadra que sirve de soporte de unos pis-
tones gemelos qu- sirven para abrir y cerrar el portamoldés, ¥ que
saporta asimismo al pistdn elevador y descensor de la planta, an-
tes mencionada, y que, ademis, va soportado mediante unas columnas
de sustentacidn.

8 - Perfeccionamientos, sepfin reivindicaciones de 1 a 7
caracterizados porque en esta parte inferior de la miquina se dis-
pone de unos brazos para abrir y cerrar el portamoldes antes men-
cionado, cuyos brazos llevan unas paralelas de soporte; y por de-

bajo del chapdn van los soportes de las cremalleras, pifiones y eje

L2}
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_Bstatos regulables, en los moldes, er la planta, hormas y punters

ey

del balancin situado en la parte més inferior de la méquiﬁé; mon-
tado sobre un eje con tapas y disponiéndose de un buldn tope de
recorrido de dichb balancin; yende asimismo instalada uwna vilvu-
1a con un tornillo de toves

9 - Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de 1 a
8 caracterizados poroue 1ln mAquina cuenta en su parte inferior
con un confucto purificador ¥ lubrificader de aireo

10 - Perfeccionamienteos, seghn reivindicaciones de 1 a
9 caracterizados porque para sl arrastre de los brazos de abrir y
cerrar el portamoldes, se disponen unas pletinas a partir del an-
tes mencionado balancin.

11 = Perfeccionamientos, segln reivindicacionea de 1 a
10 caracterizados por disponerse de una cremallera que se halla en
conexibn con los pistones de abrir y cerrar el portamoldes.

12 - Parfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a
11 caracterizados porque entre el chapdn a escuadra antes citado
y el pistdn elevador y descensor de planta se dispone un casqui-~
lleo

13 =~ Perfrccionamientos, secln reivindicaciones de 1 a
12 caracterizados porque en la parte superior de la miquina va dig
pussto un aparato de punteras, anexo a un pistdn posterior, asi

como las ya citadas columnas del puente de hormas, graduables por

medio de la mencionada rueda regulsdera; yendo estas columnas remaw

tadas en su parte sunmerior por dos cabezas soporte-asiento del pue
te giratorio, para el volteo de hormas.

14 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1
a 1% caracterizados poraue previa la conexidn eléctrica de la mé-

quina a la red, se alimentan las distintas resistencias con ter-

15 - Perfeccionamientos, segin reivindicaciones de 1 a
14 c¢aracterizados poraue mediante la debida conexidn a un colector

de aire y el oportuno accionamiento desde el cajén de mandos de wuy

n-
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distribuidor neumftico, se efectfian automiticamente las distintas
operaciones de cierre, por los pistones de moldes, puntera y pre-
sibn de planta; y de la misma manera, automfticamente, se efec-=
tha la operacibn inversa de desmoldeo.
220 16 - Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de 1 a
15 caracterizados porque girando 180 @ el puente, se obtiene si-
multéneamente el volteo de una de las hormas y la colocacibn de 1
otra en posicidn de vulcanizado.

17 - Perfeccionamientos, seglin reivindicaciones de 1 a
225 16 caracterizados porque la altura de las hormas con relacién al
cierre de molde, es regulable con precisidn de décimas de mm. me-
diamte dos nonius en las columnas del puente de hormas.

18 ~ Perfeccionamientos, sepln reivindicaciones de 1 a;
17 caracterizados porgue con un s6lo accionamiento de la palanca del
230 cajbn de mandos de lo mAquina, se obtienen un auvtomatismo funciongl
ya que el cierre de mondes asi causado origina, sin ninguna inter-
vencibn humana, la accibn de una vidlvula gque hace bajar la punte-
_ra y subir la nlanta; y obtenido el vulcanizado y accionando la
misma palanca se obtiene el desmoldeo simulténeo y completo, de
235 planta, molde y puntera.

19 - Perfeccionamientos, segln reivindicaciones de 1 a
18 caracterizados porque la miguins seglin la invencibn ocermite
vulcanizar lo mismo con cortes de paifio, lona y hasta piel, por la
-incorporacidn del antes citado raspador, utilizable ademés en la
2ko horma superior, simulténeamente al vulcanizado de la inferior; per-
mitiendo, asimimsmo esta miquiha. utilizar goma esponja y goma du-
ra para la preparacibn de diferentes tipos de calzado.
L’/// 20 -~ PERFECCIOWAMIENTOS EN MAQUINAS AUTOMATICAS PARA

VULCANIZAR CALZADO.
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ta de diez hojas foliadas ¥ escritas por una cara con doscientas

cuarenta y ocho 1lineas v dibujo anexo.
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Todo segin se describe en la presente memoria que consw
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