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Sobre:

"PROCESO DE FABRICACION DE MOLDES PARA L4 MANUFACTURA DE
"ARTICULOS "DECORATIVOS DA RESINAS DE POLIESTERES". " ~
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El proceso de rabricacién, cuya concesidn se
solicita bajo la modalidad de Patente de Introduceidn,
se refiere a la fabricacién de moldes para la manufac~-
tura de articulos decorativos, que eviten los inconve~
nientes de moldes fabricados con chapa metdlica, elas-
témeros, madera, yeso, vidrio,>polietileno, e%Cees Es~-
tog lnconvenientes se reflejan en las superficies de
los articulos msnufacturados gue se presentan rugosas,

pegajosas y sin brillo.

Una empresa domiciliada en Estados Unidos de -
América, la Wondermold Industries Inc., 215 Pearl -
Street, Corona, California, fabrica estos moldes con
acetato de celulosa, aceto butirabto, cloruro de poli-
vinilo, politeno, polipropileno -ABS~ y semejantes en-
tre los plisticos termoconformables, escogiendo los -
nds resistentes a la accién de los disolventes conte-
nidos en las resinas ﬁdliésteres. Es imposible utili-
zar en la fabricacién de estos moldes, por ejemplo el
poliestireno, pues los moldes fabriocados con dicho ma-
terial se derriten cuando se ponen en contacto con los
disolventes contenidos en las resinas polidsteres. No
golamente o8 de vital importancia la calidHd de los ma-

teriales escogidos, sino también su espesor.

Estos inconvenientes se obvian utilizando mate-
riales termoplédsticos de los indicados anteriormente:
acetato de celulosa, aceto butirato, cloruro de polivi-
nilo, poliesteno, pplupropileno y materias similares.
El termoconformado consiste en calentar una hoja de los
msigberiales indicados hasta su temperatura de reblsnde-

cimiento, y que dicha hoja adopﬁe la forma que posee en
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su naturaleza el modelo o punzdn, con la caracteris-
tica de que dejéndola enfriar mantiene indefinidamen-
te la forma adquirida. Estos cuerpos o moldes pueden
ser libremente utilizadds para la fabricacién de ar-

ticulos decorativos de resinas de polidsteres.

En resumen, el proceso de fabricacidn de

estos moldes se reduce a:

- Colocar sobre la plataforma de moldso
de la méquina para termoconformado el modelo o punzén
escogido de la forma del articulo gue vamos a confi-
gurar,

- Colocar sobre el bastidor de fijacién

de la miquina medisnte mordazas que apresan sus bor-

des o contornos una hoja de material termopléstico.

~ Situar sobre el bastidor citado, un ca-
rril por el gue se desplace una pantglla de calefac~
cidn de tal modo que la distribucidn del calor sea -
proporcionalmente igual en toda la superficie de la
hoja, una vez que dicha pantalla calefactora sea si-

tuada en 8l centro de plomada de la mencionada hoja.

- Retirar dicha pantalla calefactora una -
vez que la hoja termopléstica haya llegado a la tempe-
ratura de reblandecimiento.

- Simultanear la operacidén anterior con
los sistemas mecdnicos de presidén de la miquina de -
termoconformado con objeto de lograr una perfecta co-
rreiatividad entre el cuerpo hueco obtenido y el mol-~

de o punzén destinado a conformado.

- Disponer que las paredes de dichos mol-
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des o punzones btengan la forma aproximada de una pi-

rémide truncada, forma inclinada que facilita el des-

moldeo del articulo configurado.
NOoTA

Descrits suficientemente la naturaleza del

‘invento y su forma de realizacidén préctica, se hace

constar que la presente Patente de Introduccién es -
susceptible de modificaciones de detalle, siempre que
no alteren su esencislidad, y siendo, por tanto, lo -
que se solicita Patente de Introduccidn, por 10 siios

en Espafia, lomque se recoge en las siguientes:

REIVINDICACIONES
Primera.- Proceso de fabricacién de moldes para la -
manufactura de articulos decorativos de re-
sinas de polidsteres, caracterizado porque sobre la
miquina de termoconformado se eoloca en un plano su-
perior el modelo a punzdg matriz del cuerpo a confor-

mar.

Segunda.- Proceso de fabricacién de moldes para la -
manufactura de artfculos decorativos de re-
sinas de polidsteres, caracterizado porque sobre el
bastidor, y mediante mordazas que aprisionan sus con~
tornos se sitla una hoja de material termoconformable
de la serie de acetato de celulosa, acebo butirato, -
cloruro de polivinilo, ABS, politano, polipropilenc o

material similar.

Tercera.- Proceso ds fabricacién de moldes para la ma-
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nufactura de articulos decorativos de resinas de po-
lidsterss, caracterizado porque sobre un carril si-
tuado sobre el bastidor de la miquina de termoconfor-
mado se sitda un carril, centrado, perpendicularmente
sobre el que se hace deslizar una pantalla calefacto-
ra, la cual, puesta en marcha, produce el reblandeci-
niento de la hoja termoconformsble, en cuyo estado ¥y
mediante los elemenbos mecénicos de presién de la mé-
quina, la'hoja calentada adquiere correlativamente la
forma del molde o punzén, con la caracteristica de -
que las paredes de dicho molde o punzﬁn deben tener
aproximadamente la forma inclinada de una pirémide -

truuoadé.

Cuarta.- "PROCESO DE PABRICACION DE MOLDES PARA IA -

"MANUFACT'URA "DE ARTIGULOS DECORATIVOS DE RE-
SINAS DE POLIESTERES"; segln queda sustancialmente -
deséiito en 1la plesénte memoria, que consta de cinco

péginas mecanografiadas por una sola cara.

Madrid, 4 de Abril de 1972.

Eivicie worll RUBIO
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