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Meomoria Desoiptiva

"  detre:
Perfeccionamientos en hormas compuestas para presentar la cafia

de un calzado en un molde de imyeccidn de plamtilla,

‘té;;ﬁn%wd%:Pierre RABERIN, de naciomslidad francesa, residente en

42, Boulevard Philippe Jourde, 43 -~ LE PUY, Francia,

Ia presente invencidn se refiere a une horme pars
calzado y més'particularmente une horma compueste que compren
de al menos un elemento rigido y uwn elemento mo rigido, asegn
rando el elemento no rigido la estanguidad del alojamiento de

5 la plantilla inyectade por aplastamiento entre la horma habi-
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11las u otros juegos eventusles que perjudicarian la buena es-
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litade de la ocafia dellcalzado“y le entrade del molde y estando
preferentemente OOnstitgido por una primerz de montaje de borw
des espesos y& fijada solidariamente a la cafia del calzado, si|
endo aplicada dicha primera de montaje sobre el elemento rigi-
do de la horma y centrada por um teton en el lugar adeocuado sg

bre éste, de modo & esegurar el cierre hermético del molde col

=

pensando, por su elasticidad, & la altura del corta-gome de ls
coquillas del molde, los espesores de cafia individﬁalmente alo
jados en 1; plantille inyectada, |

' EmAgeneral, en el caso de la fabricacion de calzados
para pies desnudos se asegura ia estanquidad del cierre del
molde por medio de ia hbrma, en aluminio o en madera por ¢jem~
plo,'habilitaaa por la cafia, en la que se preve el paso de los
dentellones del sinderme o primera de mortaje entre las presi-

llas del ple desnudo para'gbturar‘enVlos espacios entre presi-

tanquidad necesarig para éfectuar la inyeccidn de la plantilla

Ia presente invencion proporcions por tanto uma hormt
compuesta que comprende al menos un elemento rigido ¥ ume prime

ra de montaje fijada a la cafia de un calzado, un medio de fija

cion que_permite.hacer localmente solidarie al elemento rigido

¥y a la primera de'moptaje la cual asegura por aplastamiento en
tre 1la horma habilitade de la cafia del calzado y &l molde pro-
plemente dicho la estanqu;dgd del alojamienﬁo de la plantil;a
inyectada.

Otras caracteristicas y ventajas'se pondran de gani;
fiesto & continuacidn con el transcurso de la descripeidm que

sigue, dada con relacién_a los dibujos anexos y de una forma m

134

rapente ilustrative y en modb alguno,liml tativa, En entos dibj
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" ILa figura 1, es uma vista en secciénrde'ﬁna hormz de
calzado en posicion sobre su molde,
. la figure 2, es una vista en persPectiva'del~calzado
completo fabricado por medio de la horma de la figura 1,

Ia figura 3, es una vista aniloge tomada segin la 1{|
nea ITI-IIT de la figura 2, em el momento del monmtaje sobre el
molde de uma hormas segun la invencidn.

le figurs 4, es una vista de una fafisa plantilla aso|
ciada con la horma de la figura 1,

la figura 5, es una vista de detalle.

En la figura 1, se observa uma horms 7 del arte ante)
rior completada por una placa o bande de meteria me rigida 12
que es mentenida solidariamente en el borde de le horma 7 por
medio de uma placa de chapa delgads 9 fijadafa la horma por
tornillos 11,

. Ia elasticidad del elemento no rigido 12 permite
el corta-goma 16 del molde ineidir herméticamente sin juego
por simple ajuste tanto sobre la cafia 8 como sobre el reborde
13 de la primera de montaje 4, a una y otra parte de 1a‘prési—
1lla de cafia 8, cuando se cuela el elastémero de la plantilla
propiamente dicha em la cavidad 21, entre la:primera de monte-
Je 4 y el piso 6 del ﬁolde.'

Se obtiene as{ el calzado para pie desnudo de la fiﬁ.
gura 2 que comprende una cafia horadads 1, uns plantilla inyéc—
tada 2, presillas 3 plegadas bajo la primera de montajé 4, es-
tando slojada dicha primera de monfaje en la plantills acabada
a la altura del refuerzo o telera 5 por imyeccion de materia
pléstica én um molde 6 sobre el que Se aplice una horms 10 ha-

bilitada de una cafla parcialmente representads en 8., Ia prime

ra de montaje 4 es aplicada contra una placa de chapa 9 fijada

por torrillos 1l en la horma 7 propiamente diche de madera o de
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Entre la placa de chapae 9 y la horma 8 se observa en
12 une placa de bande de materia no rigide, por ejemplo caucho)

Como se observa en la figura 4, se prevé en el arte
anterior unos dentellones 17 y 18 (representados con trazo pun
teado) recortados sobre la primera de montaje 4.

Por el contrario, si la primera de montaje es corta-
de exdctamente al gdlivo del aplastamiento previsto en 19 en
la plantilla inyectads, es el borde 20 del bisel de la falsa
plantilla 12 6 12' el que viene por su propia elasticidad a
colmar los vacios.entre las presillas 3 como se observa con
trazo punteado en 20',

Asimismo, por el efecto de la falsa plantilla 12 ¢
12' si la cafia es maciza, se puede dispensar la exigencia én.
fabricacidn de une tolersncia extric%a en el espesor de la ma-|
teria en la que se toma la oszfia ya que la horma compuesta 10 :
segun la invencién~se presta para obturar Jjuegos variables en=
tre la brida 16 del molde y la horma que viene a cerrar;e.dura£
te la inyeccion para asegurar la estanquidad completa de la cé
mare de inyecoidn. o
' En particular, segin la presente invencidn (figura 3)

la horta 27 estd prevista en su conjunto de materia semi-rigid

19

¥y la primera de montaje no rigida 28 estd prevista con. bordes
29 y 30 suficientemente espesos para que su elasticidad c&mpeg
se, a la altura del co;ta-goma 16 de las coquillas del molde,
los espesores "e" de las caias 8 gque sobrepasan lateralmente
por encime de la primers de ﬁontaje cqmo-se obsexrva en 31,

E1l cen%radp de la primera de'momtaje 28 es ventajo-

samente asegurado por medio de um tetdén 32 fijado sobre la hox)|

ma 27 que penetra en un orificio calibrado previsto ean la par-

te delgada de la primera 38 cuando ésta estd adaptada sobre la

3
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horma en el emplazamiento conveniente,
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Innecesario es decir que la présente invenqién.ha si

do descrita anteriormente a titulo indicativo, pero em modo al

‘|guno limitativo, y que se podrén aportar alli toda equivalen~

cia conforme a su espiritu sin salir de su maroo'aefinido por *
las reivindicaciones anexas,
N O T A _

Descorita suficientemente la matdraleza del invento;
as{ como la manera de realizarlo em la préctica, debe hacerse | -
constar que las disposieciones anteriormente indiéa@as son Sus~
ceptibles de modificacliones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental. También se hace comstar que el invento
corrésponde a una solicitud de patente presentads em Francia -
con el n® 72.08293 de 9 de Marzo de 1,972, acogiéndoée pér 1o
tanto a los-beneficios que conceden 1os Oonveniog Internaciong'
les en vigor, slendo lo que constituye la esehciat&el referido
invento y por lo qﬁe se solicita Patents de Inveneidon por 20 g'

flos eh Espafia sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN HORMAS_COM?UESTAS

"|PARA PRESENTAR LA CANA DE UN CALZADO EN UN MOLDE DE INYECCION

DE PLANTILLA; caracterizéndose,por lo siguiente:

18,~ Perfeccionemientos en hormas oompuestasgﬁara .
presentar la cafie de un calzado.en un molde de inyececion de
plantilla, caracterizados porque dlchas hormas comprenden un‘
elemento rigido, un fondo no rigido, medios de fijacidn parcis
les del elemento no rigido sobre el elemento figido,;aseguran-
do el elemento no rigido el cierre hermético del molde a 1a'al
‘tura de dicha priméra de montaje alojada en la plantiild inyec
tada,

28,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicaeidn 1,

caracterizades porque dichas hormas comprenden un elemento de
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madera o de aluminio habilitado por la cafia de un calzado, una
falsa plantille de materia eldéstica atormillada contra la hor-

ma por una placa de chapa y directamente en comtacto con la pri

[ 1

mera de montaje, pudiendo estar biselada dicha falsa plantilla
en toda su periferia. |

38,~ Perfeccionamientos, segin la reivindicacidn 2,
caracterizados porque la false plantilla estd horadada, enca-
jéndose unos sobre-espesores del elemento rigido de la horma
sustancialmente en las csvidades de lé plantilla,

48,~ Perfeccionamientos, segun la reivindicacién 3,
caracterizados porque la falsa plantilla es de caucho ¢ de otrp
materia eldstica.

58,- Perfeccioramientos, segﬁn una de las reivindies)
ciones anteriores, caracterizados porque la falsa plantilla es
fijada por pegadura sin chapa.

68,~ Perfecoionamientos, segin la reivindicacidn 1,
caracterizados porque el elemento no rigido estd comstituido
por una primers de montéje de bordes espesos fijadaAé la cafia
de calzado que habilita la forma, siendo asi aplicada dicha
primera de montaje sobre el elémento rfgido para assgurar el
cierre hermético del molde y compemsar a la altura del corta-
goma del molde, por su elasticidad lateral, el desenganche con
secutivo a los espesores de cafla que deben ser indi&idualmente
alojados en la plantilla. inyectada.

78 ,~ Perfeceionamientos, segun la reivindicacion 6,
caracterizados porque al menos un tetén cenmtral asegura el TR,
trado de la primera de montaje de bordes espesos.sobre el fon-
do de la horma.

88,- Perfeccionamientos, segun las reivindicaciones
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lls inyectada se prevé en primer lugar un elemento de horma pi
gida y después se aplica contra el fondo de esta horma una fal
sa plantills de caucho de un espesor superior al corta-goma,
ajustandose esta falsa jlantilla contra la horma por medio de
una placsa de'ohapa delgade; posteriormente se habilita la hor-
me., descansando dicha placa de chapa & la altura de la primers
de montaje recortada exactamente al interior de la cafia, cerréL
dose por ultimo herméticamente el molde por medio de la perife
ria biselada o no de la false plantilla para proceder después
e la inyeccion de la misma,

92,-~ Perfeccionamientos en hormas cpmpuwstas para png
sentar la cafia de un calzado en un molde de inyecé¢ion de plan—
tilla; tal y como qﬁeda sustancialmente descrito eﬁ le presém~
te Memoria e ilustrado em los dibujos adjuntos,

Esta Memoria, consta de siete hojas, escritas a miqul

[ il

ng por una sola cara.

19 JUL 1974
Madrid,

Pierre RABERIN,
o free s 4 WIDET
o Flrmado: L. Gacla Forpandes




o . o s P 7
" 3 ‘?; b ‘ .
Pierre RABERIN o 'f—”% 0 ‘éa 5} ‘*’E‘ Z% 2 HOJAS-hoja 1

SN

N
7 g

)
{//////////{2‘{/'3///%

F/G.f-’ ESCALA

varian

s / 16
_______“__,_..-,'."W ‘
g IR
4 GOMEZ ACEBO FI - 3
®. 0. Flemudor F, Hnmi':éuggf’ .




mmEER T 401444

4
19
r
A\T\\’\\\V

V7 //,

ESCALA

“iﬂmﬂamlp

FIG.5

& ABR, 472

. GOWMEZ ACEBO Y W DEY
w- o, Flonador B, Hergndex file




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



