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la presente patente de invención consta de las siguientes 

reivindicaciones:

1. Mejoras en la construcción de entretelas de refuerzo 

para partes de prendas de vestir que a través de su superficie presen­

tan grado de rigidez variable, caracterizadas porque la entretela se 

compone de un material de soporte textil de superficie que de modo 

pasante se provee de una masa que actúa reforzando rígidamente que se 

compone de una sutanoia retículada, respectivamente termoreticulable, 

cuyo grado de reticulación varía a través de la superficie de la entre­

tela de refuerzo correspondiente al grado de rigidez deseado.

2. Mejoras según la reivindicación 1 caracterizadas porque 

la entretela de refuerzo contiene fibras termoplásticas y éstas están 

pegadas oon las otras fibras en los cruces de los hilos.

3. Mejoras según la reivindicación 1 caracterizadas porque 

la sustancia retioulable.con el fin de producir una flexión en la 

prenda de vestir se encuentra por zonas en estado por entero sin reti­

cular.

4. Mejoras según las reivindicaciones 1 ó 3 caracterizadas 

porque la entretela adicionalmente, por lo menos sobre un lado, está 

provista de una oapa sellable en oaliente.

5. Procedimiento para la confección de la entretela de 

refuerzo según las reivindicaciones 1 6 3  oaraoterizado porque un 

material soportador textil de superficie se provee de una sustanoia 

termoreticulable y ésta se hace rígida antes., durante o después del 

corte a medida de la entretela de refuerzo, por lo menos por un ca­

lentamiento por zonas en una vez a por lo menos 100" C durante un 

máximo de 60 segundos.
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6. Procedimiento según la reivindicación 5 caracterizada 

porque ee emplea adioionalmente una eustanoia que actúa reticulando.

7* Procedimiento según las reivindicaciones $ 6 6 carac­

terizado porque se emplea un catalizador de reticulación.

8. Procedimiento según la reivindicación 5 caracterizado 

porque se calienta la entretela de refuerzo tanto que se reblandecen 

las fibras termoplástioas contenidas en el material soportador y se 

adhieren oon las restantes fibras en los cruces de los hilos.

9. Procedimiento según la reivindicación 5 caracterizado 

porque durante el tratamiento térmioo se enfrian localmente los cuer­

pos textiles de superfioie y/o se inaotiva la sustancia reticulable.

10. Procedimiento según la reivindicación 5 caracterizado 

porque se someten loa ouerpos textiles de superficie al tratamiento 

térmico durante un máximo de 30 segundos.

11. Procedimiento según la reivindicación 5 caracterizado 

porque se ejecuta el tratamiento térmico paso a paso.
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12. Procedimiento según las reivindicaciones 5 y H  carac­

terizado porqué los cuerpos textiles de superfioie paso a paso antes 

de oada tratamiento térmioo se proveen de la sustanoia reticulable.

13* Procedimiento según la reivindicación 3 oaraoterizado porque 

el tratamiento térmioo se ejecuta oon una prensa.

14. Procedimiento según la reivindicación 5 oaraoterizado 

porque la entretela de refuerzo se provee adioionalmente de una masa 

termoplástioa aotuante reforzando rígidamente, aplicando el material 

termoplástioo sobre un patrón provisto a modo de retículo de esootadura 

se elimina el material sobrante quedando rellenadas las esootaduras, 

se oolooa la entretela de refuerzo sobre el patrón y con una estampa 

calentada se prensa la entretela de refuerzo sobre el patrón.
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1 1$. Procedimiento seg&n las reivindicaciones 5 y 1 4 carac­

terizado porque la entretela de refuerzo se hace rígida simultáneamen­

te por calentamiento y aplicaoión de una masa termoplástica.

16. Hejoras en la oonfeoaiín y procedimiento para la con­

fección de entretelas de refuerzo para partes de prendas de vestir.

Segün se desorlbe y saúctr reivindica en la adjunta memoria 

descriptiva que oonsta de varias hojas foliadas y escritas a máquina 

por una sola de sus oaras.
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