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Lo presente patente de invencibn oconsta de lag siguientes
reivindicaoion.es:
1. Mejoras en la consiruccién de entretelas de refuerzo
para partes de prendas de vestir que a través de su superficie presen—
‘ ‘an grado de rigidez variable, caracterizadas porque la entretgla. se
compone de un material de soporte textil de muperficie que de modo
pasante se provee de una masa que actua reforzando rigidsmente que =
compone de unza sutancia reticulada, respectivamente termoretioculable,
cuyo grado de retioulecidn varfs & través de la superficie de la entret
tela de refuerzo correspondiente al grado de rigidez deseadoO.
2+ Mejoras segfn la reiy’indieaci-ﬁn 1 Acaraoteq.‘izadas porquse
la entretela de refuerzo contiene fibras termoplfsticas y Bstas estén
pegadas ocon las otras fibras en los oruces de los hilos.

3. Mejoras segin la reivindicacidn 1 caracterizadas porque
la sustancia retioulable con el fin de producikr una flexidn en la
prenda de vestir se encuentra por zonas en estado por entero sin reti~
oulare’

4. Mojoras meglin las reivindicaciones 1 6§ 3 caracterizadas)
porque la entretels adicionalmente, por lo menos sobre un lado; esté
provista de una cape sellable en oalientee

5¢ Procedimiento para la confeccidn de la entretela de
refuerzo seglin las reivindicaciones 1 6§ 3 caracterizado porque un
naterial 'soportador toxtil de 'superfi‘oie ge provee de una sustancia

- termoretioulable y 8sta se hace rfpida antes, durante o después del
corte a medida ds la entretela de refuerzo, por lo menos por un ca~

lentamiento por zonas en una vez & por lo menos 1002 C durante un

miximo de 60 segundos.
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porque se calienta la entretels de refuerzo tanto que ge reblandecen

6+ Procedimiento seglin la reivindicacidn 5 caracterizada
porque se emplea adicionalmente una sustancia que actua rebiculandos

';. Procedimiento segin las reivindicaciones 5 & 6 carac—
terizedo porque se emplea un catalizador de reticulacidne

8. Procedimiento segin la reivindicacibn 5 caracterizado

lag fibras termopléstlcas contenidas en el materaal soportador y se
adhieren ocon lag restantes fibras en los cruces de los hilos.

9+ Procedimiento seglin la reivindicacidn 5 caracterizado
porque durante el fratemiento t&mico se enfrian localmente los ouer—
pos textiles de superfiocie y/o se Inactiva 1a< sustancia reticulable.

10. Procedimiento segln la reivindicacidén 5 caracterizado
porque se someten los cuerpos textiles de superficie al tratamiento
térmico duranie un miximo de 30 segundos.

11s Procedimiento segfin la reivindicacidn 5 caracterizado
porque se ejecuta el tratamiento té&rmico pago a pago.

124 Procedimiento segln las reivindicaciones 5y 11 carac-
terizado porqué los cuerpos textiles de superficie paso & paso antes
de oads tratamiento térmico se proveen de la sustancia reticulable.

13+ Prooedimiento segiin la reivindicacidn 5 ocaracterizado porque
el tratamiento t8mmico se ejecuta con una prensa.

14¢ Procedimiento segln 1s reivindicacibn 5 caracterizado
porque la entretela de refuerzo se provee adicionalmente de una masa
termoplistica actuante reforzando rfgidamente, apiicando el material
termopléstico sobre un patrdn provisto a modo de retfoulo de escotadurs
se elimina el material sobrante quedando rellenadas las esootaduras,
se colooa la entretela de refuerzo sobre el patrdn y con una estamps

calentada se prensa la entretela de refuerzo sobre el patrdn.
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15. Procedimiento seghn las reivindicaciones 5y 14 carec—

terizado porque la entretela de refuerzo se hace rigida simultfneamen—
te por calentamiento y aplicacibn de une mage bermopléstioa.

16. Mejoras en la confecoién y procedimiento para la con-

.fecoidn de entretelas de refuerzo para partes de prendas de vestire

Segfin se desoribe y xmiky reivindica en la adjunta memoria
desoriptiva que consta de varias hojas foliadas y esoritas a méquina

por ung sola de sus caras.

00.; Franoiseo del Peze
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