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: MENORIA DESCRIPTIVA

i

. . . i
; La invencidn de que vemos & tratar en la presente

'memoria descriptiva se refisre a un original procedimiento:
. . ‘ : : :
‘de fabricecién de las guardas o caberas de abanicos con el;

’

ique se logra dar a esta fabricacién que hasta ahora puede |
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d901rse que &s enteramente artesana, un aSPBCtO y desarro-:
i .

'llo de cardcter mas industrlal del gque se desprenden im= i
f;ortantas ventajas de interés y ello sin perder el valor
;ﬁrtistico y decorativo que es actualmente la principal fug%
écién de estos objetos.

El tipo de abanicos afectado por sl nusvo procedl

— l_. .

smisnto objeto de la invencién, es de los de cardcter artisﬁ
?tico y de valor, cuyos varillajes de marfll, carsy, made- {
%ras finas, hueso, celuloide y otras material acrilicas,son
égrabados y deécorados a mano, en particular las guardas y dg

ella la varilla cabera en la gue suelen tallarse o grabarse

"manualments las figuras componantes de los muy variados mo~

‘tivos con que se decoran sus superf1CLes. i

o
: Como es ldgico pensar, el actual procedimiento ma:
i - . ;
‘nual de decoracidn de las guardas o caberas de los abanicos,
) ; ’ |
.no solo es de bajo rendimiento y par consiguiente caro, sino

‘que requiers el concurso de artesanos especializados de U=
“cha prdctica, y habilidad, ds los que por su escaseZ no -

‘pueden encontrarse en la cantidad que precisan las indus- ;
.trias dedicadas a la fabricacidn de estos objetos, A causa;

de ello su produccién es muy limitada,viéndose privados de |

satender a la creciente demanda de estos artisticos objetosé
“‘que, sobre todo para la exportacién y como un objeto tipi-'

‘camente espafiol, estd muy solicitado.

El procedlmlento que motiva la invencidn tiens por
obgato remediar 8l citado estado de cosas, dado que con la,
Eapl;cacxon del mismo se logra alcanzar una gran ppoduccién;
'gin depender de los artesanos talladores o grabadores, vy lﬁ

' i

!que es mas importante, sin que los abanicos o guardas fa- !

I
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gbricadas con sste procedimiento, ‘plerdan la vistosidad,
I , T '
tacabadd y aspecto..de piezas hechas a mano, de 16s abanicos:
i |

20 guardas logradas por el tradicional procedimiento manual

iy artesano.

j El nuevo procedimiento a que nos venimos pefirien-

i
I
v
'
]
t

i '
i

ﬁdo comprenderen essncia las siguientes fases'Oparativas. i
é ‘Como medida previa, se dé forma manual .o mecénica—;
‘mente a las guardaé 0 caberas constituidas de marfil, hue—?
ﬁso, carey celuloide u otras materias acrilicas en planchasi
i

;no moldeables a las cuales, ademas de configurar su contq;é
éno, se les practicardn calados, si el motivo gréfico con
iqua se han de decorar lo requiere.

. Independientemente de la referida operacién, se

‘preparan aparte unas Figuéas obtenidas mediante moldeo de

+

‘materias termopldsticas, con la particularidad de reprodu~

.cir en relieve por una cara las figuras ornamentales,misn-

+

tras aue la otra debe ser lisa como base de aplicacidn,
Tras la preparacidén de las dos clases de elamentosé
_-mencionados, las piezas con las figuras en relieve se adh‘é
;ren por su base lisa sobre la superficie supérior de las ;
guardas o caberas, mediante colas o pegamentos adecuados,?
‘favorsciendo la unidn sometiendo a presidn el conjunto en |
.las apropiadas prensas, hasta que el pegamento haya hecho !
"su sfscto y ambas partes se conviertan sn un solo cuerpo |
‘solidario, . _ E
La operacidn final consistiréd en retoéar y repasar
;manualmenfe los relieves de'las piézaa adheridas y en pin-r
~tar las partes gue lo requieran, con lo cual las guardas :

i g Y4 s ]
0 caberas asi tratadas daran la impresidn de haber sido ta=-
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lladas y grabadas enteraments a mano, sin que ds no ser
persona axperta, pusda apercibirse de qﬁe realmente g8
trata de un procedimisnto mixto de caractsr sn su mayor
parte industrial, con sl toqus final artesano y con un é
evidente ahorro de tiempo y posibilidad de gran produc-
cién, que alteran sustancialmente las circunstancias y
resultadas del procedimisnto clasico y conocido, aventa—
jandolo de manera asombrosa, ;
Conviens hacer constar que scbre la base dsl
principio operativo dascrito, podrén variarse los mate~—
riales utilizados, los motivo decorativos, coloridos, ta- ?
méﬁos y elementos mecédnicos o manuales empleados, siem—
pre que el desarrollo dsl procedimiento se rsalice segﬁn%
los puntos esenciales que se resumen en las siguientes

NDTAS REIVINDICATORIAS

Log puntos nuevos y de probia invencidn que
se presentan para que sean objeto de reivindicacifn en
ssta Patente de Invencidn, sons

1.~ Procedimiento de fabricacién de las guar-
das o caberas de abanicos, esencialmente caracterizado
porque partiendo de planchas de marfil, hdeso, carey, cew
luloide o materias acrilicas, no moldeables y tras darlaé
forma a la guarda o cabera, recortando su contornoc y -
practicando los calados precisos, si el casg los raquie—?
re, se obtendrén por ssparado y mediante moldso; unas |
piezas laminares de material termo pléstico, en una de
cuyas caras ss conformaran en relisve las figuras orna-

mentales, mientras qus su cara opuesta debe ser lisa pa—'
i

.. Ta actuar de base de aplicacidn, situando luego dichas -
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iezas sobre la superficie de la guarda o cabsra, en don-;
de se adhariran mediante colas o pegamentos adecuados,

cuya acecidn se favorecerd sometiendo el conjunto de am=—

bas partes a presién en una prensa, hasta lograr su mas
i
intima y perfecta unidn, convirtiendolas en un solo cuers,
i

po solidario de composicién mixta, para proceder finalmen;
te al retoque, y repasado de las piezas postizas aplica- f
. : i

das y de. la’guarda o cabera que las soporta, dandoles por;
: i

Gltimo los sombreadas y coloridos que cada motivo ornaman;

tal aplicado requiera f

2,~ " PROCEDIMIENTD OE FABRICACIDN DE LAS GUAR :
DAS O CABERAS DE ABANICOS ", de conformidad en un todo en;
1o esencial y FPines industriales a lo descrito en la pre-l
cedente memoria descriptiva,

Esta memoria consta de CINCO hojas escritas o |

mecanografladas por una sola cara a doble espacio.

P AR T

Madrid,

Por autorizacidén dsl interesadg,
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