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PATENTE DE INVENCICN

Que se solicita en Espsfia por veinte afios,
a favor de HISPANO ITALIAMA DE RRVESTIHIENTOS
S.A., de nacionalidad esvafiola, residente en
SCTO DB TA WARINA (SAETAFDER), por "PROCEDI-
FIENTO PARA LA FABRICACTON DE PEQUTNAS LOSTTAS

DE VIDRIOS BY DISOINTAS FORMAS Y TAMAKOSY,
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Segiin indica el enuncizde,
0 a un procedimiento Ge fabricaecidn de neguaias losndas
de vidrio, en cualguier tamafio y configuracion v iy con-
cretamente a unas mejoras especiales de aprovechamiento
de materis prima y de simplificacidn del proceso mecani~
co utilizado, hasta ahora, en fabricaciones similares.

En todos los rrocedimientos conoeidos para la manu-
facturacidn de este tipo de productos o elementos, arran~
caban o vartian de vidrio previamente fundi&o nor medios
convencionales cuya materia vrima, nroviamente dicha, ers
virgen.

Este tino de nrocedimiento llescha o unm resnltante
igual a la que se persigue, si cabe, dentro de unnc con-
diciones menos perfectas que en la actualidasd nero, on
definitiva, el producto intrinsecamente, era v eg, el -
mismo,

Sin ermbargo, en estos procelimientos se nraconabn,

a titulo de ventaja, ol "echo de conseruir un maiop -
aprovechamiento, gin residuvos, de la msa de vidria., Ra-

sultadoes inciertos norque, tanto en el nroereo de wnli-
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ficacidn o enfriamiento (vitrificado) como en el de mol-

deo, se peordion cantidades relativag pero imvortantes de

materal, vosteriormente ina-nrovechables asi como las de
rrensado en cuya operacidn, necesariamente se desnrenden
rebabas o0 regiduos también inavrovechables.

3in embarso uno de los inconvenientes de estos nro-
cedimientog es que tiene, necesariamente, que vartir de
vidrio virgen que haya que fundir solidificar, trocear,
moler ¥ molturar.

51 solo hecho de tener gque nartir de una materia rri-
ma noble, por si sélo, revrasenta un nrohlema de abaste-
cimiento, de costo y de mermas en las vreliminares ope-
raciones necesariac a su monufacturacidén que va en detri-
mento del precio de los plezas manufacturadas.

Todo esto sin contar el wroblems que representan -
las subsodichas operaciones, tanto en su valor econdmico
como temporal con vistas a la realizacidn y terminacion
répida del nroceso.

Esenciolmente, el invento, consiste en utilizar un

proceso gimplificado en el que, fundamentalmente, ge var-
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té¢ de vidrio triturado procedente de desecho o cascago

o de los propios residuos dsl procedimiento, consghiiu-
yendo un reavrovaechomiento intecro de todo el material
invertido, con la narticularidad que, como quede dicho,
éste puede provenir de desecho con un ahorro concidnrrae
bilisimo en el costo de inversidn.

El proceso encierra las sisuientes partes concretas
en el degarrollo y finalidad del invento:

- Bl vidrio es previamente triturado en molinos 2Ze
mandibulas o martillos de diseflio eegveeial, quedando de
esta forma wreparads la materia nrevia o primera mato-
ria.

- Seguidamente se scmete el maberial a macachalo a
molturacidn mis fina mediante molinos o tromeles a bolas
de caracteristicas muy esveciales, particularmente, en
lo sue se refiere a2 su sistema de carga y desearsa.

- Otro detalle de dichos molinos esg que interiormeon-
te van revestidos con un vroducto de maxima durezn, nvi-
tando contaminaciones, altamente noclvas vara la mataria

molturada.
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~ A continuacidn se clasifica el producto nor me-
diog totalmente automaticos, concebidos exclusivamente
para la fabricacidn que nos ocupa.

Una vez consesuida por este medio la pranvlome-
tria deseada, el nroducto es sometido 2 las sisuientes
operaciones:

- A unas basculas automdticas para reverto pronor-
cional.

~ Sernidamente se vierten en mezcladoras esneciales
donde, en unidn de vrimentos de éxidos elegidos de ante-
mano, ge nNezelan uniformemente.

- Iz masa consemnida, rasa a vibralores y de cstos
a una tolva de nrensas excéntricas las que, con trogue-
les adecunados, coanforman las losetas antedichas.

- Ininterrumpidamente, sobre cintas transportadoras
sinfin, pasan a wa hrono tinel, dornde a temperatvuras ate—
cuada, se consifue una vitrificacidn mate o brillente,
sesin se deses con lo que, practicamente, finaliza el -
procedimiento Ge fabricacidn propiamente dicho, cusdando

wna Gltima operacidn, cevundaris, consistente en el vasalo
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de estas losetas gobre ~apal engonado,formondo nanelas
de tamaiios predeterminados.

Se aprociard que en el resultado esnecifico s» con-
siguen piczas de vidrio, evitandose la fusidn ¥y Ja noce-
saria intervencidn de materis wrima buena, y lasg suhei-
gulentes opsraciones que, en el procedimiento que recs -
ocupa, 2l nartir de material de vidrio, se ahorran con-
siderablanente una serie de operaciones y de acondicions—
nientos.

En las distintas elementos que intervienon on 2l -
proceso tenemos gus, como nreferentes ejemmlos do »nali-
zacion exponemos los simientes:

- Log martillos, eg decir, log molinoc Go fritore-
¢idn, ticnon forma de travecio ¥ van recubicrtoc e 'ma
aleacidn de acero esvecial.

- Los molinos o tromeles son de carga automatica -
por una boca o patilla lateral y descarge por cuatro bo-
cas orovistas de rejillas de granulométricas.

- Tas tolvas van raevestidas de alimina sintetirala,
en forms de estrias o acanaladuras.

- Otra cavactearisticas de este revestinmionto, »g -
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que resisten una tempereture superior a los 1,0002 C.
(6xido de esta®o, de cobre, hierro, otc.).

Todas agtos detalles g titulo de ejemplo, no qus-
dan limitados 2 los conceptos exactos, ruesto aua nofiran
ger modificados en las condiclones que convensan.

Una vez descrita convenientsmente la naturalesza del
invento so hace constar a los efactos oporbunoe que ol -
mismo no queda limitedo a los datalles exactos de asia
exposicibn, sino que »or el contrario en ¢ se introdu-
ciran aguellas modificaciones de detalle que las circuns-
tancias y la nrectica nudieran aconseizr sie nre y cuando
no =ze alteren o modifiquen las caracteristicas erencio-

les del migno gue se resumen en las sizuinetes:

REIVIZADICACIONTES

£y

12 "FROCHEDTUTISIT™O FARA LA FABRICACTCN DR FRITHLAS
LOSETAS DE VISRIO BY DISPINTAS FORVAS Y TAMALOS", carse-
terizado nsencialnente al estar intecrado por vna fase -
nreliminar de triturado de vidrio procedente de cascelio

o desecho o de los w»ronios residuos de procedimientos -

como égte o anglosos con reaprovechamiento interro.



22 PROCEDIEIENTO PARA TA FABRICACICN T® PuqURLAS

LOSETAS TE VIORIC EY SISMNTAS FORVAS ¥ TAMA.0SY, con-
forme la reivindicacidén antorior dicha trituracidn e
caracteriza porque s¢ realiza en molinos de mandionlas
0 de martillos.
38 "FRCCEDIHIEHTO PARA LA FABRICACTON DE T'RQUELAS
LOSETAS DE VIDRIC BY DISTIRTAS FORUAS Y PATALOSY, con-
forme la antorior reivindicacidn, Seatn un ejemmlo
realizacidn, las mandibulas se caracterizan al cciar —
10‘- . K3 " -
congtituidas por cucrnos de forma trapecial ¥ van rocu-
biertas de una aleacidn ds acero eswscial.
A8 VWPROCEDINTIENTO PARA LA PABRICACION 0B PRLTUT. 4S
LOSEPAS DE VIORIO BN DISTINTAS PORAS Y TATAZOSY, con-
forme las reivindicaciones anteriores se caracteriza -
15 L R . s L ’ ~e
porque se realiza una molturacion mas finas que ¢l na—

chacado, mediante molinos o tromeles a bolas con un gis-

tema de carge v descarsa esnecialas.

In

"PROCEDILIEATC PARA IA FADRICACTON OR TRQUT AS

1

LOSETAS DE VIORIC EN DISTINTAS FORFAS Y TAKA. 0S", con-

20.- forme la anterior reivindicacidn la disvosicidn 3 cnren
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y descarga se caracteriza porque la carga es totalmen-
te antomdtica por una boca a patilla lateral y descor-
ga, por cuatro bocas provistas de rejillas sramilomsdtri-
cas.

68 WPROCEDIMIENTO PARA TA FABRTCACION DE FEAUE:4S

LOSETAS DE VIDRIC EN DISTINTAS FORIAS ¥ TAMATOS", con-
forme lo 42 reivindicacidn los molinos se caracterizan 2l
ir revestidos de un vroducto de maxime durezs vor ejon-
plo alimina sinterizada o andlosa en forma de estrias -
o acanaladuras, con resistencia superior a los 1.0002 C,
(6xido de estaiio, de cobre, hierro).

78 WPROCEDTTENTO PARA T.A FABRICACICH DE FENURIAS
LOSTTAS DE VIDRIC BY DISTINTAS FORFAS Y TAMAEOS", con-
forme las reivindiceciones anteriores, el wmroceso se ca~
ractoriza porque, seguldamente, se realiza la clasgiilica-
cidn del producto en razén de su sranulomebrig.

82 WEROCEDINIENTO FARA TA FTABRICACICN DR PEOURIAS
TLOSETAS DE VIDRIO EW DISTINTAS FORMAS Y TAMAHOS", con-
forme la reivindiczeidn anterior, la separacidn nronor—

cional de égtas se caracteriza al realizarse en basculos
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avtomatizadas.

92 WPROCEDINIENTO PARA TA FTABRICACGICN ™R TRAU™ AS
LOSETAS DE VIDRIO EX DISTINTAS FORVAS Y TANAEOS", con-
forme las reivinlicaciones anteriores, se caracterisa -
porque se vierten en mezcladoras en union de ngimentos
de déxidos elegidos de antemano, mezelandoss uniformrmen—
te.

102 "PROCEDILIEN™O PARA LA FABRICACIOH DR EREOTRIAS
LOSED4AS DE VIDRIO EN DISTTIPAS FORVAS Y PANALOS", comin
las reivindicaciones anteriores, el nroceco se caracte-
riza porgue la masce consesuida a través de vibralores
pasa & une tolva de prensas exeéntricas los que, con -
trogueles adecnaztos, conforman lags losetas antedichas.

118 "PROCEDTNITIING PARA LA PABRTCACION TF PRONTLAS
LOSETAS DE VIURIO EN DISTINTAS PORAS Y TANASOXY, cone
forme las reivindicaciones anterlores porque, ininlerrum-
pidamente, sobre transportodores sginf-fin, vasan 2 wn ~
horno tunel, donde a temperaturs cdecuaia, se congicue
wme vitrificacidn mate o brillante, sectin so desce.

128 WPROCEDILIENTO PARA LA FATRICACTICY DE FRAIMIAS
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LOSEHAS DE VIORIO BN DISTINTAS FORMAS Y TAMATOS™,
Segln se deserive y reivindica en la vresente mamo-
ria desecriptiva que consta de once hojas mecanosrafiadas

por una sola de sus caras,

Nadrid, 3- ABR. 1812
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