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OBJETO: "PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE POLVORA PROPULSIVA

REVESTIDA A BASE DE NITRATO DE AMONIO Y DE NITROCELULOSAY
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Solicitante: ;

Residencia:

Nacionalidad: francesa.
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Ia presente invencidn se refiere a una nueva polvora
propulsiva a tase de nitrato de amonio y de nitrocelulosa; en
forma de grénuloa provistos de una o varias capas de revesti -
miento de nitrocelulosa y de aluminio en estado pulverulento
destirdas a proteger la pdlvora contra la lumedad.

El nitrato de amonio utilizado es ventajosamente de
la calidad empleada para abonos, eventudlmente triturado y ta-
mizado, de una gramulometria de 0 a 350 Vak

La nitrocelulosa utilizada puede ser del tipo de pro-
porcidn mediana de nittdgeno (12,8 a 13,45% de nitrfgeno) o pe~
quetia (inferior & 12,8% de nitrégeno).

' Ia relaciodn ponderal entre la nitrocelulosa y el ni-
trato de amonio es de 0,22 & 1 en la nueve poOlvora propulsiva.

La cantidad de nitrocelulose empleada para el revesti-
miento puede variar entre 4 y 8% del peso de la pllvora final.
Ias capas de revestimiento pueden contener niirocelulosas con la
misma proporcidn de nitrdgeno o con proporciones de nitrdgeno
distintase

Ademds, la cantidad de aluminio empleada es de 1 a 5%
del peso de la pélvora final. Con preferencia, se emplea alumi-
nio en pajitas de una granulometria de 5 a 15 Pl

El aluminio puede ser incorporado a una o varias capas
de nitrocelulosa de revestimiento, 0 ser depositado sobre la Vi
tima capa de nitrocelulosa de revestimiento.

El papel del aluminio es doble : por una parte, favo-
rece la ignicion de la p61vora, por otra mejora la resistencia
a la penetracidn del agua en el gramulado y a la reabsorcidn de
hmedad por dicho granulado.

Ia nueva pélvora puede contener venta josamente un esta-

bilizante cldsico como la difenilamina; la 2-nitrodifenilamina,
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en cantidad de 1 a 2% en peso con respecto al nitrato de amonio
¥ & la nitrocelulosa.

Ias ventajas que la nueva pOlvora propulsiva segin la
invencién ofrece sobre las pélveoras cldsicas que contienen ni -
troglicerina gon numerosss ¢

e) Ademds de su potencial superior y de su umejor re-
sistencia a la penetracidn del ague y a la reabsorcidn de hume-
dad, ofrece una menor capacidad de erosion, que se traduce en
una disminucidn del ensuciamiento de las armas, en una menor
formacidn de humo, una mayor vivacidad y una menor degresividad.

b) Su forma en grénulos facilita la cargd de los car—
tuchos.

¢) Ia total ausencia de exudacidn le confiere a la
nueve pdlvora una excepcional estabilidad quimica.

La nueva podlvora propulsiva es, asi s particularmente
indicada pare las aplicaclones de las pélvorés propulsivas cld-
sicas que contienen nitroglicerina, y mds particularmente para
su empleo en los elementos de propulsién adicional para mortero,
indicados corrientemente con el nombre de reléds de mortero.

La invencion concierne también a un procedimiento de
fabricacidn de la nueva pdélvora propulsiva segin el cual se re-
visten unos granulos de nitrato de amonio y de celulosa, que
contienen eventualmente un estabilizante, por absorcidn o por
pulverizacidn mediante un colodio de nitrocelulose en etanol
que contiene aluminio en polvo, eventualmente un establlizante
¥ alcanfor. La cantidad de nitrocelulose para el revestimiento
puede variar entre el 4 y el 8% del peso de la polvora final, y

la del aluminio entre 1 y 5% del peso de la poOlvora final.
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En una wezcladora del tipo Werner, se mezela durante
1/2 hora una mezcla constituida por :
70 partes en peso de nitrato de amonlo, calidad para abonos,
triturado hasta una granulometrla de 0 a 350 /u,

30 partes en peso de nitrocelulosa con un 12,80% de nitrd-
geno,

18 partes de acetona,
3,5 partes de efanol (o de isopropanol).

Se afiaden 1,30 pértes de difenilamine como sstabili-
zante . _

Se pone entonces en forma de granulados por extrusidn
o por recorte, de manera en si conocida; la mezcla obtenida.

Se someten entonces log granulados a dos remojos suce-
sivos

~ Un primer remojo en agua, para llevar la pr0porc16n de ni
trato de amonio al 80% del nitrato introducido, ¥y

- Un segundo remojo en etanol para eliminar los indicios de
nitrato depositados sobre la superficie de los granulos.

Se eliminan luego las materias voldtiles por escurri-
miento y secado.

Se procede entonces al alisamiénto de los grédmulos por
pulverizacidn de una solucidn de revestimiento que contiene los

ingredientes siguientes :

Ingredientes % en peso
- Nitrocelulosa (con 12,8% de nitrdgeno) 2,30
~ Difenilamina (estabilizante) 0,05
- Aluminio en pblvo (e una granulometria de
5ald m) 3,90
- Aleanfor sintético | 0,65
~ Etanol de 96¢ 74,1

-~ Acetona _ 19
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Ia proporcidn de nitrocelulosa pulverizada es de 4 &
8% del peso de la polvora final y

la proporcién de aluminio pulverizado es de 1,6% del
peso final.

Por fin, se secan log granulos de pOlvora para eli-
minar el alcohol introdueido durante el alisamiento.

Ia polvora obtenida se presenta en forma de granulos
de un didmetro medio de 1,22 cm. y de una longitud media de
1,32 om., constitufdos por un nicleo de nitrato de amonio y de
nitroceluloga y por un revestimiento de nitrocelulosa e contie-

ne eluminio en polvo. Su composicidn es la siguiente

% el peso

-~ Nitrato de amonio 55,8
- Nitrocelulosa 40,93
-~ Difenilamina 1,17
=~ Aluminio en polvo 1,6
- Alcanfor 0;5

. . Naturalmente, en el Ejemplo descrito anterlormente,

durante la operacidn de mezcla se puede hacer variar la rela-

ol dn, _nitrocelulosa
nitrato de amonvlo

con acetona y etanol (o isopropanol), es decir la relacion

entre 0,22 y 1, la proporcién de rociado

disolvente entre 0,3 y 0,5, la proporcidén de
materias secas para rociar

difenilamine entre 1 y 1,5% en peso con relacidn a las materias

secas;-o sugtituir la difenilamina con 2-nitrodifenilamina a
razon de 1,5 a 2% en peso con respecto a las materias secas,

Asimismo, b la operacidn de alisamiento, se puede ha-
cer que la proporcion de aluminio pulverizade varie entre 1 y 5%
con respecto al peso de la podlvora finale

Ademds, se puede también utilizar una nitrocelulosa
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Ademds, se puede también utilizar uma nitrocelulosa
que ‘tenga una proporcion de nitrdgeno inferior a 13,45%, con
preferencia inferior 2 12,8%, o sustituir una parte de la ni-
trocelulosa con nitrato de polivinilo, en la proporcion de O
& 40% en peso de la mezcla nitrocelulosa + nitrato de polivi-
nilo.

En 1o que se refiere a la resistencia a la penetra-—
cidn del agua; la influencia del zluminio puede ser ilustrada
por el experimento sigulente :

Una pOlvora de nitrato de amonio y de nitrocelulosa
en gréanulos provistos de una capa de revestimiento de nitroce-
lulosa, pero que no contiene aluminio, pierde todo su nitrato
aménico con una ainmersidn de 10 minutes en agua hirviendo,

Si se reviste de una capa que contiene aluminio, la
misms pdlvore conserve todavia el 30% de su nitrato de amonio
al cabo de 1 1/2 horas de inmersifn en agua hirviendo.

Iz mueva pdlvora obtenida en el Ejemplo anterior pue-
de ser utilizada ventajosamente en los relés de mortero.

En la Tabla sigulente, se dan las caracterfsticas de
una tal polvora encartiuchada para su aplicacidn en los relés
de mortero., A t{tulo de comparacidn, se indican las caracteris-
ticas de uns polvora cldsica llamada balistita en granocs de 0,15

mm, de digmetro en su aplicacidn en los relés de mortero.

Enseyos de tiro en un morteroc de 60 mm., con cartuchos de cola de

estabilizacidn del proyectil de 4,3 g, de balistita, de un egpe—
sor de 0,15 .

Uarga Sotal Polvora Velocidad Presion
(cartuchos mas relé) (m/g) (vares)
‘ 9,9 & segin la invencién| 128,2 280
13,2 8 gsegun la invenciln 145;8 360
9,9 ¢ balistita 129,2 270
13,2 & balistita 149 320
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Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn del
procedimiento descrito, podrd ser objeto de modificaciones y
las cuestiones de forma, dispositivos y mdyuines utilizadas en
la ejecucidn de la invencidn, deberan tomarse como de orden se-
cundario, pudiéndose emplear aquellos que mejor convengan en
tanto no alteren fundamentalmente las particularidsdes caracte~
risticas.

El solicitante se reserva el derecho de obtencidn de
los oportunos Certificados de Adicidn complementariocs por las
we joras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera aconse-

jar la practica.

N OT A :

Descrita suficientemonte la naturaleza y alcance Qe
la presente invenciodn, as{ como la forma en que la misma puede
ser llevada a la practica, se reivindican a titulo privativo
las siguientes particularidades caracter{sticas, sobre las cua-
les ha de recaer la congesién del privilegio de PATENTE DE IN-
VENCION que se solicitas

1); Procedimiento de fabricacidn de pdlvora propulsiva
révestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa,
caracterizagdo por lograrse un productd granulado
provigto de cuando menos una capa de revestimiento de nitrocelu-
losa que contiene aluminio en estado pulverulento;

2). Procedimiento de fabricacidn de pdlvora propulsiva
revestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa, segin

la reivindicacidn 1); caracterizédo por el hecho de que la rela-

(g
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cifn ponderal mitrocelulosa:nitrato de amonio es de 0,22 a 1.

3). Procedimicnto de fabricacidn de pélvora propul-
siva revestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa,
segin le reivindicacion 1), caracterizado por el hecho de que
la cantidad de nitrocelulosa en la capa o capas de revestimien-
to es de 4 a 8% en peso de la pdlvora final.

4), Procedimiento de fabricacidn de polvora propul-
giva revestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa,
segin la reivindicacifn 1), caracterizado por el hecho de que la
proporcidn de aluminio es de 1 a 5% en peso de 1a pélvora final,

5). Procedimiento de fabricacidn de pOlvora propul-
siva revestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa,
segin la reivindicacibn 1), caracterizado por el hecho de que el
aluminio es utilizado en forma de pajitas de una granulometria
de 5 a 15 /e

6). Procedimiento de fabricacién de pélvora propul-
siva revestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa,
segin la reivindicacidn 1), caracterizado por el hecho de que el
aluminio es incorporado a una o varias capas de nitrocelulosa de
revestimiento o depositado sobre la ultima capa de nitrocelulosa
de revestimlento.

7). Procedimiento de fabricacidn de pélvora propul-
giva fevestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa,
segin la reivindicacibn 1), caracterizado por el hecho de que la
nitrocelulosa eg del tipo de proporci6n de nitrdgeno wediana o
pequedia, inferior o igual al 13,45% en peso.

8) » Procedimiento de fabricacién de pélvora propul-
siva revestida a base de nitrato de amonio y de nitrocelulosa,
segin reivindicaciones 1) y 7), caracterizado por el hecho de
que una parte de la nitrocelulosa puede ser sustitufda por ni-

trato de polivinilo en la proporeidn de 0 & 40% en peso de la
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mezcla nitrocelulosa + nitrato de polivinilo.

9) . Procedimiento de fabricacidn de pdlvoba propul-
giva revestida a base de nitrato de amonio y de nltrocelulosa,
segin la reivindicacion 1), caracterizado por el hecho de con-
tener también un estabilizante clésico como la difenilamina;
la 2-nitrodifenilamina, con preferencia en cantidad de 1 a 2%
en peso con respecto al nitrato y a la nitrocelulosa.

10), Procedimiento de fabricacion de una pdlvora pro-
pulsive como la definida en una de las reivindicaciones anterio
res 1) a 9); caracterizado por revestirse granulos de nitrato
de amonio y de nitrocelulosa, que contienen eventualmente un
eatabilizante, por absorcion o por pulverizacién; mediante un
colodio de nitrocelulosa en etanol que contiene aluminio en
polve, eventualmente un estabvilizante y alcanfor, pudiendo va-
riar la cantidad de nitrocelulosa para el revestimiento entfe
4 y 8% del peso de la polvors final, siendo la del aluminio de
1 a 5% del peso de la pélvora,final.

11). Procedimiento, segin la reivindicacién 10), ca-
racterizado por el hecho de hacerse el revestimiento en varias
aplicaciones, con colodios de nitrocelulosa de igual proporeion
de nitrdgeno o de proporciones de nitrdgeno distintas.

12);'"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE POLVORA PROPUL-
SIVA REVESTIDA A BASE DE NITRATO DE AMONIO Y DE NITROGELULOSA".

-

Todo ello segin queda expuesto en la presente Memoria,
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que congta de diez hojas foliadas y mecanografiadas por una

sola cara.

MADRID, 3 de Abril de 1.972«
P. A. ;
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