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El invento se refiere awna armezén de rodillos
pera el trabajo en frio de =cero laminedo en forma de ve
rilla o de alambre por medio de un procesc de laminacidn
que actia sobre la periferias de la varilla a trabajar,

5 con tres rodillos perfilados desplazsdos mituemente en
1202, cuyas superficies envolventes estén provistas de
muescas pera generar un perfilado en la superficie de 1a
varilla.

Un dispositivo de esta clase encuentra aplica-

10 cidn para fabricer verillas de armadura para hormigdn en
las cuales los nervios necesarios para mejorar la adheren
cla se producen mediante un proceso de leminacidn en frio,
En la febricacidn de tales #arillas era usual hasta shora
consoiidar previamente en ffio la varilla o el zlambre

15 antes de producir en éL los perfiles, Se hacfa esto en ge
neral mediante peso a través de una boanilla por lo cuel,
el mismo tiempo, se uniformizaba el didmetro de la vari-
lla., La fuerza dé tracoidn necesaria pera el paso ere ge
neradé‘por una polea estiradora accionada que servia en

20 parte tembién para enrollar el alaembre tratado.

Con el fin de reducir el desgeste, en parte con
siderable, en los tacos de estirado, se conoce tambidn el
empleo de rodillos locos dispusstos alrededor del alambre
¥ ocuyas superficies envolventes limitan ur Aidmetro menor

25 que el de la verilla, de manera que tambidn uo consigue
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una consolidacidon de la varilla cuando es hecha pasar en
tre estos rodillos.

En el cago de varillas o slambres perfilados es
posible aplicar mediante los rodillos la fuerze de trac—
¢ién necesaria para el paso a srevés de una boquilla que
sirve en egencia para la uniformizacién, rodillos que ata
can en la varilla, perfildndola. En el caso de tales rodi
1lo8 nervedos impulsados directamente existe el problenme
de que log distintos rodillos deben disponerse regulables
redialmente respecto al eje de la varilla para hacer po-
sible, por una parte, una adaptacién & diferentes didme-
tros del alambre y garantizar, por otra, el recambio de
108 rodillos perfilados.

A este respecto, se sabe ya accionar cada rodi
llo perfilado con un motoxr eldctrico o con un dispositi-
vo hidrédulico. Pero con ninguna de estas dos posibilide-
des de accionamiento puede obtensrse una merche absoluta
mente sinerdnica de los rodillos perfilados de modo que
no eg posible disponer los nervios gque discurren en filas
a lo largo de la varilla de manera que queden sobre una
1{nea helicoidal comin ¥y produzcam, en cierto modo, un
fileteado roscable.

Es misidn del invento encomtrar una posibilidad
para aplicar sobre las superficies de varillas de diame~

tro distinto y con calidad uniforme, en el curso de un
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proceso de trabajo de deformacidn en frio, nervios que
conserven un carécter helicoidal corstante o que estén
alternados de manera uniforme entre si,

El invento cumple esta misidn, en una armezdn
de rodillos de la ¢lass mencioneda al principio, por el
hecho de que el &rbol de accionamiento primaric lleva dos
ruedas cénicas y acciona does &rboles de impulsidn secunda
rios dispuestos en dngulos de 602 reg;ecto a 8l y porque
entre los &rboles de axcionamiento y los 4rbolss de los
rodillos perfilados estén intercaladas ruedas dentadas y
los érboles estén apoyados en brazos de unidn besculables
en torno de los frboles de accionamiento,

Para la basculacidn, cada uno de los brazos de
union puede ester unido de msnera articulada con una big
la dispuesta en esencia paralela al eje de le verilla,
biela que estéd articulada a un casquillo de gufa fijado
sobre un husillo hueco de ajuste dispuesto concéntricamen
te respecto al alambre y que ez desplazeble sobre 81 en
la direccidn longitudinel del alambre. Las bielas pueden
ser realizadas entonces como tensores con el fin de hscer
posible un ajuste independiente de los distintos cilindros
perfilados. El casquillo de guia estd montado en el husi
1lo de ajuste, adecuadamente, de modo deslizante con in-
tercalacidn de un elemento eléstico con el efecto de que

la presidn de aplicacidn de los rodillos perfilados sobre
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¢l alambre se realiza en contra del elemento eléstico,
pudiendo compensarse eventuales inexactitudes de didme-
tro.

El propio husillo de ajuste puede desplazarse,
convenientemente, mediante un engranaje helicoi?al, en 1z
direccidn longitudinal del alambre, |

La ventaja del invento ha de verss en esencia
en el hecho de que, gracias a medios mecénicos sencillos,
se congigue una sincronizacion del proceso de perfilado
que gerantizae una deformecidn precisa y uniforms de la
pleza en toda su periferia, quedando excluldo en gran.umeg
dida un enderazamiento posterior para eliminar deforme-
ciones desiguales. En oonstraste con los rodiilbs perfila
dos con eccionamiento miltiple mediente motor, el accio-~
namiento individuel central de toda la instalacidn garan
tiza un rendimiento més favorable.

- (trag caracter{sticas y propiededes ventajosas
del invento‘resultarén de la siguiente descripcién del
ejemplo de realizacidn representado en los dibujos adjun
tos, en los cuales muestran:

La fig, 1 una vista de frente con seccidn por
I-I de la fig. 2 del dispositivo, transversalmente al eje
de la varilla;

la fig. 2 una vista lateral con seceidn por

II-II de la fig. 1, & lo largo del eje del alambre;
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la fig. 3 una seccidn parcial por III-IIT de la
fig. 1, longitudinalmente respecto 2l eje de la varilla;

la fig. 4, una seccion por IV-IV de la fig. 2,

a través del husillo de ajuste; y

la fig., 5 un paralelogram6 de fuerzas para repre
sentar la accidn de presidn de apliéacién de los rodillos
nervados.

La ermazon de rodillos de acusrdo con el inven
to, como puede verse por las figs. 1 & 4, es impulsada por
un motor eléctrico 1 de mimero ds revoluciones regulable
0 por otro grupo impulsor apropiado a través del arbol
primario de accionamiento 8, dos pares de ruedas cdnicas
19 ¥ 20, as{ como de érboles secundarios de accionamiento
9 ¥y 10 con ruedas dentadas 21, 22, 23, Las ruedas dente-
das, 21, 22, 23 accionadas dispuestas sobre los &rboles
de accionamiento 8, 9, 10 actien a través de 4rbolds 24,
25, 26 gobre los rodillos perfiledos, 5, 6, T.

Los drboles de accionamiento 8, 9, 10 estdn apo
yados a rotacidn en la armezén de rodillos 38 por medio
de pares de cojinetes 27, 28, 29 en un plano en disposi-
cidn paralela respecto a los &rboles 24, 25, 26 y a los
rodillos perfilados 5, 6, T desplazados entre si a 1200,

Unos brazos de union 2, 3, 4 estén dispuestos an
cada cago sobre los &rboles de accionamiento & ellos aso

ciedos, 8, 9, 10, de manera qus puedan bascular en torno
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de su eje centrsl 8a, 9a, 10a. La basculacidn de los bra

zos de union 2, 3, 4 se realiza por medio de bielas (fig.
2) hechas como tensores 14, 15, 16 y que, por una parte,

estén apoyadag en los brazos de unidn 2, 3y 4 articulada

mente en torno a ejes 30, 31, 32 y, por otra parte, estén
articuladas 2 un casquilld de guia 13.

El casquillo de guia 13 esté fijado a desliza-
miento sobre un husillo de ajuste 17 y es oprimido por
una tuerca de ajuste 33 2 través de un elemento eldstico
12 que, consiste en una columna de muelles de plato, con-
tra el collarin del husillo de ajuste. El propio husillo
de ajuste 17, que estd apoyado a deslizamiento en la va-
red de la armazon de rodillos 38 y en el carter 18 de un
engranaje helicoidal, es desplezado axialmente en la di-
reccidn del eje 11 del alambre 118 por medio de una coro
na helicoidal 35 hecha como tuerca del husillo, y del tor
nillo sin fin 36 asoeiado.

La alimentacidn de la varilla § alambre 11z a
los rodillos perfilados, 5, 6, 7 se realiza en la direc-
cidn de la flecha (fig. 2) a través del énima 37 del hu-
sille de ajuste 17. Para este fin, con objeto de introdu
¢ir sin estorbos la varilla, los rodillos perfilades 5,
6, 7 habrén sido basculados previamente en direccidn ra-
dial hacia fuera en torno a los ejes centrales 8z, 9a,

10g de los &rboles de accionamiento 8, 9, 10, realizén-
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dose esta baseulacidn vernendiculermente al eje 11 de la
verilla y en una medida correspondiente al didmetro de la
varilla 11a.

Si, por desgaste o por cambio & otra dimensidn
de varilla, fuera necesario cambiar los rodillos perfila
dos 5, 6, 7, 1la basculacidn puede hacerse mds ampliamen
te, hasta unos 902, en torno a los ejes centrales de log
érboles de accionamiento 8, 9, 10. De esta manera ge crea
un amplio espacio de trabajo que hace posible moatar o
preparar varilla y dtiles sin dificultades.

La aproximacién de los rodillos perfilados 5,
é, 7 & la varilla 11a se¢ realiza en sentido contrario. A
congecuencia del movimiento radial de aproximaoién, los
tres rodillos perfilados 5, 6, 7 se aplican al mismo tiem
po a la superficie de la varilla 11a., A continuacidn, los
rodillos perfilados, & consecuencia de una aceidn de pa—~
lanca acodada (fig. 5) muerden la superficie de la varilla
y producen, por deformacidn en frio, el comlienzo de filas
de nervios que, o bien discurren segin una linea helicol
dal o, en cualguier caso, estén desplazados entre si de
una manera uniforae,

Constituyen caracteristicas peculiares del inven
to el ajuste exactg gg‘profundidad de los rodillos perfi
lados 5, 6, T que es efectuado g0lo mediante un \nico dig

positive y mostrado por un dispositivo indicador, as{ co
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mo la adaptacion autométioca de los rodillos perfilados,

5, 6, 7, que actia, & través de un elemento eldstico 12,

e las desviaciones del didmetro de la varills que fluctuan
a lo largo de la miama,

El invento, edemés, crea la posibilidad de con
gegulr un tronzado exacto de la varilla que atraviesa el
dispositivo y ello en funeidn del didmetro de leminacidn
y del dngulo de giro de los rodillos perfilados 5, 6, 7
en combinacidn con un dispositivo de medicién, por ejemplo
un potencicmetro de &ngulo de giro. Mediante una cizalla
aproplada para varilla de acero, goberneda por el poten-
cidmetro de dngulo de giro, las varillas pueden ser tron
zadas a exactitud de medidas. Es conveniente entonces aco
plar el potenciometro de dngulo de giro con uno de los

tres drboles de accionamiento 8, 9, 10.
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REITVINDICACIONES

5 1.~ Un dispositivo de srmazdn de rodillos perea
el trabejo en frio de acero laminado en forma de varille
o de alambre por medio de un proceso de lamlnacidn que
ectia sobre la periferia de la varills a trebajar, dis-
positivo que tiens tres rodillos perfilados desplazados
10 sngularmente entre s{ en 1202, cuyas superficies envol-
ventes estén provistas de muescas para generar un perfila
do en la superficie de le varilla, siendo los rodillos
perfilados desplazebles en torno de ejes de basculacidn
para acercarlos al material laminado y retirsrlos de é1,
15 caracterizado porque el 8rbol de accionamiento primario
impulsa dos ruedas dentadas conicas y dos &rboles de acw
clonamiento secundarios dispuestos en 4ngulos ds 602 con
1, y porque entre los &rboles de accionamisnto y los de
los rodillos perfilados estdn intercaladas ruedas denta-
20 das y los érboles de los rodillos perfilados estén apoya
dos en brazos de unidn que pueden basculer en torno de los
érboles de accionamiento.
2.~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 1,
caracterizado porque cada uno de 1los brazos de unidn esté

25 unido de manera erticulada con una biela dispuesta en esen
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cia paralela al eje de la varilla, estando estas bielas
articuladas a un casquillo de guia fijado a un husillo
hueco de ajuste dispuesto concéniricamente al alambre

¥y que es desplazable sobre dicho husillo en la direccidn
Jongitudinal del alambre,

3.- Un dispositivo segin la reivindicacién 2,
caracterizado porgue las bielas estédn hechas como ten-
sores. '

4, Un dispositivo segin las reivindicaciones
2 § 3, caracterizado porque el casquillo de gufa estd
fijado de modo deslizante sobre el husillo de ajuste
con infiercalacidn de un elemento eldstico,

5.~ Un dispositivo segin cualquiera de las reiw
vindicaciones 2 a 4, caracterizado porque el husillo de
ajuste puede ser desplazado en dircccidn longitudinal
del a2lambre por medio de un engranaje helicoidal,

6.~ Un dispositivo de armagzon de rodillos para
el trabajo en frio de acero laminado en forma de varilla
0 de alambre.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian

¥ para logs fines que se han especificado,

-1 -



Esta Nemoria consta de doce hojas escritas a

midquine por una sola do sus caras.

Madrid,
Po A.
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