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Memoria descriptiva

SECCION TECNICA
CLASIRICACION 1, . C.
CLASE
WML ASE

para solicitar FATENIE DE  INVENCION

por 20 afios

a nombre de STATNT VfZxUMN¢ GSTAV KOZEDELNE

deiiddibhalided checoeslovacs

entidad /

con domicilio en Gottwaldov, Checoeslovaquia

‘nor: "PROCEDIMIENTO PARA PABRICAR CUEROS ARTIFICIALES CON
EL TADO DEL GRANO TRATADO A MODO DE TERCIOPELO O DE
ANTE" (Clase Internacional DO6n).
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ILa invencidn trata de un procedimiento |
para fabricar cuerosg artificiales con el lado del gra%
no o flor tratado a modo de terciopelo o de ante sobré
substratos de cardcter semisintético y/o sintético, por
unidn de los mismos con sistemas de ldtex.

Los cueros artificiales semisintéticos
y sintéticos fabricados actualmente muestran en su ma+
yoria el lado del grano fabricado en forma lisa. Pue+
den igualmente tener también un lado del grano ligera+s
mente repujado, imitando al boxcalf. En algunos casoé
el lado del grano es provisto con diversos repujados
u otros tratamientos que imitan al cuero natural. Iguagl
mente son provistos con tratamientos en forms de cha-
rol.

A los tratamientos del grano que estdn
de moda en los cueros naturales perfenccen también el
llamado ante o el terciopelo. Tal caracter del granoes
en general dificil de proporcionar em los cueros artis
ficiales, pues este tratamiento exige que el lado del
grano tenga un pelo muy fino y corto. Ciertamente se
conocen ya procedimientos para conseguir este efecto,
por ejemplo por medio de unidn por encolado de una 1d-
mina granulosa de poliuretano imitando al terciopelo.
Igualmente se conocen procedimientos para realizar es}os

tratamientos por accidn de un campo electrostdtico, en

los que se aplican - copos de fibras naturales o artifi:

cilales de diversas longlitudes sobre los substratos red
cubiertos con un adhesivo.
El procedimiento citado primeramente

tliene la desventaja de que las 1dminas de poliuretano
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tienen gue ser unidas por encolado posteriormente so-
bre los substratos, de modo que se manifieste sobre tg-
do a la vista el efecto de terciopelo o de ante. El
procedimiento citado en segundo lugar tiene una tecnod
logia bastante exigente y por ello desventajosa, o bi¢n
una complicada preparacidn de los copos de fibras ne-
cesarios de diversos tipos de materiales, o bien la
aplicacidn proplamente diche al substrato. Ademds de
ello, para obtener un recubrimiento uniforme del subs-+
trato con copos de fibras, & veces es necesario repe-
tir el proceso de aplicacidn.

Se ha comprobado ahora que es posible
fabricar cueros artificiales sintéticos o semisintétit
cos que imiten el lado del grano de ante o terciopelo
de cueros naturales, sin tener las desventajas antes
seflaladas, i en la fabricacidn de los mismos se sigué
el procedimiento de la invencidn. ILo esencial de la
invencidn estriba en que para la unidn se utiliza un
sistema que contiene ldtices carboxilados y termorreag-
tivos con una adicidn de colorante, en el que los 1ldti-
ces se reticulan sucesivamente & temperaturas en el
margen de 60 a 135°C para reprimir una emigracidn de
componentes no polimeros del sistema empleado. Como
colorante se utiliza un colorante complejo con metél,
cuya fijacidn en el sistema dentro del substrato se
realiza por inmersidn sucesiva, primero en una solu-
cidn de una sal compleja de cromo trivalente de dcido
estedrico y después enlexametilentetramina., ElL puli-
mento del lado del-granc se realiza en dos operacionesg,

estando la direccidn de la segunda operacidn sobre el
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lado del grano del substrato desplazada en un gngulo
de 1809 con relacidn a la direccidn de la primera ope=
racidén. Para elevar la saturacidn del tomo de color
0 para cambiar el tono de color se utilizan para la

5 tineidn ulterior colorantes dcidos directos especialeé.
El procedimiento de la invencidn tiene |
- la ventaja de que los: tratamientos se realizan direc-
tamente en el substrato. IFrente al procedimiento de

preparacidn del ante o del terciopelo con accidn de un

10 campo electrostdtico, la ventaja del procedimiento de

la invencidn estriba en que los cueros artificiales fqu

. . » !
bricados segln este procedimiento no sdlo se pueden

|
confundir en su aspecto, sino también en sus propieda%
des, con los cueros naturales de ante o de terciopelog
15 mientras que los cueros artificiales fabricados en un§
campo electrostatico tlenen un cardcter tipicamente §
textil, parecido a la felpa. %
Los tratamientos de cardcter de ante o
terciopelo se pueden utilizar segin la invencidn para
20 substratos fabricados a partir de materiales naturales
semisintéticos o sintéticos, como son por ejemplo subs-
tratos de lana, de una combinacidn de lana con Ffibras
sintéticas, de fibras sintéticas y fibras de coldgeno
o de fibras puramente sintéticas, y semejantes. I
25 Para realizar el procedimiento de la in-
vencidn se impregna y se tifie simultdneamente el subs-
trato con sistemas acuosos de elastdmeros, aifiadiéndosg
a éstos colorantes complejos con metdl. Seguidamentej
después del secado total, se realiza una fijacidn del

30 colorante, y la base se hace hidrofoba y después de un
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secado total subsiguiente, se pule con un papel de esd
meril de grano fino, con lo que se consigue un cardo-
ter a modo de ante.

Segin una realizacidn alternativa del
procedimiento de la invencidn, se realiza un peinado
en miquinas peinadoras textiles de trabajo continuo,
con lo que se consigue un cardcter a modo de terciope-
lo.

La composicidn del sistema de impregna-
cidn y simmltdneamente del sistema de tincidn se elige
de forma que, durante el secado y la reticulacidn, no
presente ninguna emigracidon del colorante, de modo que
consiga una tincidn uniforme y duradera. Este hecho
es de gran importancia especizlmente en el caso de emd
pleo de una combinacidn de colorantes. Este efecto sg
conslgue incorporando ldtices carboxilados y termorres
tivos en el sistema de impregnacidn., Ia tincidn del
sistema de impregnacidn, utilizando colorantes comple-
jos con metal, hace posible realizar una tincidn ulted
rior, aun antes de la fijacidn, en una mdquina de tind
cidn, a temperaturas de 80 a 902C mediante colorantes
deidos directos, sin que el colorante destifia en esta-
do himedo después de la fijacidn.

Si el cuero artificial fabricado segin
la invencidn debiese utilizarse para objetos de adorng
y géneros de confeccidn u otros productos, para los qu
no se establezeca nmngin requisito de resistencia mecdni
ca elevada o de extensibilidad reducida, el material

es entonces apropiado para estos fines.

Si por el contrario se estableciesen re+
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quisitos de resistencia mecdnica elevada o de extensi-
bilidad reducida, se une por encolado por la partc posg-
terior un género textil de refuerzo u otro material
plano y flexible de cardcter semejante. Los cueros

5 artificiales fabricados segin la invencidn, como ya
se ha indicado, no difieren en mode alguno del ante o
terciopelo a base de cueros naturales, ya que tienen
un tacto y un aspecto agradables, de forma que pueden
reemplazar en todos los aspectos a los materiales na-
10 turales.

Ejemplo 1
El substrato producido a partir de fi-

bras de coldgeno y de polipropileno se impregna con u%a
15 mezcla, que estd formada por 60 partes en peso de la can
t1dad de material seco de ld%ex de butadieno-scrilonit
trilo, que es termorreactivo; 35 partes en peso de la
cantided de material seco de ldtex de butadienc-acrile
nitrilo carboxilado; 5 paftes en peso de la cantidad
20 de material seco de ldtex de poliacrilato termorreacti-

vo; 10 partes en peso de la cantidad de material seco

de una dispersidn acuosa de un aceite de polipropilen
. de peso ‘molecular 800; 6 partes en peso de la cantida
o de material seco de solucidén amoniacal de un copolimeTo
25 de anhidrido maleico con estireno; 5 partes en peso de¢
la cantidad de material seco de un condensado previo
de calidad técnica de urea con formaldehido; y una 80T
lucidn acuosa de colorante complejo con metal del toné
de color deseado, en una proporcidn del 3j de la canti-

30 dad total de material seco del sistema de impregnaciéﬁ;
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siendo de 28% el contenido total de la cantidad de mad

terial seco de ese sistema de impregnacion.
La impregnacidn del substrato se realizd
corrientemente en una mAquina fular, de forma que la
5 cantidad total de material seco en el producto final
sea de 50%. Después de esto, ese substrato impregnadd
se gseca y se reticula a una temperatura de 1352C en un
dispositivo de secado y dilatacidn. Después del seca-
do total y de la reticulacidn, el substrato impregnadg
10 de este.modo se impregna adicionalmente con una solu-
cidn acuosa al 10% de una sal compleja de dcido ested-
rico en una mdquina fular especial, de doble funcidn,
de modo que el substrato contenga 10% de este agente

de impregnacidn, calculado sobre el peso del substratd

15 » Después de esta operacion se realiza otya
impregnacidn mds con una solucidn acuosa al 1% de hexg-
metilentetramina, de modo tal que este agente de fija+
cidn permanezea en el substrato en una centidad de 1%,
Después de esto sigue otro secado en la instalacidn dg¢
20 secado y dilatacidn, de nuevo a la temperatura de 1354C,
con lo que se logra una fijacidn completa del coloran+
te y una {otal hidrofobicidad del material.
Seguidamente los substratos tratados se
pulen en una mdquina pulidora contfnua de modo tal que,
25 durante la segunda operacidn de pulimento, el material
se introduce en la miquina pulidora en la direccidn in~
versa a la de la primera operacidn de pulimento, con
! lo que se consigue un cardcter del grano parecido al
ante., El cuero artificial fabricado de este modo es

30 apropiado tanto para fabricar calzado como para objeﬁcs

25.3.72 =T -
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de adorno.

Ejemplo 2

3e procede del modo indicado en el e¢jemp
1, con la diferencia de que se utiliza un substrato px
ducido a base de fibras de poliéster en lugar del subg
trato semisintético producido a base de fibras de cold
geno y de poliproPileﬁo° Se logra de nuevo un caracte
del grano parecido al ante. Los cueros artificiales i
fabricados de este modo sirven banto para fabricar cal

zado como para ohjetos de adorno.

Ejemplo 3 .
El procedimiento coincide con el ejemplq

1 6 el 2, sélo que con la diferencia de que se realizg
el peinado del lado granuloso como operacidn final eni
una mdquina peinadors textil de trabajo continuo. Con!
ello se logra un caracter del grano parecido al tercio
pelo. Lios cueros artificiales fabricados de este modd
sirven tanto para la fabricacidn de calzado como para
objetos de adorno.

Bjemplo 4

Se procede del modo indicado en los ejen-

t
plos 1, 2 § 3, con la diferencia de que para la tineiq

se utilize una mezcla de colorantes complejos con met
y de que la temperatura en la instalacidén de secado cg
toberas y de dilatacidn se ajusta de tal forma que la
temperatura de la primera seccidn sea de 609C y en lag
otras secciones se eleve sucesivamente hasta 1352C, de

modo que el secado total final y la reticulacidn del

Lo
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sistema empleado se verifiquen a esa temperatura.

Ejemplo 5
Se procede del modo indicado en los ejen
5 plos 1, 3 v 4, con la diferencia de que la tincidn se

realiza en una mdquina de tinecidn del tipo a lo ancho
g6lo despuds de la impregnacidn, del secado, y de la
reticulacidn. En este caso, se utilizan colorantes
dcidos directos especiales en una solucidn al 1,5 %
10 con el tono de color deseado, & una temperatura de 804C
a 902C durante un lapso de tiempo de 30 minutos. '

Después de este lapso de tiempo se afladen
al bafio 50 partes en peso de dcido fdrmico, calculado
con relacidn al peso del colorante, y se prosigue la
15 tineidn durante 15 minutos. Despuds de esto se vacia
el baflo de tineidn y se realiza la fijacidn final del
colorante en una solucidn de resina de actividad catig-
nica, en gque la solucidn de resina se dosifica en una
cantidad de 0,2%, calculada con relacidn al peso del
20 material a tefiir,

Tuego siguen una impregnacidén con ung sq-
lucidn acuose al 10% de una sal compleja de cromo de
doido estedrico y una swbsiguiente impregnacidn con
una solucidn acuosa al 1% de hexametilentetramina. Ded-
25 puds sigue un lavado, en el que se elimina la porcidn
sin combinar del colorante, durante un lapso de tiempé
de 30 minutos. Iinalmente, el agua en exceso se elimi-
na exprimiendo y el producto se seca en un dispositivg
de secado y dilatacidn a una temperatura de 1252C,

30
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l
La presente solicitud que corresponde a

la presentada en Checoeslovaguia, con fecha 30 de Abril
de 1971, bajo el mimero PV 3150-T1l, se acoge a los bej-
neficios del Articulo 51 del vigente Estatuto sobre
5 Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

10

TLos puntos de invencidn, propia y nueva,
que se presentan para que sean objeto de esta soliciﬁ%d
15 de Patente de Invencidn, en Espafia, por VEINTE afios, |
son los sigulentes:

1.~ Procedimiento para fabricar cueros
artificiales con el lado del grano tratado a modo de
terciopelo o de ante, sobre substratos de caracter sin-
20 tético y/o semisintético, por unidén de los mismos con
sistemas de ldtex, caracterizado porque para la unidn
se utiliza un sistema que contiene ldtices carboxila-
dos y termorreactivos con uha adicidn de colorante, en
el que los ldtices, para reprimir una emigracidn de cqm
25 ponentes no polimeros del sistema empleado, se reticu-
lan sucesivemente a temperaturas en el margen de 60 a
1352C, y los substratos secados totalmente se pulen en
una mdquina pulidora por el lado del grano o se peinai
en una méquina peinadora textil.

30 2.~ Procedimiento segin la reivindicacidn

25.3.72 - 10 -
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1, caracterizado porque como colorante se utiliza un

colorante complejo con metal, cuya fijacidn en el sist
tema dentro del substrato se realiza por inmersiones
sucesivas, primero en una solucidn de sal compleja de
cromo trivalente de dcido estedrico y despuds en hexa-
metilentetranina.

3o~ Procedimiento segin la reivindica-
cidn 1, caracterizado porque la operacidn de pulimento
del lado del grano se realiza en dos operaciones, es-
tando la direccidn de la segunda operacidn sobre el

lado del grano del substrato desplazada en un &ngulo

)

de 1802 con relacidn a la direccidn de la primera ope-
racidn.,

4.~ Procedimiento segin las reivindica-
ciones 1 y 2, caracterizado porgue para elevar la satu
racidn del tono de color o para cambiar el tono de co
lor se utilizan para la tineidn ulterior colorantes
dcidos directos especiales.

5.~ Procedimiento para fabricar cueros
artificiales con el lado del grano tratado a modo de
terciopelo o de ante.

Tal y como se ha descrito en la Memoxria

que antecede y para los fines que se han especificadol

- 11 -
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La presente Memoria consta dec doce hojasg

escritas a mdquina por una sola de sus caras.

].W.e

maria, 30 MARISI 3

P.AS
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