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por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS SEPARADORAS DE ENCAJES,
a favor de la razén social, INDUSTRIA ESPANOIA DE MANUFACTU-
RAS ESPECIALES, S.A., con domicilio en SABADELL (Barcelona),
calle Bruch, n® 92. o

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a unos rerfecciona=-
mientos en maguinas separadoras de encajes.

Has concretamente, en la invencidn se han ideado unos
perfeccionamientos encaminados a obtener unas notables mejo~
ras en la separacion de los hilos auxiliares destinados a la
conformacidn de encajes de forma tubular.

Es sabido, que en la actualidad ¥y para la fabricacion
industrial de encajes, se requiere en la mayoris de los casos
que éstos se obtengan en forma tubular, a cuyo fin se procede
a la insercidn de uno o mas hilos auxiliares, de acuerdo con
el numerc de cintas planas posteriormente independientes. Eg~-

tos hilos auxiliares complementarios finalizan su funcidn au-
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xiliar al retirar de la méquina productora los encsjes clabo-~
rados, siendo entonces hecesaris s& eliminacidn.

Hasta el presente, dicho procesc de eliminacidn o a-
bertura de tubos de encaje, para la obtencion de las cintas
Planas elementsles que los integran, se realizaba bor medios
manuales, resultande dicha operacidn sumamente lsboriose v
cara, que al proplo tiempo deterioraba el encaje, por sl ex~
ceso de manoseo, ensuciandola ¥ formando pliegues que poste-
riormente era preciso Planchar. 7

Los perfeccionamientos objeto de la Dresente inven-
cién eliminan por completo los antedichos-inconvenientes,
comprendiendo medios para el fundido del hilo auxiliar de
material eliminable por calor, y que se utiliza para la con-
formacidn del tubo, durante el proceso de textura del encaje.
El tratamientoe t€rmice que se somete a dicho encaje, no per—
judica al mismo, produciende sin embargo la eliminacidn del
citado hilo auxiliar. EL paso del encaje a través dGe 10s me~-
dios calefactoreS'correspondientes, 8@ realiza de manera con-
tinuada, previéndose en el curso del mismo, medios de aberty-
ra del tubo de encaje, una vez eliminade el hilo auxiligr,
cuyos medios disponen al encaje segin una banda pPlana, en po-
sicidn optima bara ser recibida por unos nedios estiradores ¥y
tensores del mismo, gue lo gufan hasta tn rodille de plancha,
resultando el encaje en perfectas condiciones para su peso ha-
cia la operacidn subsiguiente, de medicidn y plegado, para su
pertinente presentacidn comerecial.

En lineas geherales, los rerfeccionamientos Objeto de
la presente invencidn comprenden une bancada de soporte gene-
ral que presenta una zona anterior de alimentacidn de puntille

tubular y una zona posterior de arrastre de puntilla abierta,



10.

15.

20.

25.

30.

1972

T 40137048

con medios independisntes de recogida.

Entre las zonas de entrada y salida del encaje, se

preve: una zona de desplazamiento y de separacidn de las ti=-
ras de encaje, por paso del encaje tubular bajo un horne g-
portador del calor necegsario para la eliminacidn por voleti-
lizacidn de las pasadas de separacion. El horne antediche,
presenta una posicidn de trabajo sobre el recorride del en-
caje y una posicidn de paro desplazado con respecto al reco=*
rride del encaje, guedando €ste Ultimo a la vista del ppera-
rio y detenide para poder manipular sobre el mismo y con fi~
hes de rectificacidn de las posibles irregularidades en el
trabajo.

Con el fin de facilitar la explicacidn, se acompafia
alg presente memoria descriptiva de una lamina de dibujos
en la que se ha representada un caso de realizacidn que se
cita a titulo de ejemplo.

En los dibgjos:

La figura 1, representa una vista en perspectiva des~
de el extremo de salida del encaje abilerdo.

Ia figura 2, es una vista esquematica, en alzado la-

teral, del conjunto del aparato, en el que se aprecia el re~

corrido de la banda continua de encaje.

La figura 3, muestra un detalle del mecanismo de trage-
lacidn lateral del horno que desplaza a €ste lateralmente con
respecto 8l recorrido del encaje.

Haciendo referencia a las figuras, se aprecia en su
realizacidn, una bancade ~-1-, de soporte para un horno tunel
~2—-, con bocas extremas -3~ y =4~, para entrada del encaje ‘tu-
buler ~5-, y salida del mismo, en posicidn abierta ~6-,

A la salida del encaje abierto, se Preveén unas verie.
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llas de tensado regulable ~T-, para la banda ~6-, la cual es

humedecida por el rodillo humectador ~8~, existiendo a conti-
nuacion unos discos -9-, con pgas periféricas, que al propio
tiempo que realizan el arrastre de la banda de encaje -6-,
efectian su tensado a la ancha, disponiendc a la banda de ep-
caje en Optima condicidn bara su entrada en el mecanismo de
Pplanchado, compuesto por los radillos motricgs-—lo— y =ll-y
la calandra -1l2~, dotada de 1a rasqueta ~13=-, limpiadora.

El accionamiento de los organos descritos, comprenden
un motor principal ~l4-, cuyo eje de toma de fuerza se rela-
ciona con el eje -15-, a través del engranaje conico en angu-
lo ~16-, efectudndose en el extreme opwesto de dicho eje =15-,
otro engrane c¢dnico en dngulo -17- con el eje vertical -18-,
conectado al eje horizontal -19-, g través de engranaje simi-
ler -20-. Sobre el eje ~l9-, existe un engranaje helicoidal
—21—; que dota de movimiento al rodillo humectedor antedicho
~8~, provisto de cubeta -22-.

El eje ~19~, dota de movimiento a los rodillos ~10- y
~ll~, a través de engranajes cdnicos respectivos =23- y -24-,

La traslacidn lateral del horna -2-, Para fines de
verificacidn del trabajo, se lleva a cabo por mediacidn del
motor auxiliar ~25-, cuyo eje de toma de fuersza realiza por
su extremo, un engrane cénico recto -26=, gque a través de la
transmisidn -27-, efectia el giro del eje ~28- longitudinal,
dotado de poleas extremas ~-29~, accionadoras de 1a cadena o
transmision -30-, la cual ests fija a uno de los rodamientos
~31~, dotados de garganta al efecto para su deslizado a lo
largo de las gufas transversales ~32-.

Tos rodamientos ~31-, estdn fijos en el soporte =33-,

de sustentacidn del horno =2-.
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Segun el numerc de tiras de encaje que se independi-
cen, Se preveran varios mecanismos de gstirado y de plancha-
do, preferentemente en organizacidn doble ¥y superpuesta.

La banda de encaje ~6~, abierta y convenientemente
planchada, se dispone en el interior de medios de recogida
independientes —344.'

Ia invencidn, dentre de su esencialidad, puede ser
llevada a la practica en otras formas de realizacidn que di=.:
fieran en detalle de la indicada e titulo de ejempla en la
descripeicn y a las cuales alcanzard igualmente la proteccidn
que se recaba. Podra, pues, construirse en cualguier forma y
tamafios, con los materiales y medios mas adecuados, por gque~
dar todo ello comprendido en el espiritu de las reivindica~

ciones.

NOoOTa

Hecha la descripcidn del Presente invento, lo que se
declara come nueva y de propia invencidn, comprende lag gi-
guientes reivindicaciones:

Ll.— Perfeccionamientos en méquinas separadoras de en~
caje, caracterizados esencialmente por el hecho de comprender
una bancada de soporte general de un horna tunel que presents
una zona anterior de alimentacidn de puntilla tubular y una
zoha posterior de arrastre de puntilla abierta, hacia unos me—
dios independientes de recogida; por presentar entre las zohas
de entrada y salida de encaje, una zona de desplazamiento ¥y de
separacidn de las tiras de encaje tubular, por peso del mismo
bajo un horno aportador del calor necesario para la eliming-

cion por volatilizacidn de las pasadas auxiliares de unidn de

e
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los orillos de 1la cintalde encaje; por presentar el horno an-
tedicho una posicidn de trabajo sobre el recorrido del encaje
¥y una posicidn de parc desplazado con respecto al recorrido
del encaje, quedando éste Ultimo a la vista del operario y
detenido para poder manipular sobre el mismo; por el hecho de
que los medios de arrastre del encaje abierto comprenden vari-
llas de guifa de posicidn regulable, rodillos humectadores del
citado encaje abierto, discos paralelos con puas en su perifé-
ria pera el arrastre de la cinta de encaje y para el tensado
de la misme en sentido de su anchura, y unos rodillos motri-
ces de arrastre y presidn de 1g cinta contra la superficie de
una calandra..

2.~ Perfeccionamientos, segin la anterion reivindica—
cidn, caracterizados por el hecho de preverse un motor princi-
pal pare el accionamiento de los rodillos motrices del tren de
arrastre y del dispositive de Planchade situado exterior al
horno y previsto en la boea de salida de la cinta de enecaje
abierta, y por présentar un motor auxiliar para el desplaza-
niento lateral del horne, cuyo motor comprende eh el extremo
de su eje de toma de fuerza un engranaje ednico Para el accio-
hamiento a través de tranémisién adecuada de una rueda denta~
da de arrastre de una cadena fijada por un punto de 1g mismeg,
& uno de los rodamientos del soporte del horno, cuyos rodamien-
t0s deslizan sobre guias transversales para producir el despla-
zamiento lateral de aguel, y por estar enlazado dicho mecanig~-
mo gemelo situado en el otro extremo del horno, a través del

arbol de la rueda dentada citada.

3+~ Perfeccionamientos en maquinas separadoras de en-

caje.

CE; Segun se describe y reivindics en la presente memorig
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descriptiva que consta de siete hojas foliadas y escritas a
méquina por una sola de sus caras, acompafiadas de los dibu-

jos reglamentarios.

Hadrid, a

P. a.
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