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S[ECCION TECNICA
CLASIFICACION |, P. C,
CLASE

SDCLAE

PATENTE DE INVENCION

que por veinte afos se solicita a favor de Etablissements J. J.
Carnaud & Forges de Basse-Indre, domiciliados en 65, Avenue
Bdowerd~Vaillant, Boulogne (F¥ancia), ¥ que ha de recmer sobre
" PERFBCCIONAMIENTOS APORTADOS A LAS MAQUINAS DE APLICACION DE
UN TRATAMIENTO CUALQUIERA A UN MATERTAL DE FORMA DE HOJA,

PROVISTAS DE UN CILINDRO DE MARGINACION"

Memoria Descriptiva

' El registro de patente de invencibn que se solicita
tiene por objeto garantizar la explotacibn exclusive en todo el
territorio nacional y plazas de soberania, de perfeccionamientos
aportados a las miquinas de aplicacibn de un tratamiento cualguie-
ra a un material de forma de hoja, provistas de un cilindro de
marginacibn, conforme se describe a continuacidn y se represen-

te en forma gréfica, a titulo de ejemplo, en el plano adjunto.
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El presente invento se refiere de manera general a
la marginacibn de materiai en hojas, tal como hojalata, con el
objeto de aplicar un tratamiento a una por lo menos de las caras
de este material, por ejemplo impresibn, barnizado o recubrie
miento.

En las miquinas usuales que permiten por ejemplo la
aplicacibn de un producto cualquiera sobre una de las caras de
une. hojs cualquiera, esta hoja es empujade longitudinalmente
por unos pulsadores entre dos cilindros, de los cuales uno es
un eilindro aplicador del producto en cuestibn, y el otro es un
¢ilindro de marginacibn.

Cuando el producto en cuestidn he de ser deposita~-
do con precisibn, es necesario situar de manera adecuada la ho-
ja eon relacidn al cilindro aplicador.

Esta colooacibn se hace habitualmente segtm dos
ejes rectangulares, es decir un eje transversal paralelo al eje
del cilindro, y un eje longitudinal paralelo al sentido de avan-
ce .de la hoja.

Seglin este eje transversal, la hoja es colocada por
unas guias laterales dispuestas paralelamente a su sentldo de
avanoe;

Seglin el eje longitudinal, la hoja es colocada por
unos topes soportados perifériéamente por el cilindro de mar-
ginacibn, tratindose precisamente de una de las funciones de
éste.

Bn lg practica la hoja ha de ser tratada introduw
cibndola en la miquina a una velocidad lineal superior a la
componente horizontal de la velocidad de estos topes. Por tanw-
to se produce un choque cuando el borde de ataque de la hoja

entra en contacto con ellos, y este choque puede dar lugar a
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un rebote longitudinal de la hoja y/o a vibraciones de la misma.

En uno y otro caso la colocacidn correcta de la ho-
Jja contra estos topes no se obitiene en cuanto el contacto de es~
ta hoja con ellos se produce j es sabido que la precisifn de la
colocacibn de esta hoja con relacibn a estos topes, y por tanto
con relacibn al cilindro aplicador asociado con el cilindro de
marginacibn que soporia estos topes, es funcibn del tiempo du~ .
rante el cual la hoja tiende a ser aplicada contra dichos topes
por el véstago de presibn que asegura su avance.

Los cilindros de marginacidn conocidos hasta la fe-
cha incluyen en general, en un veciado longitudinal paralelo a
su eje, un Arbol montado de manera giratoria bajo ia dependencia
de unos medios de accionamiento exteriores, y este &rbol es el
que lleva por lo menos un tope destinado a cooperar con el bor-
de de ataque del material destinado a ser tratado.

En la practica este &rbol lleva igualmente por lo
menos una pinza asociada al tope y destinada a cubrir momenté~-
neamente el borde de ataque del materisl, al final de su coloca~
cibn, para evitar que este {iltimo pase por encima del tope.

De cualquier forma ya que el material en forma de
hoja ha de pasar linealmente entre el cilindro aplicador y el
cilindro de marginacidn, la marginacidn ha de estar terminada
cuando el borde de atague del material franquea el plano que
contiene los ejes de estos dos cilindros,

Por tanto, si se desea que el tiempo de contacto de
este material en hoja con los topes del cilindro de marginaw~
cibn sea relativamente largo, es necesarioc montal estos topes
de maners pivotante pare que, antes de que entren en contacto
con el material en hoja que ha de ser tratado, sobresalgan am=

pliamente mas alld de la periferia del cilindro de marginacibn
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¥y pueden asi interponsrse en el Prayecto de cicho material.

Tal es el motivo por el cual estos topes estén su-
jetos en un &rbol montado de maners giratoria em el cilindro de
marginacibn, estando este &rbol adapbtado para producir el pivo~-
tamiento de los topes, bajo la dependencia de unos dispositie
vos de accionamiento formados en general por una leva que c¢oo=-
pera oconh un rodillo montado en ls exiremidad de una palancs
sujeta en este Arbol.

Estos medios de accionamiento esthn necesariamen-
te situados en el exterior del cilindro de marginacidn, de mo-
do que el arbol giratorio que soporta los topes debe necesaria-
mente sobresalir longitudinalmente mis alld de este cilindro.

Por consiguiente, este arbol giratorio no puede,
debido a motivos consitructivoes, estar situgdo en la proximidad
de la periferia del cilindroj en estas condiciones no es posi-
ble dar a los topes que sostiene, un &ngulo de pivotamiento
suficiente pars que el tiempo de colocacibn de 1la hoja contra
estos topes ses relativamente largo.

Para.aclarar conceptos se indicard que, en los ci-
lindrgs de marginacibén actuales, la carrera angular de este ci-
lindro entre el momento en.el cuel el material en forma de ho~
ja entra por primera vez en contacto con los topes que soporta,
y el momento en el cual la pinza o las pinzas asociadas aprie-
tan efectivamente este material contra el cilindro de marginaw
cibn, poco tiempo antes de que los topes de este cilindro de
marginacidn se separen de este material, es generalmente igual
a 25° como mhximo.

El presente .invento tiene por objeto un cilindro
de marginacidn que permite aumentar en gran proporcibn el tiem-

po de colocacibn del material en hoja a tratar.
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Bl presente invento tiene adembs por objeto una mh-
quine que permite aplicar un tratamiento cualquiera a un material
en forma de hoja, tal como impresidm, barnizado, recubrimiento’
u otro, y que estd provista de este tipo de cilindro de marginae
cibn.

Bl cilindro de marginacibn segln el invento es del
tipo que ineluye, en un vaciado longitudinal pafalelo a su eje,
un Arbol montado de manera giratofia bajo la dependencia de ue
nos medios de accionamiento exteriores, para hacer pivotar por
lo menos un tope y preferentemente por lo menos una pinza, des-
tinados s cooperar con el borde de ataque del material en forma
de hoja que ha de ser tratado, caracterizado porque dicho tope
y dicha pinza estén montados en un Arbol auxiliar dispuesto de
manera giratoria en dicho vaciado paralelamente al primer &rbol,
llamado &rbol principal, estando dichos frboles principal y au-
xiliar unidos en rotacibn el uno con el otro por un varillaje
de transmisibn que incluye, por ejemplo, una primera palanca
montada en el &rbol principal, una segunda palanca montada en
el Arbol auxiliar, y una pequeia biela articulada en cada una de
dichas palancas.

De este modo,el Arbol auxiliar de acuerdo con el
invento es el que asegura el pivotamiento del tope o de los to-
pes del cilindro de marginacibn.

Ya que este Arbol auxiliar estd accionado el rota=~
cibn por el Arbol principal, puede estar contenido en su tota=-
lidad, longitudinalmente, en el vaciado del cilindro de margi-
nacibn, ya que no debe obtener su accionamiento giratorio fuers
de este Gltimo.

Bl &rbol auxiliar seglin el invento puede disponerse

mas cerca de la periferia del cilindro que el &rbol principal,
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y muy por delante de &ste respecto al sentido de giro del ciw
lindro de marginacibn,

Por consiguieﬁte, el brazo de palanca que asegura
el accionamiento del pivotamiento de los topes soportados por
este arbol auxiliar, puede ser alargado en grandes proporciones
con relacidn al brazo de palanca que asegurs en las mismas con-
diciones el pivotamiento de estos topes en los cilindros de
marginacibn anteriores.

De este modo se acentua mucho el saliente de los
topes soportados por el cilindro de marginacién de acuerdo con
el invento, con relscibn a la periferia de este dltimo, de mo-
do que estos topes pueden asegurar la colocacidn del material
en forma de hoja tratado durante un tiempo muy superior al
tiempo de colocacibn obtenido en los cilindros de marginacibn
anteriores.

En la practica, se indicari que la carrera angular
del cilindro de marginacidn segﬂﬁ el invento durante esta colo~
caoibn tal y como se define mas arriba para los cilindros de
marginacibn anteriores, puede alcanzar 45°o

Otra ventaja, no despreciable, de la disposicidn
adoptada seglin el invento para este cilindro de marginacibn,
consiste en que ésta disposicibn puede adaptarse tanto a un ci-
lindro de marginacidm que haya de ser construido, como a un ci-
lindro de marginacibn ya existente.

Las caracteristicas y ventajas del invento apare-
cerdn en la desoripcidn que sigue a titulo de ejemplo, con re-
ferencia a los dibujos esquemfticos adjuntos, en los cuales:

« la figura 1 es una vista en planta de un cilindro de
marginacidn segln el invento;
~ las figuras 2, 3 y 4 son a mayor escala unas vistas en

corte transversal parciales, segfin las linees II-II, III-TII y
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IV-IV respectivamente, de la figura 1;

- la figura 5 es una vista esquemdtica que ilustra la posi-
cibn de este cilindro de marginacibn cuando entra en contacto con
los topes gue soporte el material en forma de hoja, ¥y

- la figura é es una vista anfloga a la figura 5, que iluse
tre la posicidn del cilindro de marginacidn segfin el invento cuan-
do el material en forma de hoja esth sujeto por las pinzas aso-
ciadas con los topes que lleva.

El cilindro de marginacibn 10, seghn el invento, es=
t4 montado de manera giratoria entre las dos placas 1atera1es>
11A, 11B de un bastidor de cualquier tipo (figura 1) e incluye
en cads una de sus extremidades unos pifiones 12A, 12B que permi-
ten hacerlo girar.

De manera cpnocida en si, este cilindro de margina~
cibn 10 esth provisto longitudinalmente de un vaciado 13 que
afecta completamente un sector de su periferia. Aprovecindose de
este vaciado 13, se monta de manera giratoria un Arbol 14 llama-
do a continuacibn Arbol principal, en unos cojinetes 15 solida-
rios del cilindro de marginacibm.

Bste Arbol 14 se prolonga mas alla del cilindro de
marginecidn 10 y lleva en el exterior de éste una palanca 16
provista en su extremidad de un rodillo 17 destinado a cooperar
con una leva 18 solidaria del bastidor.

Como puede entenderse facilmente, el perfil de esta
leva estd establecido de manera que asegure un giro del arbol 14
en torno a su eje, durante la rotacibn del cilindro de margina-
cidn 10.

Segfin el invento, al arbol principal 14 que se ha
deserito mas arriba, va asociado un arbol auxiliar 20 que se ex-

tiende paralelamente al arbol principal 14 en el vaciado 13 del
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cilindro de marginacibn, pero, que, al ser mas corto gque este
irbol principal, cabe en su totalidad en este vaciado 13.

Bl &rbol suxiliar 20 esth montado de maners girato-
via en unos cojinetes 21 solidarios del cilindro de marginacibdn
y esth dispuesto mas cerca de la periferia de este Gltimo que
el arbol principal 14. Adembs, el arbol suxiliar 20 se encuen~-
tra por delante del arbol principal 14 teniendo en cuenta el
gentido ds giro del cilindro de marginacibn 10; dicho sentido
de giro estd indicado por la flecha 22 en la figura 5.

El &rbol auxiliar 20 segfin el invento, estd accio-
nado por el &rbol prineipal 14 por medio de un varillaje de
transmisibn 21 el cual, en el ejemplo representado, y como se
ve mls claramente en la figura 4, incluye una primera palanca
24 montada de msnera giratoria en el Arbol principal 14, una
segunda palanca 25 de maners giratoria en el Erbol auxiliar y
uns pequefia biela 26 art?cula&a en 27 sobre la primera palanca
24 y en 28 sobre la segunda palanca 25,

Preferentemente, la segunda palanca tiene una lon-
gitud 4til L2 inferior a la longitud fitil L1 de la primers pa=
lanca124; por el término longitud fitil se entiende agqui la dis-
tancia que separa el eje del &rbol en el cual estd montade la
palanca considerada, respecto al eje de articulacién que une
esta palgnca con la pequeila biela asociada.

En el &rbol auxiliar 20 estén sujetos dos topes 30
idénticos, dispuestos‘a una cierta distanciaz el uno del otro.

Uno de estos fopes puede verse aisladamente en la
figura 3. Incluye una palanca de tope 31 montada en el arbol
auxiliar 20 y un tacbn de tope 32 cuya posicibn en la palanca
31 es preferentemente regulable, y el oual, en posicibn de des~

canso, tal y como se representa en la figura 3, sobresale lige-
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ramente mas all4 de la periferia del cilindro 10, en la proximi-
dad de la arista posterior 33 del vaciado 13 de este cilindro.
Esta posicibn de descanso esth definida por un tope auxiliar 34.

Con cada uno de los topes 30 estén asociadas dos
pinzas idénticas 35, dispuestas por una y otra parte de este tope.

Tal pinza puede verse separadamente en la figura 2;
incluye una palanca de pinza 36 sujeta en el Arbol auxiliar 20 ..
y una pinza propiamente dicha 37 1; cual, en la posiciln de des~
cango representada, cubre una pequella placa de asiento 38 dispues-
ta en el cilindro de marginacibn 10 al ras de la periferia de
este.

Tal eilindro de marginacibn se asocia usualmente
con un cilindro apiicador 40, el cual ha sido representado de
modo parcia} vy esquemdtico en lineas interrumpidas 5 y 6.

Los ejes de los cilindros 10 y 40 son paralelos, a
una distancia ligeramente superior a la suma de los radios de
estos cilindros.

El material en forma de hoja 41 que ha de ser tra-
tado es empujado por un vastago de presidn 42 en un plano de
desplazamiento 43, para su introduccibn entre los c¢ilindros 10
¥y 40.

Durante este avance, el material 41 estéd guiado
transversalmente, es decir perpendicularmente al eje de los ci-
lindros 10 y 40 por unas guias laterales no visibles en las fi-
guras .

Bl perfil de la leva 18 es tal que, para una
primera posicibn representada en la figura 5, los topes 30 del
cilindro de marginacibn 10 sobresalgan ampliamente fuera del
vaciado 13 de este cilindro y se interponen asi en el trayec-

to de material 41, a una cierta distancia del plano P: que
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contiene el eje de estos cilindros, tal y como. se esquematiza
en la figura 5.

El saliente asi acentuado de los topes 30 se debe
en particular, segln el invento, a una longitud relativamente
importante de las palancas 31 de estos topes, que es posilble,
pod une parte, debido al hecho de que el Arbol auxiliar 20 pue-
de situarse en la proximidad de la periferis del cilindro 10
¥, por otra parte, debido al hecho de que este &rbol auxiliar
esth dispuesto por delante del Arbol principal, habida cuenta
el sentido de rotacibn del cilindro de marginacibn 10.

Bste saliente acentuado de los topes 30 es debido
igualmente a la multiplicacidn introducida entre los movimien-
tos giratorios de pivotamiento de los &rboles 14 y 20 debido a
que, en el varillaje de transmisibn que une estos &rboles, la
palanca 25 montada en el arbol auxiliar 20 es mas corta que la
palanca 24 montada en el &rbol principal 14.

En la posicibn P1 representada en la figura 5, el
material 41, eﬁpujado por los vhstagos de presibn 42, entra en
contaoto por su borde de ataque con los topes.

‘Los vhstegos de presibn 42 mantienen su esfuerzo
¥y continuan presionando el material 41 en direccibn a los to-
pes 30, de modo que los rebotes y/o vibraciones eventuales de
este material pueden amortiguarse definitivamente antes de que
empiece a trabajar efectivamente el cilindro aplicador 40,
giempre y cuando el tiempo de colocacibn que separa este pri-
mexr contacto del material 41 con los topes 30, respecto al co-
mienzo de este trabajo efectivo, sea suficiente.

En la practica, el final de este tiempo de coloca-
cibn esthd semalado por la sujecibdn del borde de atague del ma-

terial 41 por las pinzas 35 asociadas a cada tope 30 .
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Esta sujecibn se hace en la posicibn P1 represen=
tada en la figure 6, ligeramente mas allh del plano P que conw
tiene el eje de los cilindros 10 y 40.

Debido al saliente acentuado de los topes 30 permi-
tido por la disposicibn de acuerdo con el invento, el tiempo
de colocacibn del material 41 es particularmente largo, pudien-
do la carrers angular que separa las dos posiciones P1, P2 del
cilindro de marginacibn alcanzar 450, mientras que en los ci; !
lindroe de marginacibn anteriores apenas alcanza 250.

Tal y como se entiende facilmente, resulte facil,
mediante una modificacidn sencilla, equipar un cilindro de mar-
ginacibn ya provisto de un Arbol principal 14 de un &rbol au-
xiliar 20 segln el invento.

Naturalmente, el presente invento no se limita a
la forma de realiéaci6n descrita y representada, sino que abar-
ca cualguier variante de construceibdn.

Los materiales, forma, tamano y disposicibn de los
elementos, serfn susceptibles de variacibn siempre que ello no
altere la esencialidad del invento.

%La forma en que estd redactada esta memoria debe
tomarse en sentido amplio, no limitativo,

O S T s g D D . O e T D ok O W s o P O 4o ot o L R S R e o R i S U P g e G Bt B Gt S (A O gy Bt M e

NOTA DH REIVINDICACIONES

Se reivindica como de propia y nueva invencidn, a
favor de Btablissements J. J. Carnaud & Forges de Basse-Indre,
domiciliados en Boulonge (Francia), lo especificado en las si-

guientes reivindicaciones.
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PRIMERA.~ Perfeccionamientos aportados a las méquinas de aplica-
cién de un tratamiento cuelquiera a un material de forma de hoje,
tal como impresién, barmizado, recubrimiento u otro, provistas de
un cilindro de marginecién, del tipo de los que incluyen en un va-
ciado longitudinal paralelo al eje, un Arbol montado de manera
giratoria bajo la dependencis de dispositivos de accionamiento exte-
riores, para hacer pivotar por lo menos un tope y por lo menos una
pinzg destinados a,éoopera.r con el borde de ataque de dicho mate-
rial, caracterizados en que dicho tope y diche pinza estén sujetos
en un 4rbol auxiliar montado de manera giratoria en dicho vaciado
paralelamente al primer &rbol llamado &rbol principal, estendo di-
chos &rboles principal y auxiliar unidos en rotacién el uno con el
otro por wn varillaje de transmisién.

SEGUNDA.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién primera, carac-
terizados en que el varillaje de transmisién incluye una primera
palance sujeta en el 4rbol principal, une segunda palanca sujeta

en el drbol auxiliar, y una pequefia biela articulada en cada una

de dichas palencasg.

TERCERA .~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién segunda, caracw
terizados en que la segunda palancas, sujeta en el 4rbol auxilier,

es mis corta que la primera palanca sujeta en el &rbol princi-

pale

CUARTA.- Perfeccionamientos segliin una cualquiers de las reivindica-
ciones primers a tercera; caracterizados en que el &rbol auxiliaxr
estd contenido enteramente en el vaciado del cilindro.

QUINTA.~ Pexrfeccionamientos segin una cualquier.a de las reivindica~
ciones primera a cuarta, caracterizados en que el érbol suxiliar
estd situado més cerca de la periferia del cilindro que el &rbol

prineipal.
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SBXTA.~ Perfeccionamientos segfn una cualquiera de las reivin-
dicaciones primera a quinta, caracterizados en que el &rbol auxi-
liar estd dispuesto por delante del eje principal teniendo en
cuenta el sentido de rotacidn del cilindro.

SEPTIMA. - Perfeccionamientos seglin una cualquiera de 1as reivine
dicaciones primera a sexta, caracterizados en que la posicibn

de descanso del tope destinado a detener el borde del material
estd definida por un tope auxiliar\sujeto en el vaciado de di-
cho ¢ilindro de marginacibn.

OCTAVA.- " PERFECCIONAMIENTOS APORTADOS A LAS MAQUINAS DE
APLTCACION DE UN TRATAMIENTO CUALQUIERA A UN MATERIAL DE FORMA
DE HOJA, PROVISTAS DB UN CILINDRO DE MARGINACION® ‘

Tal y como se dejs descrito en la memoria preceden~
te que consta de trece hojas foliadas, y mecanografiadas por une
sola de su§ caras y planos de forma y tamafio reglamentarios.

Madrid 27 de Marzo de 1972

P. A. de Eiablissements J. J. Carnaud & Forges de
Basse «~ Indre

VICTQ VEGA
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