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Esta invencidén se relaciona con una dispo-

sicidn mejorada y econdmica para impulsar y controlar una

" banda de grabacidn en un sistema grabador-reproductor. Mis

particularmente, se da a conocer una manera novedosa de
sfectuar la cooperacidn de avance de banda entre un cabres-
tante y una bsnda de grabacidn alargada.

En los sistemas tipicos grabadores-reproduc-

" tores y en particular en los sistemas de grabacibén y repro-
 duccibn de video, debe transducirse por unidad de tiempo
10 un volumen grande de infqrmacién. Para reducir al minimo
i1a cantidad de banda o medio de grabacidn tal como una cin-

ta magnética requerida, la informacibén grabada se distribu-

ye longitudinalmente a lo largo de la cinta asi como btrans-

versalmente a través de la cinta. Es necesario proporcio-
.ner un control preciso de la cinta que marcha a velocidad
apreciable mis alld de un transductor de seflales. Afin las

pequeiias variaciones en la velocidad en marcha de la cin-

ta producen distorsidn de las sefiales mediante modulacidn

.indeseada. Asimismo, una desviacidén leve de la cinta desde

jla trayectoria predeterminada deseada puede dar por resul-
Etado errores de fase y distorsidn de sefiales seria.

” En los sistemas grabadores y reproductores
' existentes para impulsar una cinta de grabacibn, la préc-
gtica comiin es mantener firmemente la cinta conbra un cabres-
%tante impulsado por medio de un rodillo de sujecidn que de
;esta manera se hace girar mediante el cabrestante. E} ca~~
ébrestante cilindrico usualmente se forma de metal o de cier-
%to otro material semejante no cedible. El rodillo de suje-
cidn cilindrico usualmente se forma de caucho o de un mate-
rial semejante que es flexible. Es diffcil y no siempre
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econdmicamente factible el proporcionar un rodillo de su~

jecibn giratorio que tenga una geometria exacta y rotacibn
precisa. las variaciones del tamafio a lo largo y/o alrede-
dor del rodillo de sujecidn, la excentricidad de rotacidn:

alrededor del eje y la no homogeneidad del material del ro-
i

dillo pueden dar por resultado un cambio indeseable en 1a§
!

|

velocidad longitudinal y/o la direccidn de recorrido de la
" i

cinta de grabacidn. %

Las soluciones existentes para solucionar |

. 1
"estos problemas han incluido el proporcionsr un rodillo deé

sujecidn de metal giratorio y un cabrestante flexible. Siﬁ

“embargo, el rodillo de sujecidn giratorio debe todavia pré-

porcionarse con precisidn exacta y costosa. El factor de !

‘costo de precisibn es particularmente importante por ejem-

' I
Plo en sistemas de toca-cartuchos en donde el elemento pa-

ra empujar la cinta contra el cabrestante forma parte delé
cartucho. Los cartuchos para dichos sistemas puesto que soP

intercambiables deben fabricarse en nimeros extremadamente:

grandes y a un costo minimo. Por lo tanto es altamente de—

{
seable cualquier costo de precisibn que sea necesario en eh

sistema de reproduccidn apropiado y eliminar dichos articu}

i
los del cartucho. g
i
i

Con la disposicibn de la presente invencidni

se evitan los problemas discutidos asociados con las impul%

siones de la cinta del rodillo de sujecidn giratorio. Ade—

i

2

|
néds, la disposicién impulsora de cinta dada a conocer puedé
. a
i

mejorarse de maners sencilla y econdmica. Abreviando, un

revestimiento de un primer material se coloca sobre y se fli-

|
ja en la superficie periférica del cabrestante el cual esté
adaptado para cooperar con un primer lado de la banda de

|
|
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grabacibn. El material de revestimiento tiene un coeficien-

te de friceidn determinado para producir enbre el cabres—
tante y el primer lado de la banda de grabacidn una fuer-
za de friccidn de valor considerable al ponerse en conbtac~
to con las misma. Se proporcionan elementos de gula inclu~

yendo una superficie adaptada para cooperar con el lado de

la banda de grabacibn opuesta al primer lado. La superfi-
-cie de guia exhibe un coeficiente de friccidn que es con~
' siderablemente menor que el coeficiente de friccidn deter-

"minado de la superficie del cabrestante. Esto produce en-

tre la superficie de gula y el lado opuesto de la banda de

grabacibén una fuerza de friccidn de bajo valor al ponerse

~en contacto con la misma. Se proporcionan elementos para

sostener los dispositivos de guia a manera de ocasionar

15

que la superficie de gufa empuje el primer lado de la ban-

da en relacidn de cooperacidn con el cabrestante. La fuer-

‘za de empuje se hace suficiente para producir el avance de

"la banda entre la superficie periférica del cabrestante y

i la superficie de guila cuando se hace girar el cabrestante.

20 .

ILa Figura 1 es una vista en perspectiva de:

‘una disposicidn anterior tipica para impulsar una banda do

- grabacidn,

1

Las Figuras 2 (a) y (b) son una vista de

?planta y una visbta en seccidn respectivamente de una prime-

i

)

s, modalidad de la invencidn,

TLas Figuras 3 (a) y (b) son una vista de

i planta y una vista en seccidn de una modalidad adicional
!
1

- de la invencidn.

E La Figura 4 es una vista de planta de una ‘

i
i
|
i
!

disposicidn de un sistema de cartucho grabador y reproduc-
- -
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. de un eje 10. Un rodillo de sujecidn giratorio 8 con su

3
de contacto con el cabrestante giratorio 4. El movimientoi

blemas para lograr el recorrido deseado de la cinta 2.

; tra una modalidad de la presente invencidn para impulsar

‘una cinta o banda de grabacidén alargada que evita los pro-=

t
_encontrados en el arte anberior. En la Figura 2, un cabres-

?tante 20 se monta giratoriamente por elementos apropiadosg

.medio del mobtor 24. El cabrestante 20 que por ejemplo es

401326

tor que abarca la invencidn.

En la Figura 1 se muestra una disposicidn
gue se utiliza en el arte anterior pars impulsar una ban-
da de grabacibn por medio de una combinacidén de cabrestan=
te y rodillo giratorio. Fn la Figura 1 se imparte movimieﬁ—

o al medio o cinta de grabacidn 2 por medio de un cabres}

 tante 4 que es impulsado giratoriamente mediante el motor"

’

6, Un rodillo de sujecidn giratorio 8 que se forma de un %

- material flexible tal como caucho, se hace girar alrededoi

eje 10 se monta a pivote por medio de un brazo 12, El ro-

dillo de sujecién giratorio 8 se pivotea en acoplamiento !

i
¢
i
i
1
1
i
!
t

H

giratorio del cabrestante 4 imparte rotacidn al rodillo de
- sujecidn 8 a través de su superficie periférica mutuamenté
~acopladas. El movimiento impartido de esta manera al rodié

“1lo de sujecidn 8 ocasiona que la cinta 2 sea impulsada en

.z . . l
una direccidn longitudinal entre el cabrestante que gira ;

£

. . . .. I
en contra-direccidn 4 y el rodillo de sujecidn 8. Como se;

ha seflalado anteriormente, dicha disposicidn presenta pro~

51 se hace referencia a la Iigura 2, se mues-

!
{
t
!
i
i
{
i
i
4

1
!
i

blemss inherentes de los rodillos de sujecidn giratorios

i
!

: |
'conocidos en un lado de una cinta o banda de grabacién aldr-~

.gada 22. El cabrestante 20 se asegura y es impulsado por E

-5«
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de metal, incluye una superficie periférica casi cilindri-

ca 26. Sobre la superficie periférica 26 se coloca un re-
vestimiento o cubierta 28 de un material de coeficiente de

; friceidn relativamente elevado tal como poliuretano o un

i material semejante al caucho. El material 28 por ejemplo
puede tener un grueso dentro de la escala de .254 a .260

- milfmetros y una dureza digamos de 50 e 80 tal y como se

~mide en una escala de Durbmetro Shore A. El coeficiente de

| friceidn del material de revestimiento 28 por ejemplo que-

:
! da dentro de la escala de 1.2 a 2.0 a fin de producir una
ifuerza de friceidn relativamente elevada entre el revesti-
miento 28 y el medio de grabacidén 22 que usualmente se forw
ma de un pléstico tal como Mylar con un revestimiento de -

. 8x3ido metdlico sobre la superficie de grabacidn. Sobre el
glado opuesto del medio 2 desde el cabrestante 20, se pro-
1porciona un conjunto 30 que no es giratorio o es estaciona-
jrio con respecto a la direccidén del movimiento de la cinta
épara empujar la banda de grabacién 22 en relacidn de avan-
%oe de friceidn con la superficie de alta friccidn 28 del
%cabrestante 20.

El conjunto 30 incluye un miembro 32 que se

Eextiende trénsversal a la direccidén del alargamiento del
%medio 22. El1 miembro 32 incluye las proyecciones 34, 36 que
ése extienden en una direccidn hacia el cabrestante 20 para
;formar un canal 38 entre las mismas que incluye una depre;
;sién o ranura 39. Colocado en la depresidn 39 del canal 38
%hay un miembro adicional 40 formado de un maberial eldsti-
%co compresible. El miembro 40 por ejemplo puede formarse
Qde un naterial de caucho tal como Silicio, Neopreno o cau-

cho de espuma u otro material semejante que tiene una dure-

-6 -
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za dentro de la escala de 20 a 90 tal y como se mide en la
escala de durdmetro de Shore A, Como se muestra, el miem-:
bro 40 tiene un ancho que de preferencia es comparable al.
grado de enrollamiento de la banda 22 alrededor del cabreé—

tante 20 a través del dngulo de enrollamiento. Una pieza i

u hoja deformable de material 42 se extiende de manera qué

se conecte entre los proyectores 34 y 36 y pasa a travésf

r

y se pone en contacto con el miembro 40 para formar una

: superficie de apoyo o de gula 44, E1 elemento 42 de prefe;

10

hesivo apropiado. Afin cuando no se ha mostrado, los miem-:

. rencia se asegura en los miembros 32 y 40 mediante un ad-:

“bros 40 y 42 pueden proporcionarse como un elemento de una

_sola pieza del material apropiado descrito. Puesto que es!

~deseable que la superficie 44 no sea movible ni giratoriai

15

“pla con el mismo, el material en la superficie 44 es uno |

en la direccibn del movimiento del medio 22 cuando se aco-

!

. . . . |
que exhibe un coeficiente de friccidn considerablemente me~

. nor que aquél del revestimiento 28 sobre el cabrestante 2$e

!

'Ia hoja de material 42, por ejemplo, puede ser de Teflén o

20

de cualquier dtro material que exhiba un coeficiente de |

I

" friccidn tal como 0.1 o menor. Por lo tanto, se produce un
i

. valor relativamente pequefioc de fuerza de friccidn entre la
. |

superficie 44 y el medio de grebacidn 22. El elemenbo 42 %

25

.coeficiente de friccidn a la banda 22 e inhibe el despla~

con la superficie 44 proporciona de esta manera un bajo
!
!

zamiento del miembro 40 en la direccidn del movimiento de!

H
i

.la banda. !

El conjunto 30 se monta & pivote en un mie&—

bro de soporte 45 por medio de una varilla o brazo 46. La

varilla 46 que de preferencia es redonda pasa a través de

E
|
- - 1
|
{
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un par de aberturas 47 en el miembro 32 a manera de permi;
tir el movimiento del conjunto 30 alrededor de la varilla
46 en una direccidn transversal a la direccidén del movimien-
.to de la banda 22, Esto proporciona autoalineamiento del

5 conjunto 30 con el cabrestante 20. Un elemento elisbico
tal como un resorte de compresidn 48 interpuesto entre el
soporte 45 y la varilla 46 empuja el conjunto 30 en rela~
cibén de cooperacidn con la banda 22 y el cabrestante 20.
*Una barra 49 que se asegura en la varilla 46 proporciona

10 la manera de controlar la disposicidn del conjunto con res-
pecto a la banda 22. El resorte 48 se coloca para proporcio-
>nar una fuerszs de empuje normal por ejemplo de 0,340 a -~
0.567 kilogramos ocasionando que la superficie 44 de bajo
'coeficiente de friccidn establezca la relacidn de friccidn

15: deseada entre el medio 22 y la superficie de alto coeficien-~
te de friccidn 28 para un avance uniforme del medio 22 en-
"tre las mismas. Puesto que no hay movimiento del conjunto
30 en la direccidn del movimiento del medio 22, los proble-
;mas discutidos en 1lo que antecede cﬁn respecto a los rodif

20%llos de sujecidn giratorios no estin presentes con la dis-
;posicién de la presente invencidn.
- a | Si se hace referencia a la Figura 5, se mues-
\ tra una modslidad adicional de conformidad con la presente
%invencién° En la Figura 3 se proporciona un cabrestante 50

25Eimpulsado por un motor 51 que tiene un revestimiento peri-
5férico 52 que exhibe un alto grado de friceidn con respec-
%to al medio de grabacidn 54. El medio de grabacibn 54 es
gguiado hacia y lejos del cabrestante 50 por medic de los
Emiembros de guia 56. Montado en el lado opuesto de la ban-

Bozda de grabacibn 54 pero adyacente al cabrestante 50, hay

-8 -~
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- una fuerza de friccién minima con la banda de grabacién

15 ;

' 50 a través del 4ngulo de envoltura. La porcién de extre~!

20

‘bro 58 con la superficie 68 se empuje hacia el cabrestan-

. revestimiento del cabrestante 52.

25i

" una banda de grabacilén 74 mfs alld de un transductor de se-
fﬁales 76. El sistema grabador reproductor de la Figura 4 !

30

un conjunto 57 para empujar la banda 54 en acoplamiento

de friccidn con el cabrestante 50, En la modalidad de la

Figura 3, el conjunto 57 incluye un miembro de resorte 58
generalmente en forma de "U" que tiene porciones de extre~
mo libres 60 y 62 que se extienden hacia el cabrestante

50, Abarcando las porciones de extremo libre 60 y 62 hay %

. un miembro deformable 64 que incluye una superficie 68 qug

v

exhibe un coeficiente de friceidn de 0.1 o menor que es

| considerablemente menor que aquél de la superficie 52 del

cabrestante 50, La superficie 68 por lo tanto proporciona,

- 54 cuando estd en conbtacto con la misma., E1 miembro 64 se§

dimensiona para permitir la deformacidn del mismo a fin de

proporcionar la conformacidén de la superficie 68 con la

configuracidn de la superficle periférica del cabrestante;

; . . . .
‘mo libre 62 del miembro 58 se conecta con tierra mecénica-
]

mente aseguridndola en un miembro de soporte 70 de una mané—
|

_ra en voladizo. El miembro de soporte 70 estd orientado !

con respecto al cabrestante 50 para ocasionar que el miem-

te 50 para de esta manera producir la fuerza de acoplamien-

to de friccidn deseada entre la banda de grabacidn 54 y el

¥

En la Figura 4 se muestra en una forma dia-
1
gram&tica simplificada un sistema grabador reproductor qué

incluye un par de cabrestantes giratorios para impulsar

es del tipo para transducir la informacidn con un medio

-9 -
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de grabacidn colocado en un elemento de almacenamiento tal
como un cartucho 78. El cabrestante 72 incluye un revesti-
- miento periférico que produce una fuerza de friccidn rela-
© tivamente elevada cuando se acopla con el medio de graba-
5 cibén 74. Monbados en el cartucho 78 y formando parte del
mismo hay un par de miembros de guia 80.
Los miembros de gula 80 se montan elfstica-
j mente por elementos no ilustrados para empujar el medio de
. grabacibn 74 en acoplamiento de friccidn con el cabrestan-
10  bte respectivo 72. Como se ha descrito anberiormente con
~respecto a las modalidades de las Figuras 2 y 3, cada uno.
rde los miembros de gula 80 tiene una superficie de acopla~
miento de medio que exhibe un coeficiente de friccidn con
respecto al medio que es considerablemente menor gque aquél
15 | de la superficie periférica del cabrestante 72. De esta ma-
nera 8¢ proporciona un elemento sencillo y econdmico para
efectuar el transporte del medio mis alld del transductor
. de sefiales 96, La eliminacién de los rodillos de sujecidn
giratorios con sus problemas inherentes reduce al minimo
20 Elos requisitos de precisidn de los cartuchos intercambia-
‘bles y perm;te la inclusién del grado de precisién deseado
en wn solo caso en el sistema grabador y reproductor propia-
%menhe dichos
En la préctica de la invencidn, la relacidn
25%del coeficiente de friccidn del materisl de alta friccidn
.con respecto al material de baja friccidn de preferencia

ies de 10 a 1 o mayor aln cuando son posibles relaciones que

'se aproximan a la unitaria. La combinacidn de un material |
gde Teflén con un coeficiente de friceidn menor de 0.1 con

30 jun fecubrimiento de poliuretano para el cabrestante de un

9.3.72 - 10 =




grueso de .508 que tiene una dureza de aproximadamente 55
(escala de Durdmetro de Shore A) y que exhibe un coeficien-
te de friccidn de 1.5, se ha encontrado apropiado para la
invencién., Para un cabrestante de un difmetro de 6.35 mi-—
5 1fimetros con una envoltura de aproximadamente 25 grados i
de una cinte de un ancho de 19,05 milimetros, el Area de;

~la cinta en contacto con los materiales de alta y baja frﬁc-

i
v

cibn es aproximadamente de 18.29 milimetroéia través de l?'

. cinta y de 2.54 milimetros a lo largo de la cinta. %
1o: Esta solicitud que corresponde a la presen?am
- da en Gran Bretafia el 5 de Abril de 1.971, bajo el nQ -~ |
08684, provisional, se acoge a los beneficios del art. 5H

. del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial,

REIVINDICACTIONES i

15 E Los puntos de invencidn propia y nueva que;
- se presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa%
;tente de Invencidén en Espafia, por VEINTE afios, son los sit

guientes:A

| l.~ Un gparato para transportar una banda
20§ de grabacién alargada que comprende: un cabrestante gira-

%torio que biene una superficie periférica précticamente

(?«gébf cilindrica adaptada para cooperar con una banda de graba-

9.3.72 - 11 -
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cibén, una cubierta de un primer material colocado y fija-

do en la superficie periférica del cabrestante, el primer
material tiene un coeficiente de friccidn determinado para
producir entre el cabrestante y un lado de la banda de gra-
5'bac16n una fuerza de friccidn de valor relabivamente alto
durante contacto con el mismo, un elemento de guia no gira-
torio estacionario con respecto a la direccidn de movimien-
.to de la banda y que incluye una superficie para acoplar
‘el otro lado de la banda de grabacibén opuesta al cabrestan-
1oite, la superficie de gula incluye un material- adicional que
.exhibe un coeficiente de friceidn que es menor que el coe=-
:ficiente de friccidn determinado para producir entre la su-
_perficie de gula y el otro lado de la banda de grabacibn
iuna fuerza de friccidn de valor relativamente bajo durante
15§contacto entre las mismas, un elemento para sostener la
gula a manera de ocasionar que la superficie de la guia em-
;puje el lado de 1la banda en relacidn de ¢ooperacidn con el
icabrestante con una fuerza suficiente para producir el avan-
ice de la banda entre la superficie periférica del cabres-
20 tanbe y la superficie de gula cuando se hace girar el ca=-
%brestanteo.
: N 2.~ El aparato de conformidad con lo reivin-
Edicado en la reivindicacién 1, en donde la guia consiste
%de una primera’y una segunda proyecciones que se extienden
25 en una direccidn transversalmente a través del ancho de la
ibanda para formar un miembro con una seccidn transversal
Ede canal generalmente en forma de "U" y una hoja de mate-

‘rial deformable gue abarca las pro&eéciones a lo largo del
o iembro para formar la superficie de guila.

30 3.~ El aparato de conformidad con lo reivin-
]

] -.12-
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dicado en la reivindicacidn 2 que ademds incluye un mate-{hn
rial eldstico compresible colocado en el canal, el material
se extiende a lo largo y en relacibn de contacto con la
hoja para sostener la superficie de guia intermedia a 1asz

5 proyecciones. :

4.~ El aparato de conformidad con lo reiviﬁn
!

dicado en la reivindicacidn 1, 2 § 3, que incluye un miem-

’

“bro de bastidor, una varilla montada a pivote en el miem-:

-bro de bastidor para mover la varilla hacia y lejos del ca-
1oibrestante, un elemento que acopla la guia con la porcidn é
de la varilla opuesta al cabrestante a manera de permitir%
la rotacidn de la gula transversalmente a la direccidn de%

4
1

novimiento de la banda, y un resorte acoplado con la vari?
1la para empujar la gufa hacia el cabrestante. §
15 5.~ El1 aparato de conformidad con lo reiviﬁ—
dicado en la reivindicacidén 1 en donde la gula consiste éé
un miembro que btiene primero y segundo extremos y una con%
figuracidn arqueada entre los mismos que esti adaptada pa%
.ra conformarse practicamente con la configuracibn de la s@-
go'perficie periférica del cabrestante, un miembro de resort%
'generalmente en forma de "U" que tiene porciones de extre{
>mo libré resﬁectivas, con'ei primero y segundo extremos d%l
fmiembro arqueado aseguréndose en las porciones de extremo,

libres respectivas del miembro de recorte en forma de "U"

25 y que incluye ademfs un elemento de montaje acoplado con

.una de las porciones de extremo libre del miembro de resor
.te para empujar el miembro arqueado hacia el cabrestante.

6.~ El aparabo de conformidad con lo reivin

k,Qéicado en cualesquiera de las reivindicaciones que antece~

30 den, en donde el coeficiente de friccidn del primer materilal

- 13 ~
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10

15

, tas a mlquina por una sola cara:.

-
B\ mezens B

es por lo menos cinco veces mayor que el coeficiente de
friceidn del material adicional.

7.~ El1 aparato de conformidad con lo reivin-
dicado en la reivindicacién 1, en donde el primer material
incluye poliuretano que tiene un grueso dentro de la esca-
la de 0,254 a 0,660 milimetros, con una dureza dentro de

la escala de 50 a 80 tal y como se mide en una escala de

- Durdmetro Shore A, y en donde el primer material exhibe un

coeficiente de friccidn dentro de la escala de 1,2 a 2,0

con el material adicional exhibiendo un coeficiente de fric-—

cibn menor de 0,1.

8.~ Un aparato para transportar una banda
de grabacidn alargada en un sistema grabador-reproductor.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, repreéentado en los dibujos que se acompailan y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de catorce hojas escri-

Madnid, &9 MARTSTZ .

P.Ae

/
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