MEMORIA DESBSCRIPTIVA

DE UN PRIMER CERTIFICADO DE ADICION A FAVOR DE
DON ALFREDO Y DON IGNACIO BERROJALBIZ MENDICUTE
DE NACIONALIDAD ESPANOLA, RESIDENTES EN DURANGO
(VIZCAYA), Callebarria, 24
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MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCI-
PAL NUMERO 273.230 POR "NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICA-
CION INTRODUCIDO EN LOS TIRADORES PARA MUEBLES Y SIMILA
RES.
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Corresponde esta memoria descriptiva a un certi
ficado de adicidn que concierne a unas mejoras introduci-
das en el procedimiento de fabricacidn de tiradores para
muebles 8 que se refiere la patente principal mimero 273.230-

Segﬁn se describe en dicha patente principal,
se obtiene el tirador de la invencidn mediante la realiza
cién en.la varilla metalica que constituye el alma del
tirador, de un roscado en sus dos extremidades, embutien-
do dicha varilla ea un tubo de plésiioo de paredes gruesas
en sus diferentes gamas de posibles colores y por ultimo,
la conformacidn del tirador en la forma deseada y termi-
pacibén con acoplamiento de sus apliques.

Ias mejoras objeto de este certificado de adi-
cibn, realzan sensiblemente la calidad y aspecto estetico
del tirador obtenido, mediante la incorporacién de una pie
za, tubular ondulada, de naturaleza preferiblemente plésti
ca, aunque natualmente puede ser de cualquier otro mate-
rial, que queda posicionada en la parte central, del mismo
color o combinando con otros tubos de pléstico de distin-
to color, situados a ambos lados, obteniendo contrastes
de muy atractivo aspecto, al mismo tiempo que se provée
al.tirador de una zona de agarre de mayor resistencia y me
jor conservacion que la que actualmente posee.

La descripeion que sigue serd hecha con referen
cia a la hoja de dibujos adjunta en la.que se ha represen-
tado un ejemplo de ejecucién preferido, que no tiene carac
ter limitativo alguno, sino simplemente ilustrativo, debien-
fo por elleo ser interpretada en su mas amplio aspecto, toda
vez que sera posible introducir en el mismo todas agquellas

modificaciones de detalle que no alteren su propia esencia-
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lidad caracteristica.

En el plano:

Ia figura 12 es una vista en seccién longitudi
nal de la pieza tubular ondulada exteriormente.

la figura 22 muestra en semi~seccion la fase del
proceso de fabricacidn correspondiente alrecubrimiento de
la varilla. ’

Y la figura 32 es una vista de un tirador con~
formado y terminado, de acuerdo con el procedimiento de
la invencion.

Haciendo referencia constante al ejemplo repre
sentado en los dibujos, coincidentemente con el procedi~
miento descrito en la patente principal, vemos que el tira
dor comprende una varilla metdlica -1- gque constituye el
alma, varilla que es roscada en los dos extremos.

Ia mencionada varilla -1- es recubierta ex-
teriormente por dos porciones de tubo de pléstico -2~
de igual longitud y de paredes gruesas, con un digmetro
interior ligeramente superior al de la varilla utilizada,
para permitir el embutimiento de ésta.

En el proceso de fabricacién,semembute la va-
rilla en una de las dos porciones tubulares de pléstico
-2- preparadas de antemano y a continuacidn se introdu-
ce una pieza tubular ondulada exteriormente ~3-, conse-
guida preferentemente de materiales plésticos.

Bsta pieza tubular presenta interiormente dos
diémetros, uno menor -—4- que ocupa su parte central y
casl toda su longitud, ligeramente superior al de la va
rilla ~1- y otro diametro mayor -5~ que ocupa sus extre
midades y que es ligeramente superior al didmetro exter-

no del tubo de plastico ~2-.
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Posteriormente se recubre la otra extremidad de
la varilla con el otro tubo de plésiico, de tal manera que
dicha varilla gquedara recubierta en su parte central lisa
por la pleza tubular -3- y las dos porciones de pléstico
~2—; situadas una a cada lado de la pieza anterior.

El distinto calibre interno de la pieza -3~ de
termina la constitucidn de sendos escalonamientos del con
ducto interior, situados en ambos extremos, que constitu-
yen los topes de penetracion en dicha pieza de los segmen
tos de plastico -2, consiguiendose el acoplamiento inamo
vible del conjunto, que queda asegurado, al igual que en
la patente principal, . mediante el roscado de sendas v _
cas g ambos lados del recubrimiento.

Tambien coincidentemente con lo descrito en la
vatente principal y en la forma en ella expresada se da
forma al tirador y se acoplan los apliques ornamentales
-6-.

Descrito suficientemente el objeto de la soli-
citud; solo resta afiadir que en su realizacidn podran ser
introducidas todas aguellas variaciones que no alteren su
sencialidad, comprendidos cambios de forma, materia, di-
mensiones, etc y en general cuanto tengan cardcter acce-
sorio o secundario, que deben gquedar inscritos en la pro-
teccion que se recaba.
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En resumen, la presente solicitud recaera sobre

las siguientes reivindicaciones.

2.~ Mejoras introducidas en el objeto de la pa-
tente ptincipal mumero 273.230, por "nuevo procedimiento

03 K3 L4 . 3 -
de fabricacion introducic.o en los tiradores para muebles
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y similares", caracterizadas porgue la varilla metdlica
que constituye el alma del tirador presenta embutida su
zona central en una pieza tubular ondulada, preferentemen
te de materiales plasticos, cuyo interior tieme dos dia-
metros diferentes, el primero de los cuales, que corres-
ponde a su parte central es menor que el que presentan
sus dos extremidades, siendo los de dstas iguales entre si.

28,- Mejoras introducidas en el objeto de la
patente principal nimero 273.230, por "nuevo procedimiento
de fabricacidn introducido en los tiradores para muebles
y similares", segﬁn la reivindicacion primera, caracteriza
das porque las porciones de varilla metalica que quedan si
tuadas a ambos lados de la pieza tubular ondulada, son em
butidas en sendas porciones de tubo de plastico, de parg
des gruesas, de igual longitud entre si, fijandose la po-
sicidn de los tres elementos de recubrimiento por roscé-
do de sendas tuercas laterales.,

32,~ Mejoras introducidas en el objeto de la pa
tente principal nomero 273,230 por "muevo procedimiento
de fabricacion introducido en los tiradores pafa muebles
y similares", segﬁn las reivindicaciones primera y segun~
da, caracterizados porque los diferentes diametros inte-
riores de la pleza tubular ondulada determinan la constitu
cion de sendos escalonamientos que actlan como tope de pe-

netracidn de los segmentos de pléstioo gue recubren la va-
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rilla o-alma del tirador a cada lado de dicha pieza.

42 .- MEJORAS INTRODUCIDAS EN EL OBJETO DE LA
PATENTE PRINCIPAL NUMERO 273.230, POR "NUEVO PROCEDIMIEN
TO DE PABRICACION INTRODUCIDO EN LOS TTRADORES PARA MUE-
BLES Y SIMILARES",

Segﬁn se describe en la presente memoria que
consta de seis hojas escritas a maquina por una sola
cara y dibujos,

Madrid a 9§ yAﬂ. 19712
‘]
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