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MEMORIA DESCRIPTIVA

Son conocldas las difioultades que se enocuenbtran
onando se quiserem obtener productos de calidad con las mé-
quinas para tejidos de punio a variss glimentsoiones y en
partioular mfquinas oirculares para medias, especialmente

be en el casc de hiloe texturizados. Se onduentran difioulta-
des andlogas en otros vasos en los que existen requerimien-
tos simulténeos de varios hilos para formar un art{culo.
Aqui se habla a continunecidn por sencillez del campo del
tejldo de punto.
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1a sensibilidad de egtos hilos g variacionea inclu~

80 paqueﬁaa de 1a tensién, hace necesario wn control riguro-
80 de sus caracteristicas y especialmente de la propia ten-
éién ¥ de la densidad lineal en todas las alimentaciones,

~ Ademés otro problems se refiere s las mdquinas g
varias alimentaciones ine en el estado actual de la téenica
parece iue no han tenido todavia la debida consideracién y
es ol aiguiente; Es del todo evidente que la uniformilad T,
por oonsiguienie, la oalidad del produeto_ﬁroporcionadé~por'"
una mkqnina para tejidos de punto a variss alimentacionses,
ra@uiere, por un lade la uniformidad de las caracter{sticas
de los hilos qQ oada una de las alimentaciones ¥ por otro lae
do una rigurosa puesta g pun@o de lg méqnina, especialmente
por cuanto se refiere a las carreras de las agujas 7 al movi=
nmiento de todos los otros, elementos que Partiecipan er la for-
mgoidn de la mella en cads una de las alimentacionem. Puesto
que 1arpueata a punto de la méquina es wna ouestién purament e
meeénioa y no preseﬁta tedricamente ninguna difioultad, ge aa
en general por decontado, y todos los esfuerzos de los estu-
iosos se ham dirigido hasta ahora, al problema més difieil,
de asegurar la uniformidad de los hilos de refuerzo. En efec-
tog sin esto no se obtienen productos de la calidad requerida
aoctualmente por el mercado.

Ia precisién de la regulaciéa es en oambio sencilla~
nente una &nestidn de costos, sea Por cuanto se refiere g la
necesidad de que la mAquina esté provista de regulaciones mi=
orométricas, sea por cuanto se refiere gl tiempo necesario pa=
ra la regulecién de la méquine muevs y & las regulaciones que

pueden ger requeridas perifdicamente.

El objeto de la inmvenoidn €3 un dispositivo eapaz
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de compensar diferencias entre 1os elementos de la maquins

que forman la malls en las varias alimentaciones, con parti-
cular referencia a las diferencias de las carreras de las
agujas, hasta de 10 a 15 veces mayores de las admitidas ac—
tualmente y, al propio tiempo, corregir dentro de ciertos
1imites, que ven del 50 al 100%, las diferencias de tensién
de los hiles que vienen de las aspas. Por ejemplo, las:mi-
quinas circulares para medias, que actualmente requiééﬁn ca~
rreras de las agujas reguladas a menos de 1-=2 centésimas,
cuando estdn provistas de dispositivos correspondiente a la
presente invencidn, proporciona un producto perfectamente
circular asimismo cuando la carrera de unsa o méds agujas es
aumentada o disminuida de 20-30 centésimas. El dispositivo
de la presente invencién, aparte de hacer a las miquinas ac-
tuales capaces de proporcionar productos de alts calidad, per
mite construir mdquinas privadas de las actuales regulacio-
nes delicadas de las varias alimentaciones y por consiguien-
te menos costosas y de manutencidn més sencilla.

Se conocen dispositivos de alimentacién de varios
hilos para una mfquins en condiciones de velocidad iguales
¥y dependientes de la velocidad de la miguina, en especial
a través de por los menos un drgano giratorio mandado por la
miquina y sobre el cual son arrollados y reenviados los hi-
los; la velocidad de los hilos es asi controlada y obligada
por la miquina. Asimismo se han previsto medios para buscar
de uniformsr las tensiones. Esto no resuelve el problema.

El objeto de la presente invencidén es por consgi-
guiente la realizacién de un dispositivo capaz de proporecio-
nar a las n alimentaciones de la méquina, hilos en condiciones

diferentes segin le diversidad de éstos, siendo las con-
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dicionesg de cads hilo taleé para compensar ;vff::zgmente las

divergidades de las alimentaciones, de modo que en el articu-
lo acabado de las mallas formadas por alimentéciones agimismo
notablemente desiguales, resulien perfectémente regulables,

¥y al propio tiempo capaz dicho dispositivo, de compensar den-
tro de ciertos 1lfmites, las diferencias de tensién y de den-

sidad lineal de un grupo de n hilos que provengan de n depé-

sitos.

La invencién se refiere por tanto a un dispositivo -
alimentado de varios hilos a una miquina operativa que requie-
re los hilog unitarios en condiciones tales para tener,upifor—
midad en el articulo, y en especial (pero no exclusivamente)
a una méguina de tejidos de punto de varias alimentaciones;
siendo en este caso el dispositivo apto para asegurar regula-
ridad de formacibn de las mallas; inecluso en presencia de
irregularidades en los elementos destinados a formar la ma-
1lla en las diferenies alimentaciones, y asimismo en presen-
cia de irregularidaq en el suministro de las agpas y otros
depésitos. Segun la invencién, el dispositivo comprende subs
tancialmente por lo menos un Srgano libre mévil con movimien
£0 helicoidad y en particular giratorio, sobre el cual en las
condiciones activas, estdn arrollados, por 1o menos parcial-
mente, y del cual son reenviado por lo menos parcialmente,
todos 10s hilos que se desenrollan de los depésitos y que
son alimentados a la méquina, estando dichos hilos impedi-
dos de desplazer respecto a dicho Srgano; dicho Srgano
gse pone en movimiento mediante los citados hilos durﬁnte 1la
llamada por parte de la méquina, siendo alimentados dichos
hilos a la miguina con tensiones, velocidades y densidades

lineales aptaé espontanéamente y en cada instante a las con-
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tro al dispositivo.

Aunque se pueda prever que un drgano mévil libre-
mente sea un drgano dotado de movimiento helicoidal contfnuo,
segun una forma ventajosa de reslizacidén, dicho Srgano o di-
chos érganos méviles libremente son c¢ilindros de baja iner-
cia y desplazables con respecto a los medios de gufa de los
hilos antes y a continuacidén del propio dispositivo, para al-
canzer una posicidn inactiva y una posicién activa, en la que
los hilos estén en contacto sin deslizamiento relativo con la
superficie del o de cada uno de los c¢ilindros. J

Un disposﬁivo'segdn la invencidn puede compréqder
medios aptos para accionar en rotacidén el o los ciliﬁdigs por
los menos en el momento de glcanzar su posicidn activa. Dichos
medios pueden comprender una rueda de friccidn solidaria =1
0 2 cada uno de losg cilindros y apté para ser acercada y ac—
cionada por otra rueda de friccidén mandada por un motor de ve
locidad constante, cuando el cilindro es llevado a posicién
inactiva. Alternativamente dichos medios pueden comprender
una pequeila rueda solidaria &l o a cada uno de los cilindros
y apta para girar sobre una superficie fija en el desplaza-
miento del cilindro desde la posicidn inactiva a la posicidn
activa, para hacer ssumir a2 dicho eilindro una rotacidn de
acuerdo a aquella que le eg impuegta por los hilos. Un motor
de par constante puede combinarse con por lo menos un c¢ilin-
dro o con cada cilindro, para compensar un exceso de tensiédn
de los hilos provinentes de las aspas u otros depégitos.

Asimismo se puede prever un freno para el o los br-
ganos giratorios, activo sea en el acto de la interrupcién

del requerimiento de hilos por parte de la mdguina, sea en ca-
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sos de emergencia, como rotura de un hilo,

= 216n de
corriente u otro.

El dispositivo puede estar provisto de un freno
a imﬁulso, apto para reducir la velocidad del Srgano mévil
en corregpondencie de reducciones bruscas del requerimiento
de los hilos por parte de la miguina, y/o en caso de reduc-
cién de velocidad de la mdquina. 7

© En un ejemplo no limitativo de realizacidn, el dig-
positivo segin la invencidén consiste en uno o m4s elementos
giratorios, como cilindros, ligeros y capaces de moverse con
el minimo roce pogible ¥ que ofrecen la misma inercia posi-
ble en la rotacién. Sobre este o estos elenentos, como cilin-
dros o grupos de cilindros, se arrollan los n hilos provinen-
tes de las aspas (o depdsitos) por un arco # o una suma de ar-
cos ﬁi suficientemente grande para impedir que los hiios
puedan deslizar con respecto a la superficie con las cuales
estédn en contacto; salidos del elemento o del dltimo elemen—
%oy los hilos van directamente a las varias alimentsciones
de la mfquina. E1 citado o los citados elementos o cilindros
no tienen ninglin enlace ni mecédnico ni eléetrico con la mé-
qQuine, pero son movidos directamente por los hilos consiguien
temente al requerimiento de &stos por parte de cads alimenta-
cidn de la miquina.

El eje del cilindro o los gjes del grupo de cilin-
drog son llevados por un soporte que puede ser fijo o bien
puede ser capaz de moverse de modo tal para insertar 0y Yes-
pectivamente, desinsertar los n hilos sobre el eilindro o gru—
pos de cilindros del dispositivo.

El dispositivo puede estar provisto convenientemen—

te de un freno de paro, de un elemento para descargar la elec-~
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tricidad estétios, de un motor de par conetante, ete., como

pe desoribird a contimmacién y para los objetos precisados
seghidamsnte.

Ieos dibujos anexos ilustrapralgunas formas posibles

be de realizacidn, no lim;tativas, de las posibilidades de reali-
z80ién de la invencibm. En partieular:

Las figuras 14, 1B, 1C, 1D muestran una primers fore
ma de realizacién, en vista lateral, en vista frontal ¥ em
vigta perspeotiva en posicién aotiya. ¥y en una vista andloga

10; & la figara 1A pero en posioién ingotiva.

Las figuras 24, 2B, 2C mestran uns segunda forma
de realizaociln en vista lateral, froutal ¥ en perspectiva en
posicibn aotivas . "

Ias figuras 2D, 2E muestran la realizacin ds las

15; figaras 24 & 2C en posioién inaetiva.
_ Las figuras 2F, &G y 2H mmestran fases de paso des-
de la posioidn activa a la inaotiva o viceversae

Las figuras ?L, 3B, 30 mzestran urna segunda forma
de realizacién en vistas latéral, frontal y en perspectiva, en

20, posicién aotiva. 7 7

Las figuras 3D y 3E la muestran en posicién inactie
¥ae ' .

Las figuras 4A, 4B muestran una cuarta forma de rea-
lizacién en viatas f;ontgl ¥ lateral, en posioidn aotiva.

25 Ias figuras 4C, 4D y 4E mestran andlogamente a la
figura 4B la posicidn inactiva y respeetivamente las dos posi-~
olones intermedias. 7

Las figuras 5i, 5B, 6C mestran una quints forms de

realizaoid# en vistas lateral, frontal y en perspectiva, en

304 poaicidn activa.
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Ias riguras 5D y 5E miestran anélogZB;Z;;Aa laa £i-
guras 54 y 5B uns posiciqn.ipagtiva.

Ias figurasQSA, 68, sc_mneptran en vistas lateral
¥ frontal y en perspectiva, una sexta forms de realizasién,
en posicién gctiVa; . ‘ -

Ias figuras 6D y 6E mestran andlogamente g lss fi-
garas 64 y 6B una posioién inactiva.

' En todas las realizaoiones, érganos estrechamente
equiValentea se Indigan ocon las miamaa referenciaa para aomodi-
dad de exposicién y de oomp:ensi&n.

En las figuras 14, 1B, 1C, 1D se representa esquemb-
ti;amente un ejemplo en el que se prevé uz solo oilindrg 1, ress
pgotivamgntelinsertoken laé figurag 14, 1B, 1C Y desinserto em
la figura 1D, el mando de la ingsercién Y, respectivamente, de
la desinsercifn siendo dado {a t{tulo ae ejemplo no limitative)
por un pequefio motor.ardos sentidos de velocidadrpo: medio de
vas cremgllera eqlézgda al soportef En particular se indican
en dichas figuras 1a, 1B, 1C, 1D: con 1 el eilindro; ocon g el
eje de soporte y de rotaoién; cen 5 laes gufas de los hilos res~
peotivamente a lg entrada y a la salida; oon 4a los hilos que
llegan desde lasg @8paes y oon 4b los hilos que van g las varias
alimentaciones de 1a méquina: con 5 el soporte del eje 2 del
ollindro; eon 6 wn conjunto de cremallers ¥ rueda dentads ocon
moter pars mandar ls inseroién y 1e deasinsercidn,

En las figurss 2A s 2H ge esquematiza un dispositi~
Vo & dos o0llindros que en las figures 24, 2B, 2¢ &parecen in-
sertos y en las figuras ZD, 2E aparacen deainaertoe, siendo
asfnismo las fases de insercién y, respectivamentes, de desine
sercién - indicadas en las figuras 2P, 2G, 8H - mandadas aquf

POT un pequefic motor que actda sobre el soporte. En partioular,
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en dichas figuras 24 a 2H.ge indioan* con la, 1b los dos oi-
1{ndros =& ejes paralelos; con Za, 2b los ejes de soporte
y de rotaoiGn rolpeotivoa:“oon é las gufas de entrada y de
salids de los hilos; aonAfa los gilpa gque llegan desde las
5. aspae; ocon £b los hilos gue van a las variaa alimentaciones;
ocon ;5 el sopoyﬁg de loerdoa ejes; con 16 el grupo motor gque
mands el desplazamiento angular de la insercidn y de desin-
seroién. . B
En las figuras 51 a8 3E se esquematiza un disposi-
10. tive a 3 cilindros, que se ilustra inserto en las figuras 34,
5B,<5G Yy desinserto en las figuras 3D, 3E; las fases de in-
sercién y, respectivamente, de desinéercidn son mandadss por
un oilindro meumitico a través del sistema de levas visibles
en ol dibujo. En partioular, en dichas figaras se indiocan:
15. con la, 1b, le los cilindros con 2a, 2b, 2¢ los ejes de so-
porte y de rotaeifn; con 3 las gulae de entrada y de salida
de los mismoa; oon 4a los hilos que lisgen desde las aspaa;
con 4b los hilos que van a las varias alimentaciones; com 25
el soporte del o0ilindro central; con 26 un sistems de levas
20. ¥ un cilindro neumétioo para mandar la insercién y la desin-
seroién.

En las figuras 44, 4B, 4C, 4D, 4E se representa, en
varias vistas, una realizaciln del dispositivo con dos oilin-
droe giratorios, completos: medios necesarios para ls inger-

25, oién y la desinseroién del Treno eleotromagnético para el pa-
To y la moderacién de marchas; medios para la eliminacidén de
la eleotricidad electroestétioa. ocapaces asimismo de funcio-
Rar oomo fremo regulable; medlos para proporcionar un par coans-

. tante positive y motor capaz de movimiento alterno necesario

&0e para lg inseroién y, desinsercién, respeotivamente del dispo-

sitivo.
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Con referencia g ;gs figurgs 44, a 4E, se indliean:

con la, 1lb los des eilindros; con 2a, &b los ejea de aoporte;
;on 5 las gufas de entrada y de salida de los hilos; ocon 4a
los hilos &ue llegan desde las aspas: eon 4b los hilos que
;an a 1;3 vari#s alimentgq?ones; oon 5 y 14 los soportes de
1os varips elementos anlézados rfgidamente entre sf{ por az-
tas 15, 16, 17. con 6 el grupo motor‘qne manda la insercidn
¥ la desinsercién; oon 7 el soporte del dispositivo- oon 8
los medios para proporcionsr un par constante positive; son
9 los medios para gliminar la electricidad electroestftioa
¥ 8l propio tiempo, a través de la regulacidn de un resorte
10 mediante el tornillo 101, capaces de proporcionar mna fuer-
za frenante sobre los cilindros; oon 1l un fremo de pare, de
emergencia y para moderacidn de la marcha; con 12 un resorte
que acaiona el frepo 11; con 13 un electroimén que, actuando
en contraposioién al resorte 12, suelta el freno 11. Las fi-
guras 44, 4B, muestran la posicifn de ‘»ingertor; la figura
4D muestra 1a posioidn derdesinsertor; y 1a figura 4E, la po-
aioién de paso desde ninsertos g »desingertor o viceversa,

cuando.los _11 hilos no ti:abajan. el'disposit ivo ez~
té generalmente &eminserto y frenado; en el moments en que
la méquina empieza a trabsjar los n hilos, el freno = ocuando
existe ~ se separa y el Qispositive ge inserta, siende lg ve-
;ocidad de ;naeroién tal Para no tener gque provoear en log
¢ilindros aceleraciones tales Dara requerir & los hilos soli-
oltaciones superiores &a 1{mites de seguridad.

Si en el oureo de la elaboraci&n gse tiens una mode-
racién de marcha brisca, la desaceleracidn de los ocllindros

ee ayudada por una breve intervencidn del freno eleotromagné-
tico, ocuando existe.
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Al fimgl del trabajo de los R hilos, el dispositivo
se desimserta y/o frena, .

En caso deparo de la mAquina durante el trabajo, de-
bido a averia mecénioa por ro#urg de ua hilo w otro, el frexmo
electromagnético interviene ;nmadiatamentg. Ia intervencifn
del frene electremagnétioo €8 ssegurads asimiémo en cago de
falté de corriente, por la accidn de unm resorte no coxirasta-
do més por el electroimén.

Varisciones amimismo grandea, sungue no instaanté-
neas, de la velocidad del reguerimicuto del hilo, son segui-
das inmediatamente por les oilindros por su baja ineroia.

Cuande el dispositive estd provisto de umo ¢ varios
motores a par constante, inmedistamsnte antes del momento en
dne loe n hilos empiezan & trabajar, baje la separacidn del
freho eleotromagnétivo, los motores &e par constante haoen girar
los oilindrps. antes de la inseroién de ioa hilos; los oilin~
dros aleanzan velocidades sercanas & las del hilo, y la inser-
0ién puede ser as{ veloo{sima. Cuande el motor a par constante
€8 oapas de:nn>mayor par en la puesta en marcha, los oilindros
pueden quedar siempre insertes, proporcionandc el rar de pues-
%a en marchs la aceleracifn necesaria en el inicio del trabajo.

@in segin otra posible reslizacin, (ver las figuras
54, &B, BC, 5D, 5E) el dispositivo estd provisto de un motor 8
& velocidad oonstante y casi igusl a aquella a la que deben gi-
Tar los oilindros, provisto de una rueda de friceia 84 s la
oual viene a apoyarse uns rmeds de friceicdn 7 correspondiente,
golidaria oon el o0ilindro o con oada uno de los eilindros, co-
mo el 1, ouande éste estd en la posicidn de »desinsertor. Se-
&in esta realizaoidn, el freno se separs, ousudo el cilindro

8e deainserta; en posioién de »desinsertos la rueda de friceién
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del motor 8 y el cilindro 1 gira con velocidad correspondien~
te a la de los hilos. En estas condiciones, la insercidn pue~-
de ser tedricamente instantdnea ya que, hasta el primer con-
tacto, la velocidad del cilindro es igual a la de los hilos.
En las figuras 54, 5B, 5C, el dispositivo egtd inserto, mien-
tras que en las figuras 5D, 5E el dispositivo estd desinserto.

Adn en otra realizacibn (ver figura 64 a 6E), el
cilindro estd provisto, como antes, de una fueda de frineibng ..
éata ge apoya sin deslizamiento por una parte de la carrera
de insercidn a una oportune superficie fija 183 cuando se in-
serta el cilindro, la rueda de friceidén del cilindro gira so-
bre esgta superficie'imprimiendo al cilindro una velocidad de
rotacién que, a’n cuando no aleance el valor requerido pof la
velocidad de los hilos, disminuye el valor de la acelerscidn
inicial y permite una insercidn casi instanténea.

En todas las realizaciones, el dispositivo segdn la
invencidn esté basadorsobre las caracteristicas siguientes:

1. Bsté constituido por medios capaces de proporcio-
nar hilos, a la tensién media querida, a cualquier veloecidad,
sin embargo variable, de la méguina sin que sus partes girato-
rias estén enlezadas mécdnica o eldetricamente o la propis mé~
quina.

2. Sus partes giratorias asumen automdticamente una
velocidad tedrica capaz de asegurar la perfecta homogeneidad
del producto compensendo errores en la carrera de las agujas
a las varias alimentaciones hasta 10-15 veces superiores a las
admitidas actualmente y diferencias hasta del 50-100% de las
tensiones de los hilos que llegan de las aspas; siendo la velp

cidad de las partes giratorias funcién, no sélo de la velocidad
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de 1a mfquina, sino asimismo de las diferencias ae las oarre-
ras de las agujas o de los elementos qﬁe concurren a formar
la malla en las varias alimentaciones y, &l propio tiempo,

de las varigoipnga de las tensiones de los hilos que provie-
nen de lass aspas; S

3+ Proporeciona a las(v§r§aa alimentaciones de¢ la
méquine hilos con caracter{sticas de densidad lineal," tensidn
¥y velooidad oportunas, generalmente - como se dird a céntinua-
cién - diferentes entre s{ asimismo en forma relevante;.sstas
diversidades siendo tales para compensar las demigualdades de
las varias alimentaciones y asegurar en el producto asabado
la homogeneidad de mallas que en el momento de la forwaaidn
resultan asimismo muy diferentes entre s{;

4; Beté provisio de medios oapaces de sotuar sobre
la tensién medim de los hilos de alimentacidn para ilevarla
el valor éptimo requerido por la méquina ¥ por el tipo de hi-
lo (fremo o motor a par constante).

Ahora se analizan los efectos partioulares que se
obtienen con el dispositivo segdn 1la invencién, sobre la mf-
quina a varias slimentaociones y se expone una Justificacidn
tedrica del funcionambento, en el caso de la méquina de teji-
do de punto,

Se llamsan:

" tensifn media de alimentacifn, es deoir el valor

medio de las fensionea de los hilos en el trecho

que v4 desde el dispositivo a la méquina; siendo

25 iguel al valor éptimo de la tensidn de los hi-
lor requeride por la méquina;

tensifn media de suminigtro es fdecir ¢l valor me-

ol-i
1]

Qio de las tensiones de loa hilos que & través de
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fricciones oportunas llegan a1 disyi - i;-
las aspas; siendo I, mayor que el valor mfnimo ne-
cesario para que 1los hilos lleguen sin nudos y con
tensiones suficientemente regulares e iguales en-
tre si;

R = resistencia del dispositivo; la suma de las Tuerzas

due se precisa aplicar a los elementos de este non

objeto de hacerlos girar;

F = fuerza regulable eventualmentie aplicada a uno por . ..

lo menos de los cilindros del dispositivo; F> 0

cuando es portante y F < 0 cuando es frenante.

El movimiento de las partes giratorias es debido a
la resultente de todas estas fuerzas; siendo la condicién de
equilibrio dindmico,

4 = Ty + R-F
n

donde n es el nimero de las alimentaciones.

Siendo R una constante que depende de las caracte-
rigticas del dispositivo, y F una fuerza esimismo constante,
el movimiento del dispositivo serd debido a la diferencia de
Ty Z,.

Puesto que la componente eficaz de esta diferencia
es T,, en Wltimo andlisis, el movimiento el digpositivo es
debido al requerimiento de hilo por parte de 1a mdquina.

Se anteponen algunas observaciones.

La resistencia R del dispositivo, como ya se ha di-
cho es muy pequefia; por consiguiente es una caracteristica
del dispositivo y no puede cambiarse; la tensién media de su~
ministro I, es myy a menudo suficiente Pequefia para resultar
inferior a T1, aunque se incremenje de B/n; en este caso la

fuerza F es negativa ¥ puede ser proporcionada por un freno
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regulable. En el caso contrario, la fuerza F; foéi#iva, esta~
ré proporcionada por un motor a par constante, o por um soplo
de aire u otro.

Antes de estudiar los efectos del dispositivo, se
examing el fenmeno de la formseidén de la malla y las prinei-~
pales cgusas Que puedsn llevar a irregularidades en el produc-
to aﬁahado.

Ia formsoién de las mallas es una operacién delica=-
d{gims, ya'que los movimientos de la aguJa'y de los elementos’
oconexos se traducen sobre el hilc en la formseién de una figu~
ra bastante compleja: la malla formads por el hilo es uua 1{-
nes sesgeda con ourvaturas sucesivas opuestas y ligadas al mé~
dulo de elasticidad a la f£lexién del hilo. Este médule de elas-
ticidad es extremadamente peguefio, especialmente en lcs hilos
fuertemente texturizades. |

Loe radios de ocurvatura varian por ello grandemente
al varisr la temsidn del hilo gue forma la malla. Con la va-
rigcién de estos radies de curvatura, varfa obviamente la lon-
gitgd qel trozo de hilo que ha formado la propia malla. En
el caso de una mbquina perfeotamente regulada, mallas forma-
tlas por hilos de ¢iferenta tensifn, diferirénm selo por los ra-
dios de ourvatura; si estos radios de ourvatura en el momento
en que la malla se libera se mantuviesen, en el artfoulo aca-
bado 1a§ mallae qerian diferentes de forma por ls Adiversidsd
de las ourvaturas, perc oonservar{an sm altura ¥ la homogenei-
dad no se alterar{a practicamente; em oambis, por la elastioci-
dad del hilo, la mslla, una vez 1libre, por una ley general de
equilibrio, tiqnde a diqunerse en las ocondiciones de m{nims
energia eldstioa y estas corresponden a radios de curvaturas

bien determinados. El ajuste de los radios de ourvaturss ge
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realiza a costa de la altnra de la malla-azz;“hallas nacidas
con mayor tensidn tienen.inioiglmente radios de ocurvatura
mﬁa peqﬁeﬁos iﬁe el valor de eqq;l;brio; en el ajuste estos
radios sumentan y, no.pudienao la anchura, disminuye 1la altu-
ra de la malla: el defeoto es bien visible en el artioulo
acabado. Es importante observar gque ineluso si una mayor ten-
sidn lleva a un alargamiento lineal del hilo ¥, Por consiguien
te, oon el ajuste, a una disminuoidén ulterior de 1a longitud
de la malla, este factor es del todo despreoiable al indieado
enberiormente, siendo el médulo de elastiocidad limeal del hi-
lo my inferior al m6dulo de elastlocldad a la flexidn.

Las oconsideraciones precedentes - efeoctuadas por sim
Plicidad en el oaso de méquina regulada y de diferente tensibn
de los hilos - valen asfmismo, en el case més comple Jo que se
disoutird a continuacién, al explicar 1o que ocurre eu el osso
en que las tensiengs dg los hilos sean iguales y los elementos
meodnicos de la méquing qﬁe conourren a formar la malla sean
diferentes, y por dltimo en el qaao més general en que sean
d;ferentes, en oonjunto, las tensiones de los hiloa y las oa-
racter{sticas de 1s méquina, _Antepuesto esto, se examinan log
defeotos del dispositivo en las dos oondiciones siguientes, a
las cuales, se pueden, en ¢1timo anélisis, reducir las causas
de‘una oalidad mala del artfoule.
A) valor anormal de la oarrers de la sguja y, en genersl, de
los elementos que concurren en formar la malla en una o més

alimentaciones;

B) tensién anormal de uno o mfg hilos de alimentacién,

Condieién 4

Siempre para'simplir;car el razonamiento, se supone

que las primeras alimentaciones n-1 de la méquina, gsean regula-
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resg, mientras que los elementos mecdnicos qux'

fofmacidn de 1la malla en la enésima alimentacidén, y en parti-
cular la carrera de las agujés, presenten irregularidades has-
ta de 10-15 veces mayores que’ el valor mdximo admisible en las
nmédquinas actuales,

" Para fijar las ideas, siempre con referencia ro limi-
tativa a las méguinas circulaves para medias, en la Wltima ali-
mentacin, las carreras de las asgujas resultan incremen*adas
en 0,2 mm contra los 0,01-0,02 mm que son el error méximc acep—
table hasta el presente,

Para separar la condicidén A de la condicién B, que
gon independientes entre sf, se supondréd que los n hilos de
alimentacién llegan al dispositivo em las mismas condiciones
¥ particularmente con la misma tensidn.

Puesto que los n hilos se apoyan sin roce sobre el
0 sobre los cilindros del dispositivo, estas tensiones Quedan
sin variacién hasta el momento en qQue se separan de los mig-
mos c¢ilindros.

Hasta este punto, los n hilog tienen todos la misma
velocidad, la misma tensidn y la misma densidad lineal; por
ello la cantidad de hilo proporcionada en la unidad de tiempo
por el dispositivo, expresada en término de masa, es igual pa-
ra todas las n alimentaciones: asf se dird que los n hilos sa-
len del autoalimentador con la misms velocidad de masa.

A la galida del dispositivo los primeros n-1 hilos
que van a las n-1 alimentaciones iguales, tendrdn velocidad,
tensién, densidad lineal todas iguales entre s{ asimismeo, si,
como se verd, difieren de aquellas que habrian tenido en ausen
cia de la znomalfa de la enésima alimentacidn.

- Se congidera ahora el dltimo hilo, que va a una ali-
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mentacién en la que la carrers de lasg agujas ufiﬁ"jz;tementa-
das ae"o,z mm. En primer lugar, lg mayor demandsg de hilo se
traduce en una mayor tensidn de éste; a su vez 1sa mayor ten-
#1én reduce los radios de ourvatura de la malla en el momen-
to de su formacibn; la dismimicién de los radios de ourvatu-
ra significa menor longitud del hilo gue conatituye lat@gila,
es deoir, menor requerimiento de hilo; ello reduce priﬁqrémanr
te el sumento de la tensién. En segundo lugar, el mayofifequee
rimiento de hilo, muy grande para ser compensado por la sola
dismimieién de los radios de curvatura de la malla en forma-
0iérn, deforma las mallas a las que esté ligado, asfmismo al
disminuir agqu{ los radies de curvatura; elle reduce Por seguhe~

da vez el sumentc de la tensin.,

7 Se examina ante todo la deformacién de la maila de
la (n-1) 8%ima alimentacidn a ls cual se apoya la malla anéma-
la. En su paso delante de 1a aguja de 1g enésing alimentacién
todas las mellas de la (n-1)®8iD8 gypren una deformacidn que
Be supone elfstiocs (si esto no fuese, vendir{an tnteresadas
asimismo las mallass de lag alimentaciones precedentes pars
las cuales valdrfan el mismo razonamiento); por tanto todag
las mallas de la (n-1)98iD8 g1ipentecidn sufren, uns deapués
de otra, la misma deformacidn eléstioca: esta deformacidn dure
por el brevi{simo tiempo en el gue la malla de la enésimg ali-
mentacifn que es ocausa de la misma, es estirada de la aguja;
apenas ésta fltima es dejada libre, su tensién anormal cess
¥ las mallas de la(n-1)e8ima alimentacién, eventualmente aon
las de lam alimentaciones precedentes, deben tomar g formg
que, estando definida, como ya se ha dicho, de la condieidn

de minima energia eléstica, es evidentemente la misma que te-

nian antes del pase delante de 1la aguja de la enésima alimen-
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La mayor carrera de la aguja de la endsims alimen-
tacién, a pesar de provocar notables pero brevisimas altera-
ciones en lags mallas de las alimentaciones precedentes, no
altera por ello sus caracteristicas en el producto acabado.

Ello establecido, se examina que se realiéa en las
maellas formadas por la enésims alimentacidn.

Nacen deformadas de cuanto comporta la mayor longi-
tud de la carrera de la aguja, disminuida ﬁor la cesidn de
las mallas de las alimentaciones precedentes y de lé disminu-
c¢ibn de los radios de curvatura, y con las correcciones que
se verén; a pesar de esta parcial doble concentracidn, se de-
be suponer que la longitud de la enésime malla, cuando se for-
ma, serd mayor de la de las primeras n=13 la mayor cantidad
de hilo puede estar proporcionado en parte, en la forma que
se verd, por un alimento de la velocidad del dispositivo, de-
biéndose recuperar el resto en otro lugar; es inmediato reco-
nocer que la vnica fuente que puede proporcionarlo estd cons-
tituide por la malla de la misma enésima elimentacién forma-
da inmediatemente antes, cuando éstas, liberadas de la aguja,
pueden ceder por deslizasmiento la meyor cantidad de hilo con

la que han nacido. Las mallas de le endsima alimentacidn na-

cen asf mds largas de agudllas de las primeras n-1, pero ape
nas liberadas de la aguja, ceden el exceso de longitud a la

malla que se forma inmediatamente despuds. Asf inmediatamente
después de haber sido formeda con exceso de hilo, €ste es re~
cuperado y su longitud se vuelve igual a la de lés mallas for-
madas por todas las otras alimentaciones. En efecto, despuds

del ajuste, la igualacidn de las velocidades de masa ge tradu-

ce en la igualacidén de las longitudes y -recordando que la for—
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ma de las mallas es lg que corresponde al m{nimo de energia

eléstion y que, por ello, mallas de igual longitud, tienen

en oondiciones deueéuiliPrgp la misma geometria- me ve que
asimismo las mallas :brmadaa por ;9 enésima alimentacién,

adn ouando sean diferentes en su naoimiento, tienden, apenas
abandonadas por la aguja, a tomar la misma forma de les otras.

En el producto acabado, las mallas de una»a*imenta-
oién, a las que corresponde una carrera de la aguJa asimismo
grande, no se diferenc;an dg las formadas por las alimentaoio—
nes -en las ouales lg carrera de la sguja es regular.

Las oompensacionee hasta shors oonaideradaa no re-
suelven el problema, sunque reduzecan lg en$idad, Ia invencién
prevé una compensacidn ulterior ¥ definitiva, que resuelve in-
tegralmente el problema, mientras que tal problems no es totgl-
mente resueltc oon los dispositivos que proporcionan 1a misma
cantidad de hilo independientemante en las condieiones de 1lla-
mada por parte de la mAquina.

El fenémenc arriba examinade debe estudiarse mbe

Particularmente. E1 odloulo sufrags los resultades obtenidos

‘con el dispositivo que aotda megdn la invencidn.

De todas las consideraciones Precedentes se deduce
que la tgnsién de hilos de la enéeima alimentacién es superior
al de las primeras n-l. Llamada wsuslmente ?1, la tensién me-
dia de alimentacién, es 21 (1#X) la tensidn de alimentaoidn
del d1timo hilo. Puesto que la mayor carrera de la aguja no
alters la tensién de suministro Ty atin menoe la resistencig
R ¥ la fuerza eventusl F, para 1a (1) asimismo la tensidn me-
@ia de alimentacién T; o ocambia. El aumento de tensidn de 1s
enésima alimentacifn debers por ellc ser compensado Por la

dismimeién de la tensién de las primeras n-1 alimentagiones
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n
en donde:

- R
HoEn e

.Ia tensibn de las primeras n-l1 glimentaciones resul-

ta por conéiguiente inferior, (asf{mismo sensiblemenﬁé; pudien=
do X aloanzar e ineluso superar el valor 3) a la tensifn mew
dia T.; la densidad lineal de las primeras n-1 alimentaciones
sumenta fuertemente, siendo la variscidn de sus tensivnes en
el campo en el que el médulo de elasticidad al slargamiento
del hilo es muy pequefio; a conseouencia de ello, la velooidad
de los primeros n-1 hilos, en el trecho que v4 desda sl des-
prendimiento del dispositivo a la méquina, todo y permanecien-
do obviemente igual a aquella con ls cual la méquine requiere
el hilo, debe ser inferior g la velocidad de las pertes gira~
torias del dispositivo, las mallas de las primeras n-l alimen-
taciones a pesar de ser en el nacimiento geométricamente igug-
les a aquellas que se tendrfan en ausencia de la anomalfa de
la enéaima, contienen una mayor eantidad de hilo; con el ajus-
te, estas mallas ge alargan; puesto que, como se ha demo stra-
0, las mallas de la enésima alimentacidn, nacidas mée largas,
se ajustan al desengancharse de lg aguja hasta contensr la
nisma eantidad de hilo de las primeras n-1, la mayor longitud
de las primeras n~1 compensa adn una vez la mayor longitud de
las enésimas, disminuyendo notablemente 1a necesidad de reou-~
peracifn de 1la mayor cantidad de hilo consigulente a la mayor
carrera de la sguja. Puesto que la velocidad de requerimiento
de hilo de las primeras n-1 alimentaciones no ha cambiado,
mientras que la densidad lineal de los hilos a aumentado, la

velooidad de masa con la oual los hilos salen del dispositive
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aumenta y por tanto aumenta asimismo la velécidad de las par-
tes giratorias de dste. Es inmediato reconocer que éste aumen~
to de velocidad es automitico como consecuencia del mayor re—
querimiento del hilo de 1z endgims alimentacidn. Este sumento
de velocidad del dispositivo buede expresarse en términos ma-
temdticos cuando se supone conocer el valor medio del médulo
de elagticidad del hilo en el campo de las variaciones de ten-
sién de los primeros n-1 hilos. Ilamsndo h este médulo, y ha-
blando en porcentuales, a la variacidn de tensidn de -x/(n-1)
corresponde un alargamiento -hx/(n-1); ello quiere decir que a
la sélida del dispositivo, se tiene una variacién de veloci-
dad de ~hx/ (n-1).

La velocidad de los hilos en el trecho que va del
dispositivo g la méqﬁina (debiendo siempre de ser igual a la
velocidad en la que 1lg méquing requiere hilo) no puede cambigr—
Se, ¥ por consiguiente se da la velocidad del dispositivo que
debe cambiarse y precisamente aumentar de cuanto sea necesario
para mantener inalterads la velocidad de los hilos a la sali-
da.

El valor de esgta velocidad es

v

0 My (1 4+ _QE;) (en el desarrollo en serie).
1-hx/(n~1) 0 n-1
El aumento de la velocidad del dispositivo serd por
ello, en una primera aproximacidn, igual a hx/(n-1).
Conociendo la velocidad del dispositivo, es inmedia-
to caleular la velocidad del endsimo hilo en el trecho que va
del dispositivo a la mdquina. Si k (generslmente menor que h)
es el valor del médulo de elasticidad del enésimo hilo en el

campo de las variasciones de tensiones de éste, a la salida del

dispositivo el hilo serd alargado de kx y por consiguiente su
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velocidad,en el trecho que va desde el dispCe-ioic « la mdqui-

na, serd igual a

Vo (14 X (i) o vy (1 + B i)
(n=1) : n-1
Con un aumento de hx + kx. Ios primeros n-1 hilos

tienen por consiguiente velogz;ad, densidad lineal y tensio-
neg diferentes de las del enésimo hilo, pero las longitudes
de las mallas de las primeras n-1 slimentaciones ¥ de las de
la enésima alimentacidn resultaridn rigurosamente iguales en—
tre si. ) '

El producto acabado egtard formado por mallas de lon
gitud ligeramente msyor que aquellas que se habrian conseguido
gin el anormel aumento de la carrera de las agujas Ge la @ltima
elimentacidn; todavia este hecho, que por otra parte no altera
la calidad del producto, puede compensarse perfectarente sea
aumentando la fuerza frenante (o disminuyendo la fuerza portan
te) del dispositivo, sea mis gencillamente, siends el defecto
constante en el tiempo, actuando sobre la mdquina con la dismi-
nucién de la amplitud de las malles de todas las n alimentacio-
nes.

Un ragonamiento del todo andlogo vale en el caso en
que la carrera de una aguja en correspondencia de una alimen—
tacién sea tanto menor como mayor que la de las otras slimenta~
ciones.

La totalidad se extiende pues al caso mds general en
el que las carreras de las agujas en correspondencia a las va~
rigs alimentaciones sean todas diferentes entre sf con separae-
ciones mdximas respecto al valor tedrico de O,2mm.

rEs supérfluo observar que errores de 0,2mm en la re-
gulacidén de las carreras de las agujas son mucho msyores de
aquellas que pueden encontrarse en la préctica, y que la posi-

bilidad que ofrece el dispositivo de omitir hasta valores asi
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grandes las diferencias de regulacidn de lag v.ias alimenta-

ciones, permitird construir mdquinas privadas de las actuales
regulaciones microméiricas y por consiguiente menos costosas
y de mds fécil manutencidn.

Condicidn B

Para simplicidad de razonamiento, se supone que los
primeros n-1 hilos lleguen sl dispositivo con la misha tensidn
igual, por ejemplo, a T,. En cambio se supone que el dltimo hi-
1o -que normalmente llegaris con 15 misms tensidn To- pase por
irregularided des aspa, a la tensidn Ty + 50% T, = 3/2 T,

El hilo se apoya sobre los cilindros del dispogitivo,
con esta meyor tensidn y, puesto dﬁe no existe desligamiento,
mantiene su mayor tensidn hasta la salida.

En el trecho_que va de la salida del dispositivo hag-
ta la entrada en la dltima alimentacidn de 1a méquina, la ten-
sidn del hilo es debida dnicamente a 1a traceidn gue sobre s~
te ejerce la mdquina.

Ty es el valor medio de las tensiones de alimentacidn
cuando T, es el valor medio de las tensiones de suministro.

Cuando la tensidn de suministro de la Gltima alimen~
tacibn pasa de T, 23/2 T , el valor medio de las tensiones

de alimentacidn pasa del valor T,y al valor previsto

Ll
nT1+zTo T

m}“=,n =1 + 2 .

En la dltima elimentacidn, un aumento del 50% de 1ls
tensidn del hilo que entra en el dispositivo se traduce en un
aumento de la longitud del hilo que éon los valores con los cua
les normalmente trebaja la miquina, se puede suponer del drden
del 1% (y por consiguiente, funcidén del tipo de hilo).

Ia endsima alimentacidn tiene por ello a disposicidén

una cantidad de hilo aproximadamente el 1% inferior a la de las
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lag primeras n-1; esta menor cantidad de hilo se traduce en

une disminuoién de los radios de ocurvatura de la malla) con
ung aproximacidn se puede suponer que esta disminucidn sea del
2% respecto a los valores de las primeras n-1 mallas (si la ma-
1la fuese un efroulo, la disminucibn de los radios de curvatu-
ra serf{a igual a la disminueidn de la langitud; para la forms
que tiene en cambic la malla s¢ supone que la dismizucién de
los radios de ourvatura influye solo en el 50% sobre-la dismi-
nuoifn de la longitud). _
Puesto que como es fhoil de resconocer -la tensifn de
un hilo de alimentaoién es realmente izmal (oomo ya se ha di-
cho) al valor necesario para plegar el propio hilo segdn las
ourvas requeridas por la malla, aplicando la ley de la elasti-
cidad a la flexién, que se puede oonsiderar v8lida para peque-
nisimos valores en juego y en el campo de la aproximscidn de
los razonamientos efectuados,»la variacidn porcentual de los
radlos de ourvatura comportard una variseidn porcentual, de
sentido opuesto, de la tensién: se puede as{ asumir que la ten-
sifn del hilo de la enésina alimentacidn sea del 2% superior a
la de las primeras n-1; de la condicién de que el valor medio
de la tensién sea igual a Tl 24 ;_, 1llamads T la tensién
de las primeras nrl allmentaeionea se tiene
(n-1) T 4+ 1,02 T l Py
2 a 1 de lo que, resolviendo

respecto g Tl Yy pouniendo el lugar de Tl su valor, se tlene que

Tl (tensién de las primeras n-1 alimentaciones) es:

Ia tensibn de 1s enésimg alimentacidn es:
1,08 o+ .
. 3 1,0.2(m:L + To/zn)

481 con una mayor tensidn del 50% de uno de los hie
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los que provienen de las aspas, se flene que:

alfa) 1a tensidn de alimentacifn de los primeros n-l1 hilos
sumenta de Io/zn;

beta) 1la tensién de alimentacién del enésimo hilo resulta ma-
yor del 2% de la tensién de los primeres n-1.

A oonsecuencia de ello:

I) Lag mallas de todas las slimentaciones resulsar lige-

ramente m4s estrechas;

II) Iae mallas formadas de la enésima alimentacién después’
de ajuste, resultan efn del 1% mfs eortas ¥ por consi-
guiente més estrechas que las mallas de las primeras
n-1 alimentaociones.

La mayor tensién de todos los hilos 1levs a un mayor
encogimiento de todas las mallas. Este encogimiento es unifor-
¢ ¥y apenas perceptible; 8in embargo puede eliminarse aon una
Tegulacidn de la fuerza F; el encogimiento del 14 de la d1ti-
me mella es suficiente pequefio para no alterar em forma per-
ceptible la uniformidsd del Drodueto asabado.

El razonamiento efectunads es vélido ineluso para mayo-
res tensiones del hilo provinente del aspa del orden de 50 8l
1004, segdn las caracteristicas del hilo. Cuando las variaeio-
uner de las tensiones de los hilos provinentes de las aspas su-
peren estos valores, el dispositivo se acoplard eporfunamente
con un equilibrafdor de la tensién.

La mayor tensién J por consiguiente el alargamiento
de los hilos a la salida del dispositivo, junte al encogimien~
%o de les mallas, se traduoe enm un menor requerimiento de hi-
lo en término de masa: la velooidad del o de los oilindrog del
dispositivo debe disminuir; es inmediato reconocer que esto

se realizg inmedista y automfticamente,
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Por la independencia de las condrcivmes A de las

condiciones B, todos los razonsmientos efectuados se extien—
den inmediatamente al caso mds general en que se tienen con—
temporéneamente disparidades entre 1os elementos mecdnicos

que forman la malla en las varies alimentaciones hasta valo-
res de 10 a 15 veces hoy admisibles y aumento anormal - reg-

pecto al valor tedrico de las tensiones de los hilos “provinen-

v,

tes de las aspas.

S6lo es necesario observar que en.la considéracidn
de las variaciones de las tensiones de los hilos provinentes
del aspa ha supuesto que estas variaclones sean en aumento:
el razonemiento valdria ssimismo para las variacionzs en dis-
minucibén, aunque con porcentuales muy inferiores; 2n la prde-
tica esto no disminuye la validez de los resultados, ya que
las variaciones de las tensiones en aumento de los hilos pro-
vinentes del aspa, a través de las varias fricciones son en ge-
neral muy superiores a las en disminucidn.

En substancia; el dispositivo segin la presente in-
vencidn ests constituido por medios tales para que cuando los
n-hilos que desde las aspas a través de oportunas fricciones
lleguen al dispositivo, tengan tensiones sensiblemente iguales
entre s, el propio dispositivo proporciona a los n-hilos la
velocidad de masa constante. Cualquier aceidn que se ejerza
gobre uno o mds de los hilos a la salida del dispositivo, con
la sola condicidn de que la suma algebraica de las consiguien~-
tes diferentes tensiones de €stos no supere el valor pre-esta-—
blecido de la suma de las tensiones de todos los n hilos, al
poder variar la tensidn de uno o mds del O hagta la tensién
de rotura, la igualdad de las velocidedes .de masa no viene en

ninguna forme alterada, tanto si estas acciones vienen ejerci-
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quina (por ejemplo adicionando o quitando friocciones sobre

uno solo o sobre un grupo de los n-hilosy o diferenciando log
recorridos, o de otra forma), como si los elementos necénicos
que conourren a la formseifn de la malls en lag alimentacio-
nes unitariae tuvieran caracterf{sticas ¥ movimientoa seimismo
notablemente diferentes entre sf. Cuando los n hiles ¢ue des-
de las aspas llegan al dispositivo tieneg tensiones diferen-
tes entre sf del 50% al 1009 (segin les caracter{stioas de hi-
lo) las velocidades de masa de los hilos que salen del dispo-
8itivo difieren emtre sf de no més gel 14,

El dispositivo no est4 enlazado ni mecdnica ni eldc-
tflcamente a la velooidad de 1g méquina, tranemitiéndose el
movimiento de lg méquing al dispositivo exclusivamente a tra-
véa de la traceifn de los hilos; la velocidad de las partes
giratorias del Gispositivo resulta; en general, no igual ni
proporclonal a la velocidad de 1g méquina ni est ligedo por
una ley predeterminable; 1g velocidad de lag oitadas partes
glratorias est4 ligada obviamente aparte de la veloocidad de
la méquina, asimismo a las anomalfas de los hilos provinsntes
de las aspas y a las diversidedes de la formseién de lag ma-
llas en las varias alimentaciones y es tal para producir efeo-
tos aptos pars corregir las primeras hasta valores de 10 a 15
veoes mayores que los hasta hoy admitidos (independientemente
de las oaracter{sticas del hilo) y las segundas hasta una 4i-
versidad de 50 al 100% (segfn las caracterfsticas del hilo).

El dispositivo asegura al grupo de log n hilos de
alimentacién de 1a miquina la tensidn media que corresponde al
éptimo requerido por 1g bropia méquina. Sea en el caso de que

eata tensidn éptima resulte mayor que 1a tensidn medig de los
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hilos que llegan al dispositivo de las aspas \con une accidn

frenante), sea en el caso de que esta tensidn dptima sea mes
nor que la oitada tensién media (el desorecimiento obtenién-
dose con un efesto portador, por ejemplo con un motor a par
constante).

El diepositivo llega a diferenciar las velocidades
las tensiones, las densidades lineales de los n hilos de ali-
mentacifn en funcién de las diversidades oon que se forman
las mallas en las varias alimentaciones de la méquina, de for-
ma tal para que en el producto acabado, las mallas nacidas en
condiciones asimismo notablemente diferentes entre ‘8l resul-
tem iguales; en Partiocular, por ejemplo, en las méquinas oir-
culares para medias, la alta calidad del producto qu§ ge ob-
tiene con el uso del_dispositiva no se altera aumentando o dis-
mimuyendo de 0,2 a 0,3 mm la earrera de las agnjas en una o
més alimentaciones.

El dispositivo permite proyeotar méquinas mds senci-
llas eliminando la aotual costosa e inevitablemente incierts
regulacién micrométrica, y todavia eapaces de dar produotos
de alta calidad. Ademés corrige desigualdades hasta del orden
del 50-100% de las tensiones de log hilos que provienen de
las aspas. _

Cuando las diferencias de tensién de los hilos que
salen de las aspas supere al oitads 50-100%, el dispositivo
puede acoplarse a un alimentador a tensién constante.

El funocionamiento del dispositivo no es influencig-
do por las variacionmes gin embargo grandes, auniue cont{nuas
de la velocidad oon la que la mAquina requiere el hilo.,

El dispositivo puede estar provisto de un freno pa-

ra el paro, que bloguea las Partes giratorias ouando el trabg~
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Jo de los hilos termina; este mismo freno serd oépaz de blo-
quear el dispositivo asimismo en easo de emergencis debids

& la falte de corriente o a rotura de la méquing o de un hi-
lo, u otro.

El dispositivo puede estar provisto e un slemento
capaz de eliminar lss eventuales oargas electroestdticas de
las partes giratoriazs o de los hilos; el mismo elemsxto pue=-
de tener la funcidn de freno regulable. 7

Cuando la tensiénm éptima de alimentacidn de la mf- "
quing sea inferior a la suma de la tensidn medis con la oual
los hilos llegan desde las aspas al dispositive (aumentada
de un enésimo de la resistencia propia de las partes girato-
rias), éste puede estar provisto de un motor de par comstan-
te que aotda sobre el o gsobre cads eilindro ¥ que compensa el
exceso de tensién de log hilos que provienen de las aspas; es-
térmotor puede asimismo estar provisto de un sigstema que ase-
€ure un par em lz puesbta en marcha para proporcionar a log ai-
lindros la aceleracifn correspondiente a 1s acelerscidn de los
hilos; La velocidad de este motor debe ser igual a la velooi-~
dad de los elementos giratorios del dispositive y no ligadas
a:la velocidad de lg méquina;

Este dispositivo puede estar provisto de un sistems
de inseroién y respectivamente de desinseroiln automftico.

El dispositivo es tanbo més efioaz suanto mayor es
el ndmerc de las allmentaciones por 41 controladas, como re-
sulta de le férmulas en que n-1 es el denominador.

Bn una realizacién diferente, las rartes méviles en
lugar de ser eilindros simplemente glratorios, pueden estar
oonstituidas por 8rganos dotados de movimiento h#licoidal con~

t{muo, obtenido por un elemento amular cont{muo y con hile que
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se desenrolla entre depsitos y que gira se T X .je del tre-

cho astivo,

NOTA

Descrito el objeto del presente invento, se deola-
ren nuevas y de propis invencidn las slguientes reivindicacio-
aes con prioridad de ls soliocitud de patente italiana mimero
9450/71 frl. del 30 de Marzo de 1.971.

l.- Perfeccionamientos en el dispositivo alimenta-
dor de varios hilos a una méquina operativa que requiere los
hilos unitarias en condloiones tales para tener uniTormidad
en el manufacturado, em especial en uns méquina de tejido de
punto a varias alimentaciones, apta bara asegurar en este og-
so regularidad de formseidn de las mallas, sunque en presen-
ola de irregulapidad en los elementos Qestinados a formar la
malla en las diferentes alimentaciones, y asimismo en presen-
cia de irregularidad en la alimentacin desde las aspas u otros
depésitos con érganos giratorios sobre los que ge arrollan los
hilos, carascterizados por el hecho de comprender por lo menos
un»Grgano libremente mévil con movimiento helicoidal ¥ en par-
tionlar giratorio, sobre el cugl - en las ocondiciones aotivag -
estén arrollados por lo menos parcislmente y desde el cual son
reenviados por lo menos parcislmente todos los hilo& que se
desenrollan desde los depésitos y que deben ser alimentados
a la méquina, estando impedidos los oitados hilos de deslizar
respesto a dicho érgano, y poniéndose dicho érgano en movi-
miento mediante los oitados hilos durante el reclamo por parte

de la mAquina; siendo dichos hilos alimentados a la mAquina

e
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con tensiones, velocidades ¥ densidades 1iné;¢ea ;daptados

esponténeamente J en oada instante a lag condicionem de reola-
mo por parte de la méqﬁina ¥ 2 las de alimentacidn al disposi-
tivo.

2;- Perfeocionamientos, segln la reivindicacién pre-
cedente, caracterizados por el hecho de que el Srgano'o los
6rgancs libremente méviles son cilindros de baja inercia y des-
plaéablea respecto a los medios de guia de los hilos a la en-
trada y a 1a sa;ide del propio dispositivo, pars aleanzar una
posicidn inactiva y una posicibn activa en 1a que los hilos
estén en contacto sin deslizamients relativo oon ls superficie
del o de cada oilindro.

. Bem Perfeocionamientos, segin las reiviniiecaciones
162, caracterizados por el hecho de comprender medics aptos
para aceionar_en rotaeidn el o los eilindros por lo menos en
el acto de aleanzar su posieién aotiva,

4o~ Perfeooionamientos, segin 1a reivindicaeidn 3,
oaracterizados por el hecho de que dighos medios comprenden
una rueda de fricoidn solidaria al o & eada oilindro ¥ apta
Para ser acercada y accionads por otra'rueda de friceién magn-
dada por un motor g velocidad constante, ouando el eilindro
s llevado a la posieidn inaotiva.

Bem Perfeocionamientos, segln 1a reivindicecidn 3,

oaracterizados por el hecho de que dichos mediosg comprenden

una rueda solidaria el o 8 cada o0ilindro ¥ apta para girar so-

bre ung superficie fijg en el desplazamiento del eilindre desg-
de la posioifn inactiva g la posicién activa, Para hacer gsu-

mir a diche 0ilindro una rotacién de acuerdo s aquella que le
€8 impuesta por losg hilos.

<j. Ge= Perfeceionamientos, segin por 1o menos una de

e

N\
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las reivindieaociones precedentes, caracterizauos por el hecho
de comprender un motor a par constante combinado con por lo
menos un ¢ilindro o con eada cilindro, para compensar un exce-
go de tensidn de los hilos provinentes de las aspas u otros
depdsitos.

7.- Perfecoionamientos, segln por lo menos una de
las reivindicaciones precedentes, saracterizados por al hecho
de comprender un freno para el érgano o los drganos girato-
rios, aotivos sea en el aoto de la 1nterrupoi6n de_rqguerimien-
tos de hilos por parte de la mAquina, sea en casos“4e:emergen—
ola, como rotura de un hilo, interrupcién de corriente ¥ otro.

Be= Perfeooionamientos, segin las reivindicaciones
1 6 8 y eventualmente 7, oaracterizados por el hecho de com-
Drender un freno g impulao, apto para reducir la velocidad
del érgano mévil en correspondencia de reducciones brusoss
del requerimiento de los hilos por parte de la miquina.

9+~ Perfeccionamientos, segin las reivindicaciones
precedentes, caracterizados por el hecho de comprender érga-
nos conductores a contacto con los hilos, para descargar la
eléotricidad estética; pudiendo asimismo constituir dichos br-
ganos frenos regulables pars el organo giratorio apoyando so-
bre ese.

10+~ Perfeccionamientos en el dispositivo alimenta-
dor de varios hilos.

Segldn se describe ¥ reivindica en la presente memo- '
ria degcriptiva que consta de 34 hojas foliadas y esoritas a
méquina DPoTr una sola de sus caras y acompafiadas de los dibu-

Jos reglamentarios.

e
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