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MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un procedimisnto destinado a trans-
portar o conducir y/o poner en adecuada disposicidn funcional,
olementos en forma de espiga destinados a constitulr medio de
sujecidn, mediante el cual dichos elementos afianzadores, en
sentido de conexidn, son conducidos uno tras otro mediante dis-
positivos varios y en una linea o banda propulsora a travds de
una linea de trazado funcional.

Se emplean procedimientos de esta indole siempre en aque-
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llos casos en los que es preciso conducir elementos destinados

a efectuar conexidn agrapadora, tales como, por ejemplo, clo-
vos, tornillos y otros andlogos (que se han vertido separada-
mente 10s unos de los otros en un depdsito o receptéculo), a

un dispositivo de elavazdén por impacto mediante puntas de FPa-
ris, 0 bien a un dispositivo gélemento mecdnico destinado a em~
paquetar clavos, o bien a efectos de disposicidn adecusda en
orden lineal de la clavazdn a ser fijada.

Es bdgica finalidad de 1o perseguido mediante este procedi-q
miento, el lograr un sistema mecdnicamente funcional de 1la In-
dole a gue antes se ha hecho referencia, de tal naturaleza que
ese procedimiento logra, comparado con los sistemas o procedi-
mientos que hasta el actual momento se suejen emplear, hacer
que se queden en apropiads disposicidn funcional un nimero con-
siderablemente mayor de elementos agrapadores, a efectos de pos-
terior empleo de estos ﬁltimos, que mediante los sistemas habitua~
les,

En funcidn de lo que se persigue con el presente invento,
se logra, con un dispositivo, funcidn del cusl es el total a-
provechamiento del rendimiento de produceidn, y que se halla al
final del trayecto de propulsién o conduccidn de los elementos
de clavazdn, el que la clavazdn sea propulsada hacia direccio-
nes de transporte situadas delante de la banda de transporte, y
ello con una capacidad de transporte que sea por 1o menos de un
volumen igual al de la capacidad de rendimiento funcional a que
alimenta el terminal de la banda fundamental de tramsporte, y
el que (a fines de la regulacién del exceso de transporte de la
clavazdn), por 1lo menos se envien a una de las bandas de trans—-
porte previo los excesos de clavazdn que deben retroceder al

punto de linea de transporte que antecede 2 dichos elementos a~
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dicionales de eliminacidn de excesos. Lograse de este modo el
que el elemento funcional de producciéh que se haila implantado
al extremo terminal de la banda de propulsién Se pueda aprove-
char en su pleno rendimiento, sin tener que temer el que se pro-
duzcan perturbaciones funcionales en la czdena de abastecimiento,
provocadas por hacinsmiento de los elementos transportados, di-~
ficultad que se elimina en cuanto a la clavazén, en viritud del
procedimiento objeto de esta solicitud, siempre puede ser re-
trotraida (en cuanto es excesiva o superabundante) a un punto
de 1z bands de la banda transportadora que es anterior al dispo-
gitivo de pre-eliminacidén de excesos, y asi, aquella cantidad
de clavazdn que eonstituye un exceso o superabundancia cuantita-
tiva de la alimentacidn de la banda alimentadora, circula en un
circuito cerrado, sin obstaculizar el: regular proceso de alimen-
tacidén funcional.

El invento de que se trata se refiere tambiénb una mdquina
para trasportar y/o poner eh apropiada posicidn fﬁncinal elemen~
tos de clavazbén o aseguramiento conformados en espigs o similar
(espérrago) con numerosos dispositivos dispuestos en sucesidn a
efectos de propulsidn, y medisnte ls cual es trensportada en
banda o linea contf{nua de alimentacién a lo largo de una linea
que conduce al procedimiento funclonal objeto del invento, yen-
do los elemrentos trensportados uno tras otro,

Son ya conocidas miquinas, cuya finalidad es el tramsporte
y en su caso el adecuar en posicién elementos de fijacidn en
forma de espdrrago o barreta, mediante dispositivos apropiados
a la posterior funcidn de aquellos, sobre todo para ser fijzdos
mediante impseto, con méquinas o instrumentos elevadores; & bien
a fines a fines de empacado, mediante empaquetadoras mecénicas,

0 ain mds especialmente para lograr &} enclavemiento en filas
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medlants las llamadas Collatores. No obstante, lo que se consi-

gue mediante esas méquinas 89 poner adecusdamente en fila y por
ninuto 300 eIavos. |

La finalidad de este invento es obtener una m@guina que,
mediante disposiciones de propia invencidn, consiga obtener
una cantidad sensiblemente mayor de puesta en adecuacidn de ele-
mento de clavazdn a efectos de posterior trabajo a apecvecna-
miento funecional. " _

Segin este invento ello se resuslve mediante un dispositivo
anteriof al de transporte, con una capacidad por lo menos de
igual volumen a lo requarido por el dispositivo al que alimenta
en funcidn del rendimiento fundamental ¥y que se halla implanta-
do al final de la banda alimentadora, y habida cuenta de gue,
por lo menos al final de cada direccidn de la banda transporta-
dora, en cuanto hayas exceso de cantidad transportadgz se ha im=
plantado un dispositivo de retrotransporte de sobrantes, que
acarrea la sobra de clavazdn a un punto de la banda transporta-
dora que en la cadena fundamental de alimentacidn es anterior
al de retrotransporte de excesos. Se logra con ello el que, me=-
diante la phesehcia de dispositivos cuyo rendimiento es por 1o
menos igual a las exigencias de alimentacidn del dispositivo de
ejecucidn téenica que hay al final de la banda alimentadora, es-
te Wltimo pueda funeionar con un rendimiento total y absoluto.
Como quisra qus la clavazén que se ha transportado con exceso
resulta retroacarreads medisnte una retrotraslacidn, se obtiéne
8l que todos los dispositivos funcionen siempre a pleno rendi-
miento, sin que la clavazdén se acumule en estancamiento, cosa
esta Wltima que daria como resultado final un entorpecimiento de
la funcidn de 1la méquina. Una de las realizaciones de la ndquina

construida segun el invento hace posible que unos 1,500 clavos
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p?eden ser transportados, pusstos en disposicidn adecuada, cla-
gificados y, povéﬁadidura, quedar sujetos a las cintas de clava-
z0n.

En los ejemplos esquemdticos de ejecucidn anexos, que ilus-
tran la descripeidn siguiente, se de#lla el invento

Los dibujos muestran:

En las figuras 1& y 28, perspectivaes esquematizadas lateral
¥, respectivamente, suoerior, de un ejemplo de rea}izﬁciﬁn de la
méquina construida segin el presents invento;

En las figuras 32 y 48, perspectiva esquemdtica de extremo
de la fig. 12 y, respectivamente, vista desde arriba del depdsito
de sacudida de cernido que constituye el ejemplo de ejecucidn y
del canaloneillo que lleva como anejo pars transporte;

En las figuras 58 y 68. Sececidn, en mafor escala de la fig.
12 (n su caso 38) del transportador vertical magnético, que en el
ejemplo de ejecuﬁién se conexiona con el canaloncillo de trans-—
porte;

En la fig. 72 Vista en perspectiva superior en direccion de
la flecha VII de la fig. 58 del transportador verticel que, sin
embargo, no tiene cinta o banda de transporte, con el fin de ha-
cer visible 1a disposicidn de los polos de imdn;

En la fig. 82 1la representacidn correspondiente a la fig. 78
del rodillo superior de cambio primero;

En las figuras 98, 102 y 112, Secciones con arrsglo a las 1i-
neas IX-IX-, en su caso X~X de la fig. 72 asi como la XI-XI;

En las figuras 128 y 138, Representacidn a mayor escala que
no obgtante corrssponde a las figuras 12 y 2¢ de los canalones
de adecuacidn de posicidn del ejemplo de realizacidnj
. BEn la fig. 142, vista lateral a mayor escala de la unidn de

dos guias o carriles de conducecidhj
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En la fig. 152, Corte interrumpido segin la lfnea IV-IV de

la fig. 28, que muestra la disposicidn de una rueda frenadora;
En la fig. 168, vista expuesta ininterrumpidamente de la
figura 152, segin la direccidn de la flscha VI
5. En la fig. 172, Vista lateral esquemdtica de la tolva de co-
mienzo de la segunda satida del dispositivo de separacidn, de
la fig. 18; o
In la fig. 18§; Representacidn, que corresponde a la fig.
68, de un ejemplo de realizcidn modificado del dispositivo pde
10. ra dividir en dos corrientes parciales la corriente de transpor-
tay ¥
Bn las figuras 192 y 202, Vista desde arribe y respectiva-
mentem lateral, del dispositivo de 1la fig. 18%.
El sjemplo mostrado en estos dibujos de una méquina dasti-
15, nada a separar selsctivamente y poner en disposicidn adesuada
clavos, ofrece las siguientes partes fundamentales: Un disposi-
tivo, que en su conjunto esté designado A, de sacudimisnto, re-
cipiente de agitacidn; un transportador vertical designado en
B; un dispositivo de centrado, designado G, que divide la ca-
20. rriente de elavos que propulsa el transppritador vertieal B a dos
carriles longitudinales; y para cada una de tales corrientes de
clavos, un dispositivo de selceidn o separacién, designado en
E, un freno de clavos Do y un dispositivo P en sl cual los ela-
vos que van en fila quédan consctados a wna e¢inta de elavos,
25, A fines de una mejor apreciacidn por observacidn del eonjun-
t0, los elementos aludidos integrantes de la mdquina, se describen
a continuaeidn por separado en secfiones aparte con mayor dete-~
nimiento.

El Dispositivo de Recipiente de Sacudimiento A.

30. (ver figuras 18, 32 y 48)
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. Sobre un armazén 1 van fijadas las cuatro paredes latera-

los de un recipisnte 2. Bajo las paredes laterales hay un fon-
dillo inclinado del recipiente, que se ajusta mediante articu-
laociones eldsticas (no representadas en el dibujo), que lleva
montado el vibrador 4. E1 tabique lateral 5, hacia el cual se
inclinadl fondo del recipiente, deja abierta una abertura rela-
tivamente ancha 7 sobre el fondille del recipiente. Para regu-
ler la anchura de dicha ranura i existe una corredera en .la pa-
red lateral 5, que se ajusta @ voluntad mediante la rueda de
mano 8. La corredera cerrable se referencia en §.

En la fig. 42 se ve como el fondillo del recipiente 3 sobre-
sale algo de la paredilla 5. En virtud de ello, es posible dis-
poner mjo el fondillo del depésito, sin que J}o obstaculice el
arnazén 1, un canaldn de transporte 14, el cual descansa sobre
un chasis 15 mediante elementos eldsticos no representados en el
dibujo, en acoplamiento mévil, resultando sometido a agitacidn
vibratoria mediante el vibrador 16, haciendo que los clavos se
muevan en direccién al transportador vertical B.

Sobreel fondo del canaldn 14 hay cabezas de contacto de con-
mutadores de aproximacidn. La distancia que separa esas cabezas
de contacto ;i regpecto al fondo del cenalén es graduable a vo-
lunted. Las cabezas de contacto 17 estdn hechas, segun es sabido,
de tal forma que cuando se han acercado ya a ellas hasta we
cierta distancia ocuerpos ferromagnéticos, se conectan interrup-
tores de proximidad. Estos interruptores de proximidad esgtan co-
nexionados de tal forma en el circuito de alimentacidn eldctri-
co del vibrador 4 que al conectarse el interruptor de aproxime-
cidén pasando de la condicién normel a la de excitacidn, se in-
terrumpe la alimentacidn del vibrador 4.

Antes de hacer que entre en funcidn el dispositivo del de-
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pésito de agitacidn A, se empieza por llenar de eclavos el depd-

sito 2, para lo que simplemente se echan dentro de &1. Se pasa
8 conectar los vibradores 4 y 16. Ahora los clavos empiezen a
resbalar deslizdndose por el fgndillo inelinado del depdsito 3,
¥y escurren por la ranura de salida 7, y saliendo por sobre e}
saledizo del fondillo 3, pasan al canaldn de trensporte 14 don-
de, por vibracidn de este canalén de trensporte de la fig. 18,
pasan a ir resbaiando a izquierdas. Se forma aquf, en el fondo
del canalﬁn,una capa de clavos, Tan pronto coms ese estrato de
clavos ha alecanzado una cierta altura o espesor, se han ido “por
8110 acercand, tanto a las eabezms de contacto 17 que estas 1~
timas conectan el interruptor de aproximeidn y sl vibrador 4
se desconecta, 1lo cual acarrea e] que se interrumpoa le aporta-
cién siguiente de clavos procedents del depdsito 2 durante un es-
pacio de tiempo suficiente para que se haya ido reduecisnde 12 ca-
pa de clavos sobre el fondo dsl canaldn lo bastante para que las
cabezas de aprimacidn se vuelvan a poner en su condicidn iniecial
y asi el vibrador 4 se pons nuevamente en funcidn. Por este medio
Se asegura un movimiento constante de sacudimisnto del canaldn de
transporte con un llenado de alimentaecidn regujar. La agitacidn
constante del canal de transporte hace que 10s clavoes en su movi-
miento hacia adelante se distribuyan en toda su anchura, y etlo
ocasiona wna corriente de clavos de regular densidad. Ias cabezas
de contacto ;i constituyen un dispositivo de regulaciéh, que regu-
1a la funecidn de transports dey depdsito 2y, con eljo, a3 propio
tiempo, el rendimiento de transporte del canalén 4.

Bl transportador vertical B

(Figuras 58 y 118)

Al ermazén 21 va fijado el marco 22 de una cinta de trenspor-

te de unos 300 mm. de ancho, aproximadamente. Montadps en el
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marco 22 van un rodillo de cambio inferior 24 y tres superiores
25, 26 y 27, para la banda de transporte 23, La parte de la mé-
quina que va desde el rodillo inferior 24, sube hasta el rodi-
1lo de la perte superior 25 y sigue luego en direccién horizon-
tal hasta el segundn rodillo de cambio de direccidn 26 de la cin-
ta trengportadora, constituye la "galeria" de transporte del
transportador vertical B, que lleQa los clavos arriba.

Para que los clavos'que ge aportan en el extremo inferior de
la galeria del transportador vertieal 23, suministrados poy el
canaldén de transporte 14, queden sujetos a la cinta transporta-
dora, con el fin de que esta Ultima jos acarrde, hay bajo la ga-
leria, que tiene una banda hecha de un material no sensible al
imantado 23, una disposicién de polos magndticos, cuyo dotalle
se muestra en qas figuras 72, 98, 102 y q1%.

En ja parte inferior de la galeria se han montado comd po-
108 magnéticos tres carriles des hierro 28, parajelos al eje ma-
yor @e ja-galeria y a igueles distancias de separacion. Los es-
pacios intermedios entre los carrijes de hierro 28 y los exter-
nos 28 y el marco 22 los llenan cuatro carrijes de aluminio 29.
Los carriles de hierro 28, colindantes entre si, estaid conecta-
dos mediante imanes permasnentes 37 que los emparsjan. De este
modo, ,los cerriles de hierro 28 formen conjuntamsnte con jo0s de
aluminio 29 una disposicidn que en j0 sucesivo denominaremos ca-
rril magnético, de nagnetismo constante. Bste carril magnético
adecuado a 1g parte inferior de la banda transportadorz 23 solo
se extiende hasta una distanciz de 150 mm., sproximadamente, so-
bre e finaj del canalén de tramsporte 14. En una abertura de u-
na dimensidn aproximada de 450 mm. 32, en separacién sobfe el ex-
tremo superior del carril magnético inferior, va montado un ca-

rril superior de unos 2000 mm. de largo, que va desde .



56

10,

15.

20.

25.

30.

- 10 - 401322

la aberbturs 32 hasta wl rodillo de cambio 25 superior y que
estd dispuesto exactamente igual que el carril magnético in-
ferior.

En la interrupcidn o aberturs 32 va montado un imdn de do-
sificacidn regulable 33 destinado a crear un cempo magndtico
de potencia de campo modulaeble. EL micleo de leminillas de es-
te imdn 34 dosificado forma polo abierto a 1a galeria éa 1a
cinta transportadora 23 (ver figuras éé ¥y 105):El nielso 4
¥ los devanados 35 van eﬁbabidos hasta ja supérficie de jo0s
polos en resina fundida, dentro del recipiente 37, el ecual estd
abierto en direccidn a la galeria ¥y v& montado sobre el marco
22. La zona magnética media del carriy magnético y deq imén de
dosificaeién tiene una enchura aproximeda de 150 mm.

A fin de que los clavos queden adheridos tambidn inecluso
en la zona del rodiqjlo superior de cambio que tiene ja galeria
de la banda transportadora 23, el rodillo 25 constz de los dis-
cos 39 y 47 dispuestos ajternamente uno junto ay otro y per—
pendiculares a; eje dej rodillo 38. Los discos 39, que median-
te 10s discos 41 se hajlan dispuestos con separacién reeciprocs
Y respecto al marco o bastidor 22, estdn magnetizados Yy, en con-~
secuencia, constituyen polo megnético. Los discos 41, que man-
tienen separados estos discos imsntados 39, estdn hechos de un
materia; antimagnético, por ejemplo, aluminig.

Bajo 12 parte que hay emtre los rodi los 25 y 26, de trayec-
to de recorrido horizontal de ja galeria de la cinta transpor-
tadora 23, se halla situada una magnsto desimantadora 42,

Se ha previsto un motor 45 de propuysién de la banda de
transporte 23, que pone en movimiento, mediante j0s ejementos

dqéngranaje 46 y de 12 cadena ﬂg', a1 rodillo segundo de cambio

superior,
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En el proceso de funcionamiento, la ecinta transportadora 23

corre en la dirsccidn indicada en la fig. 1& por la flecha indi-
cadora 47, con movimiento rotatorio. Haciéndolo as{, los clavos
aportados por el canaldn transportador 14, los cuales en lo fun-
damental yacen horizontalmente, son llevados por el carril magné-
tico inferior 28, 29 & 1a cinta o banda transportadora. En ella,
por imantacidn, los ¢lavos forman sobre la cinta transportadora

un estrato o capa, el cual es acarreado hacia arriba por la galeria
de la cinte trensportadora 23, En el gmbito de los imanes de dosi-
ficacidn, o0 sea en 33, al alterarse el campo megnético se logrs

el que una capa més o menos abundante en clavos quede adherida a
la cinta transportadora, mientras que 1los clavos restantes caen de
nuevo al canaldn de trensporfe 12. Asi, mediante 12 reguyscidn de
1@ potencia de campo de j0s imanes dosificadores, la cantidad de
clavazdn que se toma se puede dosificar con precisidn. In la parte
horizontel que hay entre 1os,rodiiloqde cambio 25, y 26, de 1a ga-
leria, los clavos se desimantan mediante la magneto desimantado~
ra 42, y de esta manera caen en ej rodijlec de cambio 26 de ja cin-
ta transportadora 23 sobre e] dispositivo C.

El Dispositivo de Centraje de Adecuacidn C.

(figuras 68 y 128 a 142 en detalie)

Este adecuador de posicidn nos ofrece un distribuidor acanajs-
do §§,‘aispuesto dejante y debajo del rodillo 26 del transportae-
dor verticaj B. El fondo dej distribuidor 65 forme dos superficles
de deslizamiento en forme de tejado €58 y 65b, que estan inelina-
das desde 1a superfcie media de ja cinte transportadora 23 hacia
la derecha o en su caso hacia |a izquierda, y que cada una desem—
boca en un canaldn trensportador 66 que, partiendo del distribui-
dor, inclindndose hacia abajo, discurre en lo fundamental hacia

un plano dispuesto vertieslmente a la cinta transportadors 23.
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Gada uno de estos canalones 66 desembocs desde arriba en el extre-
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mo superior sobre una renura de una cinta transportadora que se

desliza en movimiento rotatorio paralelo a la einta transporta~

dore 23, la ranura de adecuacidn 51, inclinada hacia abajo en su
direceidn de trensporte.

El distribuidor 65 (fig. 68) estd implantado fijo y el cana~
16n de transporte 66, as{ como los extremos superiores de la ra-
nura 51, se han fijado, mediante elementos metdlicos vibrdtiles
67 (en su caso Qi) en eldstica disposicidn de ceder a la presidn,
sobre el chasis 21 del transportador vertical B. Se ha montado so-
bre cada canalon de transporte 66 un vibrador 68, que proporecio-
na la vibracidn, para que los clavos se deslicen en correctn des-
plazamiento. Los extremos inferiores de los canalones de centra-
do 51 y que dan la espalda al transportador vertical B, se hallan
dispuestos, cada uno, sobre el soporte 71 del dispesitivo de cla-
sificacidén E, supeditado al canalén correspondiente, mediante asi-
mismo interpolacidn de elemenfos vibratorios. Cadas uno de los ca-
nalones de centrado 51 presenta un soporte 52 que lleva en su par-
te superior Jos carriles de dirscecidn 53 , que delimitan una ra-
nura de conduceidn 54, le anchura de la cual viene a corresponder
a1 didmetro de la espiga del elavo. Se han fijado a los carriles
53 1as chapas transportadoras 55, que van paralelas a 105 carriles
y ofrecen una inclinacidn hacia la ranura de conduccién 54 y que
Juntamente forman un canalete que, a medida que se va acercando
en su trayectoria a ja ranura de conduccidn, se va estrechando.

Se ha fijado a cada uno de los soportes 5& de cada uno de am-
bos canalones 51, un per de vibradores 59, provocando vibracidn
del cenaldn de adecuacidh o centrado de 302 con respecto a 12 di-
reccidn longitudinal de 1os carriles 53, a fin de lograr la mixi-

ma velocidad posibje de transporte,
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A fin de que la ranura 54 de los canalones vibrdtiles 51

se prolongue hasta el carril de conducciln 72 con el soporte 71
montado en firma, sin que por ello sufra la funcidn vibratoria

de los carriles, los carriles de conduccidn, segin puede verse

en la fig. 142 designados en 53, se hallan totalmente indepen-
dientes 1los 72 de los precitados 53. Cada uno de 10s carriles de
,conduccién 53 tiene en su terminal una prolongaoién sobrasajien-
te 61, que en la separacidn 62 rebasa el final por encima Gel
final del carril inmediato Zg. Esto ofrece ademds 1a ventaja de
que se forme un escalén en la conduceion de los claves, en fun-
cidn de lo cual estos \ltimos se desvineulan de tal modo que la
cabeza de cada uno de elljos que va detrds viene a parar sobre la
cabeza del que vienen resbslando deqsnte. Las chapas de conduc-
cidén 55 terminan todavia wn trecho antes de lz terminacidén de los
carriles de conduccidn, de espaldas aj transportador vertical B,
con el fin de que los canalones de centrado 51 del transporta-
dor vertical B dejan ceer el exceso de clav&é de alimentacidn que
no haya encontrado sacomodo en la rsnura de conduceidn 54, des-
prendidos del carril vibratilde conduccidn 53.

Para recoger los clavos en exceso que se desprenden de 10s ex-
tremos de los carriles de conduccidn 53, se ha previsto el que de-
bajo 4é los carriles de conduceidn 53y en su final, junto a los
canalones 51, haya el embufo colector 63, uno para cada uno de
ellos, los cuales, mediante un conducto tubular 11 y un canalén
de retrotransporte 12, hacen conexidn con la cinta transportado-
ra 64, que jleva a agueljos al depésito 2 (figuras 12, 22 y 122),

Los carriles 53 preferibjemente se encuentran conectados en
disposicidn regulable al chasis 52, con e1 fin de poder adaptar
su reciproca separacidén (y con ello la anchurs de le ranura de

conduceidn 2&) gsegun o] grosor en cada caso de la espiga de lo0s
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Qe que se trate.

Al funeionar la mdquina, los canalones de centrado o adecua—
cidn de los clavos 51 entran en vibracién por los vibradores 59.
Los claveos que se desprenden del transportador verticsl B a1l ca-
naldén 51 resbalan sobre les chapas de.deslizmniento 55 con su
espiga hacia la ranura de conduccidn 54 y se quedan colgando den-
tro de la ranura conductora con la cabeza sobre los carrijes de
conduceién 53. En razdn de la inclinacién de las ranuras y la vi-
bracidh de ellas, los clavos resbalan dentro de su ranura a 1o
largo del canaldn adecuador, hasta alcanzar 1a ranura 2e¢ oonduc-
cidn inmediata iéo A fin de poder sacar el méximo rendimiento po-
gible a los canalones 51, el rendimiento de transporte del trans—
portador vertical B se ha dispuesto en un volumen un peso supe-
rior al de la capacidad de toma de 10s canalones 51. Ello tiene
como consecusncia un exceso de los clavos con que se verifice
18 alimentacién de la ranuras 54, los que no hallan el requerido
espacio de acomodo y asi, mediante las chapas de deslizamiento
55 ven resbalando por.el canaldn 51 hacia a@bajo, hasta que, al
final de la chapa 55 se desprenden de 109 carrijes de conduceidn
53, yendo a parar a; embudo colector 63, de modo que, 8 travds

de la cinta trensportadora 64, retornan aj depdsito 2.

El Freno de Cjavazén Dy y Do,
(figuras 152 y 168)

Tos frenos de clavazén Dy y Dy pueden siempre ser empleados

uevéonexién con una ranura de conduccidn proporeionada por 10s

carriles conductores, en aquellos casos en gque el anterior pro-
ceso garantice el que una excesiva cantidad de alimentacidn de
clavos no va a conducir 8 que surjan perturbaciones funcionales
en la méquina,~cual es el caso, por ejemplo, en el dispositivo

centrador C, en que un exceso de alimentacidn de clavos conduce
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a que el sobrante, por medio del embudo o,tolva de captacidn
63 y ds los conductos de retrotransporte 11, 12, 64, retornen
de nuevo al depdsito 2y @1 que se transportan. Finalidad del
freno de clavos es ey evitar trastornos que se pudisran origi-
nar en una disposicidn mecénica sensible posterior, caso de

que la presidn originada por los clavos atascados en 10s carri-
les de conduccidn superase un limite dado.

En ese caso, los frenos de clavazén Dy y Do habrén de impe-
dir el que en los procesos posteriores, 0 sea en el disbositi-
vo clasificador E (re¢iprocamente en el F)pudieran surgir tras-
tornos dimanantes de un atascamiento por apelmazamiente exee-
sivo ante tales dispositivos. Tienen los frenos de clavazdn 1s
ventaja de que es posible logrér, cuando se reguja en Gehida
proporeidn, al fin perseguido, el mimero de revoluciones de la
rueda de frenado (se describird més adelante) 86, se obtisne un
pequefio efecto de frenado sobre la velocidad de resbalamiento,
por lo que ]os clavos se colocan de tal modo uno junto a otro,
que la cabeza de aquel que sigue al anterior pasa a situarse
gobre la cabeza del que le precede en su marcha. Sobre todo es
importante ésto en el freno de clavos Dy, debido a que para un
impecablemente corracto funcionemiento del dispositivo F es de
importancia e; que los clavos se estratifiquen cabeza sobre ca-
beza.

En las figuras 158 y 162 se exponeﬁ“con detalla el Ereno
de clavos Dq. Hay fijo al chasis i;kl brazo ié que es reguja-
ble en altirud ¥ que lleva en su extremo superior ej electro=
notor 83, de nimero de revoluciones regulabje, cuyo drbol de
eje 84 se proyecta verticalmente hacia jos carriles 72 en un
P1a8no que se extiende en paralelismo sobre los precitados carri-

1es. Sobrs este mufidn o tronco van montados:
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El drbol 85, el cual, mediante el tormillo 80 se pusde
acoplar en diversas posiciones axizles con sl 84, en sdlida
conexidn. Al extremo de dicho 4rbol estd fijada la rueda de
freno 86, conformada como rueda-cepillo, con cepijjamiento de
perlon. Esta rueda frenadora 86, mediante regulacidn en ajti-
tud del brazo 75 y regulacidn axial del drbol 85, puede ser
dispuesta de tal modo que vaya a empjazarse en tal separa-
clén respecto a los carriles de conduceidn ig'que lasﬂdabezas
de 10s cjavos que Se encuentran en 12 Tranura conductoré'ZA ’
(clavos §g) queden como apinzados en atasco entrs 1a fueda re-
frenadora 86 y los carrijes jg.

Entre esa rueda refrenadors 86 y eq siguiente disncsitivo,
en e] vano de 3los siguientes dispositivos, que determina el
mdximo acumujamiento de 12 clavazdén, existe 18 barrerz jumini-
ca 91 (fig. 12) que alumbra ja ranura de conduccidn 13. en que
Se delata si los clavos se han ido apemazando en atasco dejante
del dispositivo siguiente de discriminacidn E, entre éste ¥y la
barrera luminica 91. Este vajladar juminico 91 se hajja consc-
tado eléctricaments a efectos del goblernc del motor 83 que,
en o] momento en que se reglstre una aeumulacién dé ciavazén, se
desconecta e1 motor a través del vailladar juminieo 970

-Durante ej funcionamiento, se mueve el notor en una direc-
cidn de revojuciones en gque .ge mueve ja parte orientada hacia
los carriles jg de 1a rueda refrenadora 86 en 1a direccidn en
que se envien jos ciavos 89, En funcinamiento normel, jos cla-
vos, al suceder asi, resultan impulsados bajo 12 rusda refrena-~
dora 86, en virtud de 1s propu;sién rotatoria.

tonviene que j1a velocidad iniecial de 1a rueda refrenadora
86 acondicions & ja velocidad de resbalamiento de los clavos,

Pero tan pronto como so forme una acumujacidn de apejmazamiento
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gnte ol dispesitivo que sigue inmediatamente, que delatard
la barrera luminica 91, en la ranura 73, e1 motor 83 se des-
conscta, con lo que queda parada la rueda refrenadora. Al su-
coeder esto, quedam parados los clavos que siguen, retenidos
por 1a rueda refrenadora 86, con 1o que ahora el atasco ante
el slguiente dlspositivo no puede ir en aumento. Como resuj-
tado, la rueda refrenadora Qyﬁetiene e] paso de los siguientes
clavos. Es el efeeto de ja rusda refrenadora Dj e que al
eolmars?ia ranura conductora del carrespondients canaldn de
transporte 51, los clavos que jleva el transportador vertical
B resultan, sin provoear ningin trastorno, retrotraidos, a
través del embudo de captacidn 63 y de los conductos de retro-
propulsicn li' 12, 64, de nuevo al depdsito de sacudimiento 2.

Estd diepuesto a tal efecto el freno de clavazén Dy que
gobierna mediante ej valladar luminico 149 .

Bl Dispositivo de Selsecidn E.

(figuras 1le,28 y 17§)

Ia ranura de conducciédn 12 cinstituye el acceso , delimi-
tada por los carriles de conduccidn jg, al disgpositivo de se-
leceidn que se esquematiza en las figuras les y 28, cuyo dispo-
sitivo de sejecciln E estéd montado sobre el chasis Zl. Los de-
talles de estructurs de tal dispositivo se describen en la pa-
tente francesa 2,051,062 en la estd peprssentads grdficamente.

Dicho dispositivo E ofrece dos salidas; una salida pri-
mera formada por la ranura de conduccion ;i} entre dos carri-
les de conduceidn, y otra segunda formads por un embudo que
desemboca en un tubo de conduccidn de salida 142 el que da pa-
g0 a los clavos torcldos o que, por cualquier otro motivo, no
sean utilizables. E1 deposito de éstos no se representa.

Para poder emplear el dispositivo de seleccidn E igual-
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Mente como dispositivo de retrotransporte, en el caso de que
en la primera de dichas salidas. o sea la constituida por la
ranura de conduccidn ;Z;, se apelmazaran clavos en atasco; el
segundo scceso de salida, o sea el constituido por el embu-
do 140, lleva como retroconduccidn, el can2ldn de retrotrans-
porte 12, mediante ey tubo 113 que va acoplado.

Se ha previsto en la pieza de conexidn 144, que vne sl tu-
bo de salida 142 con el 113, una solapa o trampijia 146 ac-
cionada mediante un e¢ilindro de aire comprimido ;&Z que se
representa en la fig. 172 en rayado en la posicidn de expul-
sidn, 1f{nea continua, y que es mévil a la posicidn de retro-
transporte en la posicidn marcada con linea de puntos, en la
que ocluye la trampilla el fubo 113, dejando accesible el tu-
bo accesorio de salida, o invdrsamente en su caso. Se prevé
para gobsrnar la funeidn del cilindro de airs comprimido 147
y de un dispositivo de conmutacidn (no representado), que con-.
mute 2l dispositivo de seleccidn E, un valladar juminico, gque
ilumine la ranura de conduccidn 173 (fig. 178).

In tanto que el valladar luminicg 148 no se interrumpa por
clavos que se encuentran en la ranura de conduccidn, la len-
glieta o trampijja 146 se encontrard en la posicidn de expul-
sién o eliminacidn, a fin de eliminar cualquier clavo inade-
cuado, por ejemplo toreidos, que haya descartado ej dispositivo
selector. Pero sﬁﬁos clavos 89 se aglomeran desde antes de 1a
rueda refrenadora D, hasta la barrera luminica 148, e1 cilin~
dro de aire comprimido ;ii acciona la trempijla 146 , popién-
dola en la posicidn de retrotransporte, en tal forma que el
dispositivo de seleccidén, durante todo el espacio de tiempo en
que dura la sefial de atasco dada por el valladar luminico 148,

elimina mediante 1a ranura 73 los clavos que le llegan al
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embudo 140, los cuales, a través del canaldn de retrotrans-
portel2 y de 18 banda transportadora 64, son devueltos al de-
pdsito 2. Con ello se evita con certidumbrela posibijidad de
que una scumulacién de 10s clavos 89 deyante de la rueda re-
frenadora Do pueda dar lugar @ un atasco en ol dispositivo

de seleccidn E.

Tan pronto como la acunulacidn de clavos se disgrega por
enrarecimisnto, el valladar lum{nico 148 no quedard ya inte-
rrumpido de forma constante, con lo cuel la trampilla;bcluso—
ra 146 cambia a la posicidn de expulsidn, lo que hace que sho-
ra nuevamente vuelva a funclonar normalmente el dispositivo
geleccionador,.

Asi es que el dispositivo sejeceionador viene a consti-
tuir como wna aguje de carriles de ferrocarril, que gobernmada
por el valladar 1uminico 148, que constituye el drgano detec-
tor, realiza el cambio de raijes conductores de 10s vagones,
dando paso, desde ja posicidn de paso libre de los clavos &
través del acceso primero, procedentes del dispositivo de se-
leccidn, a 1la otra posicién de agujas, por la que 1os clavos
pasan a transitar aj retrotransporte, y mediante ey conducto
de retrotransporte, 113, 12 y 64, son devusltos a3 punto de
origen.

El segundo vajladar juminico 149 gobierna de tal modo 3a
rueda refrenadora Dy que ceda vez que Se amontonan c¢lavos an—
ta ol dispositivo ¥, en el espacio desde tal punto hasta el
valladar luminico 149, la rueda refrenadora contiens la fun-
cidn de subsiguiente transporge de aquellos.

Recapitulacidn de Puncionamiento

Las diversas partes de la mdquina, detalladas antes en cada

casp, en ol funcionamiento de ésta actian en la siguiente forma:
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El elemento constituido por el depdsito o batea de sacudimien-
to A proporciona un estrato o capa de clavos que en su mayor
parte yacen horigzontalmente, la cwal es graduable mediante el
registro 6 y las cabe=ms de contacto ;j, que va enviando a la
banda o cinta de transporte , banda transportadora 23 que se
encuentra en el extremo inferior de la galeria de transporte
en la parte inferior de dicha banda transportadora 23 del
transportador vertical B. Los clavos, que en su gran mayoria
se encuentran echados mds o menos atravesados oblicusments con
con relacidn al eje de orientacidn dado por.el movimiento de
transporte, se hacen pasar, en cantidad regulable mediante el
imdn dosificador 33, al dispositivo de acondicionamiente C.

La cantidad de clavos que se aporta desde el dispesitivo de a-
gitacién A el transportador B se ha dispuesto de tal menera
que el transportador vertical recibe una alimentacidn de ellps
superior a la que ha de acarrear, Los clavos en superabundan-
cia o sobrante, casn dentro del campo del imén dosificador 33
del transportador verticaygobre o1 canalén transportador 14, en
retorno, en donde 1a aceidn de 1as cadenas de contacto ;i
cuidan de que se evite una sobrecarga de hacinamiento. De esta
manera se logra el que el rendimiento funcional del transaporw
tador vertical se aprovechs en todo moment?%on plenitud de ren-
dimiento.

Congruentemente, la cantidad de clavos transportada pos el
transportador vertical B se ha modujado en cantidad de tal mo-
do que 1a cantidad con que se alimenta al dispositivo de acon-
dicionamiento £ es tan supsrabundante que no todos los clavos
que se je llevan hallan acomodo en las ranuras conductoras 54.
Ello asegura el aprovechamiento integral del dispositivo de

acondinionemiento. Mediante e; embudo o tolva de captacidn
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63, los clavos que sobran se transportan a través del conduc-
“retrotransportador 11y 12, 64 nuewamente a la batea sacudidora
depdsito 2.

El dispositivo de seleccidn E estd dispuesto de tal mane-
ra que puede seleccionar todos los clavos que le va aporian-
do la ranura transportadora i;, normal y generalmente. Pero
para el caso que haya clavos que Se apelotonan o hacinan sen
el dispositivo seleccionador o clasificador E, en sq?rgnura

_T13, que con su presién pudieran llegar a perturbar elsfuncio~
namiento de dicho dispositivo, en los ejemplos que antes se
han descrito de ejecucién en el funcionamiento del ﬁéqmo, se
ha previsto el fremo de clavos 21, @1 cual, cuando 15 canti-
dad de olavps que se haeinan sobrepasa un cierto limite, in-
terrumpe la aportacidn o alimentacidn de la mdquina con nue-
vas cantidades, de tal modo que la ranura trensportadora 54
del dispositivo acondicionador C se llena y los restantes
clavos con que alimenta al transportador vertical B son de-
vueltos por medio del embudo captador 63 qon la conduccicon de
retrotransporte 11, 12, 64 al depdsito de sacudimiento 2.

Si a continuacidn se acumularan clavos ante el freno Doy
el dispositivo scondicionador E sufre un cambio, mediante el
valladar luminico 148, por el que todos los clavps que le a-
poftan son retrotrangportados a través de la segunda salida,
yendo a pasar por el conducto de retrotransporte 113, 12, 64
al recipiente 2 de sacudimiento nuevesmente. En los dos casos
Wltimamente mencionados, se puede eliminar la cesuse de que di-
mana 1& gcumulacidn de los clavos, sin tener gue interrumpir
el funcionamisnto de laz mdguina y sin que haya que temer acu-
mulaciones de sobrealimentacidén. Finalmente, si sqbtascaran

por hacinamiento los clevos delambte del dispositivo F, en e}
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trayecto que va desde ah{ hasta el valladar luminico 149, 1a

rueda refrenadora ejerce entonces una contencidn (rueda re-
frenadora Do) de 1los clavos que siguen jlegando.

Las figuras 182 a 208 muestran una variente de un sjemplo
de réalizacién de un dispositivo destinado a bifurcar la co-
rriente procedente de la salida de 1a galeria que va arriba en
proyeccidn horizontal de 1la cinta transportadora 23 y forma
desde aquella dos corrientes menores o subcorrientes parciales
en los dos canales de acondicionsmiento 51 en que se prolonga.:

Este dispositivo separador jleva el dispositivo 165 bajo
81 rodillo 26 del transportador vertical B aue, con el fin de
escindir la corriente de materisl transportado en dos subco-
rrientes, presenta dos superficies de resbalamiento, inelina~
das reciprocamente en conformacidn de tejado 165a y 165b, las
cuales a1lf donde Pueds considerarse el caballete o lomo del
tejado, donde se encuentran una con la otra, ven a Gesembocar
a un tabiquillo vertieal divisor que sobresale hacia arriba,
cuyo canto superior 169 forma la linea de lomo de ambas super-
ficies de resbalamiento en tejadillo, con orientacidn hacia el
eje medio longitudinal del transportador vertical 23, yendo asi
paralelo a la superficic rotatoria de 1la cinta transportadora
23« En tel disposieidn, las dos superficies de resbalamiento
1858 y 165b de la parte media de la superficie rotatoria de la
cinte de dicha cinta formsn conducciones ineclinadas a derecha
e izqgierda para los clavos. En los ladbs opuestos al rodillo
26 o0 sea el canto de las superficies de resbalamiento se ha
dispuesto un tabiquillo o frontis de impacto 170, contra el que
se estrellan los clavos que vienen del transportedor vertieal
B ¥ que, caso de que se apelotonasen, al dar el golpetazo se

disgregarian, separdndose unos de otros. Los bordes inferiores
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de 1as superficies de resbalamiento 1658 y 165b se han implean-
2

B! _riez o ﬂ

tado sobre 10s extremos superiores de los canalones transpor-
tadores 166, que partiends del separador 165 van ineclinados ha-
ciz dbajo y, en 10 fundamental, en una vertical respecto a la
superficis de la benda de transporte rotatoria 23. Cada uno de
tales canalones de transporte 166 desemboca desde arriba en el
extremo superior de uno de 10s canalones de acondicionamiento
5l.

Cada uno de los canalones de transporte, que son dos, 166,
estd conformado en seceidn como una "U", por lo que su fondo
constituye una superficie de deslizaﬁiénto, cuyo canto terminal
que se orienta hacis el distribuidor 165, como asimismo 10s
cantos terminales de las dos superficies de deslizemiento 165a
y 165b, corren paralelos a 1la superficie de transportzs rotato-
ria de 1a cints transportadora 23 y cuyos cantos terminales
orientados en direceidn a 1los cenalones de acondicionemiento
51 (cantos ;ggg) eruzan los ejes medios jongitudinales de j0s
cenalones 51 en énguio agudo (véase la fig. 192), E1 punto de
entrecruzemientobntre uno de estos cantos terminales y el eje
medio jongitudinal del canaldn de acondicionamiento respecti-
vo se hajla en el medio del canto terminel, Cada uno de ambos
canalones trensportadorss 166 se halla eldsticamente situado y
es susceptible de ceder sobre cuatro ejementos metdlicos de
vibracidn paralelos 192 sobre la plaencha de basaments, 193 de
un armazén de chasis. Va consxionado e}épbol,el érbo} 195,aco-
plado mediante cojinetes al armazén g;‘y con faciidad de mo-
vimiento rotatorio, yendo en un extremo une palsnca de un bra-
zo 196, en la que juega ja barra de émbolo 197 del cilindro de
aire comprimido 198, el cual se ha montado virabje sobre el

chasis 21 y que puede conectarse a través de una vélvuja de
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accionamiento accionada magnéticamente 199. E1 recorrido de

la barra de émbolo 197 se ha interpretado aqui en el sentido

de que la posicidn final, que en la fig. 188 se representa dis-
tendida, y 78 superficie de deslizamiento constituids por el
fondo del canalén de deslizamiento en direccidén al distribuidor
165, ve inclinada respecto del canalén de acondicionamiento

513 ¥y 18 posicidn représentada en dicha figura 188 del barro-
te(barrote ;gZ)presenta 1la superficie de deslizamiento del
fondo de canaldn de transporte 166 inclinadé en la direceidn
opuesta,

El espacio intermedio entre la plancha de basamenton 193
de cada uno de 1o0s soportes 194 y el fondo del canaldén de trans-
porte, lleva el vibrador 168 en la parte inferior del fondo deq
canaldn de transporte.De este modo, cada uno de los-vanales
166, juntamente con los chasis sustentadores 194, constituyen
una especie de bajancin que se puede hacer fluctuar pasando de
1a posicidn en que los clavoz pasan del distribuidor 165 al
canalén de acondicionamiento 51, & la posicién de retrotrans-
porte.

Hay debajo de cada uno ds los extremos de 18s superficies
de deslizamiento orientadas hacia el distribuidor 165, un em-
budo captador 200, conectado para retrobtransporte de los cla-
vos que caen en el embudo 200 a1l depdsito 2, a través del tubo
201, merced al canaldén de retrotransporte 12 ¥ 18 cinte trans-
portadora 64.

Esta disposicidn de cosas permite e] viilizar el disposi-
tivo seleccionador E solamente pazra separar los clavos inade~
cuados, pero no igualmente en calidad de dispositivo dosifica-
dor. A tal fin se ha montado en la ranura de conduccidn 73

para clavos 89 1a ranura de conduccidn 54, formads por los ca-
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rriles 53 del canaldn de acondicionamiento 51, como drgeno de-
tector el velladar luminico 91, el cual aqui no gobierna sin
embargo una rueda refrenadora Dy, segun era el caso en los dos
anteriores ejemplos de realirzacidn, sino que va conectado a la
valvula conectable 199 ynque sirve para poder gobernar ésta de
tal forma que cada vez que los clavos se hacinan hasta alcanzar
el velladar luminico 91 salte el balancin constituido por jos ca-
najes de transporte desde la posicidn de transporte hacié’adelan—
te a la posicidén de retrotransporte, en la que los clavps proce-
dentes del distribuidor que van llegendo, se retrotraasportan
por los canales 166 al embudo 200 y de é1 a 1a iniciacidn de 1a
corriente de material. Se puede prescindir en este caso de la
rueda refrenadora, que se pusde situar en otro punto.

Aqui solo se ha previsto la funeidn del valladar luminico
148 para desconexibn del dispositivo seleccionador E; de tal
forma que cuando luego se halila hacinada una cantidad de clava-
zén que alcance aj valladar liminico 148, sea desconectado el
dispositivo seleccionador EH, asi que los rimeros que se han ido
hacinendo hasta el vajladar lumfnico 91 en el canaldn pasan por
salto de cambio funcionaq de méquina a la posicidn de retrotrans-
porte.

Cuendo se hajia en funcidnia mdquina, los clavos que vienen
por la cinta transportadora 23 dej transportador verticay son
lanzados contra la paredijyja pzragolpes 170, cayendo a jas super-
ficles de desli mmiento 165a y 165b del distribuidor, de donde
caen a la cinta transportadora, que normajmente se halja en po-
sicldn de transporie hacia adeyante, 166, Sobre 10s,estratos que
se formen en estos canalones de transporte 166, como capas de
transporte, los clavos resbalan shora en 10s .canalones de acon-

dicionamiento 51, y por la sucesidn de los cantos terminzsies de
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las superficies de desliza-miento de los canalones de transpor-

te, se logra el resultado de que los elavos que caen a lo cana-
lones de acondicionsmiento 51 se depositan en estratificacidn re-
gular sobre la seccidn de 1os canalones de acondiecionamiento, lo
que elude el inconveniente de que se formen acumulacionss dd a-
pelmazamiento o haeinamiento. Los clavos 89 se deslizan en los
cenalones de acondicionamiento 51 hacia la ranura conductora
54 y van asf quedando colgados por su cabeza,de los carriles de
conduceidn 53. Ten pronto como en l= ranure de condueci6ﬁ j; '

se haya ido apelmazando eierta cantidad de clavos, el falladar
luminico 91 lo detecta, y as{ se acciona 12 vdlvula de cambio
139, con el resultado de que el balancin con las cintss trons-
portadoras 166 es afectado por un cambio de embrague, pzsando

de 1a posicidn de paso hacia adejante a la de retrotransporte.

El resultado es que todos Jos clavoz:que van siendo enviados pos-
teriormente por la einta trensportadora 23 del transportador ver-
tical pasan ahora a ser retrotraidos a través del embudo capta-
dor 200, tubo 201, canaldn de retrotransporte 1l y cinta trans-
portadora 64, hasta terminar em el depdsito 2, en la iniciacién
de la corriente de material propulsddo.

Es decir, que 1los canalones de transporte 166 de los dos ba-
lancines, vienen & constituir lo que pudiéramos considerar como
una aguja de via férrea, conmutable en cambio de acceso en paso
de una posicidn funcional de trdnsito heecia adelante 2 la posi-
¢idn de retrotrénsito. Cuendo 18 posicidn es la de propulsién o
trdnsito del material haeia adelante, cada canalén transporta-
dor establece un nexo de acceso a la parte anterior a ella, o
gsea a donde se dirige la corriente de material, a travds de 1la
parte introductora que inmediatamente le antecede, constituida

por el distribuidor 165, mediante el canaldn de acondicionamien-
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to 51. Este proceso de avance del material se interrumpe en la
posicién de retrotrensporte.

En vez del valladar luminico 91, se puede prever sl monter
otra indole de elemento acusador de anomalias, qge registre o
delate el hecho de que 1los elementos agrapadores (clavos) o se-
mejantes, se han hacinado en amontonamiento en un determinado
punto de la via de transporte.

Una variante de las modalidades de construccidn , .due no se
ha expuesto aqui,en la descripeidén del invento,puede cépsistir
en que , en vez de que el canaldn de trangporte de materiag 166
ostd montado con movimiento de balanein, pueda también en su ca-
so, concebir otra pieza o parte de la conduccibn en disposicidn
mévil, por ejemplo monténdola o eonexiondndola o, inversamente,
desmont-éndola sobre g7 conducto 0 via de trdnsito del material.
Por ejemplo, podria ser esta parteel punto de los carriles de-
1imitado por una ranura de conduccion.

Ia disposicifn en congruencia con jas figuras 138 a 208
ofrece la ventaja, en comparacidn con la disposicidn del sjem—
p1o primerc, de que aqui, segun el principio que preside a una
aguja de ferrocarril, se logrz wn retrotransporte sencijlo en
extremo, posicién que..en todo momento se puede modificar. Una
"gguja" de esta indole se puede ademds montar en cualquier otro
punto ae 1a conduccidn de la clavazén, puesto gqus para ej1lo
bastard con instalar en el grifico de construccidn la especifi-
cacidn de que una parte del conducto no es fija, sino névile.

E1l invento crea ademds la posibijided de emplarar el prineipio
de 1a aguja ferroviaria, a efectos de la retrotrensmisiln de

1a clavazdn en cuelquiera otro punto, y ello con mucha sencillez,
con tal de que sea punto adecuado.

Como quiera gque tratdndase del ejemplo de ejecucién téenica
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de las figuras 18e a 208, el canaldn de transporte 166 se uti-

liza como eslemento mévil, para constituir una "aguja", yendo
montado en posicidn de balanein, se logra que la disposicidn pre-
vista para el canalén transportador, en relacidén de una parte

con el distribuidor y de otra parte con el canaldn de adecuacidn
(distribuidoer 165, canalédn 51) no plantde problemas, pussto que
el terminal del camaldn transportador que da al distribuidor 165
simplemente se ha de disponer de modo que en ambas posiciones
quede bajo el distribuidor y respeetivo canaldn de aeondioioné--
miento 51, 0 sea el extremo orientado hacia este punte,. simple

¥ llanamente ha de quedar instalado encima del canalén. En vez

de 1los canalones de adecuacidn o acondicionamiento 51, se pueds
imaginar instalar otros canalones acopiadores para clavus, a tra-
vde de 1o0s cuales 108 clavos pueden ser conducidos al digpositivo
subsiguisnte,

Si en la disposicidn de coneepeidn construetiva de las fi-
guras 18 g l7g, se sustitute el dispositivo (ver la fig, 62)
destinado a disgregar e matsrial en dos corrientes}.ante el o~
Jjemplo do realizacidn de las figuras 188 g 204, se presentard
el resultado funcional sigu-iente: Tan pronto como se haysn ido
acunmulando ejavos ante el dispositivo F, que alcancen hasta el
valladar luminico 149, , se desconectard el motor de 128 rueda
refrenadora , de modo que dicho valladar 149 no volverd a reci-
bir aportacidn de eclavos hasta que la elevacidn que se ha haci-
nado no deje expedito el valladar lumfnico., Si se hacinarsa un
acopio de clavos ante la rueda refrenadors D> que aleanzase has-
ta el valladar luminico 148, tendrd lugar la desconexidn del dis~
positivo seleccionador E, y entonces las acumulaciones produci-
das por los canalones de transporte 166 quedardn en posicidn de

transporte, asegurando que hay siempre suficisnte remanente pro-
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cedente del dispositivo selector E, de clavazdn.

Si los clavos se acumularanénte el dispositivo diserimina-
dor o seleccionador E, hasta el valladar luminico 91, entonces
ge envia el cumulo que en ol canaldn de transporte se ha ido
formendo (canalén transportador 166) a la posicidn de retro-
transporte, y ello en tanto que el valladar luminico quede de
nuevo expedito. De este modo se logra el total aprovechamiento
del dispositivo P sin que en el curso defrénsito del material
Se provogue una pausa por acumulaciones taponadoras o por fun-~

clonamiento en vaeio de los elelemsntos anteriores.
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Hecha la descripeién del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge a 12 prioridad de la solicitud de pa-
tente alemana n? P 21 16 269,6 de 2 de Abril de 1971, ¥y se @acla-
ra como nuevo y de propia invencidn lo Seguidamente reivindicado:

1.~ Procedimiento, con su mdquina realizadora, para transpor—
tar y/o pomer en disposicidn adecnuda, medios de afianzamiento o
consolidacidn en forma de fuste o espiga, mediante cuyo procedi=
miento los precltados medios son conducidos uno tras otro, validn-
dose de varios dispositivos de movimiento, para formsr unus co-
rriente propulsada a través de una conduccidn, y que se caracte-—
riza por el hecho de lograr un aprovechamisnto total del rendi-
miento de produccidn o laboreo de un dispositive (F) instalado al
final de la corriente de material transportado, lievéndose ag! a
los referidos medios de afianzamiento o consolidacidn a todos los
dispositivos instalados ante esa corriente, y ello con un rendi-
miento de tranporte que resulta a 1o menos tan grande como es el
rendimiento de laboreo de un dispositivo instalado al extremo de
la corriente de alimentacidn mencionzda (M), v que un dispositivo
de transporte con superabundante rendimiento queda situado, en
dependencis de regulacidn y 8 otro dispositivo de transporte de
material que se encusntra en la corriente de material transporta-
do, mds alld del dispositivo de transporte.

20~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por el hecho de que, para regular el rendimiento en
8xceso del transporte, en por 1o menos uno de 10s dispositivos
transportadores, los medios de afianzamiento (clavazén) que resul-

tan en exceso con respedo a 1829 exlgencias de funeionemiento, son

s
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retrotraido a un punto de la corriente de material trenspor-
;adn situado delante del dispositivo de transporte de super-
rendimiento de transportee.
3o~ Procedimiento, de acuerdo con la reivindicacidn 2, ca-
5 racteri mfo porque en la conduccion de los precitados medios
de afianzamiento, en un punto que se halla en la corriente de
transporte, después del dispositivo que la asegura y trabaja
con superrendimiento de trensporte, al alcanzarse un volumen
dado de las cantidades hacinadas en tales elementos de afian-
10, zamiento, se produce constancia del exceso, y el sobrante es
retrotransportado.
4,~ Procedimiento, de acuerdo con las reivindicaciones 1
é 2, para cuya realizacidn se emples una méquina para transpor-
tar o, en su caso, disponer en adecuada posicidn, medios de
15. afienzamiento (eclavazén), de forma de espiga o fuste, ervidndo e
los mediante varios dispogitivos que gobiernan dicha clavazdn,
formando una corriente de transporte & lo largo de una condiic—
cidn o guia, en rejacidn con el referido procedimiento, en fi-
la de sucesidn reciproca, caracterizada porque e] dispositivo
20. de transporte (A,B,C,E) ha sido dispuesto a efectos de un ren-
dimiento de transporte que es por lo menos tan grande como el
rend;miento de trabajo del dispositivo situado al final de di-
cha corriente y en el que el rendimiento de transports, .cuandc.
mehos, es regulable con respecto a un dispositivo de transpor-
25, te (2 o, E) en dependencia del rendimiento de transporte de o-
tro'dispositivo transportador 14, reoiprocamente E, o F) qus en
la corriente se halla de-trds del dispositivo de transporte re-
gulado.
- G- Procedimiento, para cuya realizacidn, de acuerdo con

30. la reivindicacidn 4, se emplea una méquina caracterizada por-

a
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que la corriente de transporte, por lo menos después de un

dispositivo de transporte (14, B,C,E) con superalimentacidn

de transporte, se ha dispuésto un dispositivo de retrotrans-
porte (33, reciprocamente 166, 200,rseiprocamente 63, recipro-
camente 140), a fines del retrotransporte de 1los medios afian-
zgmiento supernecesarios hasta un punto (2) que se halla, en
la corriente, delante del dispositivo de frénsporte con exce=-
so cuantitativo de acarreo.

6.~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una mé-
quina, de acuerdo con la reivindicacidn 5, caracterizada por
un dispositivo de mgndo regulador (148, 91) que permite gober-
nar el dispositivo de retrotransporte (E 140, 146, reciproca-
mente 166, 198), '

T«- Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una mi-
quina, de acuerdo con la reivindicacidn 6, caracterizada por—
que el dispositivo de mando lleva un Organo de deteccidn o se-
#al(148, 91) y un dispositivo de cambio que conecta el disposi~
tivo de retrotransporte (146, reciprocamente 198) a efectos de
indicacidn de que hay medios de afianzamiento acumulados en es—
tancamiento (mediante el 6rgano indicador) en las conduceciones
de clavazéén; radicando en punto de la corriente de material
que es posterior a un dispositivo de transports de rendimiento
en superabundancia.

8.~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplsa una md-
quina, de acuerdo con la reivindicacidn 6, caracterizada por
un dispositivo de transporte (B) que lleva una cinta transpor-
tadora rotatoria en un plano Qertical, hecha de un material no
magnético, es decir, immagnetizable (23), junto a la cual van
montados uns aeris de polos magnéticos (28), destinados a 1la

pmwhﬁnawsmdwﬁml&yhﬁmeanwmiMme

oG



5e

10.

15.

20.

25.

30.

¥ - 401322

de manera que la parte inferior de tal galeria se encuentra

en relacifn con la saslida de un anterior dispositivo de trans-
porte (A) y que se ha dispuesto como dispositivo de mando un
imén dosificado regulable (33), para crear un campo magnético,
con variable potencia de campo, quense encuentra emplazado en
un vano (32) de la disposicién de polos magnéticos (28) de iman-
tacidn cénstante, a olerta distancia sobte el extremo inferior
de la galeria transportadora,

9.- Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una md-
quina, de acuerdo con la reivindicacién 8, ca-racteriééda por-
gque la galeria de transporte lleva dos rodillos en su'ﬁarte su-
perior para el cambio de direceidn (25, 26), yendo en o3 fun-
damental en direccidn horizontal, de euyos rodillos el primero,
respecto a la direccidn de marcha, e1(25), se halla coustitui-
do por discos magnetizados (39), verticales respecto al eje del
rodillo de ocambio (38), que se hallan apartados uno de 0fro me-
diante discos na imantables (41), de suerte que entre embos ro-
dijlos de cambio de direcciéﬁ (25, 26) hay el imdn desimsntador
(42) dispuesto para la formaeiﬁn de un cempo magnético alterno
(cambiante), para la desimantacidn de la clavazén que pasa a la
parte superior de la galeria horizontal, halldndose el segundo
rodillo (26) emplazado sobre la entrada siguiente de transpor-
te (C).

10.,~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una mé-
quina , segin una de las reivindicaciones 4 a 9, caracterizada
porque, a fines de escindir la corriente de transporte en, por
lo menos, dos corrientes menores, Se ha previsto ja existencia
de un distribuidor (65, 165;), con un acceso de entrada y dos
cuando menoaﬁe_galida, que desembocen en dos canalones de trans-—

porte (66, reciprocamente 166) para la clavazén,

{0
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1l.~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una mi-
ﬁuina, segin la reivindicacidn 10, caracterizada porque el dis—
tribuidor (165) lleva dos superficies deslizantes en forma de
tejado (165a ¥y 165b), con caballete orientado hacia el medio
de la salida del dispositivo transportador (B), el que se ha-
1la situado inmedliatamente delante, en cuyé parte posterior,
en los cantos, hay montado un tabiqui jo de impacto (170), que
sobresale de 1as superficies de deslizamiento (165z y 165b),
cuyos extremos inferiorss constituyen 1os;acéeéos de salidé,' .
dispuestos sobfe los canalones de transporte. '

12,~ Procedimiento, para cuya realizacién se emples una mé-
quina, segin las reivindicaciojes 5 a 11, caracterizada por—
que en un dispositivo de adecuacidn (o disposicidn apropiada)

destinado a situar en posicidn adecuada 1la clavazén, hay por

lo menos en una hilera, por 1o menos un canaldén de acondicionas =

miento (51) cuyo final de trasporte desemboca en una ranura
transpoitadora (54) existiendo un embudo acopiador en 67 paso
del canalén adeeuador (51) a la ranuta de transporte (54) a fin
de constituir un dispoéitivo de retrotransporte (embuéo 63) qus
recoja la clavazdn inadecuada en la ranura de clavazén (54) del
canalén de acomdamiento (51), al caer aquella para, mediante
un conducto de retrotransmisién (11, 12, 64) conexionador, con-
ducir la clavazdn hasta un punto en la corriente.que ge halla
delente d61 canaldn de acondicionemiento (51).

13.- Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una mé-
quina, segun las reivindicaciones 5 a 10, caracterizada por la
cireunstancis de que en la guia o'conduccién de la clavazdn
hay una aguja (166, 194, 198) que posibilita un cambio, mudan-
do de la posicién de la clavazén hacia adelants (en que la cla-

vazén va avanzando) a la posicidn de retrotransporte, en cuya

01



5

10.

15.

20,

25.

30.

s - 401322

\posicidn pasa aquella a ser transportada por el dispositivo
de retrotransporte (200, 201, 12).

14 .= Proaedimieﬁto, para euyé realizacidn se emplea una md-
quina, segin las reivindicaciones 7 y 13, caracterizda porqus
para accionar el cambio de aguja, existe un drgano propulsor
(198) conmutable mediante el commutador (199), el cual es ac~-
cionado por el Srgano detector o indicador (91), el gve regis-
tra ol hecho de que hay en la conduceidn de la clavazdn un a-
tascamiento que se halla en la corriente detrds qusa aguja.

15.~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una md-
quina, segin las reivindicaciones 13 o 14, caracterizada por-
que 1z conduccién de la clavazdn se interrumps medisnte una
parte mévil de 1a conduceidn (166) para formar como una aguja
de 1fnea férrea, por trénsito de posicidn de los extremos
transportadores o conductorss inmediatamente delante 0 detrds
de dicha parte transportadora, ocasionando desde la posicidn
de paso hacia sdelante a la posicidn de retrotransporte.

16.~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una md-
quina; segin las reivindicaciones 13 a 15, caracterizda por
presentar la guia de la clavazdén un canalén (166) con fondo
de deslizmmiento, y porque la parte de la coﬁducéién consti-
tutiva de aguja se hejla dispmesta en condicidn de trempoiin
horizontal hundiblﬂﬁ vertica; con respecto al eje del canalén.

17.~ Procedimiento, para cuya realizcidn se emplea una ma-
quina, segin las reivindicaciones 16, caracterizada porque el
canalén transportador (166) va situado sobre uﬁ chasis de sus-
tentacidn (194) que bascula eldsticemente cediendo, llevendo
montado im vibrador en el cenaldn transportador (166).

18.~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una md-

quina, segin las reivindicsciones 13 a 17, caracteri zmda por—

it
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.que debajo de la aguja hay dispuesto un embudo o tolva de aco-

pio {200) paras aquella clavazdn que habrd de ser devuelta en
retrétransporte, la que, mediante un conducto retrotransporta-
dor, se conexiona con un punto de la clavazdn, 0 sea su conduc=
cidn que en esta corriente se halla anterior a la aguja.

19.~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una mé-
quina, segin las reivindicaciones 10 a 18, caracterizada porque
los conduetos transportadores (166) han sidq de tal modo dis-
puestos que funcionan como baléneines basculantes. '

20.- Procedimiento, para cuya realizacidén se emplea una mé-
quina, segin la reivindicacidn 19, caracterizada porque el bor-
de del canaldn terminal (canaldén transportador (166) va dis-
puesto sobre un canaldn de acopio (51). -

21.,~ Procedimiento, para cuya realizacién se emplea una mé-
quina, segin la reivindicacidn 20, caracterizada porgue el bor-
de terminal precitado (166) cruza en dngulo agudo aj eje medio
longitudinal del canalén de acopio (51)

224~ Procedimiento, para cuya realizacidn se emplea una mé-
quina, segin 1a reivindicacidn 14, caracterizada porque e7 dis-
positivo transportador ha sido dispuesto como dispositivo de a-
condicionamientglle adecuacidén (E) que forma aguja, presentando
como primer accéso de salida una ranura conductora (173), para
una hilera de clavazdén adecuada, y un segundo accesé (140) co-
neetado a un dispositivo de elasificacidn (146), el cual se
puede hacer que verifique salta funcional de la posicidn de
expulsién de 1a clavazbn deficiente a la posicién de retrotrans~
misidn de dicha clavazdn, juntamente con la aguje del drgano
indicador, cuando este ultimo detecta que por atasco de hacina-
miento se ha producido amontonamiento en un punto posterior a

la agujas.

e
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» 23— Procedimiento, para cuy=a realizacidn se emplea una méf
quina, segin una de las reivindicacioges 4 a 22, caracterizada
porgue en el punto en que la elavazén es retrotrensportada, me-
@iante el dispositivo retrotransportador, hay una batea o depd-
sith de agitacidn, en la iniciacidn de la corrhente de trans-
porte.

24.~ Procedimiento, para cuya realizacién se emples una md-
quina, segin las reivindicaciones 4 al 22, caracterizada por-
que para dar paso hacia adelante a la clavazén, mediante una
vibracidn provocada por los vibradores (59) en los carriles vi-
brados (53), sobre carriles fijos (72), los primeros presentan
en sus ?ormaciones prolongaciones (61) que a clerta distancia
se proyectan (62) sobre los extrembs de los inmediatos carri~
les (72). 7

é5.— Procedimiento, con su méquina realizadora, para trans—
portar y/o ponsr en disposicidén adecuada, medios de afianze-
piento o consolidacidn en forma de fuste géspiga.

Segun se describe y reivindica en la presente memoria que

consta de 3F hojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara

y de 41 1dminas de dibujos.

Madrid, a 29 de Marzo de 1972
KARL M. REICH

De 8o SAMGE 1St
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