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La presente invención se re fie re  a un procedimiento 

para a p lic a r  una masa dé estampar mediante un patrón c ilin d rico  

de e s ta rc ir  sobre una banda s in  fin  en movimiento, oprimiéndose 

la  masa de estampar hacia fu era , desde e l in te rio r  del patrón,'

5 mediante un cep illo  enrasador.

Cuando, con un patrón ro tato rio  m ulticolor se rea liz a  

la  estampación sobre m aterial en forma de banda continua, se em 

plea a menudo una operación de secado por calentamiento entre 

cada dos operaciones sucesivas de estampación. De este  modo, nó' 

10 puede ev itarse  que, además de la  masa de estampación ap licada, 

se caliente también la  banda misma.' En e l caso de una estampa­

ción con patrón ro tato rio  y con una masa de estampación sensible 

a la  temperatura, había, por tanto, que en fr iar  primero la  banda 

antes de que e l patrón de estampación sucesivo se pusiera en con 

15 tacto  con e l l a .  Esto es de gran importancia cuando se emplean

oilindros de patrón metálicos de buena conductibilidad térmica.' 

Cuando se emplea una masa de estampación de viscosidad muy sen­

sib le  a la  temperatura, o en la  cual se produce una reacción 

química, o en la  cual se evapora un diso lvente, es necesario evi 

20 ta r  e l  calentamiento.

Este problema se presenta particularmente cuando se 

estampa con p la s t iso le s  de cloruro de p o liv in ilo , por lo  cual la  

masa aplicada sobre la  banda debería se r  calentada a una tempe­

ratura comprendida entre 110S y 2003 C. es indeseable que e l 

25 p la s t is o l  del patrón sea calentado, ya que en t a l  caso de pro­

ducen cambios fís ico s '.' Hasta aquí, dicho calentamiento indeseado 

podía se r  inpedido mediante la  ap licación  de uno o más tambores 

de enfriamiento, combinados o no con la  operación de sop lar a ire  

f r ío  sobre la  banda para d isip ar  e l calor absorbido por la  banda 

30 misma. Es evidente que, de este  modo, se disipan  muchas ca lo ría s
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que, después de la  operación siguiente de estampación, tendrán 

que volver a se r  sum inistradas. Por consiguiente, la  e fic ien  -  

cia tqrmica de este método es desfavorable.'

Un objeto de la  invención es la  creación de un proce 

35 dimiento que impida eficazmente que toda influencia exterior

afecte  la  temperatura de la  masa de estampación. Según la  in -  

vención, se obtiene este f in  haciendo que la  masa de estanpa -  

ción del patrón sea afectada de modo que la  temperatura media 

de dicha masa sea mantenida sobre un valor predeterminado, in- 

40 dependientemente de la  temperatura de la  banda que se pone en 

oontacto con e l patrón.

Se ha hecho la  sorprendente comprobación de que, a 

pesar de que la  delgada pared metálica de lo s  cilindros de pa­

trón es c a si siempre un excelente conductor de calor y de que, 

45 por la s  perforaciones del cilindro  del patrón, pueden fáoilmen 

te  transm itirse  ca lo rías por la  banda a la  masa de estampación 

(calentamiento) o,' por e l contrario , pueden se r  restadas de 

e l la s  (enfriam iento), es posible controlar en manera su ficien te 

e l n ivel de temperatura de la  masa de estampación.

50 La invención se r e f ie re , además, a un d ispositivo  pa­

ra ap lic a r  una masa de estampación a una banda en movimiento, 

d ispqsitivo  que comprende cuando menos un patrón c ilin d rico  con 

un cep illo  enrasador in te r io r . Según la  invención, este dispo­

s it iv o  se distingue por e l hecho de e sta r  previstos medios para 

55 in f lu ir  térmicamente sobre la  masa de estampación dentro del

patrón de modo que, durante e l funcionamiento, pueda mantenerse 

en dicha masa de estampación una temperatura previamente deter­

minada, independientemente de la  temperatura de la  banda conti­

nua que pasa delante del patrón.'

60 Debe advertirse  que, con la  expresión " in flu ir  térmi-
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camente", se entiende tanto un enfriamiento como un calentamien 

to.'Anteriorm ente, se subraya e l enfriamiento necesario de la  

masa de estampación, aunqps también puede se r  necesario un ca -  

lentamiento,' por ejemplo cuando se ap lica  una masa de estampa -  

ción que, a temperatura ambiente, es demasiado viscosa para po­

der se r  oprimida a través de la s  perforaciones. Mediante la  pre 

sente invención, dicha masa puede se r  llevada a la  baja v isco si 

dad deseada y/o se r  mantenida a e lla  a pesar de que e l cilindro  

del patrón e stá  en contacto continuo con una banda continua 

f r ía

Según una preferida forma de rea lizac ió n , e l medio 

térmico e stá  constituido por un elemento de a le ta s  p rev isto  den­

tro  del patrón en una zona dispuesta -  v is ta  en e l  sentido de 

rotación del patrón -  delante del pincel enrasador, teniendo d i­

cho elemento una conexión para e l sum inistro o la  descarga de 

c a lo r ía s . A consecuencia de la  rotación  del patrón, la  masa de 

estampar c ircu la r  alrededor del elemento y a lo  largo  de la s  

a le ta s ,  de modo que queda asegurada una su fic ien te  transmisión 

de calor.

Para impeler en un sentido p a rticu la r  la  masa de e s­

tampación que se mueve longitudinalmente^ pueden usarse a le ta s .  

E sto  se consigue haciendo que la s  a le ta s  formen un pequeño án­

gulo con un plano perpendicular a la  lín ea mediana del patrón.

De este  modo puede se r  contrarrestada la  tendencia de la  masa 

de estampación a f lu i r  hacia lo s  extremos del patrón.

Las c a ra c te r ís t ic a s  an teriores y otras más de la  in­

vención serán explicadas ulteriormente con referencia a l  adjunto 

dibujo, en e l cual se representa e l contorno de una pequeña palo­

te del d isp o sitiv o .

La figu ra  1 , es un alzado la te r a l  de un patrón prov is-90
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to de un cep illo  enrasador in te rio r  a s í  como de medios para 

in f lu ir  térmicamente sobre la  masa de estampación.

La figura 2. es una sección por la  línea 11-11 de la

figu ra  1 .

La figura 3* es una v is ta  en planta invertida del me­

dio térmico de l a  figu ra  1.

La figu ra  4 . es un alzado la te r a l  según la  flecha 4 

de l a  figu ra  3*

El d isp ositivo  según la  invención se compone cuando 

menos de un patrón c ilin d rico  ( l ) ,  provisto  de un pincel enrasa 

dor in terio r (2 ) . A lo  largo  de dicho patrón se mueve una banda 

continua (3)^ que, en su lado apartado del patrón ( l ) ,  e stá  sois 

tenida por un ro d illo  (4 ). La banda s in  f in  (3) se mueve hacia 

arriba y es estampada de la  manera corriente a l  pasar delante 

del patrón (1 ) .

Dentro del patrón ( l )  -  y debajo del pincel enrasador 

('2) -  se encuentra un elemento (5) con a le ta s  o láminas (6 ) . El 

elemento (5) e stá  provisto  de conexiones (7) para e l suministro 

y la  descarga de un elemento térmico que puede re a liz a r  un en­

friam iento o un calentamiento. La nasa de estampación (8) sumi­

n istrada desde el exterior se encuentra dentro del patrón ( l )  

en la  zona dispuesta -  v ista  eh el sentido de rotación del pa­

trón -  delante del pincel enrasador (2 ) . Las a le ta s  (6) forman 

un pequeño ángulo con un plano perpendicular a la  línea central 

(9) del patrón ( l ) .  El elemento (5) e stá  provisto de una placa 

de guía (10) con un extremo ( l l ) ,  de forma e sp ec ia l, que entra 

en la  zona convergente entre la  hoja del cep illo  enrasador ('2) 

y la  pared del patrón.'

La nasa de estampación (8) es separada por e l extremo 

( l l )  de la  placa de guía (10) de un ro llo  de m aterial con una



125

130

135

140

145

150

6

401317
sección tran sversa l en forma e l íp t ic a , y fluye hacia ahajo a 

lo  largo  de la  placa (10) y del elemento (5) y gotea en la  par­

te in fe r io r  del patrón ( l ) .  El elemento (5) sirv e  también a mo­

do de placa d istrib u id ora , para provocar una uniforme d istrib u ­

ción de la  masa de estampación a todo lo  largo  del patrón.' Las 

a le ta s  o láminas (6) entran en la  masa de estampación (8) e in­

ten sifican  la  transmisión de calor de modo que se consigue un 

e ficaz  efecto térmico, es decir un enfriamiento o calentamiento. 

Debido a la  inclinación x de la s  a le ta s  (6 ) ,  la  masa de estampa­

ción que circu la  gradualmente alrededor del elemento (5) es im­

pelida hacia la  parte central del patrón, por lo  cuales contra­

rrestada su tendencia a f lu i r  fuera en lo s  extremos del patrón - 

mismo.

En la  forma de realizac ión  representada, un medio de 

enfriamiento o de calentamiento es suministrado a l  elemento (5) 

desde e l  ex terior por l a s  conexiones (7 ) . Caen también dentro 

del alcance de l a  invención la s  construcciones en la s  cuales l a  

masa de estampación es hecha c ircu lar de manera continua median­

te  un sistem a de bombeo a través de un intercambiador térmico*, 

dispuesto dentro o fuera del patrón'.' También es posible prever 

e l cep illo  enrasador (2) con un medio de enfriamiento o de ca­

lentamiento, usando por ejemplo un soporte hueco y haciendo c ir ­

cular por é l  un vehículo de ca lo r . En la  forma de realizac ión  

representada en e l dibujo, se emplea la  circu lación  de la  masa 

de estampación en el cilindro  de patrón ( l ) , que se produce 

automáticamente cuando e l d isp o sitiv o  e s tá  funcionando.'

Debería advertirse  que e l  enfriamiento de la  masa de 

la  estampación puede se r  aplicado en un funcionamiento, digo 

procedimiento de estampación ro tato ria  m ulticolor, ya que en t a l  

caso la  banda continua estampada e s , a menudo, entera o p a rc ia l-
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mente secada o calentada entre cada dos patrones sucesivoá. 

Debido a l  enriamiento d irecto  de la  masa de estampación según 

la  invención, resu lta  mejorada la  e fic ien cia  del d ispositivo  en 

comparación con la  especialidad ac tu a l, que usa e l enfriamiento 

155 de l a  banda continua.'

Puede ap licarse  un calentamiento de la  masa de estam­

pación cuando la  misma, a temperatura ambiente, es demasiado 

viscosa o, debido a otras causas, no es líqu ida y só lo  después 

de un calentamiento se pone suficientemente líqu ida para qie sea 

160 posible obtener un buen resu ltado de estampación.

Todo aquello que sea accesorio  en la  realización  del 

procedimiento d escrito ,'pod rá se r  objeto de modificaciones y la s  

cuestiones de forma, d isp ositivos y máquinas u tiliza d a s  en la  

ejecución de la  invención, deberán tomarse como de orden secun- 

165 dario, pudiéndose emplear aquellos que mejor convengan en tanto 

no alteren  fundamentalmente la s  particu laridades c a ra c te r ís t ic a s .

La so lic itan te  entidad, se reserva e l derecho de ob­

tención de lo s oportunos C ertificados de Adición complementarios 

por l a s  mejoras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pudiera 

170 aconsejar la  práctica.'



D escrita suficientemente la  naturaleza y alcance áe 

la  presente invención, a s i  como la  forma en que la  misma pue­

de ser  llevada a la  p rac tic a , se reivindican  a t í tu lo  p r iv a ti 

vo la s  sigu ien tes particu laridades c a ra c te r ís t ic a s , sobre la s  

175 cuales ha de recaer la  so lic itu d  de PATENTE DE INVENCION - que - .. 

se s o l ic i t a .

1 )  . Procedimiento y d isp ositivo  para estampar con un 

patrqn c ilin d rico  de e s ta r c ir , sobre una banda continua en mo­

vimiento,' siendo oprimida hacia fuera la  masa de estampación

l80  desde e l in te rio r  del patrón mediante un cep illo  enrasador,'

c a r a c t e r i z a d  o por e l hecho de que la  masa de es­

tampación dentro del patrón es afectada térmicamente de modo 

que se mantiene sobre un valor predeterminado la  temperatura me­

dia de dicha masa, independientemente de l a  temperatura de la  

185 banda continua que se pone en contacto con e l patrón.

2 )  . D ispositivo  para l a  ap licación  del procedimiento 

según la  reivindicación  1 ) ,  que comprende cuando menos un patrón 

cilín d rioo  con un cep illo  enrasador in te r io r , caracterizado por 

e sta r  prev isto s medios para in f lu ir  térmicamente en la  masa de

190 estampación dentro del patrón de manera que, durante e l funcio­

namiento, puede mantenerse en dicha masa de estampación una 

temperatura previamente determinada, independientemente de la  

temperatura de la  banda continua que pasa delante del patrón'^

3 )  . ' D ispositivo según la  reivindicación  2 ), c arac ter i-  

195 zado por e l hecho de que dichos medios están  constituidos por un

elemento oon a le ta s ,  dispuesto dentro del patrón,' en una zona 

situada -  v is ta  en e l sentido de rotación del patrón -  antes del
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cep illo  enrasado!*, poseyendo dicho medio una conexión para e l 

suministro o l a  descarga de c a lo r ía s .

4 )  . D ispositivo según la  reivindicación 3 ), caracte­

rizado por e l heoho de que la s  a le ta s  forman un pequeño ángulo 

con un plano perpendicular a la  línea mediana del patrón.

5 )  . D ispositivo según cualquiera de la s  reivindicacio­

nes 2) á 4 ) ,  caracterizado por e l hecho de que la  banda continua 

se mueve hacia arrib a  en e l recorrido de estampación delante del 

patrón, y de que e l elemento está¡ dispuesto en la  parte in ferio r 

del in te rio r  del patrón.

6 )  . D ispositivo según la  reivindicación 5 ), caracte­

rizado por e l hecho de que e l elemento est4  provisto de una p la­

ca de guia con un extremo de forma especial que l le ^ .  dentro del 

área de convergencia entre la  hoja del cep illo  enrasador y la  

pared del patrón.

7 )  . "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA. ESTAMPAR CCN 

UN PATRÓN CILÍNDRICO DE ESTARCIR".

Todo e llo  según queda expuesto en la  presente Memoria 

que consta de nueve hojas fo liad as y mecanografiadas por una 

so la  cara , y una hoja de dibujos que con la  misma se acompaña.

MADRID, 29 de Marzo de 1<972.
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