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Ia presente invencidn se refiere a un procedimiéﬁfo
para aplicar una masa dé estampar mediante un patrdn cilindrico
de estarcir sobre una bande sin fin en movimiento, oprimiéndose
la masa de estampar hacia fuera, desde el inferior del patrén}
mediante un cepillo enrasador.

Guando; con un patrdén rotatorio multicolor se realiza
la estampacidn sobre material en forma de banda contimua, se en
plea a menudo una operacidn de secado por calentamiento entre
cade dos operaciones sucegsivas de estampaciéﬁo'Dé este mddo,‘hé
puede evijarse que, ademds de la masa de estampacidn aplicada,
se caliente también la banda mismae En el caso de una estampa-
cidn con patrbn rotatorio y con una masa de estampacidn sensible
a la temperatura, habia; por tanto, que enfriar primero la banda
antes de que el patrdn de estampacibn sucesivo se pusiera en con
tacto con ellai Esto eg de gran importancia cuando se emplean
¢ilindros de patrén metdlicos de buena conductibilidad térmica.
Cuando se emplea una masa de estampacidn de vigcogidad muy sen-
gible a la temperatura,'o en la cual se produce una reaccion
quimica; 0 en la cual se evapora un disolvente, es necesario evi
tar el calentamiento.

Este problema se presenta particularmente cuando se
egtampa con plastisoles de cloruro de polivinilo, por lo cual la
masa aplicada sobre la banda deberia ser calentada a una tempe;
ratura comprendida entre 1102 y 2002 C. es indeseable que el
plastisol del patrin sea caléntado;nya gue en tal caso de pro-
ducen cambios fisicos. Hasta aqui, dicho calentamiento indeseado
pod{a ser impedido mediante la aplicacitn de uno o mis tambores
de enfriamiento, combinados 0 no con la operaci6n de soplar aire
frio sobre la banda para disipar el calor absorbido por la banda

misma, Bs evidente que, de este modo, se disipan muchas calorias
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que, después de la operacidn siguiente de estampacidn, tendran

e

que volver a ser suministradas. Por consiguiente, la eficien =
cia térmica de este método ez desfavorable.

Un objeto de la invencion es la creacidn de un proce
dimiento que impide eficazmente que toda influencia exterior
afecte la temperatura de la mese de estampacidn. Segun la in —
venci6n;=se obtiene este fin haciendo que la masa de estanpa -
cion del patrin sea afectada de modo que la temperatura media
de dicha maspa sea mantenida sobre un valor predeterminado; in-
dependientemente de la temperatura de la banda que se pone en
contacto con el patrdn. ]

Se ha hecho la sorprendente comprobacidn de que, a
pesar de que la delgada pared metalica de los cilindros de pa~
trén es casi siempre un excelente conductor de calor y de que,
por las perforaciones del cilindro del patrin, pueden facilmen
te transmitirse calorlas por la banda a la masa de estampacion
(calentamiento) o, por el contrario, pﬁeden ser restadas de
ellas (enfriamiento),'es posible controlar en manera suficiente
el nivel de temperatqra de la mesa de estampacidne

Ia invencidn se refiere, ademds, & un dispositivo pa-
re aplicar una mase de estampacidn a una banda en movimiento,
dispositivo que comprende cuando menos un patrdn cilindrico con
un cepillo enrasador interior. Segun la invencidn, este dispo-
gltivo se distingue por el hecho de estar previgtos medios para
influir térmicamente sobre la masa de estampacidn dentro del
patrdn de modo que, durante el funcionamiento, puede mantenerse
en dicha masa de estampacion una temperatura previaménxe deter=
minada, independientemente de la temperatura de.la banda conti-
nua que pasa delante del patnénk,

Debe advertirse que, con la expresidn "influir térmi-
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camente", se entiende tanto un enfriamiento como un calentamien

to;'Antériormente,-se subraya el enfriamiento necesario de la
mesa de estampacidn, aungye también puede ser necesario un ca -
lentamiento, por ejemplo cuando se aplica una masa de egtampa -
cidn que;‘a temperatura ambiente, es demasiado viscosa para po-
der ser oprimida a través de las perforaciones. Mediante la pre
sente invencidn, dicha masa puede ser llevada a la baja viscosi
dad deseada y/o ser mantenide a ella a pesar de que el clllndro
del. patrdin esta en contacto eontlnuo con une bands conxinua
friad _

Ségin una preferida forma de realizacidn, el medio
térmico est& constituldo por un elemento de aletas previsto den-
tro del patrdin en uns zona dispuesta - vista en el sentido de- -
rotacidn del patrdn - delante del pincel enrasador, teniendo di-
cho elemento una conexidn para el suministro o la descarg de
calorias. A consecuencia de la rotacién del patroén, la masa de
estampar circular alrededor del elemento y a 1o largo de las
aletas, de modo que queds asegurada una suficiente transmisidn
de calore

Pare impeler en un sentido particular la maesa de es-— -
tampacién que se meve longitudinalmenteﬁ puaeden usarse aletasg.
Esto gse consigue haciendo que las aletas formen un pequefio én—-
gulo con un plano perpendicular a la linea mediana del patrdn.
De egte modo puede ser contrarrestada la tendencia de la masa
de estampacifn a fluir hacia los extremos del patron.

las caracteristicas anteriores y otras mis de la in-
vencibn serdn explicadas ulteriormente con referencia al adjunto
dibujo, en el cual se representa el contorno de una pequeiia par;
te del dispositivo.

Ia figura 1; es un alzado lateral de un patron provig-



95

100

105

110

115

120

. - 5 - 2&/ ; '. ;

S 401317

‘o de un cepillo enrasador interior asi como de medios para

influir térmicamente sobre la masa de estampacidn.

La figura 2, es una secein por la 1{nea II-II de la
figura 1.

La figura 3, es uma vista en planta invertida del me-
dio térmico de la figura 1. _

Ta figura 4, es un alzado lateral segun la flecha 4
de la figura 3. »

El dispositivo segin la invencidn se compone cuando
menos de un patrén cilindrico (1), provisto de un pincel enrasa
dor interior (2). A lo largo de dicho patrén se mueve una banda
cont{ma (3), que, en su lado apartado del patrén (1), estd sos
tenida pof un rodillo (4). La banda sin fin (3) se meve hacia
arrite y es estampada de la manera corriente al pasar delante
del patrén (1)

Dentro del patrdn (1) - y debajo del pincel enrasador
(2) - se encuentra un elemenfo_(5) con aletas o léminas (6). EL
elemento (5) estd provisto de conexiones (;) para el suminisiro
y la descérga de un elemento térmico que fuéde realizar un en-
friamiento o un calentamiento. La mmsa de estenpacion (8) sumi-
nistrada desde el exterior se emcuentrs dentro del patrén (1)
ep.lg zona dispuesta - vista eh el sentido de rotacidn delApa-
trén - delante del pincel enrasador (2). Ias aletas (6) formen
un pequefio dngulo ¢on un plano perpeﬁdicuiar & la liﬁeé central
(9) del patrén‘(l); El elemento (5) estd provisto de una placa
de aufa (10) con un extremo (11), de forma especial, que entra
en la zoﬁa convergente entre.la hoje del cepillo enrasador {2)
¥ la pared del patrdn. o

Ia mege de estampa'cién (8) e geparada por el extremo

(11) de la placa de gufa (10) de un rollo de material con una
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gecoibn transversal en forma eliptica,'y fluye hacia abajo a
10 largo de la placa (10) y del elemento (5) y gotea en la par-
te inferior del patrdn (1). El elemento (5) sirve también a mo-
do de placa distribuidofa;‘para provocar'uha uniforme distribu~
cibn de la masa de estampacién a todo lo largo del patrén: Ias
aletas o ldminas (6) entran en la mea de estampacién (8) e in-
tensifican la transmisifn de calor de modo que se consigue un
eficaz efecto térmico;les decir un enfriamieqto_o calentamient o,
Debido & la incliracién x de las aletas (6), 1a masa de estampa-
oidn que circuls gradualmente alrededor del elomento (5) es im-
pelida hacia la perte central del patrén, por lo cuales contra-
rreatada su tendencia a fluir fuera en los extremos-del pafréna
mismos

En la forma de realizacidn representada, un medio de
enfhiamiento o de calentamiento es suministrado al elemento (5)
desde el exterior por las conexiones (;); Caen también dentro
del slcance de la invencion las construcciones en las cuales la
masa de estémpacién es hecha cireular de manera continua median-
te un sistema de bombeo a través de un intercambiador térmicoy
dispuesto dentro o fuera del patréﬂb También es posible prever
el cepillo enrasador (2) con un medio de enfriamiento o de ca-
lentamiento, usando pbr‘ejemplo un soporte hueco y haciendo cir-
cular por é1 un vehiculo de calor. En la forma de realizacién
representada en el dibujo, se emplea la circulacidn de la masa
de estampacidn en el cilindro de patron (1), que se produce
aut omdticamente cuando el dispositivo estd funcionandos

Deberia advertirse que el enfriamiento de la masa de
la estampaéién puede ser aplicado en un funcionamiento, digo
procedimiento de estampacion rotatoria multicolor, ya que en tal

caso le banda contimma estampada es, & menudo, entera o parcial;



155

160

165

170

mente secada o calentada entre cada dos patrones sucesivod.
Debido al enfiamiento directo de la masa de estampacidn segin
le invencion, resulta mejoi»ada la eficiencia del dispositivo en
comparacidn con la especialidad actual, que usa el enfriamiento
de la banda continuas'

Puede aplicarse un calentamiento de la masa de estam—
pacidn cuando la misma, a temperaturs ambiente, es demasiado
viscosa o0, debido a otras causas, no es liquida N s0lo después
de un calentamiento se pone suficilentemente 1iquida para qe sea
posible obtener un buen resultado de estampacion.

Todo aquello que sea accesorio en la realizacidn del
procedimiento descrito, podrs ser objeto de modificaciones y las
cuestiones de forma, dispogitivos y mdquinas utilizadas en la
ejecucidn de la invenciln, deberdn tomarse como de orden secun—
dario, pudiéndose emplear aguellos que mejor convengan en tanto
no alteren fundamentalmente las particularidades caracteristicas.

Ia solicitante entidad, se reserva el derecho de ob-
tencidn de los oportuncs Certificados de Adicion complementarios
por las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera

aconse jar la practicad
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Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
la presente invencion, asl como la forma en que la misma pue;
de ser llevada & ls préctica; se reivindican a t{tulo privat;.
vo lag siguientes particularidades caracteristicas, sobre las
cuales ha de recaer la solicitud de PATENTE DE INVENCION que - .
se solioita. )

1). Procedimiento y dispositivo para estampar con un
patrén cilfndrico de estercir, sobre una bande continua en mom
vimientof-siendq oprimide hacia fuera la masa de estampacidn
desde el interior del patrén mediante un cepillo enrasador; '

c a.r acterizado por el hecho de que la masa de es;.
tempacion dentro del patrén es afectada térmicamente de modo

que se mantiene sobre un valor predeterminado la temperatura me-“
dia de dicha masa, independientemente de la temperatura de la
banda continua que se pone en contacto con el patrén;

2); Dispositivo para la aplicacion del procedimiento
segin la reivihdicacién,l); que comprende cuando menocs un patron
cilindrico con un cepillo'enrasador interior, caracterizado por
egtar previstos medios para influwir térmicamente en la masa de
estampacidn dentro del patron de manera que, durante el funcio-
namient o, puede mantenerse en diéha mga de egtampacidn una
temperatura previamente determinada, independientemente de la
temperatura de la banda continua que pasa delante del patrﬁﬂb

3) Dispositivo segin la reivindicacién 2), caracteri-
zedo por el hecho de que dichos medios estdn constitufdos por un
elemento con aletas, dispuesto dentro del patron, en una zona

situada - vista en el sentido de rotaciln del patrin — antes del

-

qle
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cepillo enrasador, poseyendo dicho medio una conexién pare el
suministro o la descarga de calorias.

200 4). Dispositivo segin la reivindicacidn 3), caracte-
rizado por el hecho de que lag aletas forman un pequefio angulo
con un plano perpendicular a la 1inee mediana del patron.

5) ., Dispositivo segin cualquiera de las reivindicacio-
nes 2) a 4); céracterizado por el hecho de gque la banda continua

205 se muéve hacia arriba en el recorrido de estampacién delante del
patrdn, y de que el elemento estd dispuesto en la parte inferior
del interior del patrdn.

6). Dispositivo segin la reivindicacién 5), caracte-
rizado por él hecho de que el elemento estd provisto de una pla-—

210 ca de guia con un extremo de forma especial que llega dentro del
drea de convergencia entre la hoja del cepillo enrasador y la
pared del patrSn;

7) » "PROCEDIMIEETO Y DISPCSITIVO PARA ESTAMPAR CON
UN PATRON CILINDRICO DE ESTARCIR'.

Todo ello segun queda expuesto en la presente Memoria
que congta de nueve hojas foliadas y mecanografiadas por una
s0la cara; ¥y una hoja de dibujos que con la misma se acompafia.

MADRID, 29 de Marzo de 1672,
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