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PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE COMPOSICIONES 
LUBRICANTES PARA LA DEFORMACION EN FRIO DE LOS ME­
TALES.

RHONE-POULENC S.A., entidad francesa-, residente en 
22, Avenas Montaigne, París 8e, Francia.

Int. C!.':

La presente invención tiene por objeto un pro 
cedimiento para la obtención de composiciones lubrican­
tes utilizables para la deformación en frío de los me­
tales fórreos o no fórreos.

Se conoce la utilización de composiciones5 .
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acuosas o no acuosas para la deformación en frío de los 
metales en operaciones tales como estirado, laminado, 
trefilado. En las composiciones acuosas se hacía uso de 
productos diversos tales como jabones de metales alca- 

5. linos, aceites sulfonados, sulfonatos derivados de pro­
ductos petroleros, polialquilanglicolas, aceites minera­
les, vegetales o animales, ácidos grasos y esteres de 
ácidos grasos diversos, estos diferentes productos pue­
den utilizarse en mezcla con además generalmente aditi- 

10. vos diversos tales como productos tansio-activos, bacte­
ricidas, antiherrumbre. En las composiciones no acuosas, 
se hace uso de aceites minerales puros o mejorados por 
medio de productos polares: ácidos grasos, esteres de 
ácidos grasos, aditivos diversos tales como poliglicoles 

15. o polibutenos, trigliceridos naturales tales como aceite
de colza o monoglicóridos tales como monooleato de gli- 
cerol, aditivos extrema-presión azufrados, clorados, 
fosforados, mixtos, etc.

Se sabe por otra parte que algunas amidas pre- 
20. sentan ciertas propiedades lubricantes interesantes, pe­

ro insuficientes sin embargo para llegar al nivel extre- 
" ma-presión; por este hecho no se pueden utilizar univar- 
salmenta para todos los tratamientos de estirado, de la­
minado o de trefilado, sino únicamente en función da la 

25. naturaleza de los metales tratados y de la dificultad
denlas deformaciones a efectuar.

La presente invención tiene por objeto compo­
siciones lubricantes utilizables en tales operaciones y 
que presentan una eficacia más elevada que las composi- 

30. oiones utilizadas anteriormente. Estas composiciones,
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que pueden ser anhidras o en forma de emulsiones acuo­
sas, comprenden:

1-.- Un fosfato de amida que es el producto 
de reacción

a) de ácido fosfórico o de mono o diester fos­
fórico de fórmula:

.OH , ' " ' ' * ,
0 . P 4 -  o - R)g

en la que los símbolos R, idénticos o diferentes, repre­
sentan un átomo de hidrógeno o un radical hidrocarbona- 
do o un radical orgánico de fórmula:

— R' - o — n R"

en la que R' es un radical polimetileno y R" es un radi­
cal hidrocarbonado eventualmente sustituido.

b) con una amida de ácido carboxílico alifáti- 
co, saturado o no saturado, que tenga al menos 12 áto­
mos de carbono, o de ácido resínico, derivando el grupo 
amino de estas amidas de mono- o poliaminas alifáticas 
primarias o secundarias,

23.- un agente tensio-activóy
33.- eventualmente un lubricante complementa­

rio y/o aditivos diversos.
. Como esteres fosfóricos se pueden utilizar 

en particular mono o diásteres de alquilo, mono o dieste­
res obtenidos por reacción de ácido fosfórico sobre pro­
ductos de condensación de óxido de alquileno sobre un 
alquilfenol.
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Como amidas se pueden utilizar amidas derivadas 

de ácidos laurico, palmítico, esteárico, oleico, y de 
aminas tales como propilamina, isopropilamina, butilamina, 
otilendiamina, dietilentriamina o de mono o poliaminas 
alifáticas, homologas, de alcanolaminas diversas como 
monoetanolamina, dietanolamina, aminoetilpropanol.

Todos los fosfatos de amidas entran en la pre­
paración de las composiciones según la invención se ob­
tienen por adición progresiva del ácido o del áster fos­
fórico ácido en la cantidad de amida correspondiente, a 
una temperatura que puede estar comprendida entre 203 y 
1503C, que depende de la naturaleza de la amida y que 
está regulada principalmente en función de las condicio­
nes de fluidez del medio. Las proporciones están calcu­
ladas generalmente función a función.

Como productos tensio-activos se utilizan to­
dos los productos que permitan hacer la composición 
auto-emulsionable en agua. Se pueden utilizar en parti­
cular jabones aloalinos, agentes tensio-activos no ióni­
cos, o sales de amonio cuaternario. La proporción de 
estos tensio-activos puede estar comprendida entre el 

" 5 y el 30 % del peso de fosfato de amida.
Debe entenderse que la composición según la 

invención pueden comprender uno o varios de los compo­
nentes anteriormente indicados.

* Además del fosfato de amida y del agente ten- 
sic-activo, las composiciones según la invención pueden 
comprender sustancias lubricantes complementarios tales 
como: aceites minerales, ácidos grasos, esteres da áci­
dos grasos, así como diversos aditivos tales como:
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agentes acomplejantes y bactericidas.
Las composiciones según la invención pueden 

ser composiciones anhidras directamente auto-emulsiona- 
bles. Pueden ser igualmente preparadas en forma de emul­
siones acuosas más o menos diluidas cuyo pH puede ajus­
tarse al valor deseado por medio de sosa-o de cualquier 
otro neutralizante. „ .

Las composiciones según la invención presentan 
un coeficiente de fricción extremadamente bajo que, con 
relación a las composiciones lubricantes anteriormente 
utilizadas, permite bien grados de reducción más impor­
tantes a cada paso, bien velocidades de trabajo más ele­
vadas. Con tales composiciones se puede obtener, durante 
ensayos en la máquina Amsler con emulsiones acuosas al 
2 % de materia seca, coeficientes de frotamiento del or­
den da solamente 0,01 a 0,02 mientras que con las compo­
siciones anteriormente utilizadas los coeficientes de 
frotamiento, en condiciones de trabajo similares, son 
mucho más elevados.

Las composiciones según la invención se utili­
zan en estado de emulsión acuosa concentradas o dilui­
das. Las composiciones no acuosas deben por tanto emul­
sionarse previamente. Las emulsiones acuosas concentra­
das, que se presentan en forma de pastas, pueden utili­
zarse para el estirado sobre ovoide de tubos de cobre, 
para el estirado de barras de acero y para el* trefilado 
en una o en dos fases de hilos de acero decapado. En 
forma más diluida, por ejemplo con 2 ó 3 % do materia 
seca, pueden utilizarse para el estirado de barras, el 
laminado de hojas o el trefilado de hilos, estas opera-30
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clones conciernen a metales tanto férreos cuanto no 
forraos.

Los ejemplos siguientes dados a título no li­
mitativo ilustran las composiciones lubricantes según la 
invención y su empleo.

Composición que se presenta en forma de grasa
blanda:
Producto de reacción de un áster fosfórico 
del producto de reacción del óxido de etilo- 
no sobre el octil fenol, de indica de acidez 
105, con la amida que resulta de la acción 
de los ácidos grasos de sebo sobra la bis-
hexamotilentrlamina..... ...................... 30 %
Condenaado de óxido de etileno sobre ¿mina 
derivada de ácidos grasos de sebo (9 a 10 mo-
les/mol de ácido graso)...... ................  3 %
Agua............... .......................... 67 %

Esta composición, empleada tal cual, conviene 
para el estirado de tubos de cobre sobre mandrin.
Ejemplo 2
..Producto de la reacción del ácido fosfórico 
con la amida oleica de la dietanolamina....... 30 %
Condensado de óxido de etileno sobre
amina en C^-C^, idéntico al del ejemplo 1... 4 %
Agua..... ................ ................ . 66 %

Utilizada en dispersión acuosa al 10 % para 
retrefilado a gran velocidad hilos de acero dulce galva­
nizado, da lugar a una lubricación notable y a la obten­
ción de estados de superficie muy brillantes.

!
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N O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del in­
vento, así como la manera de realizarse en la práctica, 
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente 

5 . indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También 
se hace constar que el invento corresponde a una solio." 
tud de patente presentada en Francia con el n- 71 10932 
de 29 de marzo de 1971, acogiéndose por lo tanto a los 

10. beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendo lo que constituye la esencia del referido 
invento por lo que se solicita Patente de Invención por 
20 años en España, sobre: PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARA­
CION DE COMPOSICIONES LUBRICANTES PARA LA DEFORMACION EN 

15. . FRIO DE LOS METALES; caracterizándose por lo siguiente:
1 Procedimiento para la preparación de com­

posiciones lubricantes para la deformación en frío de 
los metales, caracterizado porque se mezcla un fosfato 
de amida que os el producto de reacción a) de ácido 

20. fosfórico o de mono o diestar fosfórico de fórmula
OH

/0 - P -4- 0 - R)g

en la que los símbolos R, idénticos o diferentes, repre­
sentan un átomo de hidrógeno o un radical hidrocarbona- 
do---ó un radical orgánico de fórmula:

25-.-
__R' - 0-1- R"

en la que R' es un radical polimetileno y R" es un radi­
cal hidrocarbonado eventualmente sustituido, b) con una
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amida da ácido carboxílioo alifático, saturado o no sa­
turado, que tenga al menos 12 átomos de carbono, o de 
ácido resínico, derivando el grupo amino de estas amidas 
de mono- o poliaminas alifáticas primarias o secundarias; 
con un agento tonsio-aotivo, con eventualmente un lubri­
cante complementario y/o aditivos diversos y/o agua.

2.- Procedimiento para la preparación de com­
posiciones lubricantes para la deformación en frió de 
los metales, tal y como queda sustancialmente descrito
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