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La presente patente de invencién se refiere a un -
nuevo sistema de edificacidn industrializada, el cual consis
te esencialmente en utilizar capsulas ligeras autoportantes,
de la altura de una vivienda, como molde perdido de una es--
tructura obtenida por relleno in situ de los intersticios -~
que quedan entre cépsulas, con un material resistente; con -
la interesante caracteristica de que las capsulas, en el mo-
mento de ser puestas en obra, llevan incorporadas todas las
instalaciones, equipos e incluso muebles, bien en obra o en
el taller. o

El sistema que se reivindica viene a ser una solu-
cidén de compromiso entre los tipos de construccidén pesada y
construccidn ligera, gozando de las ventajas de ambos.

La construccidn pesada se realiza a base de gran--

des paneles y mbédulos cajdén, y plantea graves problemas de -

implantacidn del centro de produccién, y sobre todo de trang
porte y mantenimiento,

La construceidn ligera no permite en general una -
edificacidn en altura, pero a cambio el transporte y manteni
miento de elementos, es notablemente mis fécil y econdmico -
que en la construccién pesada. Ademds la prefabricacidén lige
ra, es normalmente precisa, lo que & traduce en un zcabado -
mas perfecto, obtenido con relativa facilidad.

Hasta ahora, ham permanecido desociados ambos siste
mas, el primero intentando disminulr los pesos muertos de -
los elementos, aun a costa de perder un exceso de resisten--
cia, y el segundo intentando aumentar la capucidad resisten-
te de sus elementos, con la minima cantidad de material. La
solucidn intermedia entre ambos tipos de construccidn que se
reivindica en esta patente, goza de las ventajas de los dos,
lo que determina su desarrollo.

- 8u proceso de construccidn comprende las siguien--
tes fases sucesivas:

- Construccidén de las capsulas.

- Fundacidn de la primera capa de cépsulas.

-~ Colocacidn de las mimas.

- Relleno de intersticios y de la envuelta superior
de las capsulas.
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- Colocacidn de su segunda capa.

-~ Relleno de intersticios y de la envuelta superior
de las mismas; y asi sucesivamente hasta alcanzar el nimero -
de plantas previstas en el proyecto.

Las cépsulas pueden ser construidas en materiales -
minerales, materiales orgéniCOS'(naturales o de sintesis) y -
combinaciones de los anteriores.

Por lo que se refiere a la construccion de las cap-
sulas, éstas pueden llegar a pie de obra:

- Totalmente terminadas, en estructura, realizandc
los acabados en un segundo taller, situado junto a la cbra, -
antes de su colocacion definitiva.

- Fragmentadas para facilitar el trasporte y comple
tar el montaje a pie de obra.

- Una vez dispuesta cada capsula a pie de obra, pa-
ra su elevacidn o situacion definitiva, se procede a la colo-
cacidén de los arriostramientos interiores, destinados a conse
guir la indeformabilidad del conjunto (en el caso de que sea
necesario) v a la de los paramentos verticales y horizontales,
durante la operacidn de relleno de las intersticios entre cép
sulas con el material resistente, suponiendo que éste haya de
pasar del estado 1iquido o pastoso al estado solido. Estos =
arriostramientos interiores sirven al mismo tiempo para dar -
rigidez a la cépsula, durante las operaciones de su elevacidn
o transporte.

Las caras de las capsulas destinadas a quedar en -~
contacto con el exterior (fachadas) llevan incorporados los -
correspondientes materiales, para el alslamiento térmico e im
permeabilizacidn, asi como los elementos de la carpinteria de
los huecos exteriores.

La cépsula puede tener cualquier forma y cumple dos
condiciones: definir un espacio cerrado o susceptible de ce--
rrarse antes de su definitiva colocacidn en el conjunto de la
edificacidn, y otro constituir, al mismo tiempo, el molde per
dido del relleno resistente y la terminacidn definitiva inte-
rior. '

Al ser cerradas las caposulas, desaparecen en parte

los problemas creadcs por las juntas, y el total de ellas pa-
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ra integrase en un conjunto monolitico.
Para mayor claridad, con referencia a las adjuntas
figuras, se concretan los detalles de cada una dé las fases

indicadas, sin que las mismas tengan mas alcance que el de

. . « ? . 4 ) . .
un ejemplo de realizacion, sin caracter alguno limitativo,

para mayor claridad de la exposicidn.

La fig. 1 esquematica en secciones en alzado el
proceso de construccidn.

La fig. 2 ilustra las perspectivas sucesivas co- -
rrespondientes al mismo.

La fig. 3 muestra la perspectiva de conjunto de una
organizacion de obra.

La fig. 4 corresponde a la seccion X-X vy la fig. 5
a 1z seccidn Y-Y, del ejemplo de aplicacién que se reprssenta
en planta en la fig. 6.

Con referencia a dichas figuras y a las letras y -
ntmeros que sobre ellas designan las distintas partes, ele--
mentos vy detalles que interesan a los fines de esta memoria,

. la descripcidén del sistema es como sigue:

En la fig. 1 se indica: en 1 el nivel supuesto del
terreno, en 2 la base de cimentacidn, en 4 las cépsulas, en
3 la separacién entre ellas, en 5 el relleno de intersticios
verticales entre cépsulas con material resistente, yen 6 -
el relleno de la parte superior de las cdpsulas o pieza pre-
fabricada que le forma.

En dicha figura se esquematizan las fases o etavas
sucesivas antes indicadas: en -a- la cimentacidn; en -b- la
primera capa de capsulas, en ~c- el relleno con material re-
sistente de los intersticios y la parte superior o la coloca
cién de la capa prefabricada horizontal:; en -d- la segunda -
capa de cdpsulas; en -e- relleno andlogo al de la tercera eta
pa; y asi sucesivamente se continda hasta la etapa N que se
desee. Las perspectivas -af- & -e'- (fig. 2), corresponden -
a las cinco etapas citadas.

Veamos ahora el detalle del desarrollo de las dis-
tintas etapas:

Simultdneamente de la fabricacidn de las cépsulas,

se prepara la base © cimentacion, para apoyo de la primera -
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capa de aquellas (-a- f£ig. 1) por cualquier procedimiento tra
dicional o prefabricada, sobre el terreno.

Preparados el plano o planos de apyo de las capsu--
las, se efedtua su replanteo, dejando entre ellas los inters-
ticios necesarios, que posteriormente se rellenardn con mate-
rial resistente., Se elevan las capsulas con cualquier medio -
adecuado, emplazéndokas en su sitio'(—b- fig. 1), se efectuan
las conexiones necesarias de los conductos para las instala--
ciones v se cierran los extremos de los intersticios que dan
al exterior, y los laterales de las cdpsulas del contorno, -
que deben quedar cubiertas por el material de relleno, con un
molde o encofrado desmontable o bien perdido.

A continuacidn (-c- fig. 1), se rellenan con mate--
rial resistente, primero los intersticios verticales entre -
capsulas, v después la parte superior de las mismas para for-
mar el siguiente plano (o planos) de apoyo de la segunda capa
de capsulas.

Sobre esos planos de apoyo asi obtenidos, para la co|

‘locacidén de la segunda capa de cépsulas (-d- y -d'- figs. 1 vy

2) se hace el replanteo correspondiente, haciendolas coinci--
dir en vertical con las de la primera. Despues se elevan las
siguientes capsulas, con los medios adecuados, y se colocan -
en su sitio. Se conectan las canalizaciones y se cierran los
extremos de los intersticios que dan al exterior y los latera
les de las capsulas del contorno que deben quedar cubiertos -
por el material de relleno con molde o encofrado desmontable
o bien rerdido.

Finalmente, se efectua el relleno de intersticios -
v de la envuelta superior de las cépsulas (-e- vy -e'~ figs. 1
vy 2), en analogia con lo que se ha detallado para la tercera
etapa, formando el plano o planos de apoyo para la tercera, y
repitiendo procesos andlogos hasta alcanzar el nimero de plan
tas previsto en el provecto, en cuyo momento se termina la cu
bierta del edificio y éste se encuentra en condiciones de uso.

Como complemento de la descrpcién detallada que an-
tecede, en la fig. 3 se presenta una perspectiva de un ejemn--
plo de organizacién del conjunto de una obra. Sobre la figura
se sefialan: en 7 los intersticios verticales, en 8 la estruc-
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tura de relleno, en 9 una capsula autoportante con instalacig
nes incorporadas, en 10 la base cimentacidén , en 11 (parte su
perior derecha de la figura) la elevacidén de uma cépsula lige
ra prefabricada, totalmente acabada por su interior, en 14 el
correspondiente dispositive de elevacidn, en 12 el parque de
almacenamiento de cdpsulas terminadas, y en 13 canalizaciones
incorporadas a las capsulas.

En el ejemplo de aplicacién a que corresponde la -
planta de la £ig. 6, y sus secciones X-X' de la fig. 4 é Y-Y'
de la f£ig. 5, los ndmeros antes utilizados indican las mismas
partes y elementos ya mencionados, y desde el numero 15 al 22
ambos inclusive, son ocho ejemplos de distintos tipos de cép-
sulas, cuyos detalles pueden apreciarse en las referidas figu
ras,

Fn la tercera etapa, y en las sucesivas andlogas, -
por lo que se refiere a la envuelta superior de las cépsulas,
puede ser prefabricada en material resistente y en particular
la envuelta superior del material resistente que constituye -

Expuestas las caracteristicas del sistema que se -
reivindica de un modo general y con referencia a ejemplos de
realizacidn, se consigna la posibilidad de aplicarle a las -
formas, tamafios y materiales que se juzguen adecuados, para -
cada aplicacién concrata de que se trate, sin que tales ¥aria
ciones, asi como las que puedan introcducirse en detalles de -
presentacidn y organizacién, afecten a la esencialidad reivin
dicada, por lo que las aplicaciones que se hagan del sistema,
dentro de tales caracteristicas, con cualquiera de esas modi-
ficaciones, no seradn sino variantes igualmente comprendidas y
protegidas por el presente registro.
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La presente patente de invencidn, comprende las si-~
guientes reivindicaciones:

1.~ Nuevo sistema de edificacion industrializada, -
caracterizado porque la estructura del edificio se obtiene ~
por relleno in situ, con material resistente, de los intersti
cios que queden entre capsulas ligeras autoportantes, de la -
altura de una vivienda, como moldes perdidos; cuyas capsulas,
en el momento de su puesta en obra, llevan incorporadas todas
las instalaciones, el equipo sanitario, losacabados interio--
res, las fachadas, la carpinteria interior y exterior y el mo
biliario fijo, todo ello construido en cadena, sea a pie de ~
obra o en taller: cuyas cépsulas se construyen en materiales
minerales, materiales orgénicos, naturales o de sintésis, vV -
combinaciones de unos y otros.

() ’ . 3 i} . s
2.- Nuevo sistema, segin la reivindicacion anterior,

caracterizado porque las capsulas, por una parte, definen es-

pacios cerrados o susceptibles de cerrarse antes de su coloca
cién definitiva, respecto al conjunto de cépsulas que consti-
tuyen la edificacidn, y por otra, forman el mismo tiempo el -
molde perdido para el relleno resistente de la estructura, -
con la que forma un conjunt monolitico, Yy o colocacidn del -
prefabricado de material resistente que la sustituya; la ter-
minacion definitiva interior.

3.~ Nuevo sistema, segﬁn las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porgue el desarrollo del sistema com- -
prende las siguientes fases sucesivas: ponstruccién de las -
cépsulas; cimentacidén para avoyo de la primera capa de ellas;:
su colocacion; relleno de los intersticios entre ellas y de -
la envuelta superior de las capsulas; colocacidén de la segun-
da y sucesivas capas de las mismas y relleno de intersticios
vy de las envueltas superiores de cépsulas; o colocacidén de lodg
prefabricados, del material resistente que constituye la es--
tructura portante, que le sustituya.

4.~ Nuevo sistema, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porqgue las cépsulas pueden presentase a

pie de obra totalmente terminadas, en estructura, realizando
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su acabade en un segundo taller, situado junto a la .obra, an-
tes de su colocacidn definitiva, o bien fragmentadas completan
do el montaje a pie de obra.

5.,- Nuevo sistema, segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque simultdneamente con la fabrica--
cién de las cdpsulas, se prepara la base o cimentacion, sobre
la que seasentara la primera capa de ellas, cuya base puede -
prepararse prefabricada o por cualquier procedimiento tradi--
cional sobre el terreno.

6.~ Nuevo sistema, sequn las reivindicaciones ante-
riores, earacterizado porque sobre el plano o planos de apoyo
de las cépsulas, se efectua el replanteo de las mismas, dejan
do entre ellas los intersticios a rellenar con material resig
tente v elevendo las capsulas por cuilquier medio adecuado, ~
se las emplaza en su sitio, realizando las conexiones de los
conductos para las instalaciones y cerrando los extremos exte
riores de los intersticios y los laterales de cépsulas del -
contorno, que se cubrirdn con material de relleno, con un mol

7.- Nuevo sistema, segﬁn las reivindicaciones ante-
nores, caracterizado porque en la fese de relleno con mate- -
rial resistente, se realiza primero el de los intersticios -
verticales entre cdpsulas, vy en segundo lugar se coloca la pay
te superior de las mismas, formando el plano o planocs siguien
tes de apoyvo de la segunda capa de cépsulas; cuya parte supe~
rior puede colocarse prefabricada, apoyandola en el relleno -
de los intersticios verticales.

8.~ Nuevo sistema, segin las reivindicaciomes 6 y 7
caracterizado porque sobre el plano o planos de apoyo obteni-
dos al final de la fase anterior, se replantea la segunda ca-
pa de cdpsulas, haciendolas coincidir verticalmente con las -
de la primera, se las eleva y coloca, se conectan las canali-
zaciones y se cierran los intersticios que dan al exterior vy
los laterales de las capsulas del contornc, efectuando a con-
tinuacidn el rellenado con material resistente; repitiendo -
operaciones andlogas para las plantas que tenga el edificio y
estableciendo finalmente su cubierta.

alg,
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9.- Nuevo sistema de edificacidn industrializada.

Sequn se describe y reivindica en la presente memo-
riadescriptiva v se ilustra con los planos reglamentarios que
a la misma se acompaifian.

Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas -
v escritas a maquina por una sola de sus caras.
vecientos -

Madrid, a veinticinco de Marzo de mi

setenta y dos.

Fib. Francigoo del Pezs
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