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Foltcilants JULIUS HERMBS, de nacionalidad norteemericana, resi-

dente en 905 Jefferson Circle, Martinsvills, Virginia,
EE.UU: de A=~

La presente invencidn se relaciona con el
tefildo rapido y continuo de materiales textiles y
peliculas de poliolefinas y, en particular, de aque-
1los materiales textiles y pelfculas compuestos prin-

cipal o totalmente por poliproplleno.
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Bn la técnica es de sobratconocido que el

telildo de materiales de polipropiienb és micho més
dificil. Las razones de la ausencia de capacidad de
tefildo de los materiales de polipropileno son de

dos tipos principalmente. En primer luger, debido a
la estructura quimica esencialmente paraf{nica del
polipropileno que es casl completamente no polar de
modo gue no existe ningﬁn centro de afinidad quimi-
ca en ¢l cual pueda mantenerse el 6olorante dentro
de la macromolécula de polipropilenc. En segundo
lugar, el polipropileno es casi completamente imper-
meable al agua y los colorantes que pbrtén agua no
pueden penetrar fécilmente en el intérior del mate-
rial de polipropilenoc. En otras palabras, el poli-~
proplleno es casi completamente hidrofobo.

Debido a la ausencia de capacidad de tefii-
do del poliﬁroPileno, los fabricantes realizan la
operacidn acostumbrada de afiadir colores de plguen=
tos adecuados al polimero fundido antes de su hilg=
tura, consiguiendo de este modo buenas coloracionas;
pero.la gama de color es limitadd e insatisfactoria
para la moda actual de géneros y similares.

Como antes se ha mencionado, y puesto que
el polipropileno es no polar, la capacidad de tefildo
del polipropileno puede mejorarse mediante la adicidn,
al polimero, de sustanclas receptoras dsl colorante.
Ia incorporacidén de sustanclas receptoras de los co-
lorantes en la fibra, soluciona éolamenxe un aspecto
del problema, siendo necesario tambidén que las molé-

culas de cclorante sean capaces de penetrar en la fi-
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bra y alcanzar las sustancias receptoras de coloran~
tes que fueron incorporadas en sl polimero durante la
fabricacién de los materiales de polipropilenoc.

Las sustancias receptoras de colorante que
son incorporadas en el meterial de polipropilenc due
rante su fabricacidn pueden hacer que el polipropileno
sea tefilble con cualquier coloran#e disperso, coloran~
te dcido o colorante Acidos pre-metalizados. En cual-
quler caso, los procedimientos de teiildo convenciona-
les para el polipropileno qﬁe contiene sustancias
receptoras de colorantes, consumen mucho tiempo pues—
t0 que requieren una ebullicidn prolongzada en un bafio
de tefiido para llevar a cabo una penetracion eficaz de
las moldeulas del colorante. En la actuslidad no ha
sido desarrollado ninglin procedimiento de tefiido con=
tinuo y rédpido para materiales de polipropilen§.

Ahora, se ha descublerto que mediante la
creacidfn de un conducto fisico en el material de poli-
propileno mediante una rdpida hinchazén de la super-
ficie del material, las moléculas de colorante son
capaces de atacar por gl mismes a las sustancias re-
ceptoras de los colorantes a velocidades muy eleva-
das y capaces también de pensetrar profundamente en
el material de polipropileno. Esta penetracibn profun-
da de las moléculas de colorante en el material de
polipropileno incrementa tembién las propiedades de
s0lidez del tefiido en un valor mas elevado que la
gollidez conseguida mediante los métodos de tefildo
convencilonaleg.

Ia presente invencién consigue taubién la
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répide hinchazén de la superficie del material de po~

lipropileno mediante el empleo de_disoivenxes orgénie
cos mdecuados Que actdan como agenxeé de hinchamiento,
que consisten en su mayor parte en hidrocarburos e
hidrocarburos cloredos, asi como en clertos derivados
de amidas. Los agentes de hinchamien$6 ensayado son
los que a continuacidn se indican, pefo en modo a”lgu=
no esta lista debe considerarse como limitativa de

la presente invencidn: '

Punto de ebullicidn en 2C.

Benceno - 80,00
Tolueno . 110,0¢
Xileno : 140,2¢
Triclorocetilenc : o 86,79
Perclorostileno 120,60
Tetracloruro de Carbono 65,0¢
Dimetilformamida - 152,8¢
Dimetilacetanida C 164,40

Aquellas personas expertaé en la técnica
del tefildo podrdn apreciar ficilmente que serfa de
todo punfo impracticable y embarazoso el empleo de
los disolventes antes indicados como Gnico medio de
tefiido a cauga de pellgro de fuego y/q pellgro de la
salud. Por consiguiente, la presente invencién ha
intentado utilizar estos disolvenies e incorporar
los colorantes apropiados en forma de una impregna-
cién del material de poliprOpilenba
' Se ha descublerto que 1os colorantes ade-
cuados para el tefildo de polipropiieno no son solu=

bles en cualquiera de los disolventes antes indica-
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dos, y que estos colorantes no son dispersables en
dichos disolventes. Con el fin de dispersar unifor-
memente los colorantes adecuados en cualquiera de
los éitados digsolventes ¢ agentes de hinchamiento,
68 necesarlo incrementar su viscosidad. Sin embargo,
en todos los experimentos realizados, ha resultado
imposible encontrar loz agentes eépesantes que sean
directamente compatibles con cualguiera de dichos
disolventes.

Como resultado de una;eiperimentacién ulte-
rior, se ha descubierto que es posible conseguir emul-
gsiones muy estables mediante el empleo de espesantes
golubles en agua apropiados, junto con agentes emul-
gionantes. los disolventes o agentes de hinchamiento
mencionados mis arriba, més las emulsiones acuosas,
sirven Jos finalidades: en primer lugar,'resu1ta aho-
ra posible disolver los colorentes &cidos es{ como
los colorantes dcidos pre-metalizedos conjuntamente
con los espesantés; ¥ en segundo lugar, resulta tame
bién posible obtener una dispersidn excelente de los
colorantes dispersados con une eficacia consecuente
en la accidn de teiiido con respeétp al material de
polipropileno, ,

Después de 1a impregnacién del material de
polipropileno con una emulsidn disolvente yue contie-
ne un colorante adecuado, el material impregnado se
expone a vapor de agua, a presién’atmosférica, duran=
te un tiempo tan pequeiio como de 10 segundos hasta
varios minutos. En funcidn del agente de hinchamiento

empleado, se consigue una fijacidén del colorente come



e

10.

15.

20.

25.

30.

pleta o casi completa por lo menos..

Tambidn se ha descublerto que un agente
de hinchamiento con un punto de ebullicidn por deba-
jo de la temperatura del vapor de agua empleado, es
considerablemente més ventajogo que un ageﬁxe de Rin—
chamlento con un punto de ebulliciénrsuperior a la
temperatura del vapor de agua. La‘razén del empleo de
un agente de hinchamiento con un punto de ebullicién
inferior a la temperatura particuiaf del vapor de
agua implicada, consiste en gque el agente de hincha-
miento se evaporard durante el ciﬁlb de vaporizacidn
¥, por consiguients, se eliminara completaments o

précticamente completamente del méterial de polipro~

pileno, acelerando de este modo éi.proceso de lava-

do (que sigue a la stapa de vapo;izaciéﬁ) para eli-
miner el espesante y cualquier materia colorante no
fijada del material de poliproPileno.

Do los diversos espesantes utilizados, se
ha descublerto que los alginétbs 9661005, vendlidos
bajo el nombre comercial Keltex y goma de xantan,
vendida bajo el nombre comercial de Kelzan, ambos
fabricados por Kelco Company, prdducen unos resulta-
dos muy setlsfactorios con respecto al gspesamiento
de los agentes de hinchamienﬁo._Otros:espesantes
gatisfactorios son log éteres de gomas naturales,
fabricades por Polymer Industries, Inc. bajo ei nome
bre comercial Polygum. ' 7

Se ha descubierto que los emulsionantes
preferlidos incluyen Duponol,.un-sulfaté alcohdlico

de cadena larga fabricado_pop Dupont; Igepal, un
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alguilfenoxipolietanol fabricado por General Aniline;
Iyogen, un condensado de éxido défetileno fabrica-
do por Sandoz; y Triton, un alcohol de alquilarilpo-
lieter, fabricado por Rohm & Haagse -

De los diversos diéolvenfés empleédos como
agentes de hinchamiento para el material de polipro-
pileno, se ha descubierto que el tolueno proporciona
10s resultados mds satisfactorios con respecto a la
fijacibn del colorante, fécil maqipglacién y costo.

De los diversos espesantes, la goma de Xan-
tan consigue unos resultados muy satisfactorios con
1o cual constituye el espesante preférido.

De los diversos agentes emulsionantes, es
preferible el empleo de Lyogen debido a una doble
reaccidn, en especlal, ﬁna excelente emulsificécién
y debido al hecho de gue durahte ei ciclo de vapori=—
zacidn, el Lyogen crea una espums muy intensa, faci-
1itando esta espuma la penetracién'de la composieién
colorante de impregnaciBn dentro éel material de 10=
lipropileno que estd sometido a la operacién de tefii-
do. '

Se prepara una emulsidn de impregnscidn de
un comportamiento muy bueno en 1a-forma siguiente:
al objeto de facilitar la manipulacidn, se prepara
un espesante de stock, empleando 5 g de Kelzan, el
cual es goma de Xantan, fabricado por Kelco Company,
disuelto en 500 cc de agua. De este éspesante deo
stock se toman 23 g y se afiaden 2 g de Lyogen C W=40
fabricado por Sandoz y se afiade también 1l g de C.I.

Disperse Blue Tl. A esta mezcla se afladen lentamente,
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a la vez que se aglta de forma constante, 50 g de
tolueno, Se obtiene wuna emulsién muy cremosa con
buena viscosidad. Los ingredientes de esta emulsidn
de impregnacidn fueron combinados a temperatura o
ambiente y esta emulsién constituye la composicidn
de tefildo empleada & temperatursa aﬁbiente.

En los experimentoes, se utilizan “Polycrest
Yarns", un hilo de polipropileno fabricade por U.S.
Rubber Company, Polycrest SDR-1l es uﬁ polipropileno
con un receptor del colorante quq'mﬁestra afin;dad
para los colorantes dispersos, mientras que el Polycrest
SDR=-2 tiene un receptor de colorante que muestra afi-
nided para los colorantes dcidos. - .

Se impregna una muestra da~Polycrest SUR-~1 con
la emulsidn antes descrita y se sepera la emulsién
en exceso medlante escurrido enxré:dos rodillos. A
continuacidn, la muestra de Polyéiqat SDR-1 que contie-
ne la emulsidn uviformemente distribuida, se trata
con vapor de agua durante 40 segﬁndos con una tempera-
tura del vapor de agua de 1219C, despuds de lo cual
la muestra se enjuaga y se seca. El tefildo resultante

era de color azul profundo con excelentes propleda-

Vdes de solldez.

Otra muestra de Polycrest SDR-l, se tifie
del mismo modo descrito anteriormente, con la excep-
cién de que el tolueno fué sustituido por xileno.

E1 tefildo resultante mostrd ialmiSma profundidad de
color que la muestra teiilda con tolueno. Sin embar-
£0, no todo el xileno se evapqyé durante la etapa de

vaporizacldn y hubo de eliminérse-de la muestra median-
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te emulsirficacion durante el 1avado siguiente al te-
fiido. ‘ |

Otra muestra de Polycrest SDR=l se sometid
a un tefiido como el descrito en_él primer proceso de
tefildo, con la excepcidén de que el emulsionante Lyogen
CW=40 fué sustituido por Duponol D, fabricado por
Dupont. El tefildo resultante mostrd la misma profun~
didad de color que el obtenido al emplear Lyogeﬁ
CW=40. Sin embargo, el tefildo con Duponol D no mosw
tré wna penetracion de colorante igualada.

Otra muestra se tifie con una emulsién im-
pregnante, preparada empleando 23 g de espesante de
gtock y afiadiendo 2 g de Lyogen CWe=40 asi como 1 g
de C.I. Disperse red 54. A esta mezcla se aiade len-
tamente, a la vez que se aglta cqhstantemenxe, 50 g
de triclorocetilenc. Se obtiene una emuisién miy cre—
mosa con buena viscosided. Una muestra de Policrest
SDR-1 se impregna uniformemente ébn esta emulgion
y se trata enbonces con vapor de agua durante 40
segundos, a una temperatura del vapor de agua de
1219, y a continuacidn la»mueétra Se lava y Se Se=
cae

El tefiido resultante era de color rojo fuer-
te. Durante el enjuagado de esta muestra, se observd
que no se habla fijado la totalidad del colorante
ya que se produjo un ligero corrimiento de colox de
la muegtra de Polycrest. A continuacién, 8e prepara
la misma emulsién de impregnacitn, sustituyente el
triclorcetileno por tolueno,jtras lo cual el tefildo

resultante demuestra que el eplorante hab{a sido
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completamsnte fijado soore el Polycrest y mostran-

do el teflido un poco mds de profundidad de color asi
como la ausencia de corrimiento del colorante sin
fijare |

Se prepara otra emulsidn de impregnacidn
empleando 23 g de espesante de stock y afiadiendo 2 g
de Lyogen CW=40 y atiadiendo también 1 g de DU.T. Acid
Orange 50. A esta mezcla se aliaden lentamente, a la
vez que se azite de forma cohstante, H0 g de perclo-
roatileno. Je obtiens una emulsidn muy cremosa con
buena vigcosidad. Una muestra de Polycrest Juk-2, un
polipropileno con un receptor de colorante con afini-
dad para loa colorantes &cidos, se iupresna uaiformnew
mente con esta emulsidén y se trata entonces con vapor
de agua durante 20 sepundos a una temperatura del va~-
por de agua de 1322C, tras lo cual la muestra se en=-
juaga y se seca. El tefiido resultante era de un color
naranja fuerte con excelentes propiedades de solideze

Se prepara otre emulsibn impregnants empleans
do 23 g de espesante de gtock y efiudiendo 2 g de Lyogen
CW=40 v 1 g de C.I. Disperse Yellow 42 y 1 g de C.I.
Acid Brown 227. A esta mezcla se alinden lentauente,
g la vez que se aglta de forma constanbe, 50 » de to=
lueno. Se obtiene una solucibn mﬁy cremosa con huena
viscogidad. Una muestra de Polycrest SDR-1 y una
muestra de Plyocrest SDR-2 ge impregnan uniiormemente,
de forma simulténea, con esta emuiéién ¥y a continuge
cidn se tratan con vapor de aswa durante 40 gegundos
& una temperatura del vepor de agua de 121°C. A conti-

nuacidn, ambas muestras se enjuagan y se Secan mosiran—
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do los teﬁidOE resultantes un color amariil§ fuerte
gobre el Polycrest SDR-1 mientras que sobre el Poli-
creat SDR-2 el color es marron fuerte.

Los tefiidos del material de polipropilenc
de acuerdo con la presente invencidn puede realizar—
ge con la maguinaria ya existente de tipo conven=
cional. Les emulsiones de impregnacién pueden apli-
carsge medlante el emplep de un foulard, seguido por
el tratamiento con vapor de agua en vapor de agua
himedo calentado, a presidén atmosférica, y tempera- -
turas de 1219C sproximadamente, seguido bor las ope-
raciones de enjuagado y secado.

NOTaA

Desorita suficiéntemente la naturaleza del

invento, as{ como 1la manera de realizarlo en la préc-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an—
toriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no altereﬁ su principio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a una Soliocitude de Patente, prosentada en
Norteamérica, con fecha 29 de marzo de 1971, bajo el
niimere Ser. 129.169; acogiéndoss por lo tanto a los
beneficlos que conceden los Convenios Internacionales
en vigor, siendo lo que constituye la esencia del
referido invento y por lo que se solicita Patente de
Invenoidén por 20 aflos en Espafia, sobre: PROCEDIMIENTO
PARA TENIR MATERIALES TEXTILES Y PELICULAS DE POLIOLE=-
FINAS; caracterizéndose por lo siguiente:

l.~ Procedimiento para tefilr materlales textiles

y pe;icuias de poliolefinas, caraCferizado porque com-

(W@E '
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prende poner en contacto dichos materiales y peliculas

con una composicidn de tefildo consistente esn un colo-
rante adecuado, un asente de hinchamiento organico
para hacer que la superficie de lg poliolefina sea
mejor receptora a los colorantes y unVaaente espesan=-
te organico para el agente de hinchamiento.

2.~ Procedimliento segin la reivindicacién 1,
céraeterizado porque la composicidn de tefildo incluye
ademds un agente emulsionante orgéhico.

34~ Procedimiento segin la reivindicacion 1,
caracterizado porque el agente de hinchamiento orgd-
nico se elige entre benceno, toluénb, xileno, triclo-
roetileno, percloroetileno, tetracloruro de carbono,
dimetilformamida y dimetilacetamida..

4.~ Procedimiento segin la reivindicacidn 1,
caracterizado poraue el agente espeéante es un algi-
nato sddico, un xantato sédico, o un éter de goma
nztural. :

5.- Procedimiento segin la reivindicacién 1,
caracterizado porqus el agente emulsionante se elige
entre un sulfato alcohdlico de cadena larga, un al-
quilfenoxipolietanol, un producto de condensacién
de 6xido de etileno y un alcohol de alquilarilpo~
Liéters. '

6.=- Procedimiento para tefilr materiales tex
tiles y pelfculas de poliolefinas, tal y como queda
sugtancialmente descrito gn la presente Memoxria.

Esta Memoria consta de 12 hojas escritas g
méquina por una sola cara. 4

| Madrid, - 14 JUL. 1972

JULIUS HEHMES,- g ‘
.. udateZ ACZBO Y MOD
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