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PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS MECHEROS DE
GAS CON TUBO DE QUEMADOR DE CHAPA.
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La invencion hace referencia a un mechero de
gas con un tubo de quemador constituido como parte de cha
pa, que .en su cara superior presenta orificios principa-
les de quemador, con camaras de normalizaci6n, que discu~-
rren lateralmente a lo largo del tubo de mechero, que se
unen por medio de orificos de estrangulamiento con el in-
terior del tubo de quemador, presentando orificios auxilia
res de mechero, en los que se forman llamas adherentes,
que impiden la elevacion de las llemas prinecipales que ar
den en los orificios principales de quemador, con el em—
Pleo solidario de reducidas velocidades de ignicion del
gas,

Se conocen ya mecheros de gas, en los que el tu
bo de quemador esta configurado por un elemento hueco de.
chapa, compuesto de una chapa cilindrica curvada, con bor
des formando éngulo hacia el exterior y unidos entre si.
Por medio de un elemento de cubierta que se asienta sobre
este cuerpo cilindrico hueco de chapa, se configuran cémg
ras de normalizacion auriculares, que se comunican con el
interior del tubo de mechero por medio de orificios de es
trangulacién. En la parte superior del tubo de mechero,
se han previsto orificios principales de quemador y en
el elemento de cubierta, se han previsto, enel ambito de
los orificios de mechero, aberiuras que establecen una
separacién entre los orificios de quemador. In las pare-
des laterales interiores y en las camaras de normalizacion
auriculares, se han adoptado orificos suxiliares de meche~
ro, en los que se configuran las llamas adherentes.

Se conoce tambien un mechero de serie, con a-

berturas de quemador dispuestas en su plano vertical y
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longitudinal, en el cual, el canal de distribucidn de
gas, se encuentra por una parte comunicado con los orifi
clog de estrangulacién, y por otra parte, presentan aber-
turas para las llamas auxiliares, que se dirigen hacia

el .exterior, habiéndose previsto las aberturas a ambos
lados del plano longitudinal central del mechero (Patente
Alemana 1 189 225). En la disposicidn convencional, el ele
mento de quemador que incluye el canal de d.stribucidn de
gas, y las aberturas de mechero configuradas al modo con~-
vencional por medio de orificios en una seccidn de chapa,
se constituye mediante plegado de esta seccion de chapa en
1802 aproximadamente, a lo largo de unae 1inea ideal, que
pasaria por las aberturas de mechero dispuestas en una
1inea vnica. Ia seccidn de chapa constituye entonces la
parte central del elemento de mechero, que se conforma,

en su seccion transversal de tal manera, gque la seccion

de chapa, al unirse sus dos bordes, abarca un canal de dis
tribucion de gas, constituyendo el recubrimiento .perifé-
rico del mismo. Cada una de las camaras de normalizacién,
s8 configura por medio de una pared longitudinal del ca-
nal de distribucidn de gas, y por una nervadura de perfil
aplicada a su pared longitudinal,

Ia invencidn tiene la finalidad de aportar un
mechero de gas del tipo mencionado al principio, de tal
manera, que pueda fabricarse conbencillez y sconomia. De
acuerdo con la invenoién, ésto se consigue, constituyendo
el tubo de quemador de dos partes de chapa soldadas y su-
perpyuestas copbridas laterales, en forma envolvente, la
primera de las cuales presenta los orificios principales

de quemador y los de estrangulamento, mientras se prolonga
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la brida de la pieza inferior de chapa sobre la brida de
la parte superior, con un perfilado que se curva en torno
a la ﬁltima, para apoyarse en la parte superior de la pie
za superior de chapa, soldandose lateralmente respecto de
los orificios principales de quemador.

En la disposicion acorde con la invencion, se
constituye la totalidad del quemador, por medio de dos
piezas de chapa perfiladas, en forma de carril, las cua-
les se superponen y sueldan entre si, de modo que la ale-
ta perfilada en la pieza inferior de chapa y que configura
el recinto de normalizacién, se curva en torno & la pieza
superior de chapa, y se suelda a la misma. Todas ellas
son piezas muy sencillas, dispuestas conforme a procesos
de trabajo muy simples, que pueden llevarse a cabo de un
modo racional, incluso en una produccién en masa.

Ia invencidn se explica con mayor detalle a con-
tinuacion, valiéndose de un ejemplo constmetivo y haciéndo-
se referencia al plano correspondiente, que muestra uns
seccion a ftravés de un mechero de gas.

El quemador, es un mechero unitario, de un apa-
rato quemador compuesto de varios mecheros unitarios. Al
mechero aislado llega el gas a través de un tubo de pendien
te 1, conectando a través de un tubo de inmersidn ~2- que
se extiende en parte a lo largo del quemador en el mechero
unitario, hasta llegar al tubo de mechero, El tubo de que-
mador se compone de dos piezas de chapa envolvente 4 y 7
que se superponen con bridas laterales 6 y 8 y se sueldan
entre si. E1 tubo de pendiente 1 se introduce desde la par-
te de arriba en el fondo 3 de la pieza inferior de chapa

4, hasta apoyarse en la pieza mas fuerte 1' del fondo 3
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soldandose con la pieza de chapa 4, La piezal inferior de
chapa 4, presenta dos alas 5, a las que se acoplan las
bridas 6 y la pleza superior ‘de chapa 7 se apoya por sus
dos bridas 8 a las bridas 6, soldandose con las mismas
herméticamente al gas. Sus alas 9, se transforman en una
parte superior 10 en forma de tejado. En la pieza supe-
rior en forma de tejado 10, se encuentran las aberturas
principales de quemador 11, para las llamas principales,
precisamente en dos filas a ambos lados del "remate del
tejado". En las paredes laterales o alas 9 de la parte
superior de chapa 7, se han previsto orificios de estrangu-
lacidn 12. A través de estos orificios de estrangulacion
12 sale el gas auxiliar del tubo de mechero, para penetrar
en las camaras de normalizacidn 13, y con figurar llamas
adherentes en los orificios 14. Estas impiden la elevacion
de las llamas principales que salen de las aberturas del
quemador principal 11,

Ias camaras 13 se configuran de manera que en las
bridas 6 de la pieza inferior de chapa, se unen unas aletas
perfiladas 15, que forman en seccion un éngulo aproximada
mente recto, levantendose hacia arribay de forme que el a-
la de tejado 1€ de las aletas de perfil se apoya sobre la
parte superior en forma de techo 10, solddndose a este pun
to. De esta manerz, se configuran las camaras de normaliza
cion 13 por medio de piezas de las partes de chapa supe-
rior e inferior.

En tanto que las bridas 6 y 8 deben soldarse her
méticamente, para que no penetre ningﬁn gas adicional ex~-
terior a través de los orificios de estrangulacién 12 en
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las camaras de normalizacion, este requisito no queda
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necesariamente garantizado en la union del ala en forma de
tejado 16, a la pieza superior 10.

Los extremos de estos quemadores unitarios, se
clerran por medio de placas o casquetes ajustados, que
separan herméticamente las camaras de mechero de las
camaras de normalizacion.

N O T A

. . L
En resumen, la presente solicitud recaera sobre

las siguientes reivindicaciones.

12, Perfeccionamientos introducidos en los me-
cheros de gas con tubo de quemador de¢ chapa caracterizados
por presentar en su parte superior orificios prineipales
de mechero, con camaras de normalizacion que discurren
lateralmente a lo largo del tubo de quemador, que se co-
munican por medio de orificios de estrangulaeién en el in
terior del orificio de mechero, llevando agujeros auxilia
res de quemador, con los gue se configuran llamas adhe-
rentes, que impiden la elevacidn de las llamas principa-
les encendidas en los orificios principal y de mechero,
ineluso con el empleo de gas de reducida velocidad de giro-
configuréndose el tubo de mechero por dos piezas de chapa
envolvente superpuestas, eon bridas laterales y soldadas,
de las cuales, la superior comprende los orificios princi
pales de mechero y los orificios de estrangulacién, prolon
géndose las bridas de la pieza inferior de chapa sobre las
bridas de la pieza inferior de chapa en aletas perfiladas
gue se curvan sobre la ﬁltima, para apoyarse y soldarse
sobre la cara superior de la pieza. superior de chapa, latg
ralmente respecto de los orificios del mechero principal.

2 -« Perfeccionamientos introducidos en los
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mecheros de gas con tubo de quemador de chapa segﬁn la
reivindicacion primera, caracterizados, porgue el tubo de
quemador esté constituido como una seccidn cuadrada, con
una parte superior de tejado, sobre cuyoc remate se dispo-
nen simétricamente dos series de orificios de quemador,
mostrando las camaras de normalizacion una seccion rectan
gular, limitandose por la brida de la pieza superior de
chapa, por su pared lateral con orificios de estrangula-
miento, y por la aleta perfilada sustancialmente rectan-—
gular,

32, PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN LOS
MECHEROS DE GAS CON TUBO DE QUEMADOR DE CHAPA.

Segﬁn se describe en la presente memoria que
consta de siete hojas escritas a méquina por una sola

cara y dibujos.
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