
I N V E N C I O N

por "METODO PARA PURIFICAR Y NEUTRALIZAR LOS BAÑOS DE SALES 

FUNDIDAS USADAS EN EL TRATAMIENTO TERMICO DE ACEROS Y/O META­

LES", a fav o r de la  firm a española INDUSTRIAL QUIMICA METALUR­

GICA, S .L . , dom iciliada en Madrid, Paseo d el Molino na 14.

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f ie r e  a un método para p u r if i­

car y n e u tra liz a r  lo s  baños de sa le s  fundidas, usadas en e l  tra  

tamiento térmico de aceros y m etales.

Estos baños de sa les  fundidas, que se emplean profusamente 

5. en e l  tratam iento térmico de aceros por e l método de lo s  hornos 

de c r is o l ,  presentan tendencia a producir corrosiones su p e rfi­

c ia le s  en la s  p iezas a s í como decarburaoión a causa de reacciones 

químicas secundarias originadas por v a ria s  impurezas n ocivas.

Una de estas impurezas es e l agua que procede de la  humedad 

10. de la s  propias sa les  o, in clu so , de su agua de c r is ta liz a c ió n
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n atu ral que o rig in a , con lo s  cloruros en fu sión , ácido c lo r h í­

d rico .

Otra causa de decarburación y  corrosión  es la  tendencia de 

la s  sa le s  en fu sión  a reten er d isu elto  e l  oxigeno del a ir e  con 

e l  que es in e v ita b le  estén en contacto.

Otro motivo comprobado de reacción  decarburante de lo s  baños 

de s a l  fundida, está  originado por la  presencia de óxidos a lc a ­

lin o  terreo s que se producen por p ir ó l i s i s  de lo s  cloruros en 

contacto con e l oxigeno atm osférico.

Hay otras muchas su stan cias nocivas que se aportan fo r tu ita  

mente a lo s  baños de s a l ,  adheridas a la  s u p e rfic ie  de la s  p ie­

zas, ta le s  como lo s  a c e ite s , a d itiv o s  de estos y  m aterias extra­

ñas indeterminadas.

El resultado de todas estas impurezas en lo s  baños de s a l ,  

es que ésto s, que debieran ser vehícu los in e rte s  de transm isión 

de c a lo r  a la s  p iezas de acero que en e llo s  se introducen, se ha 

cen a ctiv o s  y reaccionan de forma in co n tro lab le  con la s  su p e rfi­

c ie s  m etálicas destruyendo lo s  a ju stes  de la s  p iezas y  su costo­

so acabado meóáhico.

Con e l  f in  de so lven tar lo s  problemas anteriormente d escrito s 

y  p a lia r  e, in clu so , anular lo s  e fecto s nocivos producidos se 

u t i l iz a n  d iferen tes medios como, por ejemplo, adicionar sustan­

c ia s  reductoras a lo s  baños de s a l ,  principalm ente cianuro sódi 

co o, también, emplear una cu b ierta  só lid a  o pastosa que, f lo ­

tando sobre la s  s a le s  fundidas la s  a ís la  del contacto del a ir e , 

siendo estas cub iertas de g r a f ito , de coock o de ácido b órico .

Todos estos procedimientos tienen muchos inconvenientes, en­

tr e  lo s  que destacan la  to xicid ad  para e l  personal, y  la  conta­

minación de lo s  baños sa lin o s, con otros productos que, s i  bién 

evitan  la  decarburación, originan reacciones secundarias indesea
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b le s .

El estudio de la s  reaociones químicas que producen la  corro 

sión y la  decarburación, y  que han sido d e scrita s  y  comentadas 

con an terioridad, es lo  que ha llevad o  a m a te ria liza r  un método 

5 . nuevo que co n siste  en in tro d u cir, en lo s  baños de s a l ,  lo s  d e ii 

vados halogenados saturados de lo s  hidrocarburos.

Por este  procedimiento se aporta, durante e l  breve periodo 

que dura e l  borboteo o sublimación del halogenado, exclusivamen­

te , carbono y halógeno (generalmente c lo r o ) , en forma de una com

0. binación poco estab le  a la  temperatura de trabajo  de lo s  baños, 

que reacciona con lo s  óxidos y con lo s  gases d isu eltos regeneran 

do lo s  cloruros a lca lin o s  y  a lc a lin o té rre o s , sin  lib e ra c ió n  de 

productos secundarios nocivos.

Por otra p arte, e l  borboteo del halogenado que no reacciona 

5. y que se v o la t i l iz a ,  produce una b en efic io sa  ag itación  del baño 

de s a l fundida, eliminando, por v ia  f í s i c a ,  gran parte de lo s  

gases d isu e lto s .

Con e l  f in  de o b lig a r a l  producto p u rifica d o r que lle g u e  a l  

fondo de lo s  baños se  u t i l i z a  una campana perforada que se in -  

0. troduce in v ertid a  en la s  sa les  líq u id a s .

N O T A

Hecha l a  descripción del presente invento lo  que se declara 

como nuevo y de propia invención comprende la s  reivin d icacion es 

sig u ien tes:

1 . -  Método para p u r if ic a r  y  n e u tra liz a r  lo s  baños de sa les 

25. fundidas, usadas en e l  tratam iento térmico de aceros y/o metales 

c a r a c t e r i z a d o  por e l hecho de que a l  in tro d u cir en
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lo s  baños de s a l  lo s  derivados halogenados saturados de lo s  h i­

drocarburos se aporta, durante e l  breve periodo que dura e l  bor 

boteo o sublimación d el halogenado, exclusivam ente carbono y ha­

lógeno, generalmente c lo ro , en forma de una combinación poco es­

ta b le  a l a  temperatura de lo s  baños, que reacciona con lo s  óxi­

dos y  con lo s  gases d isu e lto s , regenerando lo s  cloruros a l c a l i ­

nos y a lc a lin o té rre o s , s in  lib e ra c ió n  de productos secundarios 

nocivos.

2 . -  Método según l a  re iv in d ica ció n  1, c a r a c t e r i z a -  

d o por e l  hecho de que en e l  borboteo d el halogenado que no reac 

ciona y  que se v o la t i l i z a ,  se produce una b en efic io sa  ag ita c ió n  

del baño de s a l  fundida, eliminando, por v ía  f í s i c a ,  gran parte 

de lo s  gases d isu e lto s en e l baño.

3.  -  Método, según la s  re iv in d icacio n es precedentes, c a r a o  

t e r i z a d o  por e l  hecho de que lo s  derivados halogenados sa 

turados de lo s  hidrocarburos se u t i l iz a n , preferentemente en fo r  

ma s ó lid a , de f á c i l  manejo, bien sea en trozos fundidos, bien 

sea en comprimidos o p a s t i l la s .

4.  -  Método, según la s  re iv in d icacion es a n terio re s, c a r a o  

t e r i z a d o  por e l hecho de que se u t i l i z a  una campana per­

forada que se introduce in v e rtid a  en la s  sa le s  líq u id a s , o b li­

gando, a l  producto p u rifica d o r, a l le g a r  a l  fondo de lo s  baños.

5 .  -  MétRdo para p u r if ic a r  y  n e u tra liz a r  lo s  baños de sa le s  

fundidas, usadas en e l tratam iento térmico de aceros y/o meta­

le s .

Según se describe y re iv in d ica  en la  presente Memoria que 

consta de cinco hojas fo lia d a s  y mecanografiadas por una so la  

cara.

Madrid ! * * + * +
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