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‘para solicitar  PATENTE DE INVENGION por 20 afios

la nombre de  OTABS-INGE SIGFRID DAHLSTROM
| .

!enbdpd/ de nacionalidad sueca

i
icon domicilio en Patron Lars vég 18, 121 40 Huddinge,
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i
{POR uNA DISPOSICION DE ELEMENTO DE MOLDE PARA COLAR

E HORMIGON"
(Clase Internacional EO4g)
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La presente invencion se refiere a um elemen!
to de molde para colar hormigdn,

' En la colada de paredes de hormigon es préc-
tice comun utilizar moldes de madera que se montan clgl
vando tablas o tableros de madera en barras trensversa
les de madera de pino o tablas que son mutugmente alin
das y arriostradas por medio de juntas de madera de pi
no y tirantes, que se extienden transva:salmente.hfara
evitar que las paredes del molde se éurven haeia fuer%
bajo la carga de la masa de hormigén coleda, las pare-
des del molde se interconectan con tirantes o pefnos

pasantes. Estos moldes convencionales dan superficies

de hormigén ésperas ¥y rugosas, y el trabajo de ereccion

de los moldes es engorroso y carc, y la operacion de

retirar los tirantes y teblas del molde desmontado es

En aflos recientes se han utilizado elementog
de molde prefabricados en un grado constantemente cre=
clente. Estos se ensamblan y desensamblen facilmente J

ge pueden usar variss veces. Por ejemplo, un elementd
de molde de este tipo comprende un panel de molde de

chape metalica o0 tablero duro que tiene une altura de

dos a tres metros y cualquier longitud deseada, tal cg

mo de uno a cuatro metros. Los miembros de refuerzo

horizontales se sueldan a distancias iguales unos por

o
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encima de otros en la superficie del pamel de molde
vuelta hacia fuera de la cavidad del molde, tales como,
por ejemplo, vigas en U aseguradas por un ala al panell
mientras esta libre la ofra ala. BEn dngulo recto con
respecto a estas vigas en U, es decir, verticalmente _
cugndo el elemento esté montado en posicidn para la co
lada, se sujeten cierto numero de vigas de molae a la
otra ala de las vigas en U con distancias o espacios
iguales, por ejemplo de noventa milimetros, siendo cal

culada la resistencia a la flexion de dichas viges de

molde de manera que las mismas resisten las fuerzas lg
terales que resulten de la colada y vibracion de la mg
se de hormigén. Los extremos superior e inferior<de lds
vigas del molde terminan en una mensula pars la suje-
cién de pernos de srriostramiento, siendo dicha ménsu
la, por ejemplo, de forma de una estructura de caja sql

dada con agujeros pasantes que se prolongan en angulo

recto hasta la cara del molde como una guie pasante pa
ra los pernos de tirantes o arriostramiento superioreg
e inferiores. En la ereccion del molde, los slementos
del molde se sitvan, alineados y apuntelados en pares,
g la digtancia mutua deseada, descansando sobre une :
fundacion de tlerra o un techo previamente colado, y
los tornillos de arriostramiento superiores e inferio-

res de las vigas del molde son hechos pasar & traves
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de sus orificios respectivos y asegurados con tuercas.,

Puesto que lés paredes del molde, durante lal
colade y vibracion de terminecidn, estaran somstidas
a grandes fuerzas laterales, que deberan ser sbsorbidag
por las vigas del molde, he sido necesario hasta ahora
utilizar vigas de molde especialmente fabricades, cu-
ye alma es excepclonalmente alta, tal como de hasta
400 mm, Das vigas del molde especialmente fabricadas
descritas anteriormente son de produccion care, pesedas,
no manejables debido a sus grendes dimensiones, y de
caro transpérte debido a su gran peso.

Ia invencidn supera el problema anteriormend
te citado en una medide sustancial mediasnte la creacidn
de un elemento de molde, cuya viga del molde, bajo las
migmas condiclones que las que existen en el elemento
de molde puesto anteriormente como ejemplo, puede ser
fabricada de un material usuwal para vigas, de dimensio
nes relativamente pequefias, disponible en el mercado.

De acuerdo con la presente invencién, se ha
visto que el momento de flexion el que se somete la vi
ge del molde cuando se vierte la masa de hormigon den=
tro del molde, puede ser reducido en gran medida si el
punto de aceion del perno de arriostramiento inferior
esta situado & una altura definida por encime del ex-

tremo inferior de la viga que se apoye sobre el sopor
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te. De acuerdo con la invencidn, se ha encontrado que
esta distancia corresponde 2 aproxima@amente de 1/ =
1/3 de la longitud totel de la viga. En el curso del
vertido de la mase de hormigon dentro del molde, las
cantidades inicisles de la masa vertida ejerceran sols
mente uns presion lateral completamente despreciable en
los extremos libres inferiores de las vigas del molde
a traves de las paredes del molde, y cuando el molde
ha sido llenado completamente y los extremos inferiore
de las vigas del molde esten sometidos a la maxima fuer
ze. lateral que podria causar que flexionara hacia fuew-
ra el extremo inferior de la viga del molds, esta fle=
xion hacia fuera gers oontrarréstada por la presién
ejercida por la masa de hormigén vertida sobre la viga
del molde entre los puntos de sccion de 1os dos permos
de arriostramiento. De esta menera se obtiene un siste
ma de fuerzas dé auto-compensacion, que asegura un ali

vio de tensiones sustancial de la viga del molde en co}

L=

paracidn con una vige blogueada entre los puntos extre
mos. Por 1o tanto, esta es la explicacion del hecho de

que con la viga del molde de acuerdo con la présente i

I

, ’ |
vencion sea posible utilizar esencialmente dimensiones
menores y material estructural mes barato.

Por lo tanto, es un objeto de este invencion

proporcionar un elemento de molde para colar hormigon,
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que tiene une resistencia mejorada a los esfuerzos de
flexidn cusndo estd sometido a la presion de una masa
de hormigon recién colada.

Otro objeto de la invencion es proporcionar
un slemento de molde para colar hormigén, que puede ser
fabricado a partir de material usual de vigas de acero.
- Otro objeto de la invencion es proporcionar
un elemento de molde para colar hormigén, que tlene
une resistencia mejorada a la flexidn y un peso menor
en comparacion con un elemsnto de molde usual.

Otros objetos de la invencion, no indicados
especificamente en lo que antecede, resultaran eviden-
tes de la siguiente descripcidon y de los dibujos gque
se acompafian, en los cusles:

La figura 1 muestra una seccion transversal
vertical a traves de un elemento de molde conocido, y

\ La figura 2 muestra una seccion transversal |.
vertical a traves de wn elemento de molde de acuerdo
con la invencidn, con el uso de una viga en I como ele
mento de soporte de carga resistente a la flexicn,

Los dos elementos de molde mostrados en las
figuras 1y 2 estan dibujadog aproximadamente a la mig
me escala y construidos para resistir sproximadamente
el mismo esfuerzo de flexion de una masa ée hormigon

3 ’ (]
recien colada y vibrada.




Como se apreciaré en la figura 1, el elemen~-
to de molde conocido esta provisto, en cada uno de sus
extremos superior e inférior, de mensulas 1¥ 2 en for
na de caja, con orificios pasantes para pernos de arrios
5 tramiento 3, 4 que pasan a traves de la pared 5 del mol
de y a traves de la cavidad del molde y que son hecho;
pasar a traves de mensulas correspondientes diépuestas
en las vigas del molde de un elemento de molde simi-
lar, opuesto (no mostrado). Dependiendo de la longitud
10 del vano o luz entre los puntos de accion de 10s per-
nos de arriostremiento 3, 4, los esfuerzos de flexin
a los que estara sometido el elemento de molde durante
el vertido de la masa de hormigén, tienen que ser con
trarrestados utilizendo una viga de molde cuya alma de
15 be sger muj alte pars comunicar el momento de resisten-
cia necesario sin que.la viga alcance un peso demasig
do grande.

 En la figura 2 se muestra wn elemento de ‘mol
de, cuye vigae 6 del molde, de acuerdo con la invencidn,
;?0 estd arriostrada mediante dos permos 7, 8 de arribstrg
miento, de los cuales el perno superior 7 tiene, de lg
manera ordinaris, su punto de accidn en el exbtremo su-
perior de la viga, mientras que, de acuerdo con la in
vencion, el punto de accion del permo de arricstramien

.25 to inferior 8 esta situado a un nivel, medido desde el

28-4072. - 7_.




.10

15

- 20

[ 2
wm

28.4.72.

; de no solo tienen que ser taladradas las dos alas, si

punto de soporte de la viga, que corresponde aproxima-
demente a 1/4 de la altura total de la viga. Enténces,
como se ha indicado anteriormente, en el curso del vég
$ido o colada de la masa de hormigon se obtiene un sig
tema de fuerzas més squilibrado, con lo cual se hacen
minimos los esfuerzos de flexion sobre la vige.

En la realizacidn del elemento de molde inven
tivo mostrado, se utilizo un material normel para vie
gas, del tipo IPE-12. La altura total de la viga era
de 2600 mm, y el orificio pasante del perno de arrios-
tramiento inferior 8 habia sido hecho a un'nivello al-

tura de 700 mm por encima del extremo inferior de la v

f
p—

=

ga. la distancia nutua entre las vigas era de 900 mm.

Puesto que tiene que ser hecho un orificio
en la viga en I para el perno de arriostramiento infe-
rior, esto implice, naturalmente, un debilitamiento sug

tanciel de la viga en el lado del anima o taladro, don

no que es tembien necesario que la parte del alma de
la vige dispuesta entrs los orificios de lag alas tie-
ne que ser cortada. Sin embargo, el momento de resis-
tencia de la viga en el lado del orificio pasante de=-
bilitado puede ser restsblecido reforzando con dos aren
delas de acero soldadas en las superficies opusstas

del elme de la viga y en las alas,
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La invencion, cuya novedad esencial reside en

la proposicién de disponer la wnion parsa los pernos de

arriostramiento inferiores de las vigas del molde a una

clerta distancia hacia arriba de la viga, aproximadamen
5 te de 1/4 a 1/3 de la longitud total de la vige, medidé
desde el punto de soporte, no esta limitada el uso de
vigas en I, aunque tales vigas son preferidas.

La presente solicitud, que corresponde a la
presentada en Suecia, el 26 de Marzo de 1971, bajo el
10 [N® 3954/71, se acoge & los beneficios del Articulo 51
del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES
15
Los puntos de invencion propia y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud de
Patente de Invencion en Espafia, por VEINTE afics, son
. los siguilentes: |
20 1.~ Una disposicidn de elemento de molde pa-

~~~~~

ra colar hommigon, que comprende una pared de molde re:
‘_i: forzada en la direceién longitudinal, al menos dos vi-
‘ gas de molde verticales, cada una de las cuales esta

proviste de una unidn superior y una unidn inferior pa

Lo 25 re un mlembro de arriostramiento superior y uno infe-

o

28.4-720 - 9 -
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‘bros de arriostramiento a conectar el elemento del mol

formar una cavidad de molde entre ellos, caracteriza-

rior, respectivamente, estando destinados dichos miem

—

de con un elemento de molde similar, opuesto, para

da porque la union para dicho miembro de arriostramien
to inferior este dispuesta & una cierta distancia por|
enclma del extremo inferior de la viga, destinada a
descansar sobre un soporte, que corresponde & 1/4 -
1/3 de la longitud total de la viga.

2.~ Una disposicion de elemento de molde sg
gﬁn la reivindicacion 1, caracterizada porque la vige
de molde es una viga en I, un ala de la cual ests mon
tade para aplicarse al exterior de la pared del molde
o a sus vigas de refuerzo.

3.~ Una disposicion de elemento de molde sg
gun la reivindicacion 2, caracterizado porgue la vi-
ge en I este provista, en el punto de aceidndl miem
bro de arriostramiento inferior, de un orificio que
pasa a traves de dos alas y a traves del alma de la
viga, y porque la viga este reforzeda en la zona del
orificio por medic de dos arandelas de acero soldads
al alma de la viga en ambos lados y en las slas.

4.~ Una disposicién de elemento de molde
pare gsolar hormigon.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
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antecede, representado en los dibujos que se acompafian
y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de once hojas escritas a

’ o
mequina por una sole cara.

Madrid, -8 MAIg 1872

POA.
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