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Memoria descriptiva

para solicitar PATENTE DE INVENCION por

SECCION TECNICA
CLASIFCACION |, P.C,

CLASE

ML ASE

20 afios

a nombre de DR, CARL HAHN GMBH

entidad / sexmocienniided alemana

con domicilio en Kajserswerther Strasse 270, Dlisseldorf,
Repiblica Federal Alemana

por: *DISPOSITIVO PARA COMFPRIMIR CUERPOS DE ALGODON EN RAMA,
ESPECIALMENTE TAMPORES PARA LA HIGIENE FEMENINA“
(Clase Internmacional DO4h A61f)




El invento se refiere & un dispositivo pars com
primmr cuerpos de algoddén en rama, especialmente tampones
para la higiene femenina.

: Fl material de partida para la fabricacidn de
5 » tales tampones es usualmente un velo de élgoddn en rama.,
- que sale de une carda, el cual es dividido en bandas pe- .

queflas y cortas y arrollado primero pare formar rollos

' ghuecados. Estos rollos, que tienen aproximadamente la
;longitud de los tempones terminados, son comprimidos des—i
10 pués en sentido radial a un didmetro menox. i
: Para aumentar la capacidad de produccidn, es
~ conveniente un funcionamiento en paralelo de tantas par-

. Tes del proceso de fabricacién como sea posible. Las cons!

; trucciones de prensas conocidas, las cuales en calided de;
15 faparato individual pueden comprimir, en procedimientos

. de compresidén en varias etapas, tempones de cierta cali- §

. ficacidn, no pusden, sin embargo, ser montadas en parale-

. lo en cantidades correspondientes, ya que esto conduce a ;
_una disposicién respecto al espacio que no puede ser gobe?—
20 nada ya en cuanto a la divisién y alimentacién de las fuei

- zag ¥y los movimientos.necesarios. :

El objetivo del invento es crear un dispositivoi
. para comprimir cuerpos de algodén en rama, que sea espe-:
- cialmente adecuado para un funcionamiento en paralelo y

.25 en el gue el proceso de comprimir pueda ser subdividido
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:de tal manera que las fuerzes individuales a proporcionar |
puedan ser gobernades, segun magnitud y direccidn, en una

etape de conformacidén previe y una subsiguiente etapa de
fcomprimir. :
5 g El invento resuelve ests probleme porque en la %
fdireccidn de paso de lag piezas de trabajo estdn montados£
:uno detrds de otro, un ¥til de conformacién previa con ali
gmenos un par de zapates conformadoras yhuna prense con al?
menos wn par de zapates de prensado, estando alineadas,

10 ;en posicién cerrade de las zapates conformadoras, las su—

'perficies de trabajo de éstas con superficies de manteni-

miento de forma esocladas a las zapates de prensado, esten
jdo estas superficies paralelas entre si a una distancia f '
sconstante, ¥y porque sohresale, desde los lados 1ongitudiné-'

15 jles de las zapatas de prensado, opuestos entre si, hasta ﬁuy
-cerca de la superficie de mantenimiento de forma opuesta !
‘de la otra zapata de prensado, un correspondiente perfil ?
de prensado, formando estos perfiles, en posicidn cerrada}

) Ede lag dos zapatas de prensado, un hueco que correspoﬁdg ;
20 ia la seccién transversal finel de las piezas de trabajo. |
o La conformacidén previa de las piezas de trabajo

no necesite mds que fuerzas pequefies, en una direccién
~axial solemente. En esta conformecién previa, la pieza de |
~trabajo es llevada a una forma plana y & continuacidn es .

25 comprimide a la forma final, de una manera que permite

T.4.72.
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i reducir la cantided de movimientos de la prensa también a:
: s0lo un movimiento. En una dispogicién miltiple de una

iprensa conocide de varias etapas, en cambio, la totalidad
. de la construccién de prense habria de dimensionarse muy
, robusta tembién para la zona de la conformacién previa po
Ebre en fuersza, puesto que en al menos dos direcciones axia
iles tendrian que moverse masas congiderables en conducecig
ines correspondientemgnte pesadas. En eambio, en el dispo-i
!sitivo de acuerdo con el invento, & una etapa de conforma-
gcién previa de muy poca necesidad de fuerza le sigue una
ietapa de prensado cuya fuerza puede proporcionarse como su
ima de fuerzas parciales coincidentes en una direccidn

faxial, e causa de solamente una direccidén de movimiento
%en funcionamiento en paralelo. Este parte elevada de fuer=
' za, resulta fdcilmente gobernable mediante la disposicidn
iespecial tridimensional de los cuerpos de prensado unidosﬂ
5Ademés, es posible quedar, tambidn en sentido geométrico,
'dentro del marco adecuado para los dispositivos dea alimen-=
- tacién.

_ En calidad de viga de elevacién, que puede ser
‘movida acompasadamente hacia arriba y hacisa abajo, para

las plezas de trabajo, puede estar realizads la zapa in-

‘ferior del Util de conformacidén previa, la cual se encuen

‘tra, en su posicién de recepcién abierta inferior, a le

Ealtura de wn soporte de pieza de trabajo, montado delante;
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" por el soporte de piezas de trabajo, al ¢til de conformaw:

" cibén previa, puede realizarse porque en el lado del sopbrT

. formacifn previa y & la prensa estd prevista una cantided

i
1]

1
fhorizontal y movible acompasadamente. Con esto, se puede

prescindir de un digpositivo especial de traslado para

Nas piezas de trabajo desde el soporte de piezas de tra-

1

i
'bajo 2 la prensa. ;
i )
! Para el traslado de la pieza de trabajo previe-!

!
imente conformadadesde el Wtil de conformacidén previa a la;

1

éprensa, puede estar previsto, en el lado del Wtil de con-é
gformacidn previa que estd opuesto a la prensa, un tr0quel§
‘de dos pertes que estd constituido por una corredere y un|
éhusillo expulsor y cuya seccién trensversal corresponde |
;aproximadamente a la de la pieza de trabajo previamente

- conformada ¥ que puede ser desplazedo horizontalmente en

!
{
|
i
1
|
|
i

fvaivén por entre el par de zapatas conformadoras cexrrado
%en direccidén a la prensa. Al ester cerrads la prensa, ?
%ﬁnicamente el husillo expulsor de este troquel de dos paré
;tes pusde ser movido coaxialmente a través del hueco for--E

-mado por el par de zapatas de prensado cerrado. De este

Zmodo, la pieza de trabajo terminada por prensado puede

' sexr retirada de la prensa y conducida, por ejemplo, a'una§
‘méquina empaquetadora. i
El traslado de las piezas de trabajo, conducida§

H

5 te de piezag de trabajo que estd opuesto al Util de con- f

|
|
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;de empujadores horizontales correspondiente al numero de
.cdmaras conformadoras en el Wtil de conformacidn previa,

i
'pudiendo seyr movidos estos empujadores a través de sujeta-

dores de piezas de trabajo del soporte de piezas de traba-

ao del soporte de piezas de trabajo, en la posicidn de mo—

v1m1ento acompasado de éste. .
: Las cémaras conformadoras del ¥til de conforma~ |
;cldn previa, situades una al lado de otra, pueden estar
:formadas por puentes fijados peralelamente a distancias

;iguales y verticalmente sobre la viga de elevacién y la

'viga de conformacién por prensado, los cuales son conéluc:l---l
'dos, en la viga de conformacidn estacionaria que se encuen
;tra encima, de manera que pueden ser desplazados vertlcalJ
mente hacia arriba y hacia abajo. ‘
: Las zapatas prengadoras inferiores pueden estar;
ifijadas sobre una viga estacionaria aproximadamente hori-z
gzontal, y las zapates prensadoras superiores sobre una viJ
ga que puede ser movida en vaivén paralelamente a la viga.

’estaclonarla, estando mandada por levas la viga movible

mediante un grupo de palancas acodadas. Esta reelizacidn
es simple en su construccién y hace posible un mantenimiqé
to fécil. %
' Para hacer posible un ajuste exacto de la prensé,
‘se recomienda conducir la viga prensadors superior median%
e rodillos inferiores fineamente ajustables en una conduc—

i
¢
i
t
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cién de rodillos que, 2l igual que la viga prensadors su—f
perior, pusde ger bagculads hacle arriba en un plano;ver-f

i
i tical. [

2

En el dibujo, el invenbto estd ilustrado esquemd-

ticamente y a modo de ejemplo, mostrando:

Las figuras la y 1lb, dos fases de movimiento
1del dUtil de conformacién previaj
las figuras lc y 1ld, dos fases de la prensa:

i
{
1
i
i

{ la figura 2, una seccidn transversal del dispo-g
| sitivo; :
z le figura 3, una seccién por la ifnea IIT - III;
?en la figura 23 y

f la figura 4, une seceidén por la lfnea IV - IV
'en la figura 2. A
§ En la figura la, una piesza de trabajo 1, la cuai '
gpuede estar constitulda por un velo de algodén en rema
?desenrollado en direcciébn longitudinal, es decir, un rollp

. de algoddn en rama, se encuentra en la posicidén de recep ;

fcidn sobre una zapats conformadors 2, que puede ser movi-:
|

i

; da hacia arribe y haciza sbajo, y debajo de una zapata’
Econformadora 3 estacionaria.

Ia figura 1b muestra la pieza de trabajo la en
el extremo de la etapa de conformacidn previa, dentro de
una cdmara 4 del Util de conformacidén previa, la cual eb-!
. t€ limiteda, lateralmente, por puentes 5. Estos puentes e

o -
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: 81, wna distancia constante que corresponde aproximadamens-
: te 2 la altura de la pieza de trabajo previamente confor-
- mada, Desde los lados longitudinales, opuestos entre si,

. correspendiente de la otra zapata de premsado 7 u 8, per-
f files de prensado 11, 12 semicilindricos y céncavos en
. seccidn transversal, los cuales, en posicidén cerrada de

* las dos zapatas de prensado 7, 8, forman un hueco cilin-

~ donda de la pieza de trabajo 1lb segdin la figura 1d.

: 13 cilindrico de un soporte de piezas de trabajo no repre~
. sentado en detalle, por ejemplo, sin fin. El soporte de

t4n fijados sobre la zapata conformadora 2 inferior movi-,
ble y conducidos, de manera que pueden desplazarse hacia g
arriba y hacias abajo, en perforaciones 6 de la zapata con}
formadora 3 superior estacionaria. :

Ia figura lc nmuestra la pieza de trabajo la pre%
viamente .conformada despuds de su traslado 2l husco entre§
dos zapatas de prensado 7 y 8. Las dos zapatas de prensa--E
do 7, 8 estdn provistas de superficies de mantenimiento
de forma 9 y 10, paralelas, que se encuentran e cierta dié

tancia una enfrente de otra, las cuales guardan, entre

de las dos zapatas de prensado sobresalen, en direccidn
de la superficie de mantenimiento de forme opuesta 9 6 10!

drico que corresponde a la seccidén transversal final re-

En lg figura 2 se puede reconocer un rollo 1 %
c

que estd mantenido en un sujetador de piezas de trabajo
{

i
i
i
i
!
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fpiezas de trabajo es transportado acompasademente a una po
;sicién de entrega, corregpondiendo la cantidad de piezas j
de trabajo que se encuentran una al lado de otra en una f1
la a la cantldad de cdmaras 4 6 pares de Utiles de prensa—
;do 7, 8 de la prensa.

‘ A la cantidad de cdmaras 4 contiguas y pares de

H
‘dtiles de prensado 7, 8 corresponde también la cantidad

‘de empujadores horizontales 14 que estdn alineados con los
:sujetadores 13 de piezas de trabajo del soporte de piezas;
fde trabejo en la posicién de descanso de éste y que asténf
‘dimensionados, en su didmetro, mds pequefios que el diéme—i
:tro interior de los sujetadores de plezas de trabajo. EL E
zextremo de los empujadores que estd opuesto al soporte de§E
fpiezas de trabajo estd montado, de forma articulada, horl-
azontalmente degplazable mediante una piezae acodada 16, en'
el gitio designado con 17, en el extremo superior de una :
’palanca de mando 18, El extremo inferior de la palanca deé
‘mendo 18 estd fijado, de forma basculable, en un punto dei
Ebasoulacidn 20 de una ménsula 19 que estd montada en el ;
Ebastidor 15. En la zona longitudinal central de la palancﬁ
-se encuentra un rodillo explorador 21 que explora un dlsco
de leve 22, El disco de leva 22 estd fijado sobre un érbol

‘de movimiento acompasado 23, el cual estd unido, medlante§

‘une transmisién 24 en dngulo, con un 4rbol principal 25,

que puede ser accionado mediante une transmisidn de correa
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- sicién final superior representada en la figura 1b, siendo

. & un solo movimiento.

3trapezoidal 26 o través de un motor eléctrico 27. De esta’
;forma, las plezas de trabajo 1 pueden ser trasladadas, me |
idiante los empujadores l4, desde los sujetadores ds pie-
;zas de trabajo 13 a la zapata conformadora 2 del dtil de

i
]
t conformacidén previa.

: La zapata conformadora forme una viga de eleva-i
016n o de cdmara, que estd fijada en la parte superior de |
un carro 28 que estd soportado, de forma desplazable hacla

?arrlba ¥ hacia abajo, en una conduccién 29 fijada en el f

‘bastidor 15. El extremo inferior del carro estd montado, :

;segﬁn la figura 4, de forms articulada, en el punto 30,

jen une, palanca doble 31, la cual es bagculable en torno a
L un eje horizontal 32 y explora, con su extremo realizado !

!como rodillo explorador 33, une leva de mando 34 bajo la

;influencla de un muelle ne representado, estando fijada

"la leva de mando sobre el 4rbol 25. De esta manera, la i

‘viga de elevacidn o conformacidén puede ser movida a la pg.

- comprimide la pieza de trabajo 1, entre los dos dUtiles deé

" conformacidn previa 2 y 3, hasta una altura correspondien%
- te a le medida nominal de estos Utiles. Egte proceso de !

conformacidn previa requlere solo fuerzas pesqueflas y per—§

‘mite, en este montaje delante de la propia prensa, la re~:
f duccidn de la cantidad de movimientos del cuerpo de prensé

3

!
i
i
{

!

~10-
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;figura lde En el extremo trasero de los troqueles de dos

‘explorador 37a de la palanca de mendo 37 explors una leva

401133

: Encima de los empujedores 14 en la figura 2, y
Sparalelamente a éatos, se encuentra una cantidad de troqqé
:les 35 de dos partes, correspondiente a la cantidad de emJ
puaadores o Utiles de prensa, los cuales, por su parte, es~
'tén conducidos de forma horigzontelmente desplazable en el‘
’bastldor 15, y cuya seccién transversal corresponde, en ca
éda-caso, aproximademente @ la seccldén transversal de la

pieza de trabajo la previamente conformada., Este troguel

.de dos partes estd constituido por un husillo expulsor 35

= DO |

'y una corredera 35b, cuya seccidn transversal total estd §

‘dimensionada algo mds pequefia que el hueco de las zapatas i

‘prensadoras T, 8 abiertas, visible en la figura lc, ocupa; :

fdo por la pieza de trabajo la previamente conformada. ILa ‘
;seccidn transversal circular del husille expulsor 35a, poﬁ

su parte, estd dimensionada algo mds pequefia que el huecog

¥

eilindrico que encierran los perfiles de prensado 11, 12 ‘
‘en la posicién cerrada de las zapates 7, 8, indicada en lé

‘partes estdn montadas, de forma articulada y movibles en |
un plano aproximadamente horizontal, orejes 36, cuyo otroé
‘extremo estd unido, de forma articulada, con el extremo s@-

perior de una palanca de mando 37. El extremo inferior deg

‘epta palanca de mando estd soportado, de modo basculable,;
'sobre el fondo del bastidor 15, en el punto 38, Un rodille
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de mando 39, mediante el movimiento de la cual la palanca
=de nando 37, apretada oontrd la leva de mando mediante un
muelle no representado, mueve sl troguel de dos partes ‘
535 en la figura 2 hacia la izquierda, de manera que la !
épieza de trabajo la aplastada puede ser desplazeda, segin
Ela figura lc, entre las zapatas conformadoras 2, 3 al hue:
éoo entre las zapatas de prensado 7, 8. Cuando las zapatas
éde prensado le han dado a la pieza previamente conformade
1 1a forme finel 1b, segin la figuva 1d, solemente el hut
ssillo expulsor 35a puede ser empujado desde la posicidn
iavanzada anteriormente descrita del troquel de dos partes)
;en el sentido de expulsidn de la pieze de trabajo 1lb ter-
;minada de prensar, hasta quedar entre los perfiles de pren
?sado 11, 12, Con este objetivo el husillo expulsor 35a

'esté fijado en una conduccidn auxiliar 40, que estd wnida

‘mediante una articulamcién intermedia 41 con une palanca
fde mando 42, la cunal explora, mediante un rodillo explora%
'dor 43, wa leva de mando 44, la cual estd fijada también!
- gobre el drbol de movimiento acompasado 23. §

Los Utiles de prensado 7 inferiores se apoyan |
.en wna viga estacionaria 45, que estd fijada en el basti—g
Edor ‘15, Laes zapatas de prensado 8 superiores estdn monta- E
‘dag en el lado inferior de una vige 46 dispuesta encima i
-de la viga estacionaria. Mediante una oreja 47, esta viga|

. est4 montada de forms articulada en el extremo corto de ;

]

] 0=
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1
Euna palanca engular 48, cuyo punto de giro en el bastidor§
esté denominado con 49. Un rodillo explorador 50 en el bra
zo largo de la palanca 48 es apretado, por medios no re- 3
,presentados, contra la periferia de una leva de mando 51, i
5' que estd fijada sobre el 4rbol 25. La conduccién exacta yl
ilibre de desgaste de la viga superior 46 se realiza medla%—
ite rodillos superiores 52 y rodillos inferfiores 53, los '
‘cuales pueden ser ajustados finamente mediante excentrloas.
;Mediante el giro del drbol 25 en el sentido de la flecha '
10 ;X, y el movimiento del grupo de palancag acodadas orig:i.na—i
do por ese giro, los utiles de prensado 7 y 8, reallzados,
de manera igual entre si, pueden ser desplazados horlzon-j '
talmente, junto con sus perfiles de prensado, el uno contfa'
el otro, hasta llegaer al didmetro nominal: Para la 11mpleza
15 ‘o el recembio de los dtiles, una conduccidén de rodillos 54,
'en la que estdn soportados los rodillos 52, puede ser basé
‘culada hacia arriba en torno a un eje 54a previsto en el {
gbastidor 15. Después del basculamiento hacia arribe de esé
"ta conduceién de rodillos, también la vigs superior 46 pu%-
20 de ger basculade hacia arriba. !
' Mediante la divisién espacial de la oonformacldn
..?: prevla y del prensado, los movimlentos del uUtil de conforT
;maolén previa y de log Utiles de prensado pueden transcu-|
;rrir de forma superpuesta. Egto conduce a una ganancia deg

25.- Etiempo a favor del prensado tecnoldégicamente dificil. ;

“13~
TedaT24




j Bsta solicitud que corresponde a la presentada :
fen la Repidblica Pederal Alemsne el 25 de Marzo de 1971 no:
P 21 14 530.2, ge acoge & los beneficios del arte 51 del |

!vigente Estatuto sobre Propisdad Industrial. !

! 1

5 ; REIVINDICGCACIONES i

|
Los puntos de invencidén propia y nueva gque se

f
1

fpresentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten!
te de Invencién en Espefia, por VEINTE afios, son log si-i

. |
“10 : l.- Dispositivo para comprimir cuerpos de algoddn

guientes:

en rama, especialmente tampones para la higlene femeninaﬁ

caracterizado porque en la direccidn del pasc de las pie—é

zas de trebajo estén montados, uno detrds del otro, un |

Util de conformecidén previe con al menos un par de zapates

|

“1E - conformedoras y una prensa con al menos un par de zapatas
- prensadoras, estando alineadas, en posicidn cerrada de

- las zapatas conformadoras, las superficies de trabajo de

las mismas con superficies de mantenimiento de forma aso-

" ciadas a lag zapatas prensadoras, estando estas superfi- |
i

" cies de mantenimiento de forma a una distancia constante

ToehoT2 ~ldm
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y paralelas entre si, y porque sobresalen, desdes los lados

Elongitudinales de las vigas de prensado, opuestos entre s&,

. hasta cerca de la superficie de mantenimiento de forma i

;opuesta de la otra zapata prensadora, sendos perfiles de

M i
. prensado, que forman, en posicidn cerrada de las dos zapa-

* tas prensadoras, un hueco qus corresponde a la seccién

treansversal final de las pilezas de trabajo. ;
2.- Digpositivo segin la reivindicacién 1, ca- -

: racterizado porque la zapata 1nfer10r del dtil de confor-

“macién previa estd realizada como V1ga de elevacidn para ;

Z lag piezas de trabagq, movible acompasadamente hacla arri;

de trabajo horizontal, montado delante, que puede ser mo-

_vido acompasadamente.

te a la de la pieza de trabajo previamente conformada,

- puede ser desplazado horizontalmente en vaivén por entref

H
i

" ba y hacia abajo, y porque la zapata inferior del dtil de; .
. conformacién previa, se encuentra, en su posicién de reoeg

. cién inferior abierta, a la altura de un soporte de piezas

3+~ Digpositivo seglin las reivindicaciones 1 ¢

‘ 2, caracterizado porque en el lado del util de conforma-
. cién previa opuesto a la prensa, un troquel de dos pertes,
que estd constitufdo por un husillo expulsor y una corre-

. . . !
. dera y cuya seccién transversal corresponde aproximadamen-—

|

i

. el par de zapatas conformadoras cerrado en direccidn a lﬁ

© prensa. : :

-15~
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icontiguas del Util de conformacidén previa estdn formadas
por puentes fijados verticalmente sobre la viga de eleva-'
jcidn ¥y conformacidn y paralelamente a distancias iguales, :
‘los cuales estén conducidos, de manera que pueden ser des-
-plazados hacia arribe y hacia abajo verticalmente, en la
‘viga de conformacién estecionaria, que se encuentra enci-
ma..

'1a 6, ceracterizado porque las zapatas de prensado infe-,

401133 9

4.~ Dispositivo segin una de las reivindicaciones
il a 3, caracterizado porque,estando cerrada la prensa, uni
feamente el husillo expulsor del troquel de dos partes pue~
;de ser movido coaxialmente a través del hueco formado por
fel par de zapatas de prensado cerrado.
; 5.~ Dispositivo segin una de las reivindieacioneg
§l a 4, caracterizado porque en el lado del soporte de p:i.e--i

izas de trabajo opuesto al dtil de conformacidn previa y a

ila prensa, astd previste wne cantidad de empujadores hori-
: . i
izontales correspondiente a la cantidad de cdmaras de confor

macidn en el Util de conformacién previa, los cuales pue-
iden ser movidos a través de sujetadores de plezas de traba
jo del soporte de piezas de trabajo, en la posiciébn de mo—
v1miento acompasado del mismo. i

6.~ Dispositivo segin una de las reiv1nd1cac1ones

'l a 5, caracterizado porque las cdmaras de conformacidn :

H

;
7.~ Dispositivo seglin una de las reivindioacionés

3
!
I
|
i
i
{
x
S
l

16—



riores estdn fijadas sobre una viga estacionaria, aproxi-

madamente horizontal, y las zapatas de prensado superioreh
sobre una viga movible en vaivén paralelamente a la viga ;

. estacionaria, siendo la viga movible mendada por levas

5 . mediante un grupo de palancas acodadas.
! 8.~ Dispositivo segin una de las reivindicacio-
i nes 1 a 7, caracterizado porque la viga de prensado supe{
rior estd conducida, mediante rodillos inferiores finamen}
te ajustables, en una conduccidn de rodillos que puede se%
10 i basculadae hacia arriba, al iguasl que la vige de prensado:

é superior, en un plano vertical. . i

9.— DISPOSITIVO PARA COMPRIMIR CUERPOS DE ALGO !
" DON EN RAMA, ESPECTALMENTE TAMPONES PARA LA HIGIENE FEME !;

| NINA.

15 : Tal y como se ha descrito en 1a Memoria que an-

- ‘tecede, representado en los dibujos que se acompaiian y pé

: ra los fines que se han especificado. f
Egta Memoria consta de diez y siete hojas escri}
tas & ndquina por una sola cara. ‘
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