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La presente invencidn se refiere a un procedimiento
de estampacidén de un dibujo mediante uno o més patrones de es-
tarcir rotatorios, teniendo ocuando menos una parte del dibujo
une repeticidn mayor que la eircunferencia del patrdn corres-
pondiente, Tal procedimiento no es conocido hasta ahora para
patrones cilindricos de estarcir, por lo cual puede ser emplea~
do sblo con patrones planos. ELl producto as{ fabricado se compo-
ne, por sjemplo, de una hoja de asiento con un extremo de cabe-
cera estampado, ELl procedimiento mechnico de fabricacidn es
laborioso y la velocidad de produceidn es limitade. Un primer
objeto de la invencidn es el de permitir una eficiente fabrica-
cidn de tel producto y, segin la invencidn se consigue dicho
objeto en las siguientes condiciones:

-~ usando cuando menos un patrdén cilindrico de pared del-
gada, provisto de un cepillo enrasador interior y de una super-
ficie que posee cuando menos una zons impermeable paralela a la
1dnea mediana del patrén, y

o subiendo y/o bajando periddicamente el cepillo enrasa~-
dor del patnbn o ﬁatrones anteriormente mencionados cuando la
zona impermesable pass por el cepillo, para estampar selectiva-
mente o no con el patrdn correspondiente,

La zona impermeable de cada patrdn permite, por una
parte, levantar el cepillo enrasador sin producir reduccidn al-
guna en la intensidad del color estampado., Por otra parte, el
cepillo enrasador puede volver a ser bajado en dicha zona, por
lo cual vuelve a encontrarse disponible enfrente del cepillo
une cantidad de masa de estampacidén en el momento en el ocual
la parte perforada del patrdn (provista de dibujo) se acerca
al cepillo enragsador, '

La invencién se refiere particularmente a un procedi-
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miento pars estampar una banda continua o una pieza de mate-
rial rectangular con un dibujo consistente en un motivo mar-
ginal y en un motivo central que se aparta de aquel, Un ejem-
plo de tal producto es el lleamado "kanga", en el cual el di-
bujo se compone corrientemente de: )

g) un motivo de extremo que se extiende en sentido trans-
versal (llamado borde transversal);

b) un motivo marginal continuo;

¢) un dibujo que se repite entre cada dos motivos de ex-
tremo,’

La estampacidn de un ditujo as{ especialmente cons-
tituido se efectuaba hasta shora a mano o con una méquina de
estempacidn plana, Su velocidad de produccidn era més bien pe-
quefia y la invencidn tiende a crear un procedimiento mediante
el cual es pogsible fabricar el producto a que se hace anterior-
mente referencia en una miquina de patrones de estarcir del
tipo llamado eireular, es decir, una méquina provista de cier-
to nimero de patrones de estarcir cilindricos, Este objeto es
alcanzado segin ls invencién por una combinacidn de tres carac~
teristicas, y precisemente:

~ usgnio cierto nimero de patrones cilindricos de estar-
clr de pared delgada provistos de una zone impermeable que se
extiende en sentido longitudinalj

~ disponiendo los patrones cilindricos de modo que uno de
ellos pueds estampar una tira que puede asimismo ser egtampada
por otro w otros patrones conjuntamente, y

~ levantando y/o bajando periddicamente el cepillo enre~-
sador de modo que la estampacidn puede ser efectuada e volun-
tad mediante el uno o el otro — u otros - patnén de estarcir,

Debido a esta combinacidén de caracteristicas, el di-
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bujo que se repite entre los motivos de extremo puede ser
ejecutado tanto tiempo como se quiera, reteniéndose en po-
sicidn leventads durante dicho tiempo el cepillo enrasador
del patnén de estarcir con el motivo de extremo, de modo que,
aun cuando este patmdn se mueve, no estampa, Periddicamente,
es deoir una vez que el dibujo que se repite ha sido estam-
pado algunas veces, el cepillo enrasedor del patrén de estar-
cir acabado de mencionar es bgjado en el momento en que la
zona impermeable se encuentre en contacto con el material pa-
ra imprimir, El cepillo enrasador del otro petrdn que puede
estampar la misna tira es levantado entonces, en el momento
oportuno, tambidn cuando la zona impermeable estd en contacto
con el material para imprimir, después de lo cuel la tire es-
tampada con el motivo de extremo puede pasar sin que se es-
tampe el dibujo que se repite. La operacidén de bajar el ce-
pillo enrasador en el otro patrdn con el motivo de extremo,

y de levantar dicho cepillo enrasador en el patndén con el diw
bujo que se repite, es realizada s6lo en una revolucidn, por
lo cual tanto el descenso como la elevacidn - o bien la ele~
vacidn y el descenso respectivamente — son ejecutados cuando
la zona impermeable pasa delante de la banda sin fin pars es-
tamnpar,’

La invencidn se refiere asimismo a un dispositivo
pars eplicar los procedimientos indicados anteriormente, con-
sistiendo dicho dispositivo en cierto nimero de patrones ci-
1{ndricos de estarcir de pared delgada, provistos de un cepiw
llo enrasador interior, dispuestos rotatorios sobre una pis-
ta comin de estampacidn, estando previstos medios para sos
tener y guiar el materisl para estsmpar a lo largo de la pls-

te de estampacidn, estendo proviéto uno cuando menos de los
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patrones de estarcir de un cepillo enrasador susceptible de
ser levantado.

BEs esencial paras la invencidn que, al estamparse
una "kanga', la tira que puede ser estampada con el motivo
de eitremo‘que se extiende en sentido transversal pueda ser
estampada tembién por uno o més otros patrones de estarcir,
mientras cuando menos une parte del dibujo gue se repite
estbd dispuesta entre dos motivos extremos consecutivos. Ade-
més, deberd haber en los patrones una zona impermeable que
pernite levantar y bajar el cepillo enrasador sin afectar la
intensidad del motive estampado.' Pars ocada color, se necesita
cuando menos un patrndén eilindrico.

Se explica a econtinuascién la invencidn con referen-
cia a los adjuntos dibujos, donde se representan esquemdtica~
mente algunes variantes del procedimiento y del dispositivo de
la invencidn.

La Fieura 1, es una seccidn transversel de un patrén
cilindrico con un cepillo enrasador y con una zona impermegm
ble,

Le Figura 2, muestra un producto que puede ser fa~
bricedo mediante el dispositivo de la Figura 1.

La Figurs 3, muestra una parfe de une banda conti-
nug estampads con un dibujo que se repite, comstituido por
dos motivos que forman una llamada “"kangal,

Las Figuras 4 a 11, muestian fases consecutivas del

procedimiento de fabricacidén de un producto segin la Figura 3.

La Figura 12, muestra una varisnte de la Figura 3,

componiéndose de tres partes el dibujo oentral.

La Figura 13, muestre la disposicidn de los patrow-

nes cilindricos para fabricar el producto de la Figura 12,
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La Figura 1 muestra un patrdén cilindrico de estar-
cir A, provisto de una zona impermeable (1) que se extiende
paralelemente a la Linea mediana (2) del patrdn, En el caso
representado, la zona (1) cubre un arco de aproximadamente
1202, Dentro del patnéﬁ A, hay un cepillo enrasador (3) con
un éoporte (4), estendo montado este ¥ltimo de nanera conven
cional, por.sus extremos que sobresalen del patrdén A, en el
bastidor de la méguina (no representedo). Este montaje per-
mite levantar y bejar el cepillo enrasador.

La Figura 2 muestra un producto que puede ser fabri-
cedo mediente una sdecuads aplicacidn del dispositivo de la
Figura 1. Con este objeto, cooperan con una banda continua (5)
wno o uds de tales patrones cilindricos de estarcir, es decir
tantos paﬁrones cuantos colores se emplean en el producto,

El producto L, representado en la Figura 2, se compone por
ejemplo de una hoja de base de una longitud de gproximadamente
250 om, estampade en su extremo de cabecera con un motivo de
extremo &, El patrén A tiene, por ejemplo, una circunferencia
de 64 cm y el motivo a tiene una anchura de sproximadamente

40 cm y se extiende en el ancho completo de la banda continua
(5). E1 procedimiento de fabricacidn de este producto es eje—
éutado como sigue:

Después de poner el patrén o patrones A en contac-
to con 1a banda (5), estando en posiocidn levantada el cepi-
110 enrasador (3), (vdase la Figura 3), se baja el cepillo (3)
cuando la zona.impefmeable (1) se encuentra en contacto con‘la
banda (5), Entonces, delante del cepillo (3) vendrd a former-
se un foilo de wase de estampacidn, de nodo que, en ouanto la
zona (1) ha pasado, puede empezar inmedistemente la estampam

eidn éei motivo de extremo deseado. En cusnto la zona (1)
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vuelve a paser nuevemente delante del cepillo (3), éste es
levantado y mantenido en esta posicidn durente tres revo-
luciones del patrdn o patrones A. Despuds, se repite este
ciclo y se obtiene una banda estampada con un dibujo que
muestre une repeticién mayor que la circunferencis del patrén
o patrones correspondientes,

Hasta aqul, se ha descrito la forma de realizacidn
més sencilla del procedimiento de la invencidn, pero pueden
fabricarse productos més complicados, como se explica con
referencia a las Figuras 3-13.

Como puede verse en la Figura 3, la banda continua
(5) estd provista de un dibujo con una parte central obteni-
da mediante siete revoluciones de los patrones ¢ y D. La par-
te central se compone de una parte estrecha ¢ y de unaAparte
g dos veces nds estrecha, Fl motivo final o borde transversal
2 tiene la misma anchurae que la parte 4 que se repite del
dibujo. & lo largo de los bordes de la banda (5), hay un mo-
tivo marginal continuo b que, por ejemplo, es el mismo que
el motivo de extremo g,

Al fabricar el producto de la Figura 3, la banda
continua (5) pesa delante de tres patrones A, G y D, como
puede verse en las Figuras 4 a 11, Cada uno de estos patro-
nes tiene una circunferencia igual a la sums de las tiras
2+ ¢ (=da% o), El patrdn A puede estampar el motivo de ex-
tremo g y tlene, por tanto, une zona impermeable (1), co-
rrespondiendo el dngulo de arco (anchura) de la zona (1) a
la anchura de la tira ¢, El patn&n C sirve, por tanto, para
egtampar el dibujo ¢ que se repite y tiene, por tambo, una
zona impermeable cuyo #ngulo de arco es igual a la anchura

de la tira g o d. La parte d de dibujo que se repite es estam
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pada mediante el patndn D, Este patrdn tiene una zona imper-
meable que corresponde a le zona (1) del patrén A,

El patrdn C puede estar'provisto, cerca de sus eX—
tremos, de un dibujo que produce el motivo marginal continuo
Db, porque el cepillo enrasador de este patrdn no necesita ser
leﬁantado. Tal levantamiento, sin embargo, se verifica para
los patrones A y D, Es posible emplear un patrén separado B
provisto de un dibujo exclusivamente cerca de sus extremos,
siendo contimmo dicho dibujo para le estampacidn del motivo
marginal b.

Ia banda continua (5) pasa debajo de los patrones
4, 0 y D, actuando s6lo los patrones C y D en el primer caso
pars esteampar el dibujo central ¢ 4 4 que se repite. Estos
patrones coinciden entre si, de modo que las tiras d y c se
juntan, Esto puede verse a la derecha de las Figuras 4 a ll,

Una vez que el dibujo central ¢ & & ha sido estam-
pado un suficiente nfmero de veces, por ejemplo siete veces,
el bvorde transversal g, gue se extiende en sentido tramsversal,
es estampado bajendo el cepillo (3) - hasta entonces levanta-
do = del patrén A. Esta bajada se efectua cusndo la zona im~
permeable estd pasando por la bande continua (5) (véanse las
Figuras 1 y 5). A continuacién, durente una revolucién del pa-
tndn, se estampa el borde transversal a (véase la Figura 6),
despuds de lo cual el cepillo enrasador (3) es vuelto a levan~
tar cuando pasa la zona (1) (véase la Figufa ;). El borde trans
versal a estampado pasa ahorsa por el patndn C y durante dicho
pasaje coincide completamente con la zona impermeable (véase
la Figura 8). '

Cuando el motivo de extremo & se ha acercado al pa~

tnén D, el cepillo enrasador de este patndn es levantado (véa-
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se la Figura 9), de modo que la parte 4 interesada del moti-
vo central que se repite no es estampada y el borde {transverw
sal a puede moverse pasando delante del patnén D (véase la Fi-
gura 10), E1l cepillo enrasador (3) del patrdn D es levantado
durante una revolucidn solamenté,"de modo que, al paso siguien
te de la zona impermeable, el cepillo enresador es vuelto a
bajar (véase la Figura 11), despuds de lo cual el dibujo que
Be repite eg vuelto.a estémpar el nfmero deseado de veces, etc,

El entero ciclo se compone de ocho revoluciones,
trabajando el patrdn A sflo durente una revolucién y el patrén
D durante las otras siete revoluciones, El patrén ¢ (y el pa-
trén B, de haberlo) trabaja (y respectivemente trabajen) de
manerea continua. | .

En la forma de realizacidn segin la Figura 12, el
motivo central consiste en un dibujo que se repite varias vew
ces y compuesto de tres partes g, dl Yy d2; ELl bvorde transver-
sal & que se extiende en senﬁido transversal tiene unuéngulo
de arco (anchura) correspondiente a la anchura de dy + dy0 E1
procedimiento se desarrolls esencislmente segfin lo que se ha
descrito con referencis & las Figuras 4 a 11, con la diferens
cia de que los cepillos enrasadores (no representados por ra~
zones de sencillez) de los oilindros D yD

v 1 2
el momento conveniente pars permitir el paso del borde trans-

son levantados en

versel a que ha sido estampado por ellcepillo enrasador del
patrdn A, que estuvo bajado durante una revolucidn. E1l produc-
t0 final de una longitud puede ser usado como tira para estan~
terfa. Cuando se usa una banda (5) de meyor enchura, el produc-
to puede servir de cubierta de ﬁesa&

Deberis sdvertirse, con respecto a la relacidn de

anchura represen#ada de las tiras g, ¢ y 4 del producto de
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la Figura 3, que las zonas impermeables de los patrones A,
C y D de las Figuras 4 a 11 tienen un #ngulo de arco de 1209,
2409'y 1202 respsctivamente, En el producto de la Figura 12;
1la anchura de la tira a es igual 2 la suma de las tiras

245 d + dp e igual también a la anchura de la tira g. Las zonas
impermegbles de los patrones A, C, Dl ¥y '.Da de la Figurs 13
tienen un éngulo de arco de 1802, 180¢, 2%09 ¥y 2702 respec-
tivamente, » . - ‘

Deberia advertirse, ademds, que el medio para le-

250 vantar y béjar cada uno de los cepillos enrasados (3) pueds
estar constitufdo, de maners convencional, por gatos neuné-
ticos o hidraflicos previstos cerca de los extremos de los
gatos que sostiensn los soportes (4) de cepillo enrasador
(v8ase la Figura 1), Tembidn el accionamiento de los patrones

255 mismos puede efectuarse de manera convencional, Los medios de
goporte y de gufa de le banda continua de material estampado
no estdn representados en el dibujo y pueden estar constitui-
dos por rodillos dispuestos debajo de cada uno de los pairo-
nes, mientras que soportes,montados andlogamente, pueden es-

260 tar previstos, con o sin una corree sin fin corrients, destine-
da a servir de medio de soporte,

Mediante la invencidn, resulta posible fabricar un
producto que, hasta ahora, sélo podia obtenerse de una manera
que requeris mucho tiempo, EL procedimiento y el dispositivo

265 se prestan & la automatizacidn, ya que una vez regulada correc
tamente la repeticidn de los distintos patrones (coincidencia
de los patrones), no se necesita realizar sino la bajada y el
levantamiento de cepillos enrasadores correspondientes en los
mouentos convenientes para fabricar el producto deseado por

270 un procedimiento continuo,



275

280

285

290

295

La forma, dimensiones y materiales podnén ser
variables y en general cuanto sea accesorio o secundario,
siempre que no altere, cambie o modifique la esencizlidad
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debidndose
tomar con canfcter amplic y nunca en forma limitativa.

La solicitante se reserva el derecho de obtencidn
de los oportunos Certificados de Adicidn complementarios por
las mejoras o perfeccionamientos que en lo sucesivo pudiera

aconsejar la prdctica.

Descrita suficientemente la natureleza y alocance
de la invencidn y la manera como la misme puede ser llevada
a la préetica, se reivindican a tltulo privativo las siguien-
tes particularidades sobre las cuales ha de recser la conce-
gién del privilegio de PATENTE DE INVENCION que se golicita,

18),- Perfeccionamientos en los procedimientos de
estampacibn mediante patrones rotatorios de estarcir, tenien-
do cuando menos una parte del dibujo una repeticidn mayor que
la circunferencia del patndn correspondiente, c ar a ¢ t e
rizados por el hecho de usarse cuando menos un patnén
cild{ndrico de pared delgada, provisto de un cepillo enrasador
interior y de una superficie de patndn que tiene cuando menos
una zona impermeable paralela a la linea central del petrdn,

y de levantarse y/o bajarse periddicamente sl ocepillo enrasae—
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dor del patrdn o patrones anteriormente menocionados cuando

‘ gn-:‘lru(; K

la zona impermeable pasa delante del cepillo enrasador, pare
estampar o no, & eleccién, con el patrdn correspondiente,
_ 28),~ Perfeccionemientos segin la reivindiocacidn

18), particuiarmente pare estampar una banda continua 0 una
pleza de materiasl rectangular con un dibujo constitufdo por
un motivo merginal y por un motivo central que se aparta de
aquel, caracterizados por el hecho de usarse una pluralidad
de patrones eilindricos de estarcir de pared delgada, pro-
vistos de una zona impermeable que se exhtisende en sentido lone
gitudinal; de disponerse los patrones cilindricos de manera que
uno de ellos puede estampar una tira que puede asimismo ser
estampada por otro patrdn o algunos otros patrones conjuntam
mente, y de levantarse y/o bajarse perifdicamente el cepillo
enrasador de manera que ﬁuede efectuarse a voluntad la estam-
pacién mediante uno u oitro patrdn de estarcir,

38),- Perfeccionamientos segiin la reivindicacidn
18), caracterizados porque en su aplicacidn, se prevé cuando
menos un patrén con una zona impermeable paralels s la linea
nediena del patndn, y por medios pera levantar y bajar el ce-
pillo enrasador cuando éste pasa por la zona impermeable,

48) ,w Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
28), que comprende el empleo de una pluralidad de patrones
cilindricos de pared delsada, con un cepillo enrasador dispues
to sobre una pista comin de estampaoidn, y medios para soste-
ner y guiar el materigl pars estampar a lo largo de la pista
de estampacidn, caracterizados por el hecho de que algunos
patrones egtdn provistos de una zona impermeable que se extien
de en sentido longltudinal; de que el dngulo de arco (anchura)

de la zona impermeable en uno de los patrones es iguai 8« ¥,
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visto en repetioidn, adopta la wisma posicidn que « el éne
gulo de arco de la zona impermeable de uno o mis de los otros
patrones, estando situado el &ngulo de arco de las zonas im~
permeables de los fltimos patrones, de modo que results com~
plementario del &ngulo de arco de la zona impermeable de los
otros patrones, ocubriendo, por tanto, con ella 3602, sgtan—
do previstos medios para levantar y/o bajar periédioamente
los cepillos enrasadores de los patfones 8l pasar la zona ime
permeable,

58) .~ Perfeccionemientos en los procedimientos de
estampaoiﬁn.ﬁediante patrones rotatorios, segin la reivindi-
cacién 48), caracterizados por el hecho de estar previsto pa-
ra cada color un patrén para el motivo marginal continuo, pe~-
trdn que, en la proximidad de su extremno (o extremos) estd y
regpectivamente estdn dotados de dibujo en la totalidad de
eircunferencia, estando previsto por cada color un patndn
que estampa la parte situada transversalmente del motivo mar-
ginal (llamade borde transversal) y por cada color, dos patro
nes pafa estampar el motivo oentfal; pudiendo estampar de ma-
nera continua un patndn el motivo marginal y otro patndn el
motivo cenbral, mientras gque el otro patnén del motivo cen~
tral una vez, periddicamente, no estampa a consecuencia del
leventamiento del cepillo enrasador, mientras que el patnin
del borde trensversal estampe periddicamente una vez y gira
cierto nimero de veces con el cepillo enrasador levantado,

68) o= "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE
ESTAMPACION MEDIANTE PATRONES ROTATORIOS".: |

-

otm g T iR IS

Todo ello segln queds expuesto en la presente Memo-
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ria que congta de catorce hojas foliadas y mecanografiadas
por una sola cara y tres hojas de dibujos gue con la misma

se acompafian,
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