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La presente invención se re fie re  a un procedimiento 

de estampación de un dibujo mediante uno o más patrones de e s­

ta rc ir  ro ta to r io s , teniendo cuando menos una parte del dibujo 

una repetición  mayor que l a  circunferencia del patrón corres­

pondiente. Tal procedimiento no es conocido basta  ahora para 

patrones c ilin d rico s  de e s ta rc ir , por lo  cual puede ser emplea­

do sólo con patrones planos. E l producto a s i  fabricado se compo­

ne, por ejemplo, de una hoja de asiento con un extremo de cabe­

cera estampado. E l procedimiento mecánico de fabricación  es 

laborioso y la  velocidad de producción es lim itada. Un primer 

objeto de l a  invención es e l de perm itir una e fic ien te  fab rica- 

oión de ta l  producto y, seg&n la  invención se consigue dicho 

objeto en la s  sigu ien tes condiciones:

-  usando cuando menos un patrón cilin d rico  de pared del­

gada, provisto de un cep illo  enrasador in te r io r  y de una super­

f ic ie  que posee cuando menos una zona impermeable para le la  a l a  

lin e a  mediana del patrón, y

subiendo y/o bajando periódicamente e l cep illo  enrasa­

dor del patrón o patrones anteriormente mencionados cuando l a  

zona impermeable pasa por e l cep illo , para estampar se le c tiv a ­

mente o no con e l patrón correspondiente.

La zona impermeable de cada patrón permite, por una 

parte, levantar e l cep illo  enrasador sin  producir reducción a l­

guna en l a  intensidad del color estampado. Por otra parte, e l 

cep illo  enrasador puede volver a ser bajado en dicha zona, por 

lo  cual vuelve a encontrarse disponible enfrente del cep illo  

una cantidad de masa de estampación en el momento en e l cual 

l a  parte perforada del patrón (p rov ista  de dibujo) se acerca 

a l  cep illo  enrasador.

La invención se re fie re  particularmente a un procedí-



35

40

45

50

55

60

3

miento para estampar una banda oontinua o una pieza de mate­

r i a l  rectangular con un dibujo consistente en un motivo mar­

gin al y en un motivo central que se aparta de aquel. Un ejem­

plo de ta l  producto es e l llamado "kanga", en el cual e l di­

bujo se compone corrientemente de:

a) un motivo de extremo que se extiende en sentido trans­

v ersa l (llamado borde tran sv ersa l) ;

b) un motivo marginal continuo;

c) un dibujo que se rep ite  entre cada dos motivos de ex­

tremo.

La estampación de un dibujo a s í  especialmente cons­

titu id o  se efectuaba basta  ahora a  mano o con una máquina de 

estampación plana. Su velocidad de producción era más bien pe­

queña y l a  invención tiende a crear un procedimiento mediante 

e l cual es posible fab ricar e l producto a que se hace anterior­

mente referencia en una máquina de patrones de e s ta rc ir  del 

tipo llamado c ircu lar , es decir, una máquina provista de cier­

to número de patrones de e s ta rc ir  c ilin d rico s. Este objeto es 

alcanzado según l a  invención por una combinación de tre s  carac­

te r í s t ic a s ,  y precisamente:

-  usando cierto número de patrones c ilin d rico s de estar­

c ir  de pared delgada provistos de una zona impermeable que se 

extiende en sentido longitudinal;

-  disponiendo lo s  patrones c ilin d rico s de modo que uno de 

e llo s  pueda estampar una t i r a  que puede asimismo ser estampada 

por otro u otros patrones conjuntamente, y

-  levantando y/o bajando periódicamente e l cep illo  enra­

sador de modo que l a  estampación puede ser efectuada a volun­

tad  mediante e l uno o e l otro -  u otros -  patrón de e s ta rc ir .

Debido a e sta  combinación de c a ra c te r ís t ic a s , e l di-
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bujo que se rep ite  entre lo s  motivos de extremo puede ser 

ejecutado tanto tiempo como se quiera, reteniéndose en po­

sición  levantada durante dicho tiempo e l cep illo  enrasador 

del patrón de e s ta rc ir  con e l motivo de extremo, de modo que, 

aun cuando este  patrón se mueve, no estampa. Periódicamente, 

es decir una vez que e l dibujo que se rep ite  ha sido estam­

pado algunas veces, e l cep illo  enrasador del patrón de estar­

c ir  acabado de mencionar es bajado en e l momento en que l a  

zona impermeable se encuentra en contacto con e l m aterial pa­

ra  imprimir. E l cep illo  enrasador del otro patrón que puede 

estampar l a  miaña t i r a  es levantado entonces, en e l momento 

oportuno, también cuando l a  zona impermeable e stá  en contacto 

con e l m aterial para imprimir, después de lo  cual l a  t i r a  es­

tampada con e l motivo de extremo puede pasar sin  que se es­

tampe e l dibujo que se rep ite . La operación de b a jar  e l  ce­

p illo  enrasador en e l otro patrón con e l motivo de extremo, 

y de levantar dicho cep illo  enrasador en e l patrón con e l di­

bujo que se re p ite , es rea lizad a  sólo en una revoluoión, por 

lo  cual tanto e l desoenso como l a  elevación -  o bien l a  ele­

vación y e l descenso respectivamente -  son ejecutados cuando 

l a  zona impermeable pasa delante de l a  banda sin  f in  para es­

tampar.'

La invención se re fie re  asimismo a un d ispositivo  

para ap licar lo s  procedimientos indicados anteriormente, con­

sistiendo dicho d isp ositivo  en cierto  ndmero de patrones ci­

lin d rico s de e s ta rc ir  de pared delgada, provistos de un cepi­

l lo  enrasador in te r io r , dispuestos ro ta to rio s  sobre una p is­

ta  oomán de estampación, estando prev isto s medios para sos­

tener y guiar e l m aterial para estampar a lo  largo de l a  p is­

t a  de estampación, estando provisto uno cuando menos de lo s
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patrones de e sta rc ir  de un cep illo  eneasador susceptible de 

ser levantado.

Es esencial para l a  invención que, a l estamparse 

una "kanga", l a  t i r a  que puede ser estampada con e l motivo 

de extremo que se extiende en sentido tran sversal pueda ser 

estampada también por uno o más otros patrones de e s ta rc ir , 

mientras cuando menos una parte del dibujo que se rep ite  

estiá dispuesta entre dos motivos extremos consecutivos. Ade­

más, deberá haber en lo s  patrones una zona impermeable que 

permite levantar y bajar e l  cep illo  enrasador sin  afeotar l a  

intensidad del motivo estampado.' Para cada color, se necesita 

cuando menos un patrón c ilin d rico .'

Se explica a continuación l a  invención con referen­

c ia  a lo s  adjuntos dibujos, donde se representan esquemáticar- 
mente algunas varian tes del procedimiento y del d ispositivo  de 

l a  invención.

La Figura 1 , es una sección tran sversal de un patrón 

cilindrioo  con un cep illo  enrasador y con una zona impermea- 

ble.

La Figura 2. muestra un producto que puede ser far- 

bricado mediante e l d ispositivo  de l a  Figura 1.

La Figura 3 , muestra una parte de una banda conti­

nua estampada con un dibujo que se rep ite , constituido por 

dos motivos que forman una llamada "kanga".

Las Figuras 4 a 11, muestran fa se s  consecutivas del 

procedimiento de fabricación  de un producto segdn l a  Figura 3.

La Figura 12, muestra una variante de la  Figura 3) 

componiéndose de tr e s  partes el dibujo oentral.

La Figura 13. muestra l a  d isposición  de lo s  patro-

120 nes c ilin d rico s para fabrióar el produoto de la  Figura 12.
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La Figura 1 muestra un patrón c ilin d rico  de estar­

c ir  A, provisto de una zona impermeable ( l )  que se extiende 

paralelamente a l a  lín ea  mediana (2) del patrón. En e l caso 

representado, l a  zona ( l)  cubre un arco de aproximadamente 

1202. Dentro del patrón A, hay un cep illo  enrasador (3) oon 

un soporte (4 ), estando montado este  áltim o de manera conven­

cion al, por sus extremos que sobresalen del patrón A, en e l 

bastidor de l a  máquina (no representado). Este montaje per­

mite levantar y bajar e l cep illo  enrasador.'

La Figura 2 muestra un producto que puede ser fab ri­

cado mediante una adecuada ap licación  del d ispositivo  de l a  

Figura 1. Con este  objeto, cooperan con una banda continua (5) 

uno o más de ta le s  patrones c ilin d rico s  de e s ta rc ir , es decir 

tantos patrones cuantos oolores se emplean en e l producto.

E l producto L, representado en l a  Figura 2, se compone por 

ejemplo de una hoja de base de una longitud de aproximadamente 

250 cm, estampada en su extremo de cabecera con un motivo de 

extremo a . E l patrón A tien e , por ejemplo, una circunferencia 

de 64 cm y e l motivo a tiene una anchura de aproximadamente 

40 cm y se extiende en e l ancho completo de l a  banda continua 

(5 ). E l procedimiento de fabricación  de este  producto es e je ­

cutado como sigue:

Despuás de poner e l patrón o patrones A en contac­

to con l a  banda (5 ) ; estando en posición levantada e l cepi­

l lo  enrasador (3 ), (véase l a  Figura 3 ) , se baja e l  cep illo  (3) 

cuando l a  zona impermeable ( l )  se encuentra en contacto con l a  

banda (5 ). Entonces, delante del cep illo  (3) vendrá a formar­

se un ro llo  de masa de estampación, de modo que, en cuanto l a  

zona ( l )  ha pasado, puede empezar inmediatamente l a  estampa<- 

ción del motivo de extremo deseado. En ouanto l a  zona ( l)
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vuelve a pasar nuevamente delante del cep illo  (3 ), (éste es 

levantado y mantenido en e sta  posición durante tre s  revo­

luciones del patrón o patrones A. Despuós, se rep ite  este 

c ic lo  y se obtiene una banda estampada con un dibujo que 

muestra una repetición  mayor que l a  circunferencia del patrón 

o patrones correspondientes.

Hasta aquí, se ha descrito  l a  forma de realización  

más sen c illa  del procedimiento de la  invención, pero pueden 

fab ricarse  productos más complicados, como se explica con 

referencia a l a s  Figuras 3-13.

Como puede verse en l a  Figura 3, l a  banda continua 

(5) e stá  prov ista  de un dibujo con una parte central obteni­

da mediante s ie te  revoluciones de lo s  patrones C y D. La par­

te central se compone de una parte estrecha c y de una parte 

d dos veces más estrecha. E l motivo f in a l  o borde tran sversal 

a tiene la  misma anchura que l a  parte d que se rep ite  del 

dibujo. A lo  largo de lo s  bordes de la  banda (5 ), hay un mo­

tivo  marginal continuo b que, por ejemplo, es e l mismo que 

e l motivo de extremo a.

Al fab ricar e l producto de l a  Figura 3, l a  banda 

continua (5) pasa delante de tre s  patrones A, C y D, como 

puede verse en l a s  Figuras 4 a 11. Cada uno de estos patro­

nes tiene una circunferencia igu al a la  suma de l a s  t i r a s  

a 4 c (=* d 4- c ) . E l patrón A puede estampar e l motivo de ex­

tremo a y tien e, por tanto, una zona impermeable ( l ) ,  co­

rrespondiendo el -ángulo de arco (anchura) de la  zona ( l)  a 

l a  anchura de l a  t i r a  c. El patrón C sirve , por tanto, para 

estampar e l dibujo jo que se rep ite  y tien e , por tanto, una 

zona impermeable cuyo tángulo de arco es igu al a la  anchura 

de l a  t i r a  a o d. La parte d de dibujo que se rep ite  es estam



185

190

195

200

205

210

-  8

401126
pada mediante e l patrón D. Este patilín tiene una zona imper­

meable que corresponde a l a  zona (1) del patrón A.

E l patrón 0 puede e sta r  provisto , cerca de sus ex­

tremos, de un dibujo que produce e l motivo marginal continuo 

b, porque e l cep illo  enrasador de este  patrón no n ecesita  ser 

levantado. Tal levantamiento, sin  embargo, se v e r if ic a  para 

lo s  patrones A y D. Es posible emplear un patrón separado B 

provisto de un dibujo exclusivamente cerca de sus extremos, 

siendo continuo dicho dibujo para l a  estampación del motivo 

marginal b.

La banda continua (5) pasa debajo de lo s  patrones 

A, 0 y D, actuando sólo lo s  patrones C y D en e l primer caso 

para estampar el dibujo central c 4- d que se rep ite . E stos 

patrones coinciden entre s í ,  de modo que l a s  t i r a s  d y c se 

juntan. Esto puede verse a l a  derecha de l a s  Figuras 4- a 11.

Una vez que e l dibujo oentral js 4. d ha sido estam­

pado un su fic ien te  número de veoes, por ejemplo sie te  veces, 

e l borde tran sversal a , que se extiende en sentido tran sv ersa l, 

es estampado bajando e l cep illo  (3) -  hasta entonces levanta<- 

do ** del patrón A. E sta  bajada se efeotua cuando l a  zona im­

permeable e stá  pasando por l a  banda continua (5) (víanse l a s  

Figuras 1 y 5). A continuación, durante una revolución del pa­

trón, se estampa e l borde tran sversa l a  (vóase l a  Figura 6 ) , 

despuís de lo  cual e l cep illo  enrasador (3) es vuelto a levan­

ta r  cuando pasa l a  zona ( l )  (víase l a  Figura 7 ) . E l borde trans 

v ersa l a  estampado pasa ahora por e l patrón 0 y durante dicho 

pasaje coincide completamente con l a  zona impermeable (v íase  

l a  Figura 8 ) .

Cuando e l motivo de extremo a se ha acercado a l pâ - 

tr ín  D, e l cep illo  enrasador de este  patrón es levantado (v ía-
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se l a  Figura 9 )y de modo que l a  parte d in teresada del moti­

vo central que se rep ite  no es estampada y e l borde transver­

sa l  a  puede moverse pasando delante del patrón D (vóase l a  Fi­

gura 10). E l cep illo  enrasador (3) del patrón D es levantado 

durante una revolución solamente, de modo que, a l  paso siguien 

te  de l a  zona impermeable, e l oep illo  enrasador es vuelto a 

bajar (váase l a  Figura 11 ), después de lo  cual e l dibujo que 

se rep ite  e s vu elto .a  estampar e l ndmero deseado de veces, etc.

E l entero c ic lo  se compone de ocho revoluciones, 

trabajando e l patrón A s.ólo durante una revolución y e l patrón 

D durante l a s  otras s ie te  revoluciones. E l patrón C (y e l pa­

trón B, de haberlo) trab a ja  (y respectivamente trabajan) de 

manera continua.

En l a  forma de realizac ión  segán l a  Figura 12, e l 

motivo central oonsiste en un dibujo que se rep ite  v aria s ve­

ces y compuesto de tre s  partes c, d^ y dg. E l borde transver­

sa l  a que se extiende en sentido tran sversa l tiene un ¡ángulo 

de arco (anchura) correspondiente a l a  anchura de d^ 4* dg. El 

procedimiento se d esarro lla  esencialmente segón lo  que se ha 

descrito  con referencia a l a s  Figuras 4 a 11, con l a  d iferen ­

c ia  de que lo s  ce p illo s  enrasadores (no representados por rar- 

zones de sen cillez) de lo s  c ilin d ro s D  ̂ y Dg son levantados en 

e l momento conveniente para perm itir e l paso del borde trans­

versa l a que ha sido estampado por e l cep illo  enrasador del 

patrón A, que estuvo bajado durante una revolución. E l produc­

to f in a l  de una longitud puede ser usado como t i r a  para estan­

te r ía . Cuando se usa una banda (5) de mayor anchura, e l produo- 

to puede servir de cubierta de mesa.'

Debería advertirse , con respeoto a la  relación  de 

anchura representada de la s  t i r a s  a , c y d del produoto de
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l a  Figura 3, que l a s  zonas impermeables de lo s  patrones A,

C y D de l a s  Figuras 4 a 11 tienen un ángulo de arco de 1203, 

2403 y 1203 respectivamente. En e l  producto de l a  Figura 12, 

l a  anchura de l a  t i r a  a es igu al a l a  suma de l a s  t i r a s  

&i 4- dg e igu al también a l a  anchura de l a  t i r a  o. Las zonas 

impermeables de lo s  patrones A, C, y Dg de l a  Figura 13 

tienen un ángulo de arco de 1803, 1803, 2703 y 2703 respec­

tivamente.

Debería ad vertirse , además, que e l medio para le ­

vantar y b a jar  cada uno de lo s  c e p illo s  enrasados (3) puede 

e sta r  constitu ido, de manera convencional, por gatos neumá­

t ic o s  o h idráu licos prev isto s cerca de lo s  extremos de lo s  

gatos que sostienen lo s  soportes (4) de cep illo  enrasador 

(véase l a  Figura 1 ) . También el accionamiento de lo s  patrones 

mismos puede efectuarse de manera convencional. Los medios de 

soporte y de guia de l a  banda continua de m aterial estampado 

no están representados en e l  dibujo y pueden e star  con stitu i­

dos por ro d illo s  dispuestos debajo de cada uno de lo s  patro­

nes, mientras que soportes,montados análogamente, pueden es­

ta r  p rev isto s, con o sin  una correa sin  f in  corriente, destina­

da a serv ir de medio de soporte.

Mediante l a  invención, re su lta  posible fab ricar un 

producto que, hasta ahora, sélo podía obtenerse de una manera 

que requería mucho tiempo. E l procedimiento y e l d ispositivo  

se prestan a l a  automatización, ya que una vez regulada correo 

tamente l a  repetición  de lo s  d istin to s  patrones (coincidencia 

de lo s  patrones), no se n ecesita  re a liz a r  sino l a  bajada y e l 

levantamiento de ce p illo s  enrasadores correspondientes en lo s  

momentos convenientes para fab ricar  e l producto deseado por 

un procedimiento continuo.
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La forma, dimensiones y m ateriales podran ser 

v ariab les y en general cuanto sea accesorio o secundario, 

siempre que no a lte re , cambie o modifique l a  esencialidad 

del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada e sta  Memoria 

son c ie rto s y f i e l  r e f le jo  del objeto d escrito , debiéndose 

tomar con carácter amplio y nunca en forma lim ita tiv a .

La so lic itan te  se reserva e l  derecho de obtencién 

de lo s  oportunos C ertificados de Adición complementarios por 

l a s  mejoras o perfeccionamientos que en lo  sucesivo pudiera 

aconsejar l a  práctica.

N O T A :

D escrita suficientemente l a  naturaleza y alcance 

de la  invención y la  manera como la  misma puede ser llevada 

a l a  p ráctica , se reivindican a t ítu lo  privativo la s  siguien­

te s  particu laridades sobre l a s  cuales ha de recaer l a  oonce- 

sién del p riv ileg io  de PATENTE DE INVENCION que se so l ic i ta .

i s ) . -  Perfeccionamientos en lo s  procedimientos de 

estampación mediante patrones ro ta to rio s de e s ta rc ir , tenien­

do cuando menos una parte del dibujo una repetición  mayor que 

l a  circunferencia del patrón correspondiente, c a r a c t e ­

r i z a d o s  por e l hecho de usarse cuando menos un patrón 

cilin d rico  de pared delgada, provisto de un cep illo  amasador 

in te rio r  y de una superficie de patrón que tiene cuando menos 

una zona impermeable p ara le la  a l a  lin e a  central del patrón, 

y de levantarse y/o bajarse periódicamente e l cep illo  enrasa-



dor del patrón o patrones anteriormente mencionados cuando 

l a  zona impermeable pasa delante del cep illo  enrasador, para 

estampar o no, a elección, con e l patrón correspondiente.

2 8 ).-  Perfeccionamientos segdn l a  reivindicación  

18), particularmente para estampar una banda continua o una 

pieza de m aterial rectangular con un dibujo constituido por 

un motivo marginal y por un motivo central que se aparta de 

aquel, caracterizados por e l heoho de usarse una pluralidad 

de patrones c ilin d rico s de e sta rc ir  de pared delgada, pro­

v is to s  de una zona impermeable que se extiende en sentido lon­

gitu d in al; de disponerse lo s  patrones c ilin d rico s  de manera que 

uno de e llo s  puede estampar una t i r a  que puede asimismo ser 

estampada por otro patrón o algunos o tros patrones conjunta­

mente, y de levantarse y/o bajarse  periódicamente e l cep illo  

enrasador de manera que puede efectuarse a  voluntad l a  estam­

pación mediante uno u otro patrón de e s ta rc ir .

3a ) ,-  Perfeccionamientos segdn l a  reivindicación  

1§), caracterizados porque en su ap licación , se prevé cuando 

menos un patrón con una zona impermeable p ara le la  a l a  lin e a  

mediana del patrón, y por medios para levantar y b a jar  e l ce­

p illo  enrasador cuando éste  pasa por l a  zona impermeable.

48) . -  Perfeccionamientos segdn l a  reiv indicación  

28), que comprende el empleo de una pluralidad de patrones 

c ilin d rico s de pared delgada, con un cep illo  enrasador dispues 

to sobre una p is ta  oomdn de estampación, y medios para soste­

ner y guiar e l m aterial para estampar a lo  largo de la  p is ta  

de estampación, caracterizados por e l heoho de que algunos 

patrones están provistos de una zona impermeable que se extien 

de en sentido longitudinal; de que e l ángulo de arco (anchura) 

de l a  zona impermeable en uno de lo s  patrones es igu al a -  y,
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v is to  en repetición , adopta l a  misma posición que -  e l ;án- 

gulo de arco de l a  zona impermeable de uno o más de lo s  otros 

patrones, estando situado e l  ¡ángulo de arco de l a s  zonas im­

permeables de lo s  ailtimos patrones, de modo que re su lta  com­

plementario del ángulo de arco de l a  zona impermeable de lo s  

otros patrones, cubriendo, por tanto, oon e l la  3603, estan­

do prev isto s medios para levantar y/o bajar periódicamente 

lo s  cep illo s enrasadores de lo s  patrones a l  pasar l a  zona im­

permeable .

53 ).-  Perfeccionamientos en lo s  procedimientos de 

estampación mediante patrones ro ta to r io s , segiín l a  re iv in d i­

cación 4&), caracterizados por e l hecho de e star  previsto pa­

ra  cada color un patrón para e l motivo marginal continuo, par­

irán  que, en l a  proximidad de su extremo (o extremos) e stá  y 

respectivamente están dotados de dibujo en l a  to ta lidad  de 

circunferencia, estando previsto por cada color un patrón 

que estampa l a  parte situada transversalmente del motivo mar­

gin al (llamada borde tran sversa l) y por cada color, dos patro 

nes para estampar e l motivo cen tral; pudiendo estampar de ma­

nera continua un patrón e l motivo marginal y otro patrón e l 

motivo cen tral, mientras que e l otro patrón del motivo cen- 

t r a l  una vez, periódicamente, no estampa a consecuencia del 

levantamiento del cep illo  enrasador, mientras que e l patrón 

del borde tran sversal estampa periódicamente una vez y g ira  

cierto  rámero de veces oon el oepillo  enrasador levantado.

6 3 ) . '-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS PROCEDIMIENTOS DE 

ESTAMPACION MEDIANTE PATRONES ROTATORIOS".'

Todo e l l o  seg d n  q u e d a  e x p u e s to  en  l a  p r e s e n t e  Memo-
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r í a  que conata de catorce hojas fo lia d a s  y mecanografiadas 

por una so la  cara y t r e s  hojas de dibujos que con l a  misma 

se acompañan.
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