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E1l presente invento tiene por objeto un proce
dimiento de tratamiento de elementos de calefaccidn eléc~
trica que incluyen registencias constituldas por circui-
tos impresos.

Los elementos de calefaccion del tipo mencio-
nado mds arriba presentan el gran inconveniente de que su
resistencie es sometida réapidamente, en el momento de la
puesta en servicio de los elementos, a un envejecimiento
que provoca una reduccidn del valor de la resistencia,
lo que provooca por una parte un mayor consumo de corrien-
te eldctrica y, por otra parte, una elevacidn de la tempe
retura de la resistencia y por consiguiente del elemento,
lo que arrastra automdticamente una reduccidn progresiva
del valor de la resistencia y un aumento de la temperatu
ra producida, dando lugar en mayor © menor plazo a una
destruccidn de las conexiones del elemento y del elemen—
to propiamente dicho,

El invento tiene por objeto el remediar este
inconveniente y facilitar un procedimiento que permite
estebilizar el valor de la resistencia antes de la pues-
ta en servicio de los elementos. Este procedimiento per
mite ademds hacer volver, al mismo tiempo que se estabi-
lize el valor de la resistencia, el valor real de esta
uwltima al valor deseado para la resistencia, dentro de
los limites de las tolerancias prodeterminudes, efectudn
dose esta Wltima operacidn, actuajmente por pulimentacién
manual del circuito impreso,

A este efecto, segim el invento, y después’
de habef realizado los circuitos impresos mencionados més

arribe, de una manera conocida en si, se somete estos Wl
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timos a un efecto de temperatura suficiente para producir
une reduccidn del valor de la resistencia de los elementos
y para estabilizar el valor de esta Ultima, homogeneizan
do la estructura de la resistencia,

Segun el invento, la temperatura a la cual esg
tdn sometidos los elementos es de aproximadamente un or-
den del doble de la temperatura alcanzada por la resisten
cia cuando los elementos estdn en servicio.

Segun el invento, el tiempo durante el cual
los elementos estan sometidos al efecto de temperatura
mencionado mds arriba, es funcidn de la variacién que
existe entre el valor real de la resistencia del elemen-
to y el valor de la registencia que se desea obtener, de
la homogeneizacion deseada de la estructura de la resis-
tencia, del material que constituye la resistencia y del
valor de la temperatura a la cual estdn sometidos los
elementos.

El invento estd igualmente relacionado con
una instalacién para la puesta en prdctica del procedi-
miento mencionado mds arriba, incluyendo dicha instala-
cidn, segin el invento, un érgeno de transporte que sopor
ta los elementos mencionados mds arriba y dos fuentes de
calor dispuestas por una y otra parte y a igual distancie
de la trayectoria recorrida por los elementos, de manera
que calienten regularmente, por una parte toda la superfi
cie de la cara del elemento en la cual el circuito estd
impreso y, por otra parte, toda la superficie de la cara
del elemento opuesta a esta ultima. ‘

El invento estd relacionado igualmente con los

elementos obtenidos y realizadds segin el procedimiento
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y gracias a la instalacidn mencionados mas arriba.

Otros detalles y particularidades del invento
se desprenderdn de la descripeidn del dibujo adjunto a la
presente memoria, que ilustra el procedimiento mencionado
més arriba y representa, a titulo de ejemplo no limitati
vo, wna forma de realizacibén particular de la instalacidn
segin ¢l invento.

El dibujo es una vista esquemdtica en planta
que representa la instalucidén gracias a la cual los ele-
mentos de calefaccién eléetricos tienen su resisteneia
establlizada y corregida para que tenga el valor deseado.

Segun el invento, el procedimiento de trata-
miento de elementos de calefaccidn eléctrica que incluyen
wnas resistencias que estén constituides por wmos circui-
tos impresos, consiste, después de realizar los circuitos
impresos de una maneras conocide en si, en someter estos
Ultimos a un efecto de temperatura suficiente para pro-
ducir una disminucidén del valor de la resistencia de los
elementos y para estabilizar, homogeneizendo la estructu-
re de la resistencia, el valor de esta Ultima., ILa tempe-
raturs a la cual estdn sometidos los elementos, es aproxi
madamente del orden del doble de la temperatura alcanzada
por el circuito impreso cuando los elementos estan en ser
vicio., EL tiempo durante el cual los elementos estén
gsometidos al efecto de temperatura susodicho es funcidn
de la variacidn que existe entre el valor real de la re-
sistencia del elemento y el valor de la resistencia de-
seada, de la homogeneizacidén deseada de la estructura d%
le resistencia, del material que constituye la resisten-

cia y del velor de la temperatura & la cual estdn someti-
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dos los elementos. Por ejemplo, en el caso de un elemen=-
t0 que incluye una resistencia constituida por un circui-
t0 impreso realizzdo con una alezcidn de aluminio y cuye
resistencia llega en servicio a una temperatura del orden
de unos 170°C, este elemento es sometido a un efecto de
temperatura incluido entre 350°C Ng 400°% aproximadamente,
durante cuatro minutos aproximademente. Antes de someter
los elementos al efecto de temperatura mencionado mds
arriba, se gseleccionan los elementos que tiemen sensible~
mente la misma resistencia y se forman asi grupos de ele-
mentos que son a continuzcidn sometidos a dicho efecto de
temperatura, durante wn tiempo proporcional a la varia-
cion que existe entre el valor real de la resistencia de
los elementos de un grupo y el valor deseado para esta
registencia, haciéndolos desfilar, a velocidad constaate,
entre dos fuentes de calor 1 y 2, dispuestas de manera
que calienten regularmente la cara del elemento en la cual
estd dispuesto el cirouito impreso y la cara del elemento
opuesta a esta Ultima,

Ia instalacidn segin el invento, para la pueg
te en prdctice del procedimiento mencionado més arriba,
incluye un drgano de transporte 3, tal como uma cadena
gin fin, de la cual los elementos 4 estdn colgados para
que su cara 5 que presenta el circuito impreso, esté sen-
siblemente vertical, y dos fuentes de calor 1 y 2 sitdadas
por una y otra parte y a igual distancia de la trayecto-
ria recorrida por los elementos 1, de menera gue calien-
ten regularmente, por une parte toda la superficie de la
cara % de lo$ elementos y, por otra parte, toda la super-

ficie de la cara 6 opuesta a la cara 5. La instalacidn
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incluye wnos medios no representados y conocidos en si,

para regular la intensidad de lag fuentes de calor 1 y 2
y para rcgular la velocidad del Organo ie transporte que
se desplaza a velocidad constante.

Queda bien entendido que el invento no se 1i
mite de ninguna forma al modo de realizacidn de la insta-
lacidn deserita y gue se le pueden aportar numerosas mo-
dificaciones, asi como al procedimientc, sin salir del
mareo el presente invento.

£n particular, podria preverse un Organo de
transporte sin fin 3, dispuesto de manera que soporte
los elemenios 4 en posicion sensiblemente horizontal,
estandc entonces previstas dos fuentes de calor 1 J 2,
por une y otra parte del plano segin el cual circulan
los elexzentcs, con el objeto de calentar regularmente,
por unc varte toda la superficie de la cara 5 de los elg
mentos, y, por otra parte, toda la supe-ficie de lz cara
6'OPU£sﬁa a dicha ~ara 5.

Jr racumen: La Patente de Invencidn que se
solicita deberd x:ecaer scbre las reivinuicaciones siguien
tes:

21 ZTINDICLCTONES

1. Drocedizientd ce tratarmiento de elsmentos
de oslofaceidn o .cvrica cue incluyen -u:as resistencias
que es n con: .o ilas por unos circuisos impresos; ca-
rocters welo pe o deswués C2 realizar W.os circuitos im-

DrEsOs Twidlli.on. G6 une manera conoeida en si, s: some-

[og

fecive de temperc.iure suficiente

te estis Ultimos & 4
para > roducir uns redueeidn del valor e la resistoncis

de losc elemensor - para csta,ilizar el valor de es™a Ulw-
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tima, homogeneizando la estructura de la resistencia.

2. Procedimiento segin la reivindicacién ap
terior, caracterizado porque la temperatura a la cual es-
tén sometidos los elementos es aproximadamente del orden
del doble de la temperatura alcanzada por la resistencia
cuando los elementos estdn en servicio.

3. Procedimien’o segun una u otra de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizadce porque el tiempo
durgnte el cual los elementosz estdn sometidos al efecto
de temperaturs susodicho, es funcidn de la variacidn que
existe entre el valor real de¢ la resigtencia del elemento
y el valor de la resistencia gue se desea obtener, de la
homogeneizacién degeada de¢ lu estructurs de la registencia,
del material gus constituye ia resistencia y del valor de
la temperatura a la cual estéin sometidos los elementos.

4. Procedimicnto segin wa cualguiera de las
reivindicaciones anzeriores, caracterizado porque un ele-
mento, que incluye una reéisﬁencia constituida por un

circuiio impreso realizado con una aleacidén de aluminio

de aproximadanente unos 1708C, es sopetido a un2 - -
cd s o Cn .
temperasurs . 21 i entre 350 °C y 40077 durante un tiem~

po del orden S: ¢-z%ro minutos.

5. Trocedimivuto segun upa cualquiera de
las ant.»iores .. rindicaciones, c.ractsrizado porgue,
despulz de Iz fxb- 1anion de los elementos, se forman

grupos 2 sLer-riii gle agrupan cade uno los elementos
que t¥7iin sensll <uende 12 nisma resistencia y se somete

& convimumcion .o L unO Ge ewtos grupos al efecto Ge tem-

peratur » sugouilix - duvante wn tiempo gproporcional 2 la
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variacién que existe entre el valor real de la resisten-
cia de los elementosldel grupo y el valor deseado para es-
ta resistencila.

6. Procedimento segin una cualquiera de las
reivindicaciones anteriores, caracterizado porque se hacen
desfilar los elementos entre dos fuentes de calor dispues-
tas de manera que calienten regularmente por lo menos la
cara del elemento en la cual estéd situado el circuito im-
preso y la cara opuesta a esta Qltima.

7. Procedimiento segin la reivindicacién an-
terior, caracterizado porque los elementos desfilan entre
las fuentes de calor mencionadas mas arriba a velocidad
constante, reguldndose esta velocidad en funcidn de la du-
racidén de exposicidén de los elementos al calor necesario para
alcanzar el valor de resistencia y la homogeneizacidén de la
estructura de resistencia deseadas.

8. Se reivindica por ﬁltimo como objeto sobre
el que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita:
PROCEDIMIENTO DE TRATAMIENTO DE ELEMENTOS DE CATEFACCION
ELECTRICA.

Todo conforme yueda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de ocho piginas

mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 23 de Marzo 1.972
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