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S E C C t O N  T E C N t C A  

CLAStFsCAQON t. P. C.

CLASE______ ________

REGLASE____  ____ __

PATENTE DE INVENCION

que por vein te anos se s o l ic it a  a favor de Industrie A. 

Zanussi, S. p . A ., dom iciliada en Via Montereale, 8, Pordenone 

( I t a l i a ) ,  y que ha de recaer sobre"DISPOSITIVO PROGRAMADOR 

PARA MAQPINAS LAVADORAS AUTOMATICAS".

Memoria D escriptiva

E l re g istro  de patente de invención que se s o l i ­

c it a  tien e por objeto garan tizar l a  explotaci&n exclu siva en 

todo e l  te r r ito r io  nacional y  plazas de soberanía, de un dis­

p o sitivo  programador para maquinas lavadoras automáticas, con- 

5 forme se describe a continuacián y  se representa en forma grá­

f ic a ,  a t itu lo  de ejemplo, en e l  plano adjunto.
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La presente invención se relacion a con máquinas l a ­

vadoras automáticas y tien e por objeto un d isp o sitivo  programa­

dor, en p a rticu la r uno adecuado para perm itir e l  desarrollo de 

c ic lo s  perfeccionados en la s referid as máquinas lavadoras.

5 Normalmente, en la s  lavadoras que emplean programa-

dores convencionales e l  prelavado se efectúa sólo en e l caso en 

que sea seleccionado por e l  usuario e l  programa de lavado más 

largo, mientras que cuando se seleccion a cualquier otro progra­

ma l a  fase de prelavado queda por consiguiente excluida.

10 Para dotar, como es deseable, a cada programa de una

fase de prelavado, se han propuesto p articu lares programadores 

de considerable complejidad de construcci&n y  por lo  tanto de 

elevado costo; además, e l  funcionamiento de dichos programado- 

res se h a lla  fácilm ente su jeto  a errores de p recisió n , a l  menos 

15 en lo  que respecta a la  fase de prelavado, cuya fase no se regu­

la  en función de l a  temperatura del agua, sino en función de 

tiempo.

Un objeto de la  presente invención es perm itir de 

manera s e n c illa  y  económica la  inserción* de una fase de p re la -  

20 vado por lo  menos en uno de lo s programas secundarios que pue­

den preseleccionarse en una máquina lavadora.

Otro objeto de la  invención es e l  de perm itir la  in ­

serción de una sola fase de prelavado en uno por lo menos de 

los programas secundarios que pueden preseleccion arse, sin  e l  

25 empleo de d isp o sitivo s de mando por tiempo.

Tales objetos se obtienen según la  invención por 

medio de un d isp o sitivo  programador caracterizado porque com­

prende una primera leva asociada a un contacto e lé c tr ic o  adecua­

do para conectar e l  motor de l a  bomba de desoarga a los termi- 

30 nales de l a  red de suministro a través de un c ir c u ito  de control
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de la  temperatura del agua de lavado, y  una segunda leva aso­

ciada a un contacto e lé c tr ic o  adecuado para desconectar de los 

terminales de la  red un re lé  de bloqueamiento del grupo de levas  

cuando dicho motor de l a  bomba de desoarga se conecta a los te r­

minales de la  red a través de dicho circu lo  de control, estan­

do conectados en serie  e l  referido re lé  y  e l contacto e lé c tr ic o  

asociado a la  segunda leva mencionada, a través del referido  

cir c u ito  de con trol, entre dichos terminales de la  red.

E l d isp o sitivo  programador se caracteriza además 

porque comprende otra leva  asociada a un contacto e lé c tr ic o  ade­

cuado para separar parte de dicho cir c u ito  de control de un c ir ­

cuito de potencia que comprende e l elemento destinado a l calen­

tamiento del agua de lavado.

Las ca ra c te ristie a s  y  ventajas del d isp o sitivo  en 

ouesti&n se comprenderán mejor mediante la  siguiente descripci&n  

d eta llad a, ofrecida a t itu lo  e je m p lific a tivo  pero no lim ita tiv o ,  

con referen cia a lo s adjuntos dibujos, en los cuales:

-  la  figu ra 1 muestra e l  esquema e lé c tr ic o  de una lavadora 

automática, con lo s elementos ca ra c te r istic o s  para e l  desarrollo  

de todos los programas de lavado según la  invencién, y

-  la  figu ra 2 muestra e l  esquema de funcionamiento de las  

levas del programador según la  invencién.

Téngase presente que a lo  largo de l a  siguiente des­

cripción cada contacto e lé c tr ic o  asooiado a la  correspondiente 

leva  de mando se indicará, por sim p lificació n  d escrip tiva, con 

e l término general de "leva".

Con referen cia a la  figu ra 1, en la  que todas las  

levas se representan en posioién de apertura, la  tensión normal 

de red presente entre dos terminales 18 y  19 se aplica d irecta ­

mente, a través de una leva 1, a un motorcito 17 de acoionamien-
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to del mecanismo de mando por programa. En paralelo con dicho 

motorcito 17 están conectados, respectivamente a través de las  

levas 6 y  3) un. motor 16 para e l  accionamiento de la  bomba de 

descarga y  l a  serie.'formada por un elemento calentador de r e s is ­

ten cia e lé c tr ic a  14 y  un termostato 21 , fija d o  para 29 °C. E l  

cierre de una leva 10 in serta , también en paralelo con e l motor 

17) un motor 12 de accionamiento de la  cesta de lavado, que g i ­

ra en un sentido o en otro según que una le va  de inversi&n 11 

(puramente in d ica tiva ) se c ie rre  sobre e l  terminal A o B del mo­

to r 12. Un re lé  15 de bloqueamiento del grupo de le va s, que t i e ­

ne un term inal conectado a l  term inal 19 de la  red, presenta e l  

segundo terminal conectado, en se rie  con una leva  9) a l  punto 

intermedio entre e l  termostato 21 y  e l  elemento calentador 14) 

a través de una le v a  7) y  a l punto intermedio entre l a  leva  6 y  

e l motor 16, a través de una le va  8. Entre e l  punto común de d i­

chas levas 7) 8 y  9 y  e l  term inal 18 da la  red, se coneota, a l  

cerrarse la s  levas 1, 4 y  5 respectivam ente, la  disposición en 

paralelo de dos termostatos 22 y 23, fija d o s respectivamente 

para 6o y  40°C. Una eleo tro vá lvu la  13 destinada a la  admisión 

del agua f r ía  e stá  conectada en serie  a una leva 2 y  a un regu­

lador automático de presión 20 (cuando este detecta una condición 

de"vacio" V) entre los terminales 18 y  19 de alim entación. Cuan­

do dicho regulador automático de presión 20 d etecta una condi­

ción de "llen o" P, se conecta en serie  con e l  motor 17 , entre 

los terminales 18 y  19, mientras que e l  ramal que comprende la  

ele ctro v á lv u la  13 y  la  leva  2 queda conectado en forma volante, 

es d ecir, sin  u t i liz a r s e .

Las condiciones en las que se encuentran las citadas  

levas 1 a 10 durante un c ic lo  de lavado aegún la  invención, se 

representan como queda dicho en la. figu ra 2 . Cada rectángulo del
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diagrama de e sta  figu ra representa un incremento del programador 

y los rectángulos rellenos indican que la  correspondiente leva  

queda en posición de cierre en toda la  duración del incremento.

Para comprender mejor e l  funcionamiento del disposi­

tiv o  según la  invención, se examinarán a continuación separada­

mente en su desarrollo los tres programas mas importantes, in ­

dicados por ejemplo como programas largo, intermedio y  breve, 

con referen cia a los adjuntos dibujos.

programa la r g o .- Al comienzo de un c ic lo , es decir, 

en correspondencia con e l primer incremento, están cerradas so­

lamente la s  levas 2 y  10, por lo  que, a l estar e l  regulador au­

tomático de presión 20 en condiciones de "vacio", se e x cita  la  

electro vá lvu la  13 y  la  máquina carga agua f r ia  mezclada con de­

tergen te, hasta alcanzarse un n iv e l a l que dicho regulador de 

presión se encuentra en condiciones de "lle n o ". En este  punto 

e l motor 12 de accionamiento de la  oesta de lavado efectúa inver­

siones de marcha hasta que e l  motorcito 17 de accionamiento del 

mecanismo de control por programa, alimentado junto con dicho 

motor 12, avanza un paso.

Segundo incremento: Se cierran las levas 2 , 3 t 5 ,

9 y 10.

Se excita  e l re lé  15 (a través del contacto cerrado 

20 P), que. bloquea e l  conjunto de levas y e l motor 12 efectúa  

inversiones de marcha. Al mismo tiempo, se alimenta e l elemento 

calentador 14 hasta que e l agua contenida en e l recipien te de 

lavado alcanza la  temperatura de 40°(¡? a la  que se abre e l  te r ­

mostato 23, desexcitando e l re lé  15 que desbloquea e l conjunto 

de leva s, permitiendo a l  motor 17 avanzar un paso.

Tercer incremento: Se cierran la s levas 2 y  10 

En esta  fase, durante l a  cual e l  motorcito 17 con-
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tinua avanzando, e l  motor 12 efectú a inversiones de marcha.

Cuarto incremento: Se cierran la s  levas 1 y  6.

Se acciona e l  motor 16 de l a  bomba para descargar 

e l  agua del prelavado (correspondiente a la s  fases re la tiv a s  a 

los incrementos 2 y  3 ); efectuada l a  descarga, e l  regulador de 

presión d etecta condiciones de "vacio" (cerrado e l  contacto 20 V).

Quinto incremento: Se cierran la s  levas 2 y  10 .

Las condiciones de l a  máquina son id én ticas a la s  

r e la tiv a s  a l  primer incremento, por lo  que tiene lugar una fase  

id é n tica  de carga de agua f r í a  mezclada con detergente, acciona­

miento d el motor 12 y  paso a l a  condicién de "lleno" del regu­

lador de presión.

Sexto incremento: Se cierran  la s  levas 2 , 3 : 7 : 9 : 10 .

Se e x c ita  e l  re lé  de bloqueamiento del grupo de l e ­

vas y  e l  motor 12 efectú a inversiones de marcha. Al mismo tiem­

po se in se rta  e l  elemento calentador 14 hasta que e l  agua a l -  

oanza una temperatura de 90°C, a la- que e l  termostato 21 se abre, 

desexcitando e l  re lé  y  permitiendo por consiguiente que e l  mo- 

to rc ito  17 avance un paso.

Séptimo incremento: Se cierran la s  levas 2 y  10 .

Se obtiene una fase de lavado (inversiones de mar­

cha del motor 12) hasta que e l  motorcito 17 avanza un paso, ha­

llándose e l  regulador de presión en condición d e"llen o ".

Octavo incremento: Se cierran  la s  levas 2 , 3 : 5 : 9

y  10.

Como e l  agua de la  lavadora e stá  c a lie n te , por ha­

berse calentado previamente h asta una temperatura de 90°C, e l  

termostato 23 e stá  abierto; se producen en esta  fase solamente 

inversiones de marcha del motor 12, con e l elemento calentador 

14 in serto , durante un tiempo f i j o  determinado, por e l  inore-
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mentó.

Noveno incremento: Se cierran la s levas 2 y 10 .

Las condiciones de l a  máquina y  por consiguiente 

la s operaciones durante esta  fa se , son id én ticas a las corres- 

pondirntes a l séptimo incremento.

Décimo incremento: Se cierran las levas 1, 4 y 8*

Estando todavía e l  agua a elevada temperatura, e l  

termostato 22 e stá  también abierto, por lo que e l  motor 16 de 

accionamiento de la  bomba de descarga no es alimentado. Trans­

currido e l  tiempo fija d o , e l  motorcito 17 avanza un paso.

Undécimo incremento: Se cierran la s levas 2 y  10.

También en esta  fase la s  condiciones de la  máquina 

y por consiguiente la s  operaciones, son idénticas a la s corres­

pondientes a l séptimo incremento.

Duodécimo incremento: Se cierran las levas 2 , 3 , 4,

9 y 10.

Como e l agua está  c a lie n te , e l termostato 22 está  

ab ierto; se producen solamente inversiones de marcha del motor 

12, con e l  elemento calentador 14 in serto , durante un tiempo

f i j o  determinado por e l  incremento.

Decimotercero, decimocuarto y  decimoquinto incre­

mentos: Se cierran la s levas 2 y  10 .

También en estas fases la s  condiciones de la  máqui­

na, y por consiguiente las operaciones, son idénticas a las  

re la tiv a s  a l séptimo incremento.

Decimosexto incremento: Se oierran las levas 1,5  y 8.

Como e l agua e stá  c a lie n te , el termostato 23 está  

ab ierto, por lo  que e l  motor 16 de accionamiento de la  bomba 

de descarga no es alimentado; e l  motor 12 está  detenido. Trans­

currido e l  tiempo f i j o ,  e l motor 17 avanza un paso.

Decimoséptimo incremento: Se cierran la s  levas
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2 y  10.

La fase se d esarrolla todavía de modo idén tico a 

como tiene lugar en la  fase correspondiente a l  séptimo incre­

mento, es d ecir, se producen inversiones de marcha del motor 12 

que acciona la  cesta de lavado.

Decimooctavo incremento: Se cierran la s  levas 2 ,

3 , 5 , 9 y 10.

La fase es id é n tica  a l a  correspondiente a l octavo 

incremento; e l  motor 12 continua efeotuando inversiones de mar­

cha, oon simultánea inserción del elemento calentador 14.

Decimonoveno incremento: Se cierran la s levas 2 y  10 .

Fase id én tica  a la  correspondiente al séptimo in ­

cremento .

Vigésimo incremento: Se cierran la s  levas 1 y  6.

Se acciona e l  motor 16 que acciona la  bomba de des­

carga del agua de lavado.

Desde e l  sigu ien te incremento e l  programa prosigue 

del modo convencional, no d escrito , es d ecir, se efectúa una 

serie  de enjuagues con oportunos in tervalos y  seguidos de fases  

de cen trifu gació n .

Programa interm edio.- Se coloca e l  botón de mando 

de manera que e l  programa se in ic ie  en correspondencia con e l  

séptimo incremento (fig u ra  2 ) .  En este instan te del c ic lo  la  

máquina e stá  descargada, por lo  que se e x c ita  l a  e le ctro vá lvu -  

la  13 con l a  consiguiente carga de agua mezclada con detergen­

t e .  Cuando e l  regulador automático de presión d etecta unas con­

diciones de "lle n o ", e l  motor 12 de l a  ce sta  efectúa in versio ­

nes de marcha y  e l  motorcito 17 avanza hasta efectu ar un paso.

Octavo incremento: Como e l  agua e stá  f r ía ,  se ex­

c it a  e l  re lé  15 que bloquea e l  grupo de levas y  e l  motor 12
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efectúa inversiones de maroha; a l mismo tiempo es alimentado e l  

elemento oalentador 14. Cuando e l agua del recipien te de lavado 

alcanza la  temperatura de 40°C, se abre e l  termostato 23 desex­

citando a l re lé  15 , que desbloquea por consiguiente e l  grupo de 

leva s, permitiendo a l motorcito 17 avanzar un paso.

Noveno incremento: E l motor 12 que acciona la  cesta  

de lavado efectú a inversiones de maroha.

Décimo incremento: E l  termostato 22 , fija d o  a 60°C, 

se c ie rra , siendo accionado por consiguiente e l  motor 16 de la  

bomba de descarga; efectuada la  descarga, termina e l  c ic lo  de 

prelavado y  puede comenzar e l  lavado propiamente dicho.

Undécimo incremento: Al estar e l  regulador de pre­

sión 20 en condiciones de"vacio", la  máquina carga agua mezcla­

da con detergente, mientras e l  motor 12 efectúa inversiones de 

marcha.

Duodécimo incremento: Como el agua está r e la tiv a ­

mente f r ía ,  la  fase es sim ilar a l a  correspondiente al octavo 

incremento del mismo programa intermedio. La dnica d iferen cia  

con siste en e l  hecho de que e l  grupo de levas es desbloqueado 

cuando e l agua del recipien te de lavado ha alcanzado la  tempe­

ratura de 60°C, a la  que se abre e l  termostato 22 .

Desde e l  décimotercer incremento hasta e l  fin a l  

del programa, éste procede de manera id én tica a l programa la r ­

go primeramente d escrito .

Programa b re v e .- Se coloca e l botón de mando de 

manera que e l  programa se in ic ie  en correspondencia con e l  de- 

cimotercer incremento. Se ex cita  la  electro válvu la  13: con la  

consiguiente carga de agua mezclada con detergente; luego, 

cuando e l  regulador de presión d etecta unas condiciones de 

"llen o ", e l  motor 12 de la  ce sta  de lavado efectúa in versio -
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nes de marcha y  e l motorcito 17 avanza hasta efectuar un paso.

Decimocuarto y  decimoquinto incrementos: Las fases  

son idén ticas a la s respectivas fases del programa largo .

Decimosexto incremento: Como e l agua esté, fr ia ,  se 

cie rra  e l  termostato 23 y  se acciona la  bomha de descarga. En 

este instan te termina e l c ic lo  de prelavado y  puede comenzar e l  

lavado propiamente dicho.

Decimoséptimo incremento: La máquina carga agua mez­

clada con detergente y  e l  motor 12 de l a  ce sta  de lavado efectúa  

inversiones de marcha.

Decimooctavo inoremento: Se e x c ita  e l re lé  15 , que 

bloquea e l  grupo de levas y  e l  motor 12 continua efectuando in ­

versiones de marcha; a l mismo tiempo es alimentado e l  elemento 

calentador 14, hasta que e l  agua del recip ien te de lavado a l­

canza una temperatura de 40°C, a l a  que se abre e l  termostato 

23, desexoitando a l  re lé  15, que desbloquea e l  grupo de levas  

y permite por consiguiente a l motorcito 17 avanzar un paso.

Desde e l decimonoveno incremento hasta e l  término 

del programa, éste procede de manera id én tica  a l programa largo  

anteriormente d e scrito .

Como se ha v is to , cada programa comprende en la  fa ­

se in ic ia l  un c ic lo  de prelavado, es d ecir, se consigue e l  ob­

je to  de la  invención. Esto re su lta  posible porque, en los d i­

versos programa^ para algunos incrementos correspondientes se 

producen fases d istin ta s  entre s i ,  en función de la  temperatu­

ra del agua contenida en e l  recip ien te de la  lavadora. De este  

modo se garantiza también un correcto funcionamiento de la  má­

quina, por cuanto que algunas fa se s, como queda dicho, tienen  

lugar bajo e l  con trol directo de l a  temperatura del agua de la ­

vado, cuya temperatura es un co e ficie n te  básico para l a  acción
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lavadora. Resulta evidente en este punto la  importancia de 

la s  levas 8 y  9 que permiten la  consecución de los objetos an­

tes cita d o s. La leva  8 permite e l  accionamiento de l a  bomba de 

descarga sólo s i  la  temperatura del bailo es in ferio r a un va­

lo r  predeterminado; l a  leva  9 permite l a  desexcitación del 

relé de bloqueamiento del grupo de levas cuando la  leva 8 es 

adecuada para proporcionar alimentación a l motor de la  bomba 

de descarga. P a rticu la r importancia (aunque no preeminente) 

presenta también la  leva 7) que permite, a l desconectar en a l­

gunas fases del programa parte d e l c ir c u ito  de control del de 

potencia que comprende a l elemento calentador 14, e l empleo de 

termostatos ( e l  22 y  e l  23 de la  figu ra 1 ) de baja potencia 

y por consiguiente de bajo costo.

Los m ateriales, forma, tamaiio y  disposición de los  

elementos, serán su scep tib les de variación siempre que e l lo  no 

a lte re  la  esencialidad del invento.

La forma en que e stá  redactada e sta  memoria debe 

tomarse en sentido amplio, no lim ita tiv o .

NOTA DE REIVINDICACIONES

Se re ivin d ic a  como de propia y  nueva invención a 

favor de Industrie A. Zanussi, dom iciliada en Pordedone ( I ta ­

l i a ,  lo  especificado en las sigu ien tes reivin d icacio n es. 

PRIMERA. -  D ispositivo  programador para máquinas lavadoras auto­

m áticas, caracterizado porque comprende una primera leva aso­

ciada a un contacto e lé c tr ic o  adecuado para conectar a los te r­

minales de la  red e l  motor de la  bomba de descarga, a través
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de un c ir c u ito  de control de la  temperatura del agua de lavado, 

y una segunda leva asociada a un contacto e lé c tr ic o  adecuado pa­

ra desconectar de dichos terminales de la  red medios de bloquea- 

miento del grupo de levas cuando dicho motor de la  bomba de des­

carga e stá  conectado a los term inales de la  red a través del re­

ferido c ir c u ito  de control, estando conectados en serie  los men­

cionados medios de bloqueamiento y  e l  contacto e lé c tr ic o  asocia­

do a l a  segunda leva  re fe rid a , a través de dicho c ir c u ito  de con­

tr o l,  entre lo s aludidos terminales de la  red.

SEGUNDA. -  D isp ositivo  según la  re ivin d icació n  primera, ca ra c te ri­

zado porque comprende otra leva asociada a un contacto e lé c tr ic o  

adecuado para separar parte del re ferid o  c ir c u ito  de control de 

un c ir c u ito  de potencia que comprende e l  elemento destinado al  

calentamiento del agua de lavado.

TERCERA. -  D isp ositivo  según la  re ivin d ic a cié n  primera, c a ra c te r i­

zado porque dioho c ir c u ito  de con trol comprende tantos termosta­

tos como programas preseleocionables haya.

CUARTA. -  D isp ositivo  según la s reivin dicacion es primera a te rc e ­

ra, sustancialmente como queda d escrito  con referen cia  a las  

adjuntas figu ras y para los fin es indicados.

QUINTA. -  "DISPOSITIVO PROGRAMADOR PARA MAQUINAS LAVADORAS 

AUTOMATICAS"

'T a l y  nomo se deja d escrito en la  memoria precedente

que consta de doce hojas fo lia d a s y  mecanografiadas por una sola

de sus caras y  planos de forma y  tamaño reglam entarios.

Madrid 20 de Marzo de 1972

P. A. de Industrie A. Zanussi, S. p. A.
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