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Lxtracto de la Descripeidn

Una v4lvula marivosa en la que el asiento estd cons-
titufdo vor un anillo de acero inoxidable resistente a la corro-
5ién, inserto a compresién axialmente sobre el cuerpo de la vélvula.

Referencias parciales a solicitudes que tengan relacidén con ésta 3

Hinguna.

Base y antecedentes de la invencidn

l.- Bl campo industrial al gue pertenece 1la

invencién comprende " VAlvulas y Accionamiento de vélvu-

laS"

2, Los antecedentes a que se refiere la invencién
incluyen la industria de vdlvulas marivosa de un tipo en el cual
una placa usualmente circular o disco es rotatoria dentro de un
conducto para un cuerpo fliido, entre una posivién abierta y una
posicidn cerrada. Cuando se halla en la posiclén cerrada, la placa
ajusta en un asienfo con el que coopera para proporcionar un cierre
hernético contra el escape del contenido de la linea presurizada

gue se pretende regular por medio de la vdlvula, Es deseable, si

‘no esencial, en las vdlvulas de este tipo que el cierre hermético

sea efectivo cada vez que se cierra la vilvula, durante toda la
vida de ésta, para lograrse continuemente un cierre positive, sin
necesidad de un frecuente entrctenimiento y arrezlo del asiento.
Como guiera que el asiento susle estar sujeto a condiciones de
desgaste causadas vor factores tales como tensién de alambre, co~
rrosidn, cambios de temperatura, abragidn y sinileros, es deseable
poder proporcionar un asiento ideal al que no afeclien en absoluito eg-
tos factores ambientales o de proximidad. Asi pues, soc viene reco--
nociendo desde hace tiempo que ol asiento debe comdrender un ma-
terial fuerte, duraderamente resistentz a la corrosidn, capaz de

gonzorvar por lo menos sustancialmentc su suncrficie trabajada a
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méquina, para resistir condiciones normales y ordinarias y pro-
porcionar un servicio sin perturbaciones durante periodos de fun-
cionamiento muy prolongados, Los precedentes esfuerzos hechos para
lograr este resultado han comprendido el uso de materiales aleados
previamente trabajados a miguina para el asienbo situado en el
cuerpo de vdlvula, como una fase de produccidén subsiguiente al va-
ciado o fundicidén del cuerpo de valvula, mediante cimentacién o
una operacién similar, Esto ha brindado solamente wn éxito limitado
durante breve tiempo a continuacién de la fabricacién, debido a la
incapacidad del cemento de mantener su fuerza de fijacién durante
la vida de la vdlvula. Se producen filtraciones o escapes, debido
& que el material de cimentacién, afectado por las condiciones ad-
versas de utilizacidén, empieza a fallar, con frecuencia sélo tras
un breve periodo de tiempo de servicio, Asimismo, se han venido
utilizando diversas técnicas para unir mecdnicamente un anillo de
asiento en un cuerno de vdlwvula, tales como, vor ejemplo, las des—
critas en las patentes de EE,UU. 1.909.478 y 3.511.474. La primera
.oonviene particularmente para que un védstago de vdlvula coaxial y
mévil en vaivén sustente el anillo de asiento sobre una base elds~
tica comprimible, mientras que la segunda utiliza el forjado cir-—
ounferencial en frio para condensar radialmente el material del
anillo de asiento sobre una superficie receptora del cuerpo. En la
patente de BE,UU, n? 3,525,499 se desciibe una técnica para fundir
¥y vaclar un cuervo en su anillo de asiento,

Extraocto de la Invencidén

Esta invencién se refiere a las vdlvulas y al procedi~-
miento de su fabricacién. Mds particularmente, la invencién se rc-
fiere g védlvulas de mariposa y al procedimiento para producir estas
vélvulas, en el cual se fija mecénicamente un asiento de vdlvula

hecho en un material fuerte y duraderamcnte resistente a la co-
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rrosién, al cuerpo de la vdlvula, en un ajuste reciproco, vor

compresién axial, metal con metal, De conformidad con la invencién,
se forma previamente un anillo de acero inoxidable o similar, para
que reciba inicialmente un resalto o nervadura anular de sovorte
integral del cuerpo de vdlvula, proyectando radialmente hacia

dentro del conducto de fldido, con un desplazamiento axial prede-—
finido, con respecto al sje geoméirico de giro de la placa de cisrre,
Cuando se halla en posicién sobre la nervadura de soporte, se curva
el anille axislmente hasta que queda ajustado & compresién contra

la nervadura en una Telacidn con la misma de fijacidn por doble

pestafia, comprimida axialmente, 8¢ ha comvrobadoe que no sélo

aporta esta construceidn una superficie de asiento concéntricamente

exacta respecto a la placa, con un alto grado de permanencia en
cuanto a la proteceidén del soporite nervado contra los efectos de
la corrosibn, sino que logra estos beneficios a unos costes de
fabricacién sensiblemente reducidos, en comparacién con las téc—
nicas precedentes, sin condensarse el meital del asiento y sin sa-
crificio en la calidad de la vdlvula., Ademds, tal construccién del
asiento es fdcilmente utilizeble con vdlvulas mariposa incluso
cuande se trata de construccién tipo 'oblea" (pivta axialmente dek
gada ©in conexiohes terminales) en qus la colocaelén de un asiento

anular es axiaelments orftica y de la méxima dificultad debido al es—
caso grosor de las piezag,

Bs, pues, wn objeto del invento el abortar ura construe-
cién de vdlvula de nueve tivo que posee un material en el anillo del’
asiento duradero y resistente a la corrosién, tal como acero inoxi-
dable, mecdnicamente Fijado al cuerpo de vadlvula de hierro fundido
o similar, de modo econémico, sin las téenicas especiales inherentes
anteriormente requeridas,

Otro objeto mds de la invencién es ¢l de aportar véi-
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vulas mariposa perfeccionadas que poseen un anillo circular de

asiento como en las Gltimas mencionadas, aportando un alto grado
N de permanencia en la proteccidn del soporte del asiento del cuerpo
e contra los efectos de la corrosién y similares.

5 Breve desorivcidn de log Dlanos

La fig., 1 es una vista seccional en vlanta de una
vdlvula mariposa del tipo "oblea" con partes parcialmente cortadas;
la fig. 2 es una vista seccional tomada précticamente
a lo largo de las lineas 2-2 de la fig. 1;
10 la fig. 3 es una vista ampliada del ajuste de la vad-
vula y su asiento, en el lugar marcado por un circulo en la figura 2;
la fig, 4 es una seccidén radial practicada a través del
anillo de asiento antes de ser unido al cuerpo de valvulas
la fig. 5 es una améliacién fragmentaria de la parte
15 céneava incluida en um cireulo, de la fig. 4;
(' la fig. 6 representa un aparato vara unir el anillo
de asiento al cuerpo de vdlvula en la forma de realizacidn prefe-—
ridas
la fig. 7 es wna ampliacidén fragmentaria de la parte
20 - marcada por un circulo en la fig, 65 ¥
- la fig, 8 es una forma distinta de realizacién estruc~-
tural, variante de la de las figuras anteriores.
Con referencia a continuacién a la fig., 1, diremos que

aparede en ells una vélvula mariposa que comprende una caja o alo-

25 jamiento sefalado en general con la referencia "C"., Incluye esta
caja una pared anular de cuerpo 10, preferentemente de un material
P de fundicién tal como un hierro ddctil o hierro fundido de grado
i comercial Al26 o A48. Pijado a la pared del cuervo hay un asiento
designado en general por la referencia 11, yuxtapuesto a la cara

e 30 extrema 12 del cuerpo radial y configurado conforme a la invencién
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segln describiremos. En puntos diameiralmente opuestos con

. respecto al asiento, la vared 10 comprende unas cavidades tubu-

lares cilindricas alineades 13 dimensionadas para recibir unos
menguitos de soporte antifriccién de Teflon (marca industrial) o
similar, 14, ensanchados en sus extremos exteriores para provor~
cionar unas abocardaduras 15, El eje transversal orincinal de la
vdlvula se ha sefialado con la referencia 16 y es de una forma no
circular en su longitud. Sustentados por los extremos del eje
16 dentro de las cavidades tubulares 13, hay unos mané;uitos de
soporte 17, registentes a la corrosidn, de preferencia hechos en
un material anti-corrosidn, tal como acero inoxidable, Cada man-
guito tiene una cavidad tubular ceniral no circular que se cow-
rresponde con la forma del eje 16 para recibir y complementar al
eje en su seno, constituyendo asi la conexidén transmisora entre el
eje ¥y ol manguito de soporte., La superficie exterior del manguito
es cilindrica y va montada dentro del manguito 14 de Teflon,

La'nlaca de la védlvula, segilin puede verse también en
la fig. 2, sé ha sefialado en su totalidad por la referencia "V,
Incluye una cavidad central 18 vor la que pasa el eje 16 y estd
formada con cubos o bujes internos opuestos 19. BEstos, a su ves,
estén formados con cavidades tubulares no circulares 20 que se
corroesponden con la gseccién transversal del eje 16 recibida en su
intefior, para establecer una conexién de transmisién entre el
aje ¥ el elemento »placa.

En el.extrsmo exterior de cada cavidad tubular 20,
existe un ensanche 21 que recibe parcialmente el manguito de so-

porte 17 y un cierre hermétlcc estdtico 22 igualmente ajustado en”

su interlor. Situado en cada ensanche 15 hay un cierre hermdtico
exterior 23, que generalmente comprende caucho u otro material

elastomérico adecuado, para impedir el escape de fldido desde el
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interior de la caja. in uno de los lados, el cierre hermético

23 se mantiens en posicién vor medio de una placa de cublerta 24
fTijada & la caja nor medio de unos pernos 9. El cierre 23, al
otro lado, se mantiene en posicidén en una forma similar por medio
5 de una placa de base 25 asociada al mecanismo accionador de la
. vdlvula y fijada a la caja por unos pernos 26.

Montada sobre la placa de base 25 hay una caja 27
destinada al mecanismo accionador de la vdlvula, designado en ge-
neral como "OM, Bsta dltima caja define una cdmara en la que el

10 ej%?de la placa de la vialvula es recibido a través de la placa de
base 25 para abrir y cerrar operativamente la vdlvula mediante un
elemento 30 para ajuste de llave de tuercas, en una forma como,
por ejemplo, la gue se describe en la patente de EE.. . 3.420.500,

La congtruccién de placa da vdlvula y asiento a que

LD se rofiers esta invencidn puede comprenderse mejor con referenciz
a su unidn posterior al montaje, ilustrada en las figs. 2 y 3.

Como en las mismas se ha representado, la placa V incluye una cara

32, una periferia generalmente circular 33 y un esconce anular en
ﬁf' _ : forma de muesoa 34 en su dngulo periférico, al gue va fijada una
'W-; l ." 20 empaguetadura de caucho o de otrfo tipo apropiadoy 35, La empaque-~
' tadura tiene un borde exterior redondeado o biselado 38 que, cuando

X ' la placa de vdlvula estd en popicién cerrada, ajusta con el anillo

AR

3
e

de aglento 404de1 asiento 11 formado de acuerdo ¢on esta invencidn,

¥
S eEw

Un dispositivo de fijacién, en forma de anillo, 41, ajusta contra
25 la cara posterior de la emvaguetadura y un tornillo 42 atraviesa
las aberturas alineadas existentes vara fijar la emvaguetadura a
la place de védlvula, Como se ha representado en estas figuras, la
placa queda situada para cerrar la vdlvula contra el flujo de
f£ldido. Cuando se hace girar la placa de védlvula cn un desplaza-

30 miento angular de 902 por medio del mecanismo accionador "O", se
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abre la védlvula a su méxima posicién de paso.

El anillo de asiento 40, como se ha reprasentado mds

‘claramente en las figs. 4 y 5, es, en wuna forma de realizacidn

vreferida, de una composicién de acero inoxidable, duradera y

de alto grado de resistencia a la corrosién, de grado disponible
en el mercado, Se ha revelado varticularmente apropiado para estos
fines el inoxidable recocido del tipo 304, de aproximadamente
1/16" (1,59 mn) de grueso de pared, cortdndose inicialmente de
una pleza tubular, tras de lo cual se lamina en frio para lograr
un acabado adeptable. Cuando se configura inieialmente para estos
fines, el anillo tiens una pestafia 44 yroyectada radialmente que
gse une con una seccién axdial de asiento, radialmente inclinada
hacia dentro, 45, que a su vez se une con una seccién 46 axial,
deformable por combadura, ElL declive axlial de combensacidn, de la
secqién de asiento 45 estd representado por el dngulo 2lfa y esté
vredeterminado para coincidir esirechamente con el recorrido ro-
tacional do cierre del borde 38 de la empaquetadura de la placa
de védlvula, En una forma de ejecucién comercial, el dngulo alfa
ea del orden de unos 162,

Puede entenderse mejor la wnidén del anillo 40 exami-
nando las figs. 6 y 7. Para recibir el anillo, el cuerpo 10 com-
prende un sovorte de asiento integral que se extiende radialmente
hacia dentro, en forma de nervadura o resalte 50, trabajado supec-
ficialmente & mdquina antes del montaje del anillo, con un aito
grado de exactitud respecto a la linea de centro de la placa de
v&lvula 32, Bl resalte 50 se inicia de abajo a arriba (tal como
se niran los planos) .en un estribo radial 51 que se wne, & través °
del radio 52 con une porcidn 53 que se extiende axialmente y en
forma radial, inelinada hacia dentro, porcién de una desviacién an-~

gular comparable al 4dngulo alfa, a fin de ajustar complementaria~
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mente con el exterior de la parte 45 del asiento de anillo cuando
se aplica a la misma, La superficie 53 terminza en un esconce inter—
no anular 56 en el quo va contenido un anillo circular u otro tipo
de elemento de cierre hermético,de empaquetadura, de tipo elédstico,
57. Demde por encima del esconce 56, la superficie del resalto
comprende una seccién 58 de proyeccién axial, que se une por medio
de un radio 59 a una superficie axial en declive radialmente hacia
dentro, 60, del orden de aproximadamente 602 de desviacién axial.

Para fijar el anillo de asiento’ 40 al resalto 50 del
cuérpo de vdlvula, se emplea un punzén de troguel 65 anularmente
esconzado en 66 cerca de su extremo superior, para recibir estre-
chamente las porciones interiores de superficie 44 y 45 del anillo
40, Con el anillo 40 axialmente en su lugar sobre la suverficie 66
del troquel 65, el cuerpo de vdlvula 10 con la empaquetadura 57
contenida en el esconce 56 queda situado coaxialmente en una rela-
cién flotante, superpuesto al.enillo hasta que el estribo 51 del
cuerpo queda en ajuste superficial contra la superficie radial ex—
terior de la pestafia 44 del anillo, Una vez gue el cuervo y el ani-
1lo estdn colocados en posicidén, se hace avanzar en sentido des~
cendente, hacia un impacto de formacién, un punzén de troquel 70
superior, coaxialmente alineado y vertiocal, que presenta una su-
perficie Tl anular en forma de plato, contorneada en general en
correspondencia geométrica respecto al radio 59 y un declive 60,
para ajustar con la seccidn 46 curvable del anillo.

Fijado coaxialmente en'relaoién circundante, al troquel
superlor 70 para avanzar con 61, hay un elemento precargado T3
adaptado para ajustar y pre-cargar el cuerpo 10 cqntra el troquel
o matriz 65 antes de que se inicie la curvatura de la seccién 46
del anillo. Una carga previa del orden de aproximadamente 8,000 1li-

bras (3.628,80 kgs.) sirve para mantener wn ajuste firme entre cl
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anillo y el cuerpo durante la fase de formacién, para impedir

cualquier deslizamiento relativo entre los mismos qus, en oiro
caso, pudiera producirse. A tal fin, el elemento 73 comprende una
superficie de resorte c¢h forma de anillo circular 74, que rodea

el extremo inferior del troquel 70 y pyresenta una cara extrema
anterior T5 que pende normalmente en un plano sitvado por debajo
del de la cara 72 del extremo del troquel, La superficie de resorte
T4 se encuentra fijada en wna pluralidad de vuntos angularmente
desplazados por medio de wn tornille 76, a un pistén 78 recibido
en conpresién dentro de una estructura de amortiguacién a base de
nitrégeno, 79, Por este medio la cara de la pleza 75 ajusta con la
carg del cuerpo 12 antes de que tenga lugar la operacién de for-
macién, al descender el troquel 70 hacia el troquel 65, El ulte—
rior avance hacia abajo del troguel 70 hace que el anillo circular
74 cargue previamente el cusryo ¥y el anillo hasta que se logra

la magnitud degeada de carga previa, zn este 1ltimo estado, el
desplazamiento axial entre el troquel y el anillo cirecular de re-
sorte presenta la relacién ilusirada entre lo representado en
trazo continuo y lo representado on trazo interrumpido vor lo que
respdcta a 1la cara opuesta de la superficie de résorte,

Se continta a coniinuacién el movimiento descendente del
punzén de troquel TO, hasta que se aplica una carge vredeterminada
de formacidn, segin se aproxima la cara extrema del troquel 72 a la
cara extrema radial 67 del punzén de troquel 65. En el curso del mo-
viniento del troquel, el extremo 46 del anillo @e curvae radialmente
hacia fuera, de la posicidén marcada en trazo continuo, a la posi~
cién sefialada en traze interrumpido, en la fig, 7. Se retira des-
oués el troquel 70 ¥y su elemento integral de carga vrevia T3,
trag de lo cual se levanta el asiento 40 unido al resalte 50,

separdndose del trogquel 65 nara completar la estructura. La fase
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completa de unién, con inclusién del tiempo de fijacidén vuede

realizarse en un minubo aproximadamente,

41 deformar el anillo 40 para su unién de la manera
que acaba de ser deserita, el extremo 46 se comba o aboocarda
en torno a wna holgura 7T, para ajustar con la superficie 60 del
resalto, con lo que no se condensz metal durante el proceso, Ln
el curso de la deformacién, se produce un prensidén axial entre el
anillo y vartessdel resallio 50, 4un cuando puede preverse que, al
gacar el trogquel TO se produzca cierto .grado de retroceso eldstico
minimo cntre el extremo 46 del anillo y la suverficie 60 contigua,
del resalto, se mantiene firmemente la prensién axial, en torno y
radialmente, mds alld de los radios 52 y 59. Por este procedimiento,
el anillo curvado, con su integridad estructural intacta, forma
una doble grapa axial de pestailas sustentadoras en una itrabazén
a compresién metal con metal, respecto al resalto 50. La magnitud
de la trabazén formada es suficliente para impedir positivamente
una inadvertida rotacién del anillo, al tiempo qﬂe evita la infil-
tracién del contenido de la linea entre el anillo y el cuerpo, con
lo gque se evita la accién corrosiva que podria producirse entre am-
bos. Ademds, en virtud del contacto metal-metal, Se hace extrema—
demente minima la posibilidad de gue sea dafiado ol anillo vor ob-
Jetos extrafios que pudieran alojarse entre el mismo y la placa ae
la vdlvula durante ls overacién. Para asegurar la apropiada magnitud
de la ‘traba=mén compresiva entre el anillo 40 y el resalio 50, se
ha comprobado que ia componente radial de la pestofia curva 46 debe
tener una dimensién "Y" mayor que la dimensién "X" del grueso sec—
cional transversal del anillo, del orden de vor lo menos 2 a 1.

Haremos ahora referencia a la fig. 8, en la que se ha
representado otra forma de laz invencién , no vreferida por lo gene-

ral a la de las Tiguras 1-7. En esta estruetura, el cuerpo de vdlvula
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10, comprende un esconce anular 80 destinado a recibir un material

eldstico de empagquetadura, anular, fijado, 8l. La suverficie inter—
na radial de la empaquetadura estéd inciinada en 82 para proporcionar
una confornacién en continuidad con el correspondiente contorno
del conducto de vaso y estd adaptada para ajustar con el extremo
de una placa de vdlvula de tivo anti~-corrosidn, en formz de un
anillo 83, BEste dltimo anillo corresponde de preferenciz en su com-
posicién al anillo 40 y estd curvado en forma anéloga sobre un re-
salto 84 de placa anular mis o menos simicircular, esconzado cire
cunferencialmente para recibir el anillo en la forma indicada.

Con esta descriveidn se ha revelado una construccién

de nuevo tipvo pare fijar mecdnicamente un material de asiento en

wna composicién a prueba de corrosién, sobre un cuerpo de vdlvula

tal como hierro fundido, de tal modo gque aporfe entre ambos una

trabazén axisl compresiva, En virtud de una formacidn de doble

pestafia, en una sujecién metal con metel axialmente compresiva, es-

tablecida entre ‘el anillo y el resalto del cuerpo de vdlvula pre-—
visto para sustentar el anillo, puode fabricarse en forma relati-
vamente fdcil y rdpida, con un alto grado de vermanencia y exacti-
tud con regsvecto al eje geoméirico de la placa do vdlvula y a un
cogte relativamenie inferior que el que hasta shora ha venido dén-
dose, Por la simplicidéd de esta construceidn, por consiguiente,
ge produce eoondmicamente una védlvula de alta crlidad que presenta
una superficie adecuada con respecto a la corrosidén nara - . conte-
ne'r uwia linea tal como una conduceidén de agua o similar, 4l

misme tiempo, es capaz de ser producide con exactitud dentro de

" estrechos limites axiales, tal como se exige en un cuerpo de védlvula

de tipo "oblea',
Puasto:que 'vodrfan hacerse muchos cambios en esta

construceibn y construlrse muchas formas estructurales aparentemente
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muy diferentes, de esta invencidén, sin salirse de su cambpo, Se

pretende que cuanto cubren los olanos y sl contenido de la memoria
descriptiva se interuvrete como un ejemplo ilustrativo y no en un
gsentido de limitacidn,

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicita

deberd recaer sobre las siguientes
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REIVINDICACICONES

1. Mejoras introducides en valvulas de mariposa que compren-
den, ‘en combinacione
‘ a) un cuerpo que define un conduoto de paso para un flufdo
entre un orificio de admisidn y wn orificio de salida;

b) un elemento placa soportado en dicho conduoto de paso y
operable entre una primera posicidén en la que dicho oondusto queda
ablerto para el paso del fluido, y una segunda posicidn en la que
el oitado oonducto gqueda cerrado al paso del flufdo.

¢) un anillo de cierre hermético, metdlico resistente a la
corrosidn, que se extiende ex'puesto en dicho conducto de paso del
ﬂuido,’ sujeto de manera fija a mm soporte de metal sobre uno de
dichos elementos placa o a dicho cuerpo en una relacidn de agarre
axial metal oon metal & presidn respecto al mimmo teniendo dicho
anillo fijo un espesor de secciln transversal mantenido substenocial-
mente ouando se afloja oon respecto a dicho soporte; y

d) una junte anular elastica de cierre hepmetico que se
extiende hasia dentro, expuesta en dicho conducto de paso de flufdo
¥ fijJada al otro de dichos olementos placa o & dicho ouerpo, estando
adaptado dicha junta de cierre hermétioco para cooperar con el refe=
rido anillo de cierre hermético ocuando el oitado elementc placa se
enouentra en dicha segunda posicidn para efeotuar el cierre de dicho
condusto de paso al flujo del fluido.

2. Mejoras segim la reivindicacion 1 en las que dioho anille
de olerre hermético va sujeto de manera fija al elemento placa en torno
a su oiz;cmlferenoia ¥y dicha junta de cierre hermético va fijada al
mencionado cuerpo. '

3. Mojoras segin la reivindicacion 1, en las que dicho anillo
de cierre hermético va sujeto de manera fija a dicho cuerpo y dicha

Junta de cierre hermético va fijada al elemento placa en torno a su

ne
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4. Mojoras segin la reivindicacidn 3 en las que dicho cuerpo

c¢ircunferencia,

inoluye una proyecoién integral, sensiblemente anular y que se extien—
de radialmenie hacia dentro, a la que se encuentra fijado el referido
anillo de oierre hermético.

S5« Majoras segin la reivindicacién 4 en las que dicha pro-
yeooién comprende un esconce axialmente intermedio, anular, hallaindose
contenido en dicho esconce un material elastico de empaguetadura,
comprimido en relacidn de hermeticidad, y situado subyacente, contra
ol oitado anillo de olerre hermético.

6. Mejoras segin la reivindicaocion 4 en las que dicho cuerpo
os de hierro fundido y dicho anillo de cierre hermdico es de acero
inoxidable, sujeto de forma fija a la indicada proyeccidn para com—
prender el asiento para la citada vilvula.

7. Mejoras segin la reivindicacidén 6 en las que por 1o menos
la porcidn de superficie de dich¢ asiento adaptada parz cooporar
con con la junta de oierre hermético de dicha placa de valvula inclu-
yo una desviacion axial.generalmente superpuesta al recorrido de
oierre de dicha placa de valvula en su movimiento de dicha primera
a dicha segunda posicidn,

8. Mejoras segin la reivindicacidn T en las que dicha pro-
yeocoidn comprende un esconce anular axiglmente intermedio, y un ma~
terial de empaquetadurs elastico anular se halla contenido en dicho
esconce, comprimido en relacidn de hermetioidad, subyacente contra
dicho asiento.

9. Mejoras de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 8 que
comprenden un ouerpo metalico que define wn oconducto de paso de
fluido entre una abertura de adrsidn y una abertura de saliday, y un
elemonto placa sqportado en dicho oonducto de paso y operable entre

una primera posicion en la que dicho conducto de paso esta abierto
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al flujo del fluido y una segunda posicidén en 1a que dicho con~
duoto de paso estd cerrado al flujo del fluido caracterizadas
porgque comprenden:

Un anillo metalico de material diferente al de dicho cueepo
Y susientado sobre una de dichas placas o dicho cuerpo para cooperar
con wna junta elastica sobre la otra de dichas placas o con dicho
ouerpo cuando la citada placa esta en dicha segunda posiocidn, estando
dicho anillo sujeto de forma fija a su soporte en una relacidn de
agarre axial metal con metal a presidn respecto al mismo y que tiene
un espssor de seccidn transversal mantenide substancialmente cuando
36 afloja de su soporte.

10. Mejoras segin la reivindicacidn 9, en las que dicho anillo
se encuentra sujeto de maners fija a dicho cuerpo para constitulr
el asiento de la oitada valvula.

11. Mejoras segin la reivindioacidén 10, en las que dicho
cuerpo incluye un soporte de asiento anular integral que se proyec—
ta radialmente hacia dentro de dicho oconducto de paso, en un emplaza~
miento predeterminado con respecto al citado elemento place y al cual
va sujeto de forma fija el referido asiento.

12, Mejoras segin la roivindicacidén 11 en lag que dicho asien~
to tiene una oonfiguracion general en U, con doble pestafin, en seccidn
transversal de su material, sujetando el mismo axialmente dicho sopor=
to do asiento & presidn entre las citadas pestafias.

13. Mejoras segin la reivindicacidn 12 en las que dicho sopor-

te de asiento inoluye un esconce anular axialmente intermedio, eximtien
do un material elastico de empaquetadura, anular, contenido en dicho es
conce, comprimido en relacidn de hermeticidad y subyacente contra dicho
asiento.

14, Mejoras segin la reivindicacidn 13 en las que dicho ouerpo

es de hierro fundido y dicho asiento eg de acero inoxidable.
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15. Se reivindioca por ultimo como objeto sobre el que ha de

recaer la Patonte de Invencidon que se solicita pors MEJORAS INTRODU
CIDAS EN VALVULAS DE MARIPOSA.

Todo conforme gueds descrito y reivindicado en la presente
memoria descriptiva que consta de diecisiete paginas mecanografiadas
¥ dibujos. adjunton.

Madrid, 22 de marzo de 1.972

BERNARDO UNGRIA
PeDoe

A
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