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PATENTE DE_INVENCION

que por veinte afios, para Espafia, se solicita a favor de DON
FELIPE GONZALEZ VERGARA, de nacionalidad espafiola, residente en
EQTEPA (Sevilla-Espafia), ¢/ Médico Alvarez Mufioz, por: "PERFEC-
CIONAMIERTOS INTRODUCIDOS_EN LAS MAQUINAS MOLDEADORAS DE PASTAS
PARA TA TABRICACION DE CONFITURAS".

MEMORIA DESCRIFPTIVA

Lag maquinas moldeadoras de pastas para la fabricaciodn
de confituras, mantecados, mazapanes, galletas etc., conocidas-
hasta hoy en el mercadc, tienen que ser atendidas generalmente =
por seis o mds personas, una de ellas alimentando de pasta la -
maquina, otra aportando el azticar, canela o cualquier otro ele~
cento de adorno que llevan las confituras y otras cuatro 0 mnés -
retirando manualmente las confituras de la cinta transportadora.

Con egta maguina moldeadora cuyo registro se solicita,
se eliminan todos esos incunvenientes, pués por la original e -
ingeniosa forma en que esta concebida y disefiada en su construc-
cion, disposicién y montaje, se consigue obtener una méquina mol
deadora de pastas de excelentes resultados practicos, ya que me-

diante su ingenioso y original mecanismo, dicha mdguina moldea -
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las figuras fle las confituras deseadas depositandolas directa-
mente sobre las bandejas o tableros, afiade la guarnicidén o ador
nos finales granulados o liquidos como azlcar, canela, cobertu-
ras etc., y regula log avances de las bandejas de confituras, -
hasta llegar al final de la mesa de la miquina, donde puede adap
targe una cinta sinfin para el traslado de las bandejas o table-
ros hasta el lugar de coccidn, pudiendo ser debido a su gran au-
tomatismo, atendida por una sola persona encargada de llenar la
tolva de pasta y retirar las bandejas o tablercs, una vez llenos
de confituras, para su coccion, representandc +todo ello una gran
economia de tiempo y mano de obra. -

Esta mduina moldeadora de pastas para la fabricacidn -
de confituras cuyo registro se solicita, se caracteriza por es-
tar constituida en la forma siguiente:

Por un cuerpo general o bancada de forma vertical (1 -
figs. 1-2) y una mesa o plataforma /2 figs. 1=2/ sobre los que van
colocados una serie de accesorios y articulaciones gque forman el
mecanismo de la maguina segln se detalla a continuacidn:

Sobre un hueco del cuerpo general o bancada soporte ~
(1 £ige 1) lleva instalado el motor (3 fig. 1) que por medio de unag
correas trapezoidales transmite el movimiento al variado de velo-
cidad (4 fige 1), siendo ésta regulada mediante el volante (5 fgs.
1-2)e=

Bl variador de velocidad (4 fig. 1) lleva gsolidario un
reductor de velocidad, que a su vez mediante una transmisidn de

cadena da movimiento al eje motriz (6 fige 1)e=
El éje motriz (6 fige 1) solidaric al eilindro (7 figs.

1-2) por medio de una serie de engranajes transmite el movimiento

al cilindro moldeador (8 figs. 1=2) y a los rodillos egtriados -
(9=10-11=12 figge 1=2)e~

En la parte superior de la maquina lleva una tolva (13
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figss 1-2) en cuyo interior van montados dos rodillos estriados

alimentadores de pasta (9-10 fig. 1) que oprimen la misma hacig
el fondo de la citada tolva, donde es obligada a penetrar en -
los huecos o molduras (14 figs; 1-2) del cilindro (8 fig. 1-2)
por otro par de rodillos eztriados (11-12 fig. 1-2); para impe-
dir que 1la pésta agcienda hécia la parte superior de la tolva -
(13 figé- 1-2) lleva dos piezas o frenos ajustados a los rodillos
estriados alimentadores (9-10 fige1).-

La pasta sobrante, o sea, aquella que no penetra en -

las molduras (14 figs. 1-2), asi mismo como la pelicula de pasta

gue queda sobre la superficie del cilindro (8 figs. 1-2), es se-
parada del mismo por una pleza en forma de cufia (15 fig. 1) si-
tuada en la parte inferior del lateral (16 figs. 1-2). Esta pie-
za (15 fig. 1) va ejercendo una ligefa‘presién gobre la superfi-
cie del cilindro (8 figs. 1-2) ejercida por la pieza excentrica
(17 fige 1)

) cilindro. (7 figs. 1-2) dé movimiento a una cinta -
transportadora que recoge las piezas moldeadas conduciendolas -
hagta el elemento mecanico (18 fige. 1) el cual las va depositan-
do .directamente gobre las bandejas o tableros. Este elemento -
(18 fige 1) lleva solidario un brazo acodado (19 Ffig. 1) elevando
el éitado mecanismo por mediacidn de una leva (20 fig. 1) cada -
vez que por debajo del mismo pasan los bordes o pestafias de las
bandejas o tableros. . '

Sobre la placa superior de la mesa (2 figs. 1-2) van
montadas un par de guias paralelas (21 figs. 1-2) pvarg la con-
duccidn de las bandejas o tableros en que se depositan las confi
turas, siendo dichas bandejas transportadas por medio de una ca-
dena sinfin, equipada de unos topes distanciadores (22 figs. 1-2)
donde se acoplan lag citadas bandejas o tableros.

Bl movimiento de 1a cadena sinfin se efectua a través de un pla-
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to dentado (23 figs. 1-2) el cual lo recibe del eje motriz -
(6 figs 1) y lo transmite mediante cadena al eje (24 figs. 1-2)
Este eje lleva solidario un disco (27 figs. 1-2) y un pifidn -
(25 fige 1) que acciona mediante transmisidn de cadena a otro -
80 pifidn con dispositivo de retroceso libre, solidario a la corona
de arrastre (26 figs. 1-2). Todo el movimiento descrito esta -
sincronizado con el del cilindro moldeador (8 figs. 1-2), de -
forma gue la longitud o desarrollo del mismo equivale a la dis-
tancia existente entre dos topes distanciadores de la cadena -
85  sinfin (22 figs- 1-2).-
. El disco (27 figs. 1-2) acciona por medio de wn torni
1lo bulon dispuesgto en el extremo de una biela, al trinquete =
(28 figs. 1-2) para dar paso a una bandeja o tablero a otra sin-
eronicamentes~
90 Para 1z aportacion de los productos finales, azlcar, -
canela,coberturas etec. de las confituras, lleva ésta maquina még
tada al aire sobre la mesa (2 figs. 1-2) una peguefla tolva alar-
gada (29 fig. 1) dotada también de movimiento sincronizado por me
dio de un brazo de biela conectado al disco (27 figs. 1-2) dejando
95 caer el producto sobre las confituras en el mismo momento de pa-
sar las bandejas o tableros transportados por debajo de ellas

Degerita suficientemente la naturaleza y alcance de -
la presente invencidn, se hace constar que en la misma podrén -
ger variables, los materiales, dimensiones y en general aquellos

100 otros detalles accesorios 6 secundarios que no alteren, cambien
ni modifiquen la esencialidad pronuesgta.

Tos términos en que queda redactada esta memoria son -
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito debidéndcse tomar en
un sentido mds amplio y nunca en forma limitativae

105 Todo segun se detalla en el dibujo adjunto que a titu~
lo de ejemplo acompafig a la presente memoria, en el que se repre-

sentae.
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Figura_1, la maquina moldeadora de pastas vista en al-
zado lateral por su parte anterior.

110 Figura 2, la maquina moldeadora de pastas vista en al-
zado frontal por su parte anteriors

REIVINDICACIONES

Se reivindica como de la propia y nueva invéncion la propiedad

'y explotacién exclusiva de:

18.~ Perfeccionamientos introducidos en las maquinas moldeadoras
115 de pastas para la fabricacion de confituras, caracterizados por

estar congtituidos por una bancada soporte de alzado y plania -

rectangulares en cuyo interior lleva montade el motor y les trans

migiones correspondientes a wn variador de velocidad solidario -

a un reductor, haciendo la conexidn por cadena al eje motriz mof
120 tado sobre el euerpo superior de 1la méquings -

22.~ Perfeccionamientos introducidos en las maquinas moldeadoras

de pastas para la fabricacidn de confituras, segin reivindicacion

18, caracterizados por llevar el cuerpo superior vertical de la

maquina compuesto por una tolva alimentadora en la que un par de
125 rodillos estriados hacen la alimentacion gradual de la pasta pa-

ra que page ésta a los huecos del rodillo moldeador donde es pren

sado por otro juego de rodillos asegurando el relleno de los huecose.

38.- Perfeccionamientos introducidos en las mAquinas moldeadoras

de pastas para la fabricacion de confituras, segin reivindicaciones
130 18 y 28, caracterizados por llevar una pieza articulada que por -

mediacidn de otra piezma excentrica va ejerciendo una ligera presidn

gobre la superficie del cilindro moldeador para su limpieza.

48.~ Perfeccionamientos introducidos en las maguinas moldeadoras

de pagtas para la fabricacidén de confituras, geghn reivindicacio=
135 nes 14 a 32, caracterizados por llevar dos piezas ajustadas a los

rodillos estriados alimentadores de pasta, gue impiden que la mis-~

(;\ ma ascienda hacia la parte superior de la tolva.

\/,



58.- Perfeccignamientos introducidos en las méguinas moldeadoras
de pastas para la fabricacién de confituras, segin reivindicacig
140 nes 12 a 42, caracterizados por llevar un cilindro que da movimien
t0 a una cinta transportadora que recoge las piezas moldeadas -
conduciendolas hagta un elemento medanico que deposita las mismas
gobre las bandejas o tableros, llevando solidario al mismo un =
brazo acodado que recibe un movimiento sincronizado a través de -
145 una leva que levanta el citado elemento eada vez que por debajo -
del mismo pasan los bordes o pestafiag de las bandejas o tableros
trangportados.
68.~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas moldeadoras
de pastas para lafabricacién de confituras, segin reivindicacio=
150 nes 18 a 58, caracterizados por llevar montades scobre la mesa ¢
plataforma de la miquina un par de guias paralelas para la condug
cién de las bandejas o tableros en que son depositadas las confi-
turas, siendo dichas bandejas transportadas por una cadena sinfin
equipada de unos topes distanciadores donde se acoplan las mismas.
155 78.~ Perfeccionamientos introducidos en las méquinas moldeadoras
de pastas para la fabricacidn de confituras, segin reivindicaciones
12 a 62, caracterizados por llevar la cadena sinfin un movimiento
continuo recibido del eje motriz de la maquina que acciona median-
te una transmisidn de cadena a un plato dentado que lo transmite
160 a un eje, solidario el cual lleva un pifion que a su'vez y también
por fransmisién de cadena dd movimiento a un pifidn con sistema -
de retroceso libre solidario a la corona de arrastre de la cadena
ginfin.-
828+~ Perfeccionamientos introducidos en las maquinas moldeadoras
165 de pastas para la fabricacidn de confituras, segin reivindicacio-
nes 12 a 72, caracterizados por dlevar un disco solidario a un eje
que por medio de un tornillo bulon dispuesto en el extremo de una

(. biela, acciona a un tringuete encargado de dar paso a una bandeja
‘ -
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o tablero a los siguientes sincroénicamentes
8.= Perfeccionamientos introducidos en las miquinas moldeadoras
de pastas para la fabricacidn de confituras, segin reivindicacio-
nes 12 a 88, caracterizados por llevar la cadena sinfin un mo-
vimiento continuo, eincronizado con el del cilindro moldeador
de forma que la longitud o desarrollo de la superficie del mis-
mo equivale a la distancia existente entre cada dog topes distan-
ciadores de la citada cadena sinfin.-
10%.~ Perfeccionamientos introducidos en las maquinas moldeado-
ras de pastas para la fabricacidn de confituras, segin reivindi-
caciones 12 a 98, caracierizados porque para la aportacion de -
los productos finales de las confituras lleva montada al aire -
sobre la mesa o plataforma una pequefia tolva de forma alargada
dotada también de movimiento sincronizado por medio de un bra-
zo de biela conectado a un disco, dejando caer el producto so-
bre lag confituras en el mismo momento de pasar las bandejas o
tableros trangportados por debajo de ella.-
112.~ "PERFECCICONAMIENTOS INTRODUCIDOS FEN_ILAS MAQUINAS MOLDEADO-

RAS_DE PASTAS PARA TA TABRICACION DE CONFITURAS".

Consta la presente memoiia descriptiva de giete hojas
numergdas y mecaﬁografiadas por una sola cara a la gque se acom-

pafia un plano para su mejor comprensidn.
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