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La invención se refiere a un procedimiento para el 

corte transversal de una banda de vidrio en movimiento, en 
la cual la longitud de las hojas a cortar es registrada en 
un dispositivo de medida: el puente de corte, susceptible 
de desplazarse en el sentido de avance de la banda de vidrio, 
es acoplado a la banda después del paso de la longitud prede¡ 
terminada a cortar, siendo señalado el trazo de corte durante 
el acoplamiento del puente de corte y de la banda, siendo a - 
continuación vuelto a enviar el puente de corte a su posición 
de partida. La invención examina igualmente dispositivos que 
se adaptan particularmente bien a la realización de la inven­
ción.

En los procedimientos y dispositivos conocidos, el - 
puente de corte permanece en su posición de partida hasta que 
la longitud de la banda a cortar haya pasado, y en este momer^ 
to se procede al acoplamiento del puente de corte con la ban­
da de vidrio. Este acoplamiento puede ser efectuado, bien di­
rectamente por contacto del puente con la propia banda, bien 
indirectamente por solidarización del puente con los órganos 
de transporte de la banda de vidrio.

En esta técnica conocida, el puente de corte se en­
cuentra así acelerado, en un lapso de tiempo muy breve, hasta 
la velocidad de paso de la banda de vidrio. Dado que el puente, 
especialmente en el caso de una banda de vidrio de gran anchu 
ra, posee una masa no despreciable, tal acoplamiento instantá­
neo con la banda, no se resuelve sin plantear problemas. Cuan 
do el acoplamiento es efectuado directamente con la banda de 
vidrio, se ejercen sobre ésta, en el momento del acoplamiento, 
fuerzas considerables de frenado, que pueden conducir a serias 
perturbaciones en la producción de la instalación. Por otra -
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parte, tal aceleración casi instantánea, que implica el acó 
plamiento del puente de corte, primitivamente parado, perju 
dica considerablemente la precisión sobre la longitud corta 
da.

En el caso de las velocidades, hasta ahora corrien 
tes, de paso de la banda de vidrio, estas dificultades eran 
tolerables. Sin embargo, en los procedimientos modernos de 
fabricación, se alcanzan velocidades de la banda de vidrio 
desconocidas anteriormente, de suerte que los problemas an­
tes citados, no pueden ser desatendidos.

La invención tiene por consiguiente, por objeto, - 
un procedimiento que permita cortar las hojas de vidrio con 
la mayor precisión dimensional posible, a partir de una ban­
da de vidrio en movimiento continuo, por el corte transversal 
de esta banda con ayuda de un puente móvil de corte. La inven 
ción se propone reducir al mínimo los esfuerzos mecánicos im­
puestos a la banda de vidrio en el momento del acoplamiento 
con el puente de corte.

Estos fines son alcanzados conforme a la invención, 
gracias al hecho de que antes del acoplamiento mutuo de la - 
banda de vidrio y del puente de corte, poco antes de que se 
haya alcanzado el paso de la longitud de banda deseada, el - 
puente de corte es acelerado en la dirección de avance de la 
banda de vidrio, por medio de un dispositivo de arrastre in­
dependiente de la propia banda de vidrio.

De esta manera, las fuerzas necesarias para la acele 
ración no pueden tener ninguna acción desfavorable sobre la - 
banda de vidrio, y la medida de las últimas partes de la lon­
gitud de la banda a cortar, se efectúa con una velocidad reía 
tiva, fuertemente disminuida, del puente de corte con relación
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a la banda da vidrio. Esta última parte de la medida puede 
efectuarse entonces con la mayor precisión. Además, para el 
acoplamiento propiamente dicho de la banda de vidrio con el 
puente, son también necesarias fuerzas de aceleración muy - 
pequeñas, de suerte que la precisión en la longitud de corte 
no esté comprometida, y que la banda de vidrio no soporte - 
ningún daño.

Conforme a la invención, el puente de corte es ace 
lerado hasta una velocidad poco inferior a la velocidad de 
paso de la banda de vidrio,y es desplazado hasta el instante 
del acoplamiento, con esta pequeña velocidad relativa, con - 
relación a dicha banda.

Según otra particularidad del procedimiento de la - 
invención, la aceleración del puente de corte a partir de su 
posición de parada, es puesta en marcha por una señal que se 
suministra por el mismo aparato de medida que el que es uti­
lizado para medir la longitud de la banda a cortar.

El procedimiento según la invención, puede realizar­
se de diferentes formas. Un dispositivo que conviene en la - 
práctica está caracterizado esencialmente por el hecho de que 
el puente de corte, susceptible de ser acoplado con la banda 
de vidrio, está provisto de un dispositivo de arrastre para - 
desplazarle en el sentido de avance de la banda de vidrio, y 
en sentido inverso; porque el puente de corte lleva un dispo­
sitivo de medida que mide la velocidad relativa entre el puen 
te y la banda de vidrio, y porque, independientemente del dis 
positivo que suministra una señal en el momento en que se alean 
za el paso de la longitud deseada de corte, está previsto un 
segundo dispositivo que suministra una señal en un intervalo 
de tiempo predeterminado, anterior al instante en que se ha al
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canzado el paso de la longitud deseada, siendo utilizada es­
ta señal para poner en acción el dispositivo de arrastre que 
sirve para acelerar el puente de corte.

El dispositivo de arrastre para la aceleración del 
puente de corte, es ventajosamente acoplado al mecanismo de 
arrastre de la banda de vidrio, por medio de un tren de engra 
najes cuya relación de transmisión, es inferior a 1. Se asegu 
ra así de forma sencilla, que el puente, después de su preace 
leración, se encuentra siempre en la misma relación de veloci 
dad con respecto a la banda cb vidrio, cualquiera que sea la - 
velocidad absoluta de desplazamiento de esta banda.

Según otra característica, el dispositivo según la - 
invención lleva en su tren de engranajes acoplado al disposi­
tivo de arrastre de la banda de vidrio, un órgano de desembra 
gue por el cual, en el instante del acoplamiento del puente y 
de la banda, el mecanismo de arrastre del puente se encuentra 
automáticamente desembragado.

El movimiento del puente puede igualmente producirse 
por un motor distinto, con la condición de que la velocidad 
de giro de este último respete las condiciones precedentes.

De manera ventajosa, este motor podrá ser sincroniza 
do por vía eléctrica, que sea un motor continuo con excitación 
variable, o que se emplee la solución clásica del árbol eléc­
trico (selsyn).

Otras características de la invención se deducirán 
de la descripción que sigue, que representa una forma de rea­
lización preferida, de un dispositivo de corte conforme a la 
invención, haciendo referencia a los dibujos anejos, en los 
cuales:

- la figura 1, es una vista lateral de las partes -
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esenciales de una máquina de corte según la invención y,
- la figura 2, representa una vista de frente de 

la misma máquina de corte.
La figura 3, representa una vista de frente de una 

máquina análoga con acoplamiento eléctrico.
Las figuras 4 y 5, representan esquemáticamente dos 

soluciones de acoplamiento déctrico.
En la figura 1 la banda de vidrio 1̂, es transporta­

da en la dirección de la flecha "F", sobre los rodillos trans 
portadores 2. y 3.. Los rodillos transportadores 2̂ se mueven - 
por medio del árbol 4L, y los rodillos transportadores 3̂  por 
medio del árbol 4a y del engranaje en ángulo recto 5. Estos 
rodillos determinan la velocidad de desplazamiento de la ban 
da de vidrio.

Transversalmente a la banda de vidrio, se extiende 
el puente de corte _6. Este puente puede desplazarse longitu­
dinalmente con relación a la banda de vidrio, gracias a las 
poleas _7 que ruedan sobre los railes j3, situados a uno y otro
lado del transportador de rodillos. El puente de corte j?, está
unido en cada extremo por un tope de arrastre 9, a las cadenas
de arrastre 10, que están unidas por medio de las ruedas denta
das 11_ y de las cadenas L2, con el mecanismo de arrastre que 
asegura la aceleración del puente de corte desde su posición 
de parada, así como su vuelta a su posición de partida.

A lo largo del puente de corte 6¡, se desliza el dis­
positivo de corte propiamente dicho 15, sostenido por el carro 
16. Para el acoplamiento del puente de corte 6, con la banda 
de vidrio, está prevista por debajo del puente una placa de - 
gran superficie 18, que está fijada a los vástagos 20, accio­
nados por los pistones 1J3. Los pistones 19, están mandados -
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neumáticamente de suerte que el acoplamiento se efectúa con 
las mínimas perturbaciones posibles. La placa 18, está pro­
vista, en su superficie inferior, de un revestimiento elás­
tico de caucho que presenta una superficie ranurada, de ma­
nera que el mismo no pueda tener ninguna adherencia en el - 
momento del desacoplamiento.

En el puente de corte está dispuesto el disco de - 
medida que rueda sobre la banda de vidrio. Esta rueda, - 
según se ve en la figura 2, está unida directamente con un - 
distribuidor de impulsos 23^ Los impulsos numéricos son trans 
mitidos a un dispositivo de recuento, provisto de un preselec 
tor y que, en el momento de la correspondencia entre el valor 
prescrito y los valores instantáneos dados sucesivamente por 
el distribuidor de impulsos 23_, suministra el impulso de man 
do del puente.

El movimiento del puente de corte (5, hacia adelante, 
se obtiene a partir del árbol de arrastre 4, de los rodillos 
transportadores _2, por medio del engranaje en ángulo recto 25. 
El árbol 28,, es movido desde el árbol 2j5, por medio del engra 
naje en ángulo recto 27. En el árbol 2¡8, está calado un piñón 
dentado 2j?, que mueve el árbol 81, por medio de la rueda den­
tada 30. Es sobre este árbol J31, donde están calados los piño­
nes dentados ,32, que arrastran las cadenas 12. La relación de 
transmisión se elige en su conjunto de tal forma que la velo­
cidad del puerta de corte en la dirección de la flecha "F", sea 
aproximadamente, el 90 al 95 %, de la velocidad de desplaza­
miento de la banda de vidrio.

Entre el engranaje en ángulo recto 27, y el piñón - 
dentado ,29, está previsto, por una parte un dispositivo de - 
embrague mandado eléctricamente J33, y por otra parte, un di¿
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positivo de rueda libre o de desembrague 34. Del otro lado 
del piñón dentado 29 están dispuestos, en el árbol 38, el 
motor eléctrico ^6, provisto de un freno 3J5, que sirve para 
el retorno del puente, asi como un dispositivo de embrague 
con mando eléctrico 37.

La máquina funciona de la forma siguiente: se co­
mienza por registrar en el contador preselector la longitud 
deseada de corte. Por otra parte, se registra igualmente un 
segundo valor numérico de longitud, que representa 6 a 10 
cm. menos que la longitud deseada de corte. Cuando se alcanza 
este segundo valor numérico de longitud, el contador propor­
ciona una primera señal. Esta señal acciona el embrague 33.
Por medio de los piñones dentados 29, y 30. el árbol 31_ es ac­
cionado entonces y las cadenas 1J2 y 3̂ 0 ponen en movimiento el 
puente de corte. El puente es así acelerado hasta una veloci­
dad que es ligeramente inferior a la velocidad de desplaza­
miento de la banda de vidrio. El disco de medida ¿2, rueda en 
tonces con una velocidad grandemente reducida, hasta que en el 
momento en que alcanza la longitud de corte finalmente desea­
da, una segunda señal es enviada. Esta señal es utilizada pa­
ra accionar los pistones 19,, que descienden la placa ,18, para 
ponerla en contacto con la banda de vidrio, lo que determina é! 
acoplamiento entre el puente y la banda. El puente de corte jS 
se desplaza entonces con la velocidad de la banda. Dado que - 
esta velocidad es ligeramente superior a la velocidad prece­
dente del puente, el dispositivo contador ,24 está colocado en 
posición de desembrague, de manera que la unión del puente con 
el mecanismo de arrastre se suprime. El proceso de marcado del 
trazo de corte, se engancha entonces de forma normal, y el - 
útil de trazado 15, se desplaza sobre la banda de vidrio. Cuan
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do el trazado ha terminado, el puente de corte se desacopla 
de la banda por la elevación de la placa 18. A continuación 
el embrague 33 se desembraga. El puente de corte se lleva - 
entonces a su posición de partida por la puesta en marcha - 
del motor 36̂  y el acoplamiento del embrague 37. Cuando el - 
puente ha vuelto a su posición de partida, el motor 3j6 es - 
desconectado y parado por el freno 35. El órgano 3J7 es de - 
nuevo desembragado y el motor 3̂6 es vuelto a poner en marcha. 
La máquina está entonces lista para una nueva operación de 
corte. Durante el trayecto de vuelta del puente, el disposi­
tivo contador está ya puesto en acción y pueden volver a co­
menzar las mismas operaciones que han sido descritas anterior 
mente.

Según se ha indicado la unión mecánica puede ser su 
primida, y el mecanismo de arrastre unido al árbol 2j3, ser 
movido por un motor distinto.

De una forma ventajosa representada en la figura 3, 
este motor está sincronizado con el transportador 2̂  gracias 
a un acoplamiento eléctrico clásico. El árbol 2]5 está reem­
plazado por una unión eléctrica 40 que solidariza dos máqui­
nas: una, la 41_ montada en el árbol _4; la otra, 2̂., que arrâ s 
tra el acoplamiento 33.

En la solución representada en la figura 4, la máqujL 
na 42 es un motor de corriente continua sobre cuyo árbol está 
montada una dinamo taquimétrica 43. La máquina 4¡L es igual­
mente una dinamo taquimétrica. Las tensiones desarrolladas - 
por las dos dinamos 4¡L y 42 son transmitidas por los conduc­
tores 44 y 45̂  al dispositivo de mando diferencial 46 que modi 
fica la corriente de excitación transmitida por el conductor 
47 al motor 42.
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La velocidad de giro de este último se estabiliza 
así en un valor tal que las tensiones desarrolladas por los 
generadores 41 y 43^ sean siempre iguales. El conductor 48, 
representa la línea de alimentación de la red.

En el ejemplo representado en la figura 5, la sin­
cronización se obtiene por medio de un clásico árbol eléctri 
co. Las máquinas 41 y 42 son motores asincronos montados en 
paralelo por medio de las líneas 50 y 51. Cualquier desfase 
por diferencia de deslizamiento de un rotor con relación al 
otro, hace aparecer en la línea resistente 51_ una corriente 
de equilibrado que lleva los rotores a la posición deseada.

N O T A :
En resumen la presente patente de invención se con­

trae a las siguientes reivindicaciones:
la.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", por medio de una máquina de un 
tipo en el cual la longitud a cortar está registrada en un dis 
positivo de medida, el puente de corte, susceptible de despla­
zarse longitudinalmente con relación a la banda, es acoplado 
a éste después del paso de longitud precisa deseada, marcando^ 
se el trazo de corte durante el acoplamiento, siendo a conti­
nuación reenviado el puente a su posición de partida, caracte 
rizados porque antes del acoplamiento mutuo de la banda de vi 
drio y del puente de corte y poco antes de que se haya alcan­
zado el paso de la longitud que se precise cortar, el puente 
es acelerado en la dirección de avance de la banda de vidrio, 
hasta una velocidad ligeramente inferior a la de esta última, 
cesando por fin, en el instante en que se ha alcanzado el pa- 

L^so de la longitud precisa a cortar, el acoplamiento mutuo del 
puente, así acelerado, y el de la banda.
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2a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 
de vidrio en movimiento", según la reivindicación la, 

caracterizados porque la aceleración del puente de corte a - 
partir de su posición de reposo se anula por una señal dada 
por el mismo dispositivo de medida que el que sirve para me­
dir la longitud de la banda a cortar.
3a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", según la reivindicación la, - 
que llevan un puente de corte susceptible de desplazarse lon­
gitudinalmente por encima del dispositivo de transporte de la 
banda de vidrio, dotado de un dispositivo de medida para detec 
tar el paso de la longitud a cortar y de un dispositivo para 
el acoplamiento del puente de corte y de la banda de vidrio, 
caracterizados porque el puente de corte es susceptible, po­
co antes de que se haya alcanzado el paso de la longitud preci 
sa a cortar, de ser acoplado por medio de una transmisión con 
un mecanismo de arrastre que le confiera una velocidad infe­
rior a la del transportador.
4a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", según la reivindicación 3a, ca 
racterizados porque la relación de transmisión es del orden de 
0,9 a 0,95.
5a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", según la reivindicación 3a, ca 
racterizados porque la transmisión entre el puente y el meca­
nismo de arrastre de la banda, lleva un órgano de desembrague 
gracias al cual, en el instante del acoplamiento entre el puen 

/- te de corte y la banda de vidrio, el acoplamiento entre el - 
(Mv^ypuente de corte y el mecanismo de arrastre de la banda queda 

suprimido.
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63.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 
de vidrio en movimiento", según una cualquiera de las 

reivindicaciones 33 a 53, caracterizados porque esta previs­
to un mecanismo para la vuelta del puente a su posición de reí
poso, en el sentido inverso del sentido de avance de la banda 
de vidrio, porque está previsto sobre el puente de corte un 
dispositivo de medida que mide el paso de la longitud a cor­
tar y porque además del distribuidor, que da una señal en el 
momento en que se alcanza la longitud de corte deseada, esta 
previsto otro distribuidor de señal que, en un instante pre­
determinado, anterior al instante en que se alcanza la longi­
tud de corte deseada, suministra un impulso por el cual el me 
canismo de desecamiento y de aceleración del puente en el - 
sentido del paso de la banda, se pone en movimiento.
73.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", según una cualquiera de las 
reivindicaciones 3a a 6a, caracterizados porque el disposi­
tivo de medida es un contador preselector digital movido por 
un disco de medida que rueda sobre la banda de vidrio que, 
para un primer valor numérico de la longitud anotada, suspen­
de el movimiento acelerado del puente en la dirección de avan 
ce de la banda y que, en el momento en que se alcanza la lon­
gitud efectiva de corte deseado, suspende el acoplamiento mu­
tuo del puente con la banda, así como el trazado de corte. 
83.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", según una cualquiera de las 
reivindicaciones 33 a 73, caracterizados porque para el aco­
plamiento mutuo del puente con la banda de vidrio, está pre- 
,vista bajo el puente una placa de presión de gran superficie 
susceptible de ser aplicada sobre la banda, estando provista
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esta placa en su cara inferior de un revestimiento con super 
ficie ranurada.
9a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", según una de las reivindicacij3 
nes precedentes, caracterizados porque la sincronización del 
puente con velocidad inferior a la del transportador, está - 
asegurada por un enlace mecánico.
10a.- "Procedimiento y dispositivo para el corte de una banda 

de vidrio en movimiento", según una de las reivindica­
ciones 3a a 8á, caracterizados porque la sincronización está 
asegurada por un dispositivo de regulación eléctrico.
lia.- "PROCEDIMIENTO Y DISPOSITIVO PARA EL CORTE DE UNA BANDA 

DE VIDRIO EN MOVIMIENTO", según queda descrito y reivin 
dicado en la precedente memoria y nota reivindicatoría que - 
consta de 13 páginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, a 2 1 MAR. 1572
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