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por "UNOS PERFECCIONAMIENTOS EN LOS ENVASES MOLDEADOS, RECUBIER
TOS DE PLASTICO", a favor de PLASTICOS CELULOSICOS, S.A., de na
cionalidad espafiola, domiciliada en BARCELONA - Murcia, 35.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Como es sabido, los envases de papel moldeado o pul-
ra, para huevos o similares, con alojamientos individuales para
los huevos, no han gozado de laapariencia atractiva que seria
deseable para la comercializacidén del producto contenido y adi-
cionalmente, dichos envases de tipo conocido deben ser elimina-
dos inmediatamente después de su compra por el consumidor, sin
amplearlos posteriormente para contener los huevos durante va-
rios dias y proceder a extraerlos progresivamente del propio en
vage para su consumo,

Teniendo en cuenta lo antedicho es una finalidad de
la presente Patente de Introducecidn, conseguir unos perfecciona
nierntos en los envases moldeados de forma que su apariencia y
atractivo comercial sean mucho més elevados, y que posean una
tapa de material sintético moldeadc, combinada con un cuerpo in
ferior destinado a recibir los huevos u otros productos alimen~

ticios que se deben alojar en el envase,
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Adends la presente Patente de Introduccidén posibili-
ta fabricar un envase con un cuerpo inferior dotado de aloja~
miento para los articulos individuales a contener y una tapa
conectada con dicho cuerpo inferior de forma acharnelada y que
es posible cerrar sobre la parte inferior, para su apertura y
cierre repetidos por el consumidor,

Otra finalidad de los perfeccionamientos objeto de
esta Patente es proporcionar la posibilidad de conseguir arti-
culaciones o charnelas, integrales de tipo moldeado y disposi-
tivos de retencion de ambas piezas.

De este modo, los presentes perfeccionamientos consji
guen que el envase, dotado de alojamientos para los articulos
individvuales a contener de pulpa moldeada o similar, posean me
dios de xcharnelamiento moldeados integralmente con ellos y me-
dios de retencidn asimismo formando parte de ambas piezas,

Los presentes perfeccionamientos prevén asimismo que
la parte superior del envase sea de tipo transparente, para la
inspeccién de los articulos contenidos en el envase, quedando
asociada con un cuerpo de pulpa de papel moldeado, acharnelada
con el anterior para posibilitar la apertura del envase y que
se puede cerrar por retencidén de las dos piezas entre si.

Para su mejor comprensidn, se adjuntan a titulo de
ejemplo, unos dibujos explicativos de los perfeccionamientos ob
jeto de la presente Patente de Introducciédn.

La figura 1 es una vista en perspectiva de un envase
para productos alimenticios realizado de acuerdo con los presen
tes perfeccionamientos, mostrando un cuerpo inferior de pulpa
moldeada en el cual se observan alojamientos para los productos
alimenticios individuales, especialmente huevos, y una tapa pos
terior transparente de material plédstica u otro material sinté-

tico, acharnelada con el cuerpo inferior.
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La figura 2 es una seccidén a mayor escala, segun la
linea de corte 2-2 de la figura 1, que muestra una charnela o
bisagra constituida de modo integral con los elementos del en
vase, asi como elementos de retencidén de las dos piezas que
comprenden el envase, de acuerdo con la figura 1.

La figura 3 es una seccidén a mayor escala segilin la
linea de corte 3-3 de la figura 1 que nmuestra la relacidén en-
tre los medios de acharnelamiento en ambas piezas del envase
con respecto a la tapa en posicidén cerrada y abierta.

Con referencia a los dibujos, los presentes perfec-
cionamientos prevén la fabricacién de un envase para huevos y
similares designado con el numeral -1l0- en la figura 1, que es
td definido por un cuerpo -1ll-, moldeado en pulpa de papel o
similar, de modo convencional., Dicha parte o cuerpo -1ll- com-
prende una serie de alojamientos para huevos o similares -12-,
definidos por paredes laterales dirigidas hacia arriba ~13- y
~14~, paredes extremas -15- y -16~, de base o fondo -17-, defi
nida por una serie de zonas o porciones individuales de pared
~18- y una serie de tabiques divisores -20- que separan los di
ferentes articulos,

Las zonas o paredes inferiores -18~, que se aprecian
mejor en la figura 2, comprenden unas partes centrales moldea-
das -21- para que encajen los diferentes articulos individua-
les, moldeados conforme a la superficie inferior de una serie
de huevos -22- comprendidos en el envase ~10-. Si bien el enva
se =10~ que aqui se describe a titulo de ejemplo se muestra es
pecialmente adecuado como envase de huevos, se debe observar
que los presentes perfeccionamientos se pueden adaptar a conte
ner el envase cualquier numero de articulos diversos, tales cg

mo, por ejemplo, articulos ornamentales fragiles separados unos

de otros y mantenidos en el interior de alojamientos similares
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a los -12-~ mostrados a titulo de ejemplo.

Una serie de salientes dirigidos hacia arriba y mol-
deados de modo integral -23-, se prolongan hacia el borde supe
rior de los articulos almacenados, tales como huevos -22-, pro
porcionande un soporte central para una tapa, designada con el
numeral -25-, que se extiende a la anchura y longitud de la zo
na -ll~ del cuerpo. La tapa -25- es de pléstico transparente o
de material sintético, e incluye una expansién central o panel
~26- que descansa sobre una serie de articulos tales como hue-
vos -22-~ u otros, contenidos en el envase. Dos paneles latera-
les o caras laterales dependientes, dirigidas hacia abajo -27-,
~28-, encajan con las porciones o partes terminales superiores
de las caras laterales -13- del cuerpo y -l4- y un par de pane-
les laterales dirigidos hacila abajo -30-, -31- encajan con las
partes terminales superiores de las paredes ~15- y =16~ del
cuerpo, logrando un cierre completo del envase -10-,

La pared lateral ~l4- del envase termina en su parte
superior en una zona en forma de valona, dirigida hacia afuera
~33=, gque muestra un nervio o pico moldeado -34- que se extien-
de sustancialmente a toda la longitud de la zona ~1l- del enva-
se. Una serie de salientes integrales -35- se extienden hacia
afuera, desde la cara lateral -28- de la zona -25~ de la tapa
y definen una serie de canales longitudinales -%6-, gque quedan
conformados a la superficie externa del nervio zlargado -3%4-
sobre la zona ~ll- del envase, Los canales -3%6- estan definidos
en su parte inferior por la zona o saliente -11l-, Dichos cana-
les -36- estan definidos en su parte inferior de los mismos por
salientes -37- de las zonas moldeadas -3%35-, cuyos salientes
-37~- se encuentran en un plano inferior con respecto al borde

mds bajo -38- de la pared o cara lateral dirigida hacia abajo

-28-, dependiente de la tapa, para encajar con la parte inferior
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del nervio -34-, con io éue éste estéd parcialmente rodeado por
el canal -~3%6-,

El nervio alargado -34~, los salientes -35- y sus ca
nales -36~, definen por lo tanto unos nervios de charnela o ar
ticulacidén que interconectan la zona -11- del cuerpo y la tapa
~25~, determinando la posibilidad de movimiento de articulacién
entre ellos al abrir el envase -10-, tal como se muestra en la
figura 3, Se observard que la superficie exterior parcialmente
cilindrica del nervio o pico =34~ y la superficie interna par-
cialmente cilindrica de los canales -36- permiten un movimiento
deslizante rotativo de la superficie interna de los canales
-36- con respecto al nervio -34-, sin gran deterioro del mate-
rial de pulpa de papel del cual estd realizado el pico o salien
te ~34~, permitiendo efectuar una gran cantidad de operaciones
de cierre y apertura del envase por parte del consumidor, duran
te la utilizacidn del envase,

En el extremo superior de la pared lateral -13- del
envase, opuesta a los medios de pivotamiento o charnela, existe
un saliente alargado ~40-, dotado de ranuras longitudinales pa-
ra proporcionar una ranurs o entrante -41~ gue se abre hacia la
parte interna del envase -10~, Otro pico saliente alargado -42-
queda moldeado de modo integral sobre la parte superior de la
pared lateral -27- de la tapa -25-, cooperando con la ranura
~-41~ para sujetar la tapa y el cuerpo del envase -10-, mante-
niendo dicho envase cerrado entre diferentes operaciones de aper
turas del mismo. Bl pico -42-, el saliente -40- y su ranurs -41-
proporciona por lo tanto medios de articulacidén que se pueden en
cajar entre si con ligera deformacidén de las partes o zonas co-
rrespondientes, cada vez que se cierra el envase ~10-,

Los nuevos medios de articulacién descritos anterior-

mente proporcionan un método relativamente econdémico para formar
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un envase de dos materiales, permitiendo la utilizacidén de una
parte o zona superior de material pldstico o de otro tipo de
material sintético, de apariencia atractiva, preferentemente
transparente, y a la vez, emplear una parte o zona inferior
del cuerpo de material moldeado, preferentemente de pulpa de
papel, mds apropiado para la formacidn del envase, y poseyendo
entrantes o alojamientos para log articulos gque deben ser con-
tenidos en el envase,

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la
esencia de los perfeccionamientos descritos, serd variable a
los efectos de la actual Patente.

NOTaA,

Se reivindica como objeto de esta Patente de intro-
ducecidn:

1.- Unos perfeccionamientos en los envases moldeados,
recubiertos de pléstico, caracterizados por la fabricacidn de
un cuerpo de pulpa de papel moldeada, que comprende un par de
paredes laterales opuestas, una de las cuales tiene una valona
dirigida hacia afuera que termina en un pico o saliente agran-
dado, de seccidn transversal circular, quedando separado dicho
pico o saliente de la pared lateral mencionada, por una valona
dirigida hacia afuera, y comprendiendo ademéds una tapa realiza-
da en material plasticoc sintético, la cual posee dos paredes la
terales opuestas, una de las cuales termina en un borde libre
superpuesto a la valona mencionada dirigida hacia afuera radial
mente, una serie de salientes moldeados, dirigidos hacia afuera
y realizados en dicha pared lateral de la tapa, quedando dis-
puestos dichos salientes a lo largo de dicho pico, con cierta sg
paracidén entre si, y poseyendo cada uno de dichos salientes un
canal que corresponde en tamafio a la seccidn circular de dicho

pico y recibiendo por rotacién al pico mencionado mediante un mg
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vimiento de articulacidn relativo de dicha tapa con respecto
al cuerpo del envase, entre las posiciones de apertura y cie-
rre del mismo y comprendiendo ademds cada saliente, un dedo
que se prolonga hacia el interior de dicha pared lateral del
envase, por debajo de la valona y termina poco antes de dicha
valona, cuando la tapa se encuentra en posicidén cerrada, iimi
tando el movimlento de apertura de la propia tapa a una posi-
cion tal en que dicha zona saliente o dedo entra en contacto
con la parte inferior de la valona.

2.~ Unos perfeccionamientos en los envases moldea-
dos, recubiertos de pldstico, segun la reivindicacién 1, ca-
racterizados porque la posicidn de cierre de la tapa estd li-
mitada por el contacto entre la superficie superior de dicha
valona y el borde libre de la pared lateral del cuerpo del en
vase,

3.~ Unos perfeceionamientos en los envases moldea-
dos, recubiertos de pléstico, segin la reivindicacién 1, ca-
racterizados por comprender una serie de alojamientos separa-
dos longitudinalmente entre si, y transversalmente adyacentes,
para recibir los articulos almacenados en el envase, cada uno
de los cuales estd dispuesto en alineacidn transversal con una
zona o espacio existente entre alojamientos alineados longitu-
dinalmente.

4.- Unos perfeccionamientos en los envases moldea-
dos, recublertos de pléstico, segin la reivindicacién 2, carac
terizados por comprender medios que definen una serie de aloja
mientos espaciados longitudinalmente entre si, y transversal-
mente adyacentes, destinados a recibir los articulos almacena-
dos en el envase, quedando situado cada alojamiento en alinea-
cién transversal con una zona o espacio existente entre los alp

jamientos adyacentes longitudinalmente.
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Sean cuales fueren las circunstancias que concurran
en la esencialidad de la Patente de Introduccidén, definida en
las anteriores reivindicaciones, cuyo objstc es:

5.- UNOS PERFECCIONAMITBYNTOS EN LOS ENVASES MOLDEA-

5. D0S, RECUBIERTOS DE PLASTICOM,
Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas,

mecanografiadas por una sola cara y de los dibujos unidos a la

misma.
Barcelona, _9% My, 972
10, P.A, de PLASTICCS CELULOSICOS, S.A.
ALFONSO DURAN
pt pl / .
} "~ Fdo.: Luis Durén Beacjom
JR/pe.
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