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le formacifn automitica de haces de piezas alargadas, es
pecialmente de tubos, consistente en un dispositivo se——
parsdor, un tablero de transporte montado detrds de és—
te, una aritesa formadora de haces provista de mordazas -
de apriete, dispuesta en el extremo del tablero de trans
porte, y un dispositivo para la rebtirada de los haces.
En un dispositivo conocido del tipo eitado,
todos los puestos del dispositivo formador de haces 85=-
tén dispuestos, en serie, uno al lado del otro, siendo =~
alimentados los tubos, desde un lado, a la artesa forma-
dora de haces y retirados hacia el otro lado después de .
la formacidn de haces. Un dispositivo tal tiens la des-;
ventaja de que se necesita un espacio relativemente grqgé
de y de que el puesto de formacibn de haces, que es el -
que més mentenimiento necesita en la instalacibn, solo -E
es accesible muy df{ficilmente. ?
Por tanto, el invento se basa en el proble—%
ma de crear un dispositivo formador de haces de funcioqgi
miento automftico que necesite poco espacio y en el que i
el puesto de formacidn de haces sea FPhcilmente accesi- -%
blee ;
De acuerdo con el invento, este problema -
se resuelve porque 8Se dispone, debajo del tablero de - -
transporte, un tren de rodillos que tramsporta en senti-;
do transversal respecto al tablero de transporte, porque%
se dispone, debajo de la artesa, wn dispositivo de en~-~ é
trega que llega hasta el tren de rodillos y que tranqug%
ta en direccibn opuesta a la del tablero de transporte,-%

a cuyo dispositivo de entregae puede ser expulsado el haz
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terminado desde la artesa, y porque el dispositivb ée -:
entrega pueds ser bajado desde una posicibn superior, en
la que su superficie de transporte se encuentra mis alta
que el plano de transporte del tren de rodillos, a una -
posicibn inferior, en la que la superficie de transporte
se encuentra més baja que el plano de transporte del tren
de rodillos.'

A consecuencia de le construccidn de acuer-
do con el invento, en la que todos los dispositivos de =
transporte estdn dispuestos a un lado del puesio forma—-
dor de haces, &ste es libremente accesible desde el otro
lado, de manera que se pueden formar haces manualmente,
en caso de necesidad o en caso de averia del dispositivo
automitico de formacifn de haces. Dado que todos log —-
dispositivos de transporte estén dispuestos, a un lédo -
de la artesa formadora dé haces, en dos planos unos enci
me de otros, el dispositivo de acuerdo con el invento ——
es esencialmente més estrecho que otros dispositivos co-
nocidos de funcionamiento automitico.

El tablero de transporie, dispuesto entre -~
el dispositivo separador y la artesa, estd fomado con--
venientements por tornillos sin fin paralelos que giran
sincrénicamente, de manera que qﬁeda garantizado un’ trans
porte bidn ajustado de los tubos individuales a la arte-
Sae

En el extremo de 1los tornillos sin #fn de -
transporte puede estar prevista una chepe de entrega - -
ajustable que, por una parte, hace posible un buen tras-
lado desde los tornillos sin fin a la artesa y, por otra

parte, puede equilibrar toleranciss de distancia entre -
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los tornillos sin fIn y la artesa.
Para la expulsifn de los haces terminados,
el lado de la artesa que da al tablero de transporte, -
Junto con el fondo de la ariesa, puede ser basculgble ==
hacla abajo en torno de un eje, estando dispuesto el - -
eje, convenientemente, debajo de la artesa, en el lado -
de la artesa que estd opuesto al tablero de transporte.
Mediante esta disposicibn, los intervalos de inactivi- -
dad, que son causados por la operacibén de expulsibn de =
los haces, pueden mentenerse relativamente cortos, poT—.
que despuds de la basculacidn de retorno de la mitad que§
Puede abrirse, la artesa vuelve a estar preparada pars =i
la recepcifin muy nfpidamente. ;
La artesa formedora.de haces presenta, en -%
su interior, preferiblemente la forma, en corte tranqugé
sal, de un hexfgono regular cuyo fondo estd dispuesto ——%
en sentido horizontal. E1 fondo de la artesa y el lado %
de la artesa que da al tablero de transporte pueden es-%
tar hechos en una sola piezs la cual, para la expulsién %
de los haces terminados, puede ser bajada, en su totali—i
dad, por basculacidn. é
La parte de la artesa que estd opuesta al -§
tablero de transporte y que incluye dos lados del hexé-%
gono, estd realizado preferiblemente de manera que pue--é
de.ger desplazada horizontalmente, para que los haces --%
puedan ser comprimidos. Aparte de esto, el lado supe- -i
rior del hexfgono de la parte de la artesa horizontalmegé
te desplazable puede ser basculado también con reSpecto-i
al lado inferior del hexégono, de manera que la compre~—%

gibn de los haces puede realizarse enm dos plaenos,
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de la artesa, puede estar realizado como carro que puede
ser trasladado sobre una via de guia basculable en tormo
de un ejee

Todos los desplazamientos y ajustes de las
partes del dispositivo pueden ser realizaedos hidréulica-
mente.

El invento estd ilustrado, a modo de ejem=—-
plo, en el dibujo y desorito, en lo que sigue, detalla—
damente con la gyuda de este dibujo, el cual representa
une seccibn transversal a travds de un ejemplo de reali-
zacibn del dispositivo de acuerdo con el invento.

El sejemplo de realizacibn ilusitrado en el -
dibujo representa un dispositivo de funcionamiento auto-
mAtico para la formacifn de haces de tubos 2. ILos tubos
2 son conducidos al dispositivo de formacibn de haces -
por un plano inclinadeo 4, sobre el que los tubos 2 bajan
rodando g causg de su propic peso y llegan & parar en —-
un tope €& previsto en el extremo inferior del plano in--
clinado 4. En la zona de este tope 6 estd dispuesta una
estrells de entrega 8 que sirve para separar los tubos,
la cual entrega los tubos por separado a un tablero de -
transporte 10 montado a continuacibn. E1l tablero de - -
transporte 10 consiste en una serie de tormillos sin fin
12 dispuestos contiguos entre si, los cuales transportan
los tubos, por separado, en alineacifn paralels a une ar -
tesa formadora de hagces 14.

La artesa formadors de haces presenta, en -
seccibn transversal, la forma de un hexdgono regular, —-

estando dispuesto el fondo 16 de la artesa en sentido ~-
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horizontal. El lado superior dsl hexégono se ha dejado"

abierto y sirve de abertura de entrada para los tubos 2

que han de ser formados en haces. El lado 18 de la ar-
tesg qﬁe incluye dos lados del hexdgono y que da al ta-
blero de transporte 10, junto con el fondo 16 de la ar-
tesa consiste en una sole pieza 20 que puede Ser bascu~
leda hacia abajo. La basculacidn se resliza en torno -
de un eje 22 que esté dispuesto debajo de la artesa 14,

en el lado de la artesa que estd opuesto al tablerc de

transporte 10. ILa operacidn de basculaciln de esta par f

te 20 de la artesa ge realiza con la ayuda de un cilin- °

dro hidréulico 24.

La parte 26 de la artesa que incluye dos -
lados del hexfgono y que estd opuesta al tablero de — =
transporte 10 estd conducida de menera que puede ser --
desplazade horizontalmente, pudiéndose realizar el des-
plazamiento con:la ayuds de um cilindro hidréulico 28,
El lado superior 30 del hexégono de la parte 26 horizon-
talmente desplazable de la artesa estd apoyado de mane-
ra que puede bascular, con respecto al lado inferior 32

del hexdgono, en torno de un eje 34, siendo reslizada =

- la basculacibn con la ayuda de un cilindro hidrdulico -

36.

Para lograr un paso exacto de los tubos 2
desde los tornillos sin fin 12 que forman el tablero de
transporte 10, a la artesa 14, estd prevista, entre ca-
da dos tornillos sin fin, una chapa de entregs 38 que -

estd fijade, de menera ajustable, en wn brazo de prolon

- gacibn 40 del plano inclinado 4.

A cierta distancie debajo del tablero de -



10

15

20

25

30

16-3~T2

transporte 10 esté dispuesto un tren de rodillos 42, ;;j*ﬁ
ye direccién de transporte es transversal a la direccidn
de transporte de los tornillos sin fin 12, El tren de -
rodillos 42 sirve para la retirada de los tubos 2 reuni-~
dos en haces 44,

Bl haz 44, terminado en la artesa 14, €s =-
expulgsado de la artesa 14 basculando hacia sbajo la par—
te 20 de la artesa que da al tablero de transporte 10, -
Ia parte 20 de la artesa, constitufda por varias partes
individuales paralelas dispuestas en serie, al ser bas-—-
culada hacia abajo, baja hasta quedar colocada entre par
tes individuales de un dispositivo de entrega 46, el - -
cual consiste, esencialmente, en una vias de gufa 48 asi
como en un carro 50 que puede moverse sobre ésta. Al ba
Jar la parte 20 de la artesa, el haz de tubos 44 es de—
positado sobre ei carro 50 constitufdo por elementos in-
dividuales paralelos dispuestos en serie, y puede ser ~-
transportado en direccidn al tren de rodillos 42, con —-
la gyuds del carro 50, el cual estéd apoyado de manera qus
puede ser desplazado sobre la via de gufa 48 mediante —-
un cilindro de accionamiento hidrfulico 52

El dispositivo de entrega 46, que encaja —
entre 1los rodillos individuales del tren de rodillog = -
42, esté apoyado de manera que puede bascular en torno -
de un eje 54 que estd dispuesto debajo de la artess 14,
siendo realizado el movimiento de.basculacifn con la ayu -
da de wn cilindro hidrdulico 56.

Cuando un haz 44 es colocado sobre el carro
50, la via de gula 46 se encuentrae en posicibn horizon~

tals En esta posicibn, la superficie de transporte del
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carro 50 se encuentra encima del pleno de transporte del
tren de rodillos 42, de maners que, al mover el carro =-
50, el haz 44 puede ser transportado directamente sobre

el tren de rodillos 42, Cuendo el haz 44 se encuentra -
encime del tren de rodillos 42, la rampa de guia 48, jun
to con el carro 50, es bajada a wuna posicifn inferior ——
en la que lg superficie de transporte del carro 50 se -

encuentra debajo del plano de transporte dd. tren de ro=

dillos 42, de menera que el hez 44 es depositado, median

te eate movimiento de basculacién de 1la via de guia 48,

~ sobre el tren de rodillos 42, el cual, a continvacibn, -

- retira el haz 44 a un sitio de recogida.

i

Esta solicitud que corresponde a la presen- °

_ tada en la Repiiblica Pederal Alemana, el 16 de sbril de
- 1971, bajo el Nfmero P 21 18 523.9, se acoge a los bene-
: ficios del artfculo 51 del vigente Estatuto sobre Propie

dad Industrialy

- BEIVINDICACIONE -

===

o
— ——

Los puntos de invencifn, propia ¥ nueva que
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Se presentan para que Sean objeto de esta solicitud de -

Patente de Invencibn, en Espafla, por VEINTE afios, son —-

los siguientes:

l.- Dispositivo para formar haces de pie-
zas alargadas, especiglmente de tubos, consistente en —
un dispositivo separador, un tablero de transporte monta
do detrds de éste, una artesa formadora de haces provis-
ta de mordazas de apriete, dispuesta en el extremo del -
tablero de transporte, y un dispositivo para la retirada
de los haces, caracterizado porque debajo del tablero de
transporte estd dispuesto un tren de rodillos que trans-
porta en sentido transversal con respecto al tablero de
transporte, porque debajo de la artesa esté montado wn -
dispositivo de entrega que llega hasta el tren de rodi--
llos y que transporta en direccidén opuesta a2 la del ta—
blero de tramnsporte, a cuyo dispositivo de entrega puede
ger expulsado el haz terminado desde la artesa, y porque
el dispositivo de entrega puede ser bajado desde una po-
sicibn superior, en la que su superficie de transporte -
se encuentra més alta que el plano de transporte del - -
tren de rodillos, a una posicidn inferior, en la que la
superficie de transporte se encuentra mis baja que &1 --
plano de transporte del tren de rodillos.

2.~ Dispositivo segln la reivindicacién -
1, caracterizado porque el tablerc de transporte, dis~ - -

puesto entre el dispositivo separador y la artesa, estéd

" formaedo por tornillos sin fin paralelos.

3e= Dispositivo segin las reivindicacio--

nes 1 § 2, caracterizado porque en el exiremo del table-
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ro de transporte estd prevista una chapa ajustable de en
tréga.
4o= Dispositivo segin una de las reivindi
caciones 1 a 3, caracterizado porque el lado de la arte-
ga que da al tablero de transporte puede ser basculado -
hacia gbajo, junto con el fondo de la artesa, en torno -
de un eje, el cual estd dispuesto, debajo de la artesa,-
en el lado de la artesa que esté opuesto al tablero de =
transporte. '
50~ Dispositivo segfin una de las reivindi
caciones 1 a 4, caracterizado porque la artesa formadora:
de haces pfesenta, en su interior, la forma, en seccibn %
transversal, de un hexfgono regular, cuyo fondo esté digz
puesto horizontalmente. . E
6.~ Dispositivo segfin la reivindicacién -
5, caracterizado porque el fondo y el lado de la artesaré
que da al tablero de transporte estén hechos de una sola%
pisza. ;
&;- Dispositivo seg@n las reivindicacio-—!
nes 5 6§ 6, caracterizado porque la parte de la artesa -—%
que incluye dos lados del hexdgono, y que estéd opuesta -%
al tablero de transporte es horizontalmente desplazable:%
8.~ Dispositivo segim la reivindicacibn -
7, caracterizado porque el lado superior del hexédgono dei
la parte de la artesa horizontalmente desplazable, puede:
ser basculado con respecto al lado inferior del'hexégo--?
Nno. _
9o Dispositivo seghn la reivindicacifn -
1, caracterizadoc porque el dispositivo de entrega, montgz

do detrds de la artesa, estd hecho en forma de carro, el

- 10 -
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cual puede ser trasladado sobre una via de gufa %aacula—
ble en torno de un eje.

10e- Dispositivo segfin una de las reivindi
caciones precedentes, caracterizado porque los desplaza~-
mientos y ajustes de las partes del dispositivo pueden -
ser realizados por via hidréulica.

11e—  Dispositivo para formar haces de pie
zag alargadas, egpecialmente de tubos.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian -
¥y para los fines que se han especificado.

Egta Memoria consta de once hojas escritas

a miquina por una sola cara.
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