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El invento se refiere a mejoras en la fabricacidén
de boguillas para acoplamientos, tal como un cierre para re
cipiente, adaptada para ser aplicada en una abertura en una
pared, tal como una pared de recipiente, y cuya abertura es
%4 rodeada por un collar cilindrico, comprendiendo la boqui
1lla una porcidén roscada internamente o porecidén andloga y -
una porcidn terminal de grosor reducido, unida a dicha pri-
mera pocién, de la que el borde superior estéd doblado sobre
el borede superior del collar de la abertura.

Las boquillas roscadas internamente o semejantes
de la clase descrita, son generalmente aplicadas en disposi
tivog de clerre pare recipientes, por lo que las boquillas
roscadas son insertas y fijadas dentro del collar que rodea

la sbertura de llenado o de descarga y subgiguientemente se

enroscs un tapén de tornillo en la boquilla, despuds de lo

cual todo ello es cubierto por un cierre de capsula; también
es posible conectar un acoplamiento de tubo o de manguera a
esta boquilla.

Das boquillas roscéﬁas de la técnica anterior es-
tédn fabricadas de materisl de chapa y comprenden una porecidn
de tubo, internamente roscada, que se extiende desde una bri
da, provista de medios fijadores, tales como de forma poli-
gonal de la biida, abultamientos y semejantes. Un ejemplo —
de esta clase de boquilla es conocida de la memoria de la =
patente de EE.UU. 1.982.144. Lag boquillas estan insertas -
en la abertura de pared, de modo que, por ejemplo, la brida '
octogonal es recibida en una bolsa octogonal impresa en la
porcidn de pared del tambor alrededor de la abertura de pa-

red. Ta forma de la linea exterior de la brida de la boqui-
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' llar de abertura ¥y que la porcidén terminal extendids hacia -

lla y la impresidn octogonal en la pared del biddén impide la
rotacidn de la boquilla cuando se inserta en la abertura. g

ta congtruccidn conocida presenta en sl poca dificultad y es

de uso comin. Solamente en casos en que el recipiente deba

ger provisto de un revestimiento interno de laca, le brida

algunas veces puede presentar algunes dificultades, porgue

I

es dificil cubrir todos los filos completamente con laca y
cerrar herméticamente los intersticios con laca.

El objeto del invento es procurar una construccidn
que es todavia mejor.

De acuerdo con el invento, este objetivo se alcan~
za porgue la boquills consiste ?n una pieza tubular y porgue
el digmetro exterior de la porcién rosceda internamente es -

tal que esta porcidn se ajusta con ligera holgura en el co--

arriba, de grosor reducido estd doblada hacia dentro a la for
ma de un cuello de botells y estd provista de un filo embri-
dado radialmente hacia fuera, estando el borde inferidr de .-
la boquilla embridado hacia fuera.

Ia boquilla segin el invento puede ser cortada a -
partir de un tubo o puede fabricarse de una pleza moldeada -
de chapa de acero. El borde del fondo de la boquilla sélo es
t4 provisto de un corto espalddn en direccidn saliente en la
forma de un filo vuelto o embridado de la boquilla para pro-
curar un tope contra la superficie interior de la pared del
recipiente, cuando la boquilla es inserta en la abertura.

Ta brida de las boquillas de la técnica anterior -
se evita con la boquilla segun el invento y esto da por re—-—

sultado un ahorro consgiderable.
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' plegado hacia fuera de esta poreidén terminal, el borde supe-

la boquilla roscada de acuserdo con el invento ajusT
ta con ligera holgura con la porcidén internamente roscada en
el collar de la abertura. Después de haberse aplicado la por+t

ocidn terminal en forma de cuello de botella, plegada hacia -

dentro, de la boquilla se presiona radialmente haecia fuera, -

de modo que ésta se aprieta directamente contra el interior -
de la superficie del coller, después de lo cual el borde supg

rior levantado de lg boquilla es plegado sobre el borde suped

rior del collar. ILa boguilla roscada, aplicada de esta meners
se ajusta apretadamente con su superficle exterior en la pa-t+
red interior del collar de la aberiuras de modo que se obtiene
una buena junta a prueba de escape entre la boquilla roscade

v la pared del collar. El borde superior de la porcidn termil

nal esté levantado radialmente de tal modo que, durante el

rior ez vuelto sobre el borde superior del collar y encierra

cercanamente sste borde, de modo que la hoquille roscada es

asegurada en la abertura. A causa de que el extremo de la po

195

cidn en forma de cuello de botella estd plegado hacia fuera
aplicando sdélo fuerzas radisles y directamente al comienzo 4
este plegado, esta porecidén es apretada contra la pared del ¢

llar, se evita el riesgo de deformar la boquilla roscada debi

do a fuerzas axiles. Después de haberse plegado la procidn
termingl en forme de cuello de botella hacia fuerg contra la
pared de collar de la abertura, el borde superior de la por--
cién terminal gque esta vuelto sobre el borde superior del co-
llar, puede prensarse subsigulentemente contra este borde su-
perior, aplicando fuerzas axiles relativemente reducidas pana

poner esta porcidn de borde en contacto apretado con el borde
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superior del collar. A causa de que esta porcion de borde -
choca apretadamente con el borde superior del collar este -
prensado sélo da por resultado un sumento de hermeticidad -
del contacto, sin que se ejerzan sustancisles fuerzas axi--
les sobre la parte restente de la bogquilla. Ademas, la bo--
guilla roscade segun el invento tiene la ventaja de que ya

no es necesario disponer la pared del recipiente provista -
de medios especiales para prevenir la rotacidén de la boqui~
lla. A cé&sa de que la boquilla de acuerdo con el invento -
esté bien encerrada, ya no se requiere ninguna brida. Ia bo
quille roscada segun el invento es en particular adecuada -
pars aplicarse a barriles que hgn sido provistos de un;fe--
vegtimiento interior, porque lag boquillss roscadas no tie-
nen poreciones proyectadas agudas.

Se recomienda proveer la boquilla roscada, segin
el invento, de ulteriores medios para prevenir su rotacidn.
De acuerdo con el invento se obtiene un medio apropisdo pa~-
ra prevenir la rotacidén de la boquilla roscada porque el =
borde superior radialmente embridado hacia fuera, de la bo-
quilla, estd provisto exteriormente de un corte o labrado -
de dientes. .

Durante el prensado del borde superior de la por-
cidn terminal de la boquilla contra el borde superior del -
collar los cortes o lebrados de dientes en el borde supe- -
rior son prensados dentro del material del collar, evitando
asi la rotacidn del collar de la boguilla en la abertura. -
En adicidén a este efecto, los labrados o cortes de dientes
procuran una juntura mejorada de la boquilla roscada y del

collar de la aberturs.
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' roscada segin el invento se obtiene tuando la poreidn termi-

Bl invento también se refiere al método de aplicar
una boquille roscads dentro de un collar rodeando la abertu-
ra en una pared, de acuerdo con cuyo método se presiona una
boquilla roscada desde abajo dentro del collar, hasta que el
borde inferior de la boquilles tropiece contra la superficie
interior de la poreidn plegada de la pared del recipiente pa
sando dentro del collar de le aberturs, caracterizdndose di-
cho método porque la porcidn terminal en forma de cuello de
botelle es prensada radialmente hacia fuers contra la super-
ficie interior del collar, despuds de lo cual el borde supe-
rior levantado radialmente hacia fuera, de la boquilla, es -
expansionado todavis més ¥ por ello se coloca sobre el borde
superior del collar.

Un método muy adecuado para aplicar la boquilla -
nal en forme de cuello de botella, plegads hacia dentro, se
presiona radialmente hacis fuera por medio de un mandril cé-
nico que es inserto desde arriba dentro de la boquilla colo-
cada dentro del collar, teniendo el mandril un diédmetro cre-
ciente en direccidn ascendente, de modo que la cara exteriox
del mandril durante su movimiento desdendente esta continua-
mente en contacto con la porecibén interior de la pared de la
porcidn de cuello de botelle en la regién del didmetro més
estrecho. Después de haberse inserto la boguilla roscada con
ligera holgura dentro de la abertura, el mandril cdénico es -
impulsado dentro de la boquilla desde la direccidn opuesta -
por lo que primersmente la poreidén terminal en forma de cue-
1lo de botella, con su parte directamente unida a la poreidy

roscafla, se presiona contra la pared del collar de la aberty
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ra, después de lo cuel la porcidn de borde superior embrida-
da me coloca alrededor del borde superior del collar.

El presionagdo axil del borde superior de la por- -
cién terminal de la boquilla contra el borde superior del co
llar puede obtenerse ventajosamente porque el borde superior
de la boquilla, después de hsgberse colocado completamente so|
bre el borde superior del collar de la sbertura, se presiona
axilmente contra el borde superior del collar por medio de -
un espalddén, proyectado radislmente hacia fuera sobre el man
dril.

El invento se explicardé haciendo referencia al di-
bujo en que: )

La fig. 1 muestra uné vista de una boquilla rosca-
da de acuerdo con el inventoj

La fig. 2 muestra una seccidén longitudinal auments
da a través de una pared de la boquille roscada de acuerdo -
con la fig. 13

La fig. 3 muestra una boquilla roscada de acuerdo
con la fig. 1 y 2 aplicada dentro de la abertura de una pa--
red de recipiente;

La fig. 4 muestra una boquilla roscada de acuerdo
con las Tigs. 1 y 2, aplicada dentro de la abertura de un reg
cipiente de paredes delgadas.

Ta fig. 5 muestrs una seccidén similar a la fig. 2
de una variante de la boquilla de acuerdo con la fig. 2.

La fig. 6 muestra la boquilla de la fig. 5 en su A
pogicidn dltima y combinada con un enillo de etiqueta.

' ﬁa fig. 7 muestra una seccilén similar a la fig. 6

de una variante.
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L1a roscada esté provista en la cara superior de una porcién

ra, estén provistos de un corte 5 endentado.

Une boquilla roscada, de acuerdo con las figs. 1 ¥y
2, comprende una poreidn cilindrieca 1, provists internamente
de una rosce 2, siendo el difmetro de la porcidén 1 cilindri-
ce. tal que esta poreidn ajusta con ligera holgura dentro de

una sbertura cilindrica de una pared de recipiente. La boqui

terminel 3 plegada hacia dentro, en forms de cuello de bote-
lla, con un borde superior 4 embridado radialmente hacia fue
ra. En el fondo la bogquilla roscada comprende un borde 6 en-
grosado, dirigido hacia fuera, La parte exterior de la bogui
1la rosceda, en la regidn, en que la poreidn terminal 3 ple-
gada heecia dentro, en forme de cuello de botella pasa al bor

e 4 y la superficie inferior del borde 4 plegado hacia fue-

En la fié. 3 la bogquillsas rosceda de acuerdo con las
figuras 1 y 2 se ilustra mientras es aplicada dentro de la -
aberturs de una pared de recipiente, por lo que en la fig. 3
se muestra una seceidn a través de una poreidn de pared de -
1a abertura de un recipiente con pared relativamente gruesa
¥y la boquilla roscada. La boquilla roscada, de acuerdo con ~
las figs. 1y 2, estd inserta desde abajo dentro de una aber
tura de una pared 7 de recipiente, cuya pared de recipiente -~
esta provista de un collar 8 levantado, tropezando la porecidn
1 roscada internamente de la boquilla roscada practicamente
contra la pared del collar 8. La boquilla es empujada dentro
del collar 8 hasta que la porcidén 6 de borde engrosado de la
bogquilla roscada choque contra el interior de la porcidén de
la pared 7 en le regidn, en que estd porcidén estd pasando ha

¢ia el collar 8. En la ejecucidén mostrada en la fig. 3, une

junta 9 ha sido aplicada, extendiéndose preferiblemente como
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' borde 4 embridedo durante este operacidén de plegado, puede -

volverse parcialmente sobre el borde superior del collar 8,

une capa continua a través de todo el exterior de la boqui--
1lla entre la porcidén 6 de pared y el borde 4. Cuando la bo--
quilla roscada ha sido aplicada de esta manera dentro del co
llar 8 *a misma tiene la forma como se indica con lineas pun
teadas en el dibujo, indicando que la porcidén 3 en forma de

botella con el borde 4 tiene todavia la forme original. Des-
pués de haberse aplicado la boquilla roscada, .un mandril cé-
nico 10 se inserta desde arriba dentro de la porcién 3 en -
forma de cuello de botella y durente el movimiento descenden
te del mandril 10 la poreidén 3 en forma de cuello de botella
con el borde 4 se pliega hacia fuera por lo que principalmen
te la seccidn inferior de la porcidén 3 choca contre la pared
interior del collar 8 y subsiguientemente se alcanzs la posi

cibén extrema como gse indica en la fig. 3 con sombreado. El -

por ejem@lo, e la posicidn indicada con 4'. En este momento

el mandril 10 estd en la posicién indicada por 10'. E1l man--
dril 10 estd provisto de un espalddn 11 extendido radiaslmen-
te sobre el borde 4. Cuando la porcidn 3 en forme de guello

de botella choeca contra el collar 8, el mandril 10 estd en ~
la posicidn 10' y el espalddén 11 en la posicidn 11' poniéndo
se en contacto con la cara superior de lg porecidn 4 del bor-
de vuelto (posicidén 4'). Cuando el mandril 10 es movido ha—-
ola abajo desde la posicidn 10' g la posicién 10 (en lineas

continuas) el borde 4 es presionado desde la posicidn 4' so-
bre el borde superior del collar 8 por medio del espalddn 11
que se estd moviendo desde la posicidén 11' a la posicidn 11.

Durante el movimiento del espaldén desde la posicidén 11 el -
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borde 4 es movido desde la posicidn 4' a la posicibn 4'' y -
el corte 5 dentado es presionado dentro del borde superior -
del collar 8 (posicidén 5''). Cuando la boquilla roscada ha -
gido aplicada de esta manera, se retira el mandril 10. La bo
guille roscada, aplicada de acuerdo con la fig. 3 se ajusta
epretadamente por medio de la junta 9 con la mayor parte de
su superficie exterior dentro del collar 8 y estd asegurads
contra rotacidén por el agarre de la seccidén endentada 5 dentro
del borde superior del collar 8.
En la fig. 4 se ilustra una construccidén y el méto
do para aplicacidén de la boquilla roscada de acuerdo con las

figs. 1 y 2 dentro de la abertura de un barril de paredes de;

[ Ll

gadas. En egte nétodo la pared 12 del barril pasa al collar
13 de la abertura‘én la pared del barril por medio de una P%&
cién 14, cuya forma estd adaptade a la forma exterior de la
boquilla rosceds en la porcibm, en que el borde 6 estd pasan
o haecia la poreidn 1 intermamente rogocadas, de modo que a la
insercidn de la boquilla roscada dentro del collar 13, el =
borde engrosado 6 tropieza apretadamente contra la porcidn -
13 sin espacio entre estas porciones, que deberia estar pro-

visto de una junta, tal como la junta 9 en la fig. 3. El co=-

1llar 13 en la fig. 4 se extiende todavia més hacia arriba qu

[+

el collar 8 del barril de paredes gruesas en lag fig. 3, de -
modo que durante el plegado de la porcidén 3 en forma de cue=-
llo de botella con el borde 4de la boquilla roscada, la por-
cidén superior 15 del collar 13 se vuelve simulténeamente con|
la vuelta del borde 4. EL borde 4 estad agarrando con el cor-
te 5 endentado en la porcién plegada de la porcidn superior

15 del collar 13, por lo que la boquilla segiun las figs. 1 ¥
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2 también engrane herméticamente con la porcidn plegadas del
collar 13. Las fuerzas por las que la boguilla eg apretads

radialmente en el collar durante la operacidén de expansiéni
por medio del mandril cénico y la presién en el corte enden
tado dan principalmente junta-hermética. Egbta junta herméti
ca es més segurs para reciplentes pesados que para paredes

delgadas de recipiente. En la préctica siempre se aplica -
una capa de junta hermética, que practicamente da un cierre
hermético a toda prueba.

Se obgerva que la boquilla roscada, de acuerdo =
con el invento, se una particularmeﬁte para. clerres de ba-—-
rrileé, por lo gque en la boquilla roscada se enrosca un ta—
pon de Pranillo y todo se cierr; por una junta de cepuchdn.

Ademas el asi llamado anillo de etiqueta puede ser aplicado,

‘que es fijado por el borde plegado y presionado superior de

la boquilla y por lo que el borde superior del anillo de -
etiqueta puede ser agarrado por la elaboracidén labrada o -
corte endentado de la boquilla roscada, causando una fija--
c¢ién adicional.

En la fig. 5 se ilustra una boquilla roscada, que
difiere de la mostrada en la fig. 2, en qué en lugar del la
brado 5, se ha preyisto dos bordes labrades 16 y 17. Bstos
dos bordes labrados pueden febricarse mas facilmente que -~
los dos bordes 5 perpendiculares mutuamente de acuerdo con
la ejecucidn de la fig. 2.

La fig. 6 muestra la boquilla segun la fig. b desg
pues de haberse embridado el borde superior 18 alrededor -
del collar 19. El collar estéd rodeado por un anillo de eti-

queta del que la altura es algo menor que la altura del co-
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1llar 19. El labrado 16 funciona de la misma manera que el la
brado 5 en.el egiemplo de la fig. 3. E1l labrado 17 solamente
actia sobre el anillo de etiqueta y evita la rotacidén de 1lg
misma.

La variente mostrada en la fig. 7 comprende una bo
quilla roscads que esta exclusivamente provista del labrado
21 en el mismo lugar que el labrado 16 en la fig. 5. Sin em~
bargo, la longitud de este labrado es tal que el labrado aga
rra el borde superior del collar22, asi como el borde supe~-

rior de un anillo 23 de etiqueta.
-N O T A-

La presente patente de invencidn comprende las si-
guientes reivindicaciones.

1.= Mejéras en la fabricacidon de boquillas para un
acoplamiento, tal como un cierre de recipiente, adaptadas pa
ra ser aplicadas dentro de una abertura en una pared, tal co
mo una pared de recipiente, estando rodeada la abertura por
un collar, comprendiendo la boquilla una porecidn internamen-—
te roscada o semejante y una porecién terminal de grosor redu
cido, unida a la primera porcidén, de la que el borde superior
estd plegado sobre el borde superior del collar de la abertu
ra, coracterizandas porque la boquilla consiste en una pieza
tubular y porque el didmetro externo de la porcidn internamen
te roscada es tal que esta porcibén ajusta con ligera holgura
en el collar de abertura y porque la porecién terminal exten-—
dida hacia arriba, de grosor reducido, estd plegada hacia -~
dentro en la forma de un cuello de botella y estéd provista -

de un borde embridado hacia fuera radiglmente, estando el -
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borde inferior de la boquills embridado hacis fuera.

2.~ Mejoras segin la reivindicacién 1, caracteriza
da porque el borde superior, embridado hacia fuera, de la -
boquilla estd provisto en el exterior de un corte endentado
o labrado.

3.~ Mejoras en la fabricacién de boquillas para un
acoplamiento tal como un clerre de recipiente.

Segiin se describe y reivindica en la‘presente memo
ris desceriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios -

que g la misma se acompafian.

Conste la presente memoria g " doc hojas foliadas

2

¥y escritas a mdquina por una fola dgf sus cgras.
]

Madrid, 20 de Marzolde 1.972.




Koudnklijks Cmballage:Inddstrie Van Leer N.Vi SEIS HOJAS  HOJA if

400942 i
Fi H “l 20 ajw

4

rllllll(lll|lllll|l|l]lllIIll!lllljlrllg’,/'3
! 1ot
) ST —— s,

\R1ABLE

Fde.: Franoisco del Fozo



8£{8 HOJAS  HOJA 22

. Koninklijhe Embailage:.Ipdistrie Van Leer N.V.

~ ﬂﬁ\

400942 gl
Fiﬂ'-:Zﬁ

9
! g &
RE;
Y T

T i

/

ES(/MA VAR MR LE
CARLOS R - 4
P. P,

N

AN

Fdox Franolsco del Pore



"Koninkli jke Emballage Industrie Van Leer N.V. SEIS HOJAS. HOJA U8

400949
Fia‘é
j
/’//_..‘,_...75;“ o
N y— =
s
; "y \ § 5.
\
N
N
N
N
N
— §
..... N
%
A
- N
4
10
)2
| A
2 ; E7(l15.z3 i

ittt o et .. .
N T e

Fde.: Franoisoo dol Pece



Koninklijke Emballage Industris Van Leer N.V.

SEIS HOJAS

HOJA .8

: 16
3
\\
!

CARLOS
P. P,

ESIEAU\ v

BLE

ﬁk‘“véz-«\

Fdo.: Franiggg de) Fozk



HOJA L8

<EIS HOJAS

~ Koninklijke Emballage lnisustrple Van Leer N.V,

400949

RH"E

Y

X

,

NN

-
N\~

\

A

DN

-

N

:

N




4 0 0 [ St
e

//\\\\\\\\\\\

/////

ESgaLd V(f}\&?f\ﬁ“
CARLOS ROEB/
,\{

< it et s, ;Z: i




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



