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Se describe uns méquina perfeccipnada pare
bobinar éutomaticamante rollos de papel de.apoyo ¥y pe-
lieuia'sensibilizada intercalados y para téansferir los
rollos bobinados a una méquina cergadora de ddrtuchos

5. - ‘de pelicula o a otra mdquina. Dioha méquina monta ro-
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llos de pelicularsensibilizada ¥y pa:forada y de papel de
apoyo, que se llevan a través dérvias;conVergentes y es-
taoionériéé a una via comin & lo largo de ia gual pasan en
relacidén de apoyo a un éfbolf?ﬁnurado bobinadpr de rollos.
Unos controles autométicos éuentan lag pérforacibnes de
la pelicula y el papel para controlar la posiéién ¥y lon-
gltudes de tiras cortadas de los rollos. El rendimiento
de la mﬁquina se incrementa utilizando el movimiento de
bobinado del rollo efectuado por el drbol para avanzar si-
multansamente la tira de papel destinade al siguiente ro-
llo. . B

La presénte invencién se relaciona con una mé-
quina automdtica bobinadora de rollos a elevada velocidad,
del tipo que bobina un rollo de dos capas que comprende
una pelicula sensibilizada y un soporte de papel, Estos
rollos ge emplean mucho sn cargadores de odmaras auto-
méticas y un uso principal del dispositive de la inven-
eidn es el que se hace en el bobinaﬁ0fd9 rollos de pelicu-
la y papel a sumlnistrar a un equipo dﬂf%limentaoién auto-
mética de cargadores de pelicula, .

Los rollos del tipo general bobinado en esta
mdgquina se describen, por ejemplo, en la patente esta-
dounidense n? 3,138,081,

La mdquina bobinadora de rollos segin la pra-

sente invencldén comprende una mejora sobre una méquina de
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aste tipo descrite en la patente estadounidense ne
5,457,627, de Napor y colaboradores, propiedad del con-
cesionario de la presente invencién. | :

La méquiné bob;nédofa de la presente inven-
cién incluye un medic de transferencia para transporiar
los rollos bobinados a una mdquina separads cargadore de
cartuchos. La mdquina de esta invencidn puede utilizarse,
por ejemplo, para suministrar rollos bobinados a una to-
rreta automédtica de carga de cartuchos de pelioula, como
se describe en la patente de Napor y colaboradores antes
referida.

El medio bobinador de tal patente utiliza una
serle de vias separadas de bobinado y drboles montados pa-
ra su movimiento a lo largc de una trayectoria eirculsr
sobre una plataforme ajustadora y en el gue se dispone una
via en la plataforma de bobinado por cada estacidén de mon-
taje de cartuchos en una adyacente torreta de carga de ta-

les cartuchos. La presente lnvencidén sustituye el gran ni-

mero de vias méviles de bobinado por uno o dos distemas

de vias estacionarias que estdn adaptados para funcionar
a elevadas velocidades de bobinado, de manera que puedan
sustitulr a 1és cabezas bobinadoras, més numerosas, de las
méquinas anteriores, sin diSminucién en la velocidad de
funcionamiento general de la méquiné cargadora de cértu-

chos,
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En consecuencia, un objeto de la presente inven~
cién 88 proporclonar una peifaccionada méquina bobinadore
de rollos de pelicula y papel a élevada.velocidad.

0tro objeto de_estarinvencién 8s proporcionar
una mdquina estacionaria bdbinado:a de rollos de pelicula
vy papel adecuada para la rdpida alimentacidén de una serie
de oabezasrcargadoras de cartuchos de una adyacente mdquina
destinade a tal carga.

Otro objeto es 1a pfovisién de mdquinas bobina-
doras de rollos de peliéula ¥y papel que pueden utilizarse

por pares, permitiendo el funcionamiente continuc de una u

-otra de tales maquinas por si misma.

0tro objeto es el devproporcionar una mAquina
bobihadora de rollos de pelicula y papel a elevada veloai-
dad, de funcionamiento muy seguro y de fécil mantenimiento.

Otros objetos de la invencldn resultardn evi-
dentes tras la comprensidn de la versidn ilustrativa que se-
guldamente se desoribird, o serdn indicados en las adjuntas
reivindicaciones, y varias ventajas & las que no se hace re-
ferencia aqul le serdn sugeridas a un experto en la materia
tras la puesta en préotica de la invencidn.

Se ha elegldo una versidn preferida de la

invencién a efectos de ilustracidén y desoripoidn, cuya ver-
8idn se muestra en los adjuntos diﬁujos que formen parte de

la descripcidn y en los cuales:
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La figura 1 es una vista en perspectiva de una ver-~
sién preferida de la méquina bobinadora de rollos.

La figura 2 es una vista en alzado lateral parcial-
mente cortada de la mdquina de la figura 1,

La figura 3 es una vista en perspectiva ampliada
y detallada de la porcién de bobinado y transferencia de
rollos de la méquina,

Las figuras 4 a 7 gson ilustraciones esquemdticas
que muestran la secusncla de operaciones de los elementos
principales de la méquina.

La figura 8 es una vigta en alzado lateral amplia-
da y detallada, percialmente en seceidn, que ilustra los
medios cortadores de pelfcula y epliocasdores de cinta de
la mdquina,

- La figura 9 es una vista en seccidn vertical
de la via para pelicula en un punto de control fotoeléc-
trico,. tomada a lo largo de la linea 9-9 de la figura 2,

'~ La figure 10 es una vista en perspectiva de un
rollo deshbobirnado, que ilustrae la posicién de la pelicula
gobre ol soporte.de papel.

La figura 1l es una vista en alzado lateral am-

pliada y detallada del &rbol de hobinado y porciones ad-

‘yacentes de la méquina,

La figura 12 es una vista en seccidn vertical

tomada a 1o largo de la linea 12-12 de la figura 11,
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La figura 13 es una vistd en alzado lateral am-
pliada y detallada, parcialmente en seccién, gue ilustra
las posiciones relativas del deflector y é4rbol de bobinado
al comienzo de una operacién de bobinado de un rollo.
' La figura 14 es una vista en seccidn vertical
del érbol de bobinmdo, tomade a lo largo de'ia 1i{neca l4-14
de la figura 11. |
la figura 15 es una vista en secoidn vertical
del d&rbol de bobinado correspondiente a la figura 14, pero
que muestra a aquél en su posicidn retirada o de transferencia
del rollo; ¥y E
La figura 16 es una vista en alzado lateral am-
pliada y detallada del 4rbol de bobinedo y los adyacentes me-
dlos de transferencia de rollos.
La méquina bobinadora se describird seguidamen-
te en general con particular referencia a las figuras 1 y 2,
gue ilustran la posicidn y cooperacidn de los principales
elemsntosg de 1la méquina y luego se describird la secuencis
de funclonamlento de estos elementos principales con refe-
rencia a las ilustraciones esquemdticas de las figuras 4 a 7.
Mds adelante se ofrecerd una descripcidn detalleda de las
porciones importantes de la mdquina, bajo adecuados encabe-
zamientos, -
La médquine bobinadora de la presente invencidn

se emplea pare bobinar rollos & velocldad relativamente ele-
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vada y para transferirlos a una relacidnada'méquina ali-
mentadora de cargadores de ﬁelicula, que podria compren—
der wna torreﬁa ajustadora provista de una serie de esta-
clones cargadoras de cartuchos situades alrededor de su
borde externo. Tal mdquina cargadora de cartuchos se des-
cribe, por ejemplo, en la patente estadounidense no
3.457,687 antes alﬁdida.-Aunque podria utilizarse para es-
te fin una simple mdquina bobinadora de rollos de acuerdo
con la presente invencidén, una instalacién preferida uti-
lize dos méquinas idénticas que estdn sincronizadas prara
suninistrar rollos completados alternativemente a una mé-
quina alimentadora de cargadores. Esta doble disposioidn
permite una operacién de bobinado y cargamelevads velo-
clded usando ambas mdquinas y también permite una opera-
cldén continua a menor velocided durante una comprobacidn,
reparacién o recarga de una u otra de las méquinas.

Como se ilustra en les figuras 1 y 2, la md-
quina bobinadora 1 comprende un panel de montaje 2 en ge-
neral vertical, que se extiende hacia arriba desde una ade
cuada base 3. Los rollos de suministro de peslicula sensi-

bilizada 4 y de papel de soporte 5 estén montados en el ex-

tremo izquierdo del panel de mohtaje 2 sobre los carretes

6y 7. EL papel de soporte 5 se pasa mds alld de una rue-

da 8 accionadora del suministro de la lazada de papel y

a través de una porcién floja 9 en forma de lazada a los
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rodillos presionadores 10 de alimentacién del papel y & una

-via 11l de guia del,papel, eﬁ general horizontal. Como mejor

se ilustra en 1& figura 2, la via 1l que coﬁtiene al papel'
5 se extiende desde los rodillos de.alimentacién 10 por un
par de rodilles prendedores cooperantes 12 y una cortadura
de papel 13 hasta el drbol de bobinado 14 situado en el lado
derecho del panel de monﬁaje 2, Inﬁediatamsnte débajo del
drbol de bobinado 14, se dlspone desmonteblemente un deflector
de papel 15 en la trayectoria del pépel para dirigir uwn ex-
tremo cortado del papel 5 hacia el &rbol de bobinado 14. Un
medio 16 de transferencia de 'rollos, que incluye dedos de
agarre 17 para aquéllos, estd montado juntoal drbol de bobi-
nado 14 para transferir el rollo 18 (figure 16) a un medio
automdtico de alimentacidn de cargadores u obtro mecanismo
manipulador de rollos. Preferiblemsnte se montan varios sis-
temas de control fotoeldetricos a lo largo de la trayectoria
del papel, cuya Tinalidad se describird més adelante. Estos -
glstemas incluyen un sistema 20 de control de la lazada de
papel, un sistema 21 contador de perforaciones del papel y
un sistema 22 de control dsl cilindro de alimentacliédn a pre-
gidn del papel.

La pelicula 4 del rollo de la misma pasa sobre
adecuados rodillés de gula 24 a un tambor 25 de &alimentacidn
de pelfcula, que periodicamente efactﬁa une revolucidn para

avanzar la peliocula 4 1a'necasaria distancia para proporcionar
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la tira de pelicula pare un rollo. 1a pelicula 4 que sale
del tambor de alimentecién 25 avanze descendentemente a
través de una via inclinada 26, rasando por un dispositivo
27 cortador de pelicula y un dispositivo 28 aplicador de
cinta, hasta un punto de unién entre la via 26 paré pelicu~-
la y la via 11 para papel, de manera que mds alld de sata
unién la pelicula y el pepel pasan en relacidn superpuesta
a través de los rodillos prendedores 12 haola el 4rbol de
bobinado 14,

Dos sistemas de control fotoeldctrico se incluyen
a lo largo de la trayectoria de la via 26 para la peliocu-
la, incluyendo un contador 29 de perforaciones de la pe-
licula y un control 30 de registro de pelfcula. Tl fun-
cionamiento y cooperacidén de los elementos anteriormente
descritos se deseribirdn seguldemente con particular re-
ferencla a las figuras esquemdticas 4 a 7.

La gecuencia de funcionamlento de los elementos
anteriormente descritos es como sigue. La flgura 4 musstra
la posicidn de la peliculea 4 y el papel 5 tras la termina-~
cién de un ciclo de bobinado ¥ al comlenzo del siguilente
clelo. Eh este momento, el medlo de transferencia 16 ha
vuelto de transferir el rollc anteriormente completado a
una estacidn de caiga de carros y se encuentra en posicién
para rodear al 4rbol de bobinado 14 para el sigulente de-

vanado y transferencia. El papel 5 se extiende a través de



la méguina hesta la cuchilla 13 cortadora dsl mismo, que
previamentq hebia cortado el papsl pera el rollo anterior.
Los rodillos prendedofes 12 estén abiertbs v el extremo
de la pelicula 4 estéd situado junto a la éortadora 27 de
5. la misme, donde ha permanecido desde el corte de la ante-
rior tira de pelicula. Al comienzo de la operaclién de bo~
binado de un rollo, el érbol 14 ha sido retrosedido al in-
terior de los brazos 17 del medlo de transferesncia 16 y el
deflector 15 del papel ha sido movido hacia arriba para que-
10, dar junto al drbol regresado l4.

' Se accionan entonces los rodillos 10 de ali-
mentacién del papel (figure 5) para avenzar Sste sobre el
deflector 15 y hasté el ihterior de la ranura del drbol 14,
hasta que el sistema fotoeléotrico 22 detecta sl primer

15, orificio 34 del papel (figura 10), interrumplendo el ac-
clonamiento de los rodillos 10. Simulteneamente, se pone
en marcha el tambor 25 de alimentacién de pelicula para
avanzar la- tira 4 de ésta hascla abajo y colocar su extremo
anterior entre los rodillos prendedores ablertos 22, como

20. se ilustra en la figura 5. 1la longltud de avance de la pe-
lioula 4 se controla mediante rotacidén del tambor 25 exac—
tamente una'revolucién y dando a su clrounferencla las de-
bidas proporciones para permitir ol avance de la necesaria
longitud de pelfcula. Cuando el tambor 25 de alimentacidn de

25, pelicula ha completado una revolucidn, se detiene y simul-
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taneamente acolona a la cortadora 27 de pelfcula y cinta

y al aplicador 28 de ésta ltima. E1l mecanismd 27 cortador

" de pelfcula corta simultaneamente la pelicula 4 y una pie-

za terminal 32 de la cinta 3L fijadora de la pelicula. La
citada pleza terminal 32 se presiona contra el extremo PoOsS~-
terior de la tira de pelicula cortada 33 y se fija a &1,

| Se unen entonces'los rodilles prendedores 12
(figura 6), qué prenden conjuntamente a la tira de pslicula
33 y al papel 5 y se pone en rotacién el drbol 14 para efec-
tuar un simultdneo avence y bobinado del papel 5 y de la
tira de pelicula 33, mientras se abren los rodillos presio-
nadores 10 de alimentacién de papel para permitir un libre
avance de éste mediante el Arbol 14.

Il sistema fotoeléctrico 21 (figura 7) cuen-
ta las perforaciones del papel sn avance 5 v termine el bo-
binado en la posicidén ilustrada en la figurarv para inte-
rrumpir el giro del drbol y retirarlo del brazo de transfe-
rencia mientras la cuchllla 13 cortadeora del papel se des-
clende para efectuar tal corte. Entonces se gira el brazo
16 de transferencia de rollos en direccién contraria a 1la
de las agujas del reloj (figura 7) para transferir el ro-
1lo completado 18 & una posiocién de alimentacidn de un car-
gador. Ademds de los sistemas de odlulas fobosldctricas 21
y 82 para la tira de papel y el conteo de los orificios de

éste que anteriormente se indican, se emplea otro de tales
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sistemas en 29 para controlar doblemante sl avance de la co-
rrecta longitud de pelioula, contando los orifielos 35 de
éata (figura 10). Se emplea en 30 otro sistema de cdlula
fotoeléctrica para conbrolér la adecuada colocacidn de la
tira de pelicula 33 déépués de su avance mediénte coinci-
dencia con una abertura correstamente situada en la pe-~
licula avanzada, ' '

-Se utiliza otro sisteme 20 de célula fotoeldc~
trica & través de wia poroiSn en forma de lazada de la tira
de papel para restablecer dicha lazada cada vez que se agota
hasta sl punto enrque estg,sistéma es inobstruido por la
lazada. Cuando esta lazada 9 se eleva por encima del haz
41 del sistema fotocelular, el sisteme 20 activa el accio-
namiento 8 del papel 5 durante un periodo predeterminado
para establecer la lazada 9.

Como queda descrito, la tira de pelfcula 4
que ha de bobinarse para formar el réllo final 18 se pas:
deéde el rollo de pelicula.mediante el tambor de alimenta-
cién 25 descendentemente por una via inclinada 26 y se cor-
ta en la longitud adecuada, doténdose de una pieza de einta
de conexién 32 durante esta operacidn. Lbs detalles de 1la
cortadora de pelicula y aplicador de cinta se ilustran en
la figura 8,

Durante la operacidén de bobinado por el &r-

bol 14 para el rollo de pelicula precedente 18, el btambor



5.

lo.

15.

20,

25,

400938

25 de allmentacién de pelicula efectua uha revolucién para
avanzaxy otra tira de pelfcula 33 por la via 26 hasta el punto_
en gue su extremo anterior se mueve bajo los rodillos-prende-
dores 12. Al término del sunlnistro de este segmento 33 de
pelicula 4, sse cdrta su extremo posterior y se le aplica un
trozo de c¢inta 52 genglble a la presidn, de manera que la
tira de pelicula 33 queda conectada al papsl 5 durante la
subsigulente poreidén de bobinado al pasar la cinta 32 entre
los rodillos prendedores 12.

Gomo se ve en la figura B, la pelicula 4 es cor-
tada por un movimiento descendente de la cuchilla cortadora
de la misme, que determina el corte de la pelicula citada por
el borde delantbro de la abertura 50 de la ocuchilla 27 contra
el borde del miembro estacionario 51. Luego ge impulse la cu-
chilla heegia arribé, haciendo que su borde posterosuperior
52 corte un trozo'de.cinta 32 del extremo anterior del su-
ministro 31.de ella, Un pile elasticamente montado 53 retiene
a la cinta 31 contra la cuchilla 27 durante el corte. Un sub-
giguiente movimiento degcendente del miembro 28 aplicador de
la ointa lleva al extremo 32 de ésta contra el extremo de
pelicula cortada 33, fijando asl el b&rde anterior de la ein-
ta 52 al horde posterior de la tira de pelicula 33, de la ma-

nera 1lustrada con trazado discontinuo en la figura 8 La cine

ta 31 sensible a la presién, suministrada desde el carrete 54

alrededor ds un rodillo acclonador 55, avanza ahore  una corta
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diétancia para'prepararse'paié_lé slgulente operacidén de cor-
te. La qdrtadora 27,731 miémbrdrzazaplidaddf ﬂBrcinta y.el ro;
dillo de:accionémiehto,55 Se mueven en el momento adsouado ,
mediante -su aoopiamiénto 8 1evas,rotap6rias 56, 57 y.58 (£i-
gure 2) situadas sobre un drbol de iévas principal 59, por

medio de las barras de'acoplaﬁiemho verticales 60, 81 y 62

_ oonectadas entre el Arbol de-lavas y adeouados brazos asoda-

dos, E1 drbol 59 es accionado en una vuelta por cade ciclo
de bobinado de un rollo 18. -
Como se,desoribe,Qnteriormgnte,rél drbol de bobi-

nado 14 incluye una ranura receptora del papel, como se ilus-

. tra en las figuras 14 y 15. El extremo del papel 5.se impulsa

al interior de la ranura 60 medlente los rodlllos presionado-
res 10 de alimentacidén del papel al comienzo de un ciclo de
bobinado, mientras el deflector 15 del papel se muesve a su
posicién para dirigir el'pﬁpel 5 al interior de la ranura €0.
Se observa que el drbol de bobinado 14 tienme une porcidn ac-
cionadora 61 extendida hacia at;és'y giratoriamente montada
en un adecuado cojinete 62 sobre el panel de montaje 2 para

su rotacidén durante sl bobinado y para un movimiento axial

" desde su poéicién.de bobinadq; ilustrada en la figura 14, a

'su posicién:de'tranéferencia, en la querqueaa gseparada del ro-

llo, como se ilustra en.la figura 15,
El movimiento axial del drbol 14 fuera del ro-
llo 18 después del bobinado y de nuevo & la posicidn de bobi-
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nédo yrde'nuevb é 1a pdsiéiéh de bobinaﬁo antes de la ope -
racién de devanado del rollo, se controla mediente una mani-
vela 63, como se muestra on la. figura 12 Como éﬁede verse,
esta manivela tiane una ranura terminal 64 que se acopla gi—'
ratoriamente e una rueda terminal 65 del &rbol 14 ¥ tiene su
otro extremo acoplado a un piston'ss de un cilindro de aire
67 controlado por une. adecuada leva o drbol de 1evas 59. Se
ve que la ranura 60 del drbol de bobinado 14 ha de situarse
para reoibir el extremo dsl papel 5 antes de le operacién
de bobinado. El 4rbol 14 se gira & esta posicién mediante
energizacidn de su motor de bobinedo 68 .{figura 11) y pro-
duciendo la rotacidén del 4rbol médiante la cinta 69 y la
polea 70, a de‘tener mediante una rueda de trinquete bloqueado
ra y un fiador 71, 72, que para al motor de bobinado 68, man-
teniendo asei el érbol 14 en posicidn hasta que se retira el
fiador 72 al comienzo de la operacién de bobinado de un ro-
llo. E1 flador 72 se muestra en la figura 12 con su extremo
inferior acoplado a un diente de posicidn de la rueda de
trinquete 71 de un diente montada en.el Arbol 14, Un sole-
nolde eléotrico 75,rcomo'se ilustra en la figura 11, separa
al fiador 72 de la rueda de trinquete 71 al comienzo de 1a
operacidn de bobinado. '

N Al termino de la operaoion de bobinado de un ‘ro-
110, se corta el papel 5 en la longitud adecuada para dejar

un extremo_anterior 70 extendido desds el rollo bobinado 18,
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como se ilustra en la figure lé. E1 papelis se-oorta me-—
diante la cuchille 13 articuladamente fijada en 71 al pa-

nel de montaje 2 (figura B) 'y que se mueve hacia_y desde

- su posiocidn de cortg’por medio de una barxé de conexién 74

acbplada a un motor de aire 75 (figures 3 y 11). Como que-

‘da dicho,- la ydlvule de control eléctrica 76 para el motor

75 de corte del papel se dcdiona'medianta el sistema fotoce
lular 21 de conteo de las perforaciones del papei.

Una parte'importanfé de la dperaéién de bobi-
nado es l1la fase inioiai dé;insertar el extremo cortado de
la tira de papel 5 énrla_r&nu3d~607dg fijacién de éste en
el &rbol 14 de bobinado de la palicula. la eniradﬁ?dél pa-
pel 5 se facilita mediante el uso del deflector mdvil 15,
gue ge ilustra msjor en laé figuras 11 y 1%, Este deflec-
tor 15, como se describe anterlormente, es temporalmente
desplazado a una posicidn de ensartado en el drbol al fi-
nal de la via 11 antes de la operacién de bobinado, como
se illustra en la figura 13, '

En esta posicidn, la superficie supérior in-
clinada 80 del deflector 15 dirige el papel en avance 5
directamente al interior de la reanura 60 del &rbol 14, que
ha sgido desplazado a su posicidén de bobinado. El deflector
15, como puéde verse, estd articuladamente montado en 81
sobre el extremo de la via 11 para el papel y la pelicula,

permitiendo su glro desde la posicidén de ensartado mostrada
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en la figurarls a su posicién retraida ilustrada en la’
figura 16. Un resorte enrespiralrez impulse alrdeflecfor
15 hacia su”posicién.retraida'y un motor de airé 83 (fi-
gure 11) que incluye un émbolo 84 se acopla & un dedo
eldstlco 85 proyectado hacla abajo y situado en el defleé-
tor 15 para glrarlo a su,posidién de ensartado bajo el
control de la misma.seﬁal que mueve al drbol 14 axialmen~
to a su posieldn de 5obinado..

Cuando el &rbol de bobinedo 14 ha completa-
do el devanado del rollo 18, esn la forma que se ilugtra
por 18 en la figura 16, el rollo 18 es transferido desde
la posicidn de bobinado & otra mdquina B9 para alimentar
a un cargador 90 o para utilizar de otro modo el rollo 18,
La transferencia se realiza mediante retirade del 4rbol
de bobinado 14 bajo el control de la manivela 63 de Teti-
rada de dicho 4rbol, anteriormente descritae. El rollo bo-
binado 18 se retiene ahora ligeramente entre los dedos de
sujecidén espaciados 17 del medio 16 de transferencia de
rollos;'que se mantienen contra el rollo bobinado 18 por
medioc de los reso:tes de presién espaciados 9l (figuras
3 y 16). Estos dos dedos 17 estdn articuladamente montados

en un armezén de transferencia 92, a su vez montado des-

lizéblemgﬁte sobre una barra de transferencia 93 bajo la

fuerze de un resorte en espiral comprimido 94, Ls barra

93 tiene sus extremos opuestos 95 y 96 fijados a las mani-
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velas de soporte 97 y 98,,de manera que la trayectoria de

"movimiento del rollo sustent&do 18 estd determinada por la

rotacidn propulsada,derla manivela inferior 97 y el resul-

tante movimiento osoilante de la maniVela superior 98 1li-

" bremente montada.

» ‘1a manivela_inferior 97 es'moﬁida por el sis-
tema accidnadbr ilustrado.en la esqﬁin& inferior derecha
de la figura i, que incluye w sistema 99 de reduccidn de

velocidad en éngulo recto accionado a motor, que hace gi-

' rar_a une manivala'transmisorg'loo acopleda por la barra de

conexién 101 y el brdzo de manivela 102 a un 4rbol accio-

nador horizontal 103 para la manivela 97. EL motor de ac-

_clonamiento 104 se encuentra bajo el conbrol del sistoma

fotocelular 21 contador de perforaciones del papel y la

transferencig se efectia después de retirarse el drbol 14
y de cortarse el papél 8.

Como se indica anteriormente, un drhol de ls-
vas alargedo 59 va montado en la base 3 de la médquina, Ta-
te drbol de levas 59 es movido por un adecurdo motor sin-
cronizado, efectuando una revolucidn por ceda ciclo de bo-
binado, estando tambien éincronizédo dicho drbol con la co-
rrespondiente maquinaria que utiliza los carretes bobinados
en la miquina bobinadora 1. En los diversos motores eléc-
tricos o de aire anterlormente descritos, sus relés de con-

trol de arranque y detencién u otras vdlvulas de control
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son activados por adecuados microinterruptores u otros
interrqptoréé acciomdos por levas del drbol 59, tales

como la-leva de- control 105, que acciona a un interruptor

~ de control 106. Ademés de los motores eléetricos y de aire

controlados por el drbol de levas 59, algunas de las otras
funciones de reglaje y control incluyen sistemas fotoeléeo~
tricos obmo.los anteriormente descritos. Estas funciones de
reglaje son las particularmente criticas, tales como 1m ali-
mentacidén de papel al drbol de bobinado bajo el control del
sistema fotoeléotrico 22 y la terminacidn del bobinado de
rollos por el drbol bajo el control del sistema fotoeldetri-
¢o 2l. El bobinado del drbol, por ejemplo, es critico por-
que ha de terminar exactamente en sl momento adecuado para
permitir el subsigﬁiente registro de pelicula cuando los
rollos se emplean en cargadores de pelicula. La longitud

de la tira de pslicula 33 y el registro de sus orificios,
controlados por los sistemas fotoeléotricos 29 y 50, cons-
tituyen también una importante medida y estos dos sistemas
tienen sus salidas acopladas a gefiales de la instalacidn
eléctrica o a relés de corte de la ensrgia de la méquina,
para ofrecer una visién de diche instalacién o para dete-
ner 14 mAquina en el caso en que no se obtenga el registro.
Tél como se describe tambiéﬁ anteriormente, algunas de las
citadas funolones pueden controlarse con el usc de acopla-

mientos mecénicos directos entre el drbol de levas en ro-
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tacién 59 y log m;embrbs méviles, tales como ld cortadora
de pelicula 27 y el medio 28 aplioador de cinta y el rodi-
lio 55 acoionador de la cinta, como serdéséribé anterior-
mente con més detalle. ' .

cbmo se verd, se ha descrito una perfecclonada

mAquina bobinadora de rollos a elevada velocidad que per-

- mite una segura y continua alimentacién de rollos bobilnados

‘@ una mé@uina alimentedora de cargadores u otroé'disposi—

tivos. En particular, le perfecclonada méquina psrmite una
eficaz operacién de bobinado de follos con el uso de una
egstructura bobinadord relativamente sencilla y segura adap-
tada para un simplificado ajuste y mantenimiento y para

su empleo con diferentes tamafios de rollos.

Las partes principales de la méquina, inclu-
yendo las vias de bobinado de la pelioula y el papel y
otros elementos, tienen montajss estacionarios para facl-
1itar los citados objetivos, y el cielo de funcionamiento
de la méquina permite una gran capacidad de rendimiento
con esta estructura perfeccionada y simplificada. -

Como pueden efectuarse varios cemblos sn la
forma, construccién y disposiecién de las partes aqui ex~
puestas sin apartarse del espiritu y émbito de la inven-
cién y sin sacrificar ninguna de sus ventajas, se entende-
ré que todo lo aqui expussto ha de interpretarse como

ilustrativo y no en un sentido limitativo,
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NOTA 7
Descrita suficientemente la naturéleza.del'ihvenfo,‘

asi como la manera de réalizaflo-en la préctioce, debe ha-
cerse constax que lag disposiciones anterlormente indica-
das son susceptibles de modificaoicnes de detalle en cuanto
no alteren su prinéipio fundemental . Tembién se hace cons-
tar que el invento corresponde & una sollcitud de Patente
presentéda en Norteamsrica con fecha y ndmero sigﬁientes:
19 de marzo de 1971, Ser. N°? 126,243 acogiéndose por lo
tanto a log beneficlos qus conceden los Convenios Interne-
cionales en vigor. Siendo lo que constltuye la esencia del
referido invento y por lo que se soliclita Patente de Inven-
cibén por 20 affos en Fapafia scobre: Perfecoionamientos en mé-
guinas autométicas bobinadoras de rolleos de pelicula; ca-
racterizédndose por lo gigulente:

1.~ Perfeccionamientos en méquinas automdticas bobi-
nadoras de rollo de pelicula, del tipo que bobina un rollo
de dos capas intercaladas que comprenden une pelfcule sen-~
glbllizada y un soporte de papel, de apoyo, caracteriza-
dos porque la méquina comprende en combinacidn un soporte
fijo, medios pare sostener un rollo de pslicula sobre dicho
soporte, msdios para- sostener un rollo de material de apo-
yo sobre dicho'éoporte, un 4rbol bobinador de follos gi~
ratoriamente montado en el citado soporte, una primera via’

egtacionaria montada sobre dicho goporte para dirigir el
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materlial de apoyo desde su rollo al citado drbol, una se-

gunda via estaclionaria moﬁtada en el citado soporte y que

corta a la primera via qntés_dei réferido drbol para dirigir

pelicula desde su rollo hacla la primera via, en relacién

superpuesta al mencionado material de apoyo; medlios para
aveanzar la peliculalen'una diatanéia predeterminada por
la segunda via oitédé, medlos en ia primere via para cor-
tar la peliocula y formﬁrJuﬁA.ti:a de la misﬁarantas del
bobinado del rollo; médios,eﬁ la segunda via para cortar
dicho mgterial de apoyo y formar una tira después del bo-
binado del rollo; medios en la segunda via para presionar
entre si la peliocula y el material de apoyo; y medios para
éirar dicho 4rbol al objeto de bobinar simultaneamente la
pelicula superpuesta y el material de apoyo en forma de
rollo y para avanzar el material de apoyo.

2,- Perfecclonamientos segmin la reivindicacidn
1, caracterizados porque comprenden medios situados sntre
el rollo de material de apoyo y la primera vie citada para -
mantener une lazade de material de apoyo.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
2, caracterizados porque los medios'de mantenimiento de di~
cha lazada comprenden un rodillo accionador controlado por
un dispositivo fotoeléctrico,
| 4.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacidn

l, caracterizados porque los medios para el avance de dicha
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pelfcula comprenden una rueda accionadora de ésta y medios
para girar dichairueda intermltentemente en una revolucidn.

| ' 5.~ Perfeccionamientos segin la'reivindica-
cién 1, caracterizados borque comprenden un deflector si-
tuado en dich& érbol bobinador para dirigir sl material de
apoyo al interlor del citado drbol y medids para mover el
deflector hacla y desde lﬁ trayectoria dél material de apo-
yo. |

G- Parféccionamientos gegin la reivindica-

cién 1, caracterizados pordué comprenden medios de transfe-
rencia de rollos para retirar el rollo bobinado de la méquina,
y medlos para retira: el citado drbol de bobinado de la tra-
yectoria de tales medios de transferencia.

7.- Perfecoionamientos seglin la reivindica-
cidén 1, caracterizados porque comprenden mesdios para apli-
car cinta sensible a la presidn a los exbremos posteriores
de las tiras de pelfcula,

8.~ Perfeccionamientos segin la reivindi-
cacidn 7, caracﬁerizados porque didhos medios aplicadores
de ointe comprenden un rollo de cinta sensible & la presidn,
medios de avance de la cinta ¥y msdios cortadores de la misma.
| 9.~ Perfecclonamientos segin la reivindi-
cacidén 8, caracterizados porque dichos medios cortadores de
cinta estén funcionalmente acoplados a los medios cortadores

de pelicula,
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10, Perfeccionamientos segin ias reivindliocaciones
aﬁteriofes,rcaracterizados'poique cuando el rollo de tira
de pelicula estd pérforada asl como la tira de apoyo, pre-
sentando lag perforéoiones de una tira una posicién pre-
determinada en el rollo bobinedo respecto & las perfora-
olones de la otra tira, diohq aparato comprend§ un soporte
fijo;rmedios para sostensr un rollo ds pelicuia perforade
sobre dicho soporte; medios para gostener un rollo de ma-
terial de apoyo perforado en sl refarido soporte, un #drbol
bobinador de rollos giratbriamente montado en el citado so-
porte, una primera via estacionaria'mgnta&a en dicho sopor-
te pare dirigir el mﬁterial de apoyo desde su rollo hasta
dicho drbol, una segunda via estacioneria montada en el ci-
tado soporte y que corta a la primera via an£es del refe-
rido d4rbol para dirigir peliocula desde su rollo'a la pri-
mera via en relacldn superpuesta al material de apoyo, me-
dlos pare avanzar la pelicu;a en una distancla predetermi-
nada sobrs la segunda via citade, medios en la primera via
para cortar la pelicula v formar una tira de ellé-antes dol
bobinado del rollo, medios en la segunda via para cortar
dicho material de apoyo -y formar una tira después del bo-
binado del rollo, medios en la segunde via para presionar
entre si la pelicula y el material de aboyo, medios para
poner en rotacién el citado &rbol al objeto de bobinar si-

multaneamente la pelicula superpuesta y el material de apo-
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. yo y pare avanzar este Ultimo material; y medios para re-

tirar el rollo bobinado del citado aparato.
11,- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn

10, caracterizados porque comprenden medios de control en
la segunda via citada para contar las perforaciones de la
pelicula,

~ 12.~ Perfecclonamientos segin la reivindicacidn
10, caracterizados porque comprenden medios de control en
la primera via citade para contar las perforeciones en di-
cho material de apoyo.

13,~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
10, caracterizados porque comprenden medios entre el rollo
de material dé apoyo y le primera via citade para mantener
una lazada de dicho material de apoyo. |

l4.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 13, éaracterizados porgue los medlos de mantenimlento
de dlcha lazada comprenden un rodillo accionador controlado
por un dispositivo fotoeléctrico.

15.- Perfeccionamientos segin la reivindioca-
cién 10, caracterizedos porgue los medios para avanzar
dicha pelicula comprenden una rdeda accionadora de la pe-
1icula y medi&s para girar dicha rueda intermitentemente
en una revolucién,

16.- Perfecoionamientos segin la reivindica-

cién 10, caracterizados porque ocomprenden un deflector si-
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‘tuado en dicho érbol'bobinaéof para dirigir el material
de apoyo al interior de tal drbol, ¥y medios para mover ol
deflsctor haoia y desde la trayectoria del material de
apoyo. . 7 ,

5. 7 17.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
10, caracterizadoérborqpe comprenden medios de transferencia
de rollos para retirar ol rollo bobinado del aparato y medios
pare retirar el referido drbol bobinador de la trayectoria
de dichos medios de transferencia,

10. _ 18, - Perfecoionamientos segun 1a reivindicacion 1o,
caraoterizados porque comprenden mediqs:para aplicar cinta
sensible a lé'presién a los extremos ﬁosteriores de 'las ti-
ras de pslfcula, '

' 19.- Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
15, 18, ocaracterizados porque &ichos medios aplicadores de cin-
ta comprenden un rollo dercinta sensibls a la presidn, me-
dios de avance de la cinta ¥ medlos cortadores de ésta.
20.~- Perfecclonamientos segin la reivindicacidn
19, caracterizados porque dichos medios cortadores de cinta

20. estdn funcionalmente acoplados & los medios cortadores de
pelicule,

21.- Perfecclonamlentos segun la reivindicacidn
10, caracterizados porque comprenden rodillos en 1o eltada
primera via para avanzar el material de apoyo a dicho drbol,

25. 'medios fotoeléctricos para controlar a los citados rodillos
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para el meterial de ‘apoyo, medios para girar el referido 4r-
bol al objeto de bobinar simultaneamente larpelicﬁia su-
perpuesta y el material de apoyo yfpara avanzar ésté'ﬁltimo,
y medios para retirar el rollo bobinado de dicho aparato.

7 22,- Perfeccionamientos segin la reivindicaciéh

21, caracterizados porque comprenden medios de control en la

-gegunda vie citada para contar las perforaclones de la pe-

l1icula,
~ 23,- Perfecclonamlentos sagﬁn la reivindicacién

21, caracterizados pordue comprenden mediog de control en la
primera via citeda para contar las perforaoiones de dicho ma-
terial de apoyo.

24,~ Perfeccionamientos en médquinas automdticas
bobinadoras de rollos de peliocula; tal y como queda descrito
sustancialmente en la presente Memoria e llustrado en los

dibujos adjuntos.

Egta MemoNa consta de 27 hojas escritas a mé-

18 MAR. 1972

quina por una sola)care,
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