MEMORTA DESCRIPTI]

para solicitar PATENTE DE INVENCION EN ESPANA por 20 afios.

a nombre de CARRERAS IIMITED i

entidad britinica

: establecida en Christopher Martin Road, Basildon, Essex,

fInglaterra.

“por: "UN METODO PARA IA FABRICACION DE MATERTAL IAMINAR
DE AIGINATO"

(Clase Internacional B29f)
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Este invento se refiere a la fabricacién
de material en forma de hoja o lémina de alginato a par-
tir de fibra de alginato, y se refiere en particular, pe
T0 no exclusivamente, a la fabricacién de materisl lami-

5 nar de alginato calcico a partir de fibra de alginato cal
cico. Esta invenciln se refiere también a la hoja de al-
ginato obtenida por dicho procedimiento.

: Hasta shora, ha sido necesario en la fabri
cacibn de hoja de alginato cédlcico a partir de fibra o £i

10 lamentos de alginato cdlecico, utilizar un aglubinente ad-
hesivo tal como un alginato soluble en agua, pP.ej. alging
to sbddico.

De acuerdo con la presente invencién, se

proporciona un método para la fabricacidén de material la-
‘15 :minar de alginato, en el cual el materigl de alginato en
- forma fibrosa tal como se obtiene hacieﬁ.do salir a chorro
una solucidn acuosa de alginato soluble en agua por medio
de una hilera hasta un bafio de una sal inorgénica, cuyo
écatién reaccionard con el alginato para producir un algi-
20 -nato insoluble en agua, se obtiene en la forma de hoja en
'una miquina de fabricacidén de papel, siendo el valor- del
PH de la papilla fibrosa de alginato en el bemiz (cinta
%de tela metalica sin fin) de la mAquina igual a o inferior
?a 7,0. Bsto evita la necesidad de un sglutinante adhesivo

25 Y hace posible la utilizacién eficiente de una miquina de
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- to cdlcico en la forma fibrosa deseads.

conveniente del método de acuerdo con la presente inven-

- ¢idn.
-produce fibra de alginato cdlcico haciendo salir a chorro

"1la) hasta una solucién de ecloruro cileico Para precipi- !

fabricacién de papel de cilindro miltiple.

El alginato céleico es comercialmente ase
quible a partir de las algas marinas, y si se toma en la
denominada etapa de precipitacibn, es inesperadamente ade
cuado para uso en el procedimiento. Iag etapa de precipi-
tacién es la que se alcanza despuds de (i) moler las al-
gas marinas hfimedas o secas, (ii) lavar el material moli .
do con agua o0 con un 4cido diluido, (iii) tratar las al- .
gas marinas lavadas con &lcali y agua para formar uns s0-,
lucidn de alginato bruta, y (iv) hacer salir a chorro la
solucién a través de una hilera hasta una solucidn acuosa?

de cloruro cédlcico para precipitar de este modo el algiqg%

: , . . i
A continuacidn se hard referencis a modo de

ejemplo al esquems de flujo diagramético en una sola figgf
i

1
- Ta que se adjunta, que ilustra en esquema umna realizacidn:

Haciendo ahora referencia al diagrama, se

i
i
i

solucién de alginato cruda a través de una hilera (boqui~

tar alginato célcico en la forma fibrosa directamente a@g§

cuado para su trensformacién en material en hoja (papel)

i
1
h
|
i
{

-en una maquina de fabricacién de papel por el procedimien !
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to de la invencidn.,

Ta solucidn de alginato cruda (por ejemplo,
alginato sbédico) se puede obtener, por ejemplo, a partir
de las algas marinas por el procedimiento comercialmente
conocido que se muestra en las primeras etapas del lado
de la izquierda del esquema de flujo. No obstante, se po
dria fabricar sintéticamente el &cido alginico, eliminap

. do asi la necesidad de depender de las algas marinas co-

- mo material de partida, y convertirse en solucidn de al-

- ginato s6édico, la cual podria llevarse despuds bambién
como alimentacién a la solucién de cloruro cédleico median
te la hilera (boquilla).

Ta maquina de fabricacién de papel Fourdri

- nier incluye esencialmente un tamiz (cinta de tela meté-
~ lica sin fin) en movimiento continuo que se desplaza 50—
bre vna cémara de aspiracién para eliminar el agua que
no haya sido separada ya por simple drenaje. En la dispo
_ sicifn de cilindro mlltiple que se muestra en el esquems
ide;flujo, el papel himedo (hoja) asi formado se hace pa-
' sar luego a través de una prensa fria y después de ello

se lleva a la primeras de las denominsdas prensas caiien—
é tes, que contiene cilindros de secado calentados, y de
: aqui, pasando por el bafio acuoso (conocido tembién como
- prensa de spresto) a la segunda de las denominadas pren-—

sas calientes, que contiene ademis cilindros de secado
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Ejemplo
Se cargaron 35 kg de material de fibra cru
da de alginato cdleico hiémedo (grado "CA-33", fabricado
por Alginate Industries Ltd., una compafifa del Reino Uni-
do), con 40% aproximadamente de contenido en materia se-
ca, en un molino para pasta con suficiente agua para dar
una consistencia de 6%, Se utilizd una camisa de vapor
de agua del hidrodisgresador de pasta para producir y man
tener una temperatura de pasta de 352C., Se molid la carga
durante 15 minubos hasta un grado de refino de 152
Schopper-Riegler, ¥ luego se afiadieron 360 g de alumbre
(sulfato de aluminio) para la fabricacién de papel como
agente de control del pH para dar un pH de 6,5. Se conti
nud el molido durante 25 minutos mis hasta alcanzar un
grado de refino de 242 Schopper-Riegler, y se transfirid
1o pasta himeda a la tina de alimentacién de la maquina,
donde se diluyd hasta 2% de consistencia. Esta pasta hi-
meds se envid, pasando por la cémara de dilucidn, a una
miquina de fabricacidén de papel "Fourdrinier" en escala
piloto, salvando en derivacidn la instalacién de refino,
ajustada a las condiciones gque se describen més adelante.
El tratamiento fue extremadamente fécil, obbenléndose leg
turas tipicas durente la fabricacibén como las dadas aba-

jo. EL producto era una hoja coherente de color amarillo-

...5...



-pardo de calidad excelente, con un Peso en seco de apro
ximadamente 100 gramos/metro cuadrado. Se produjo una con
traccién de aproximadamente 18% al pasar a través de la
miquina.

5 Ajustes de la Miquina

1) Caudel a la cinta de tela metdlica sin fin: 22 litros
por minuto.

- 2) Velocidad de la méquina: 6,09 m/minubo de velocidad 1i

V neal de la cinta de tela mebdlica sin fin.
10 - 3) Amplitud de la carvera de sacudida: 4,76 mm

~4) Tensiones de la cinta sin fin de fieltro: todas a

| 28,1 kg/cm?

- 5) Presiones de pinzado: todos a 42,2 kg/cm2

' 6) ILas presiones de vapor de agua en los cilindros de se-
15 cado y las temperaturas correspondientes observadas du

rante la operacidén fueron como sigue:

L!'o - 4‘0 72.
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(El cilindro NUm. 6 no estaba trabajando durante la ope-
racibén, pero esto no afectd al tratamiento).

Con los ajustes de la miquina como se ka in
dicado grriba, las lecturas tipicas obtenidas en diversos

puntos a lo largo del procedimiento durante la operacién

.

: fueron como sigue:

| 1) Aguas de fabricacién: 40 litros por minuso.
§ 2) Vacio en la 12 cémara: 10,6 cm de mercurio.
iB) Vacio en la 22 cémara: 10,6 cm de mercurio.
4) Vacio en la %2 cémara: 8,89 cm de mercurio.
5) Kopp: 16.

;6) Vacio en el lecho: 10 cm de mercurio.

El procedimiento es continuo, y el mate-

- rial laminar de alginato (papel) formado es enrollado por

.medio de un bobinador en un carrete.

La terminologia utilizada en el ejemplo an

. tes indicado para describir las condiciones em las que
' funciond la mAquina de fabricacién de papel es la bien
iconocida Yy ubtilizada en la técnice de fabricacién de pa-

Epel.

La hoja se puede impregnar con cualgquier

fmaterial adecuado, por ejemplo, uno o varios agentes ten-

sioactivos, colorsntes, compuestos productores de aroma,

convenientemente en la etapa del bafio acuoso (prensa de

Vapresto). Esto se muestra diagramabicamente mediante la

-8 -
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utilizacidn del término general "agentes modificadores"
én el esquema de flujo. El bafio acuoso (prensa de apres-
to) contendrd agua o cualquier otro disolvente adecusado,
0 una emulsidn en calidad de agente vehiculo para el ma-
5 terial o materisles que hayesn de incorporarse a la hoja.
El agente tensioactivo asi afiadido puede
comprender convenientemente:
1) Una sal alcalina de un Acido graso de cadena largs, es
decir, de uno que tenga preferiblemente 12 atomos de car-—
10 bono o més en su cadena, por ejemplo, laurato sédico, es—:
tearato sbdico u oleato -sddico.
2) E1 producto de reaccién de un compuesto de amino orgé—%
nico con uwn 4cido graso, por ejemplo, palmitato de trietg;
nolemina,
15 3) Un compuesto 6rgénico sulfonado o sulfabtado o un deri—%
vado inorgénico del mismo, por ejemplo, dioctil—sulfosuc-§
cinato, dodecilbencenosulfonato o lauril-sulfato sbdico.

4) Un agente temsioactivo catidnico, por ejemplo, cloruro

de cetildimetilbencil-amonio.
20 5) Un agente tensioactivo no idnico, por ejemplo, polio-
xiétilen-glicol. :
.6) Un agente tensioactivo que exista en estado natural, %
por ejemplo, un hidrato de carbono o derivado de celulosa%
adecuado, tal como carboximetilcelulosa, gomas, tales comé
25 goma tragacanto, lipidos, esteroles o proteinas. E
44,72, |
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Se pueden afiadir convenientemente materias
colorantes al material de la hoja en cualquier etapa, tal
como por ejemplo, convenientemente, en el bafio acuoso, ¥y
las materias colorantes son convenientemente colores apro

bados por la F.D.C., solubles en agua.

Se pueden aiiadir convenientemente materias

. productoras de aroma al material de la hoja en cualquier

tetapa para producir, por ejemplo, un aroma de pino o de

aire puro; por ejemplo, terpineol o terpinoleno.
Puede incorporarse a la hoja un diluyente
o material de carga sblido, por ejemplo, pasbta de madera,

preferiblemente en pequeiflas proporciones y preferiblemen-—

' te, como se ha indicado en el esquema de flujo, en la etba’
%pa del hidrodisgregador de pasta. En un ejemplo convenien
;te, se afladid 5% de pasta de madera al sulfito, y el pH

"en el tamiz (cinta de bela metdlica sin fin) de la mAqui-

na de fabricacibn de papel se controld a 6,85,

Ia hoja puede, en cualquier etapa adecuada,

- rizarse, plisarse o esbamparse en relieve.

La hoja se puede desmenuzar y ubilizar co-

_mercilselmente en una mezcla con otro material desmenuzado

;que no contenga alginato.

La presente solicitud que corresponde a la
presentads en Gran Bretafia, bajo el Ne 49,625/70, presen-—

tada originalmente el 19 de Octubre de 1970, pero cambia-

- 10 -
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da después de fecha, por lo que ha de considerarse como pre
sentada el 20 de Marzo de 1971, se acoge a los beneficios
del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Indus

trial.

RETIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva que se
presenten para que sean objeto de esta solicitud de Paten
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los que se
recogen en las reivindicaciones siguientes:

le.~ Un método para le fabricacidn de material
laminar de alginato, en el cual el material de alginato en
forma fibrosa como se obtiene haciendo salir a chorro una
solucidn acuosa de alginato soluble en agua por una hilera
hasta un bafio de una sal inorgdnica, cuyo catidn reacciong
ré4 con el alginato para producir un alginato insoluble en
agua, se transforma en hoja o lédmina en una méquina de fabri
cecidn de papel, siendo el valor del pH de la papilla de al
ginato fibroso en el tamiz (cinte de tela metdlica sin fin)

de la mdquine igual o inferior a 7,0.

- 11 -



10

15

20

25

28.- Un método segin la reivindicacidn 12, en el
cual el material de alginato comprende fibras de alginato
cdlecico.

32.- Un método segin una cuslquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, en el cual se incorpora a la ho ja
una pequefia proporcidn de una carga o diluyente sélido.

4&.~ Un método segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones anteriores, en el cual se afiade el material
de la hoja un agente tensioactivo.

58.- Un método segin la reivindicacidn 42, en el
cual el agente tensioactivo se afiade por impregnacién de la
hoja formada.

62.- Un método segin la reivindicacidn 42 o la
reivindicacidn 58, en el cual el agente tensioactivo es un
jabdén formado por la reaccidn de un compuesto de amino or-
génico con un dcido graso, o una sal alcalina de un dcido
graso de cadena larga.

&,- Un método segin la reivindicacidn 48 o ls
reivindicacidn 52, en el cual el agente tensioactivo es un
compuesto orgdnico sulfonado o sulfato o un derivado inorgéd
nico de tal compuesto.

88,~ Un método segin la reivindicacidn 48 o la
reivindicacidén 52, en el cual el égente tensioactivo es un
agente tensioactivo catidnico.

98.~ Un método segin le reivindicacidn 4& o la

- 12 -



reivindicacidn 52, en el cual el agente tensioactivo es un
compuesto orgdnico no idnico.

108,~ Un método segin la reivindicacidn 42 o la
reivindicacidn 58, en el cual el agente tensioactivo es un

5 hidrato de carbono, un derivado de celulose, una goma, un
1iquido, un esterol o una protefna existente en estado natu
ral,

112.- Un método segin una cualquiera de las rei
vindicaciones anteriores, en el cual se afiade material colo

10 rante al material de la hoja en cualquier etapa.

128.- Un método segin una cualquiera de las rei
vindlic¢aciones anteriores, en el cual se afiade un material
productor de aroma (por ejemplo, de pino o de amire puro),
al material de la hoja en cualquier etapa.

15 138.- Un método para la fabricacidn de material
laminar de alginato.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y con
los fines que se han especificado.

20 Egta llemoria consta d¢ trece hojas escritas a

méquina por una sola cara.

Medrid, -
.. 21FEB. 1975

. TR 1S )

. , Alberio de BIeU==
25 Po, " /

19.2.75.
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