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'intCL':

Perfeccionamientos en aparatos para separar materia particu­

lada de una corriente gaseosa.

OXY-DRY INTERNATIONAL LIMITED, entidad irlandesa, resi 
dente en Shannon Free Airport, Irlanda.

Este invento se refiere a la separación 
de materia partioulada y, de un modo más particular 
a un procedimiento y aparato para separar materia 
partioulada de corrientes gaseosas, oomo puede ser 

5. el aire.
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En el campo de la imprenta, por ejemolo, 

ae emplean diversos tipos de aparatos auxiliares 
que generan, debido a sus funciones de limpieza y 
similares, corrientes de aire que contienen particu- 

5 las de fibm., partículas de papel, partículas* de*

polvo y otro material particulado que se debe-] separar 
antes que la corriente de aire se pueda expulsar a 
la atmósfera. Como ejemplo específico, la Patén.tp 

Estado-Unidense 3*395.042 describe un aparato .fiara 
10 limpiar la superficie del papel, cartón o cartulina, 

bandas continuas de estos materiales y similares, 
cuyo aparato comprende un evacuador que produce un 
vacio en un cabezal en comunicación con la superficie 
de la hoja de papel que se limpia. Las partículas 

15 extrañas tales como fibras sueltas, polvo del papel 

y otras se eliminan de la superficie del papel y se 
transforman en una corriente de aire a través del 

cabezal hasta una bolsa colectora. Normalmente, la 

bolsa colectora comprende una bolsa de malla de 
20 tela permeable al aire para dejar pasar el aire a

través suyo mientras deja retenida la materia parti­

culada. Le bolsa ss fabrica normalmente con el-ta­
maño relativo al volumen de paso de aire.

La eficacia de funcionamiento del aparato 

25 de limpiar el papel depende de la capacidad que
tenga el aire para pasar a través de la bolsa sin 
notables resistencias. Expuesto de otro modo, para

O
limpiar eficazmente la hoja de napel, es necesario 

mantener el vacio a un nivel relativamente elevado y, 
30 a pasar de que la bolsa, colectora puede funcionar sin
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dificultad, particularmente durante cortoa periodos 

de tiempo, se ha observado que las bolsas, en la 

pr&ctica, tienen una tendencia a la obstrucción.
Por lo tanto, el polvo fino y otras partículas*quedan 

5 retenidas con gran rapidez en los intersticios de 
la bolsa de malla de tela, lo cual aumenta conside­

rablemente la resistencia al flujo del aire y reduce 
la permeabilidad de la bolsa, cuando la bolsa 

comienza a obstruirse, se reduce correspondiente la 
10 eficacia del aparato y, finalmente es necesario de­

tener el aparato y cambiar o limpiar la bolsa.

Como ejemplo especifico adicional fre­
cuentemente es conveniente o necesario en la rama 

de la industria impresora o en otras ramas depositar 
15 un perfil pulverulento, por ejemplo almidón, sobre

una superficie para evitar que se corra la tinta y'o 
para formar una capa de deslizamiento entre super­
ficies adyacentes cuando se apilan. Parte del polvo 

desprendido de los tipos de aparatos utilizados para 
20 llevar a cabo la deposición de un perfil pulerulento 

generalmente permanece en suspensión en el aire 
debido a la, turbulencia del mismo o a otra causas, 
por consiguiente, el polvo de suspensión en el aire 
se acumula sobre los aparatos, paredes, techo y suelo 

25 de la instalación y aán en las personas que trabajan 
en dicho lugar. E** el pasado todos los esfuerzos 
se han encaminado a conseguir un aparato apropiado 
para recoger todo este polvo o la mayor parte del 

mismo. No obstante, en general las soluciones adoptadas 

30 han resultado costosas, han afectado a la calidad de la
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propia, aplicación del polvo, o au utilización ha 
resultado difícil debido al espacio limitado dispo­

nible, particularmente en las prensas de imprimir.

La solicitud pendiente número de serie 
5 24.523 de Snnders, presentada el 1 de Abril de

1.970, cedida al cesionario del presente Inve-n.to, 
describe un aparato de reducido tamaño capaz de eli­
minar una gran parte del polvo excesivo sin afectar 
notablemente la aplicacióm conveniente del polvo 

10 sobra la hoja de papel. El aparato comprende una

tubuladura para recoger el polvo que se transporta 
entonces a un colector de polvo que comprende un 

eliminador de exhaustación por ejemplo una bolsa 

de tejido de algodón, suficientemente porosa para 
15 permitir el aire que se ha de expulsar a la atmósfera. 

En este aparato colector de polvo, como ocurría con 
el aparato de limpieza de papel descrito anterior­

mente, el funcionamiento eficaz del equipo depende 
de mantener un caudal de aire eficaz. Por consiguiente, 

20 si se reduce la permeabilidad de la bolsa de tejido 
en un grado notable, por ejemplo cuando se taponan 

los poros de la bolsa por las partículas de polvo, 

se ve gravemente afectada la capacidad del aparato 
para realizar y hacer su función de recoger el polvo.

25 por consiguiente, el presente invento
tiene por objeto proporcionar un procedimiento y 

aparato para eliminar material particulado de una 

corriente gaseosa, que se caracteriza por su fun- 
ciónamiento eficaz sin producir ninguan reducción 
notable en el caudal de la corriente gaseosa en30
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tratamiento *

Otro objeto conaiste en proporcionar 

un aparato da tamaño reducido capaz de utilizarse 
con equipo auxiliar de impresión.

5 Otro objeto adicional consiste en pro­

porcionar otro aparato del tipo descrito en la pre­
sente memoria, que eg suficientemente veraati] para 

que ae pueda utilizar en una variedad de tipos de 
aparatos auxiliares con diferentes caudales gaseosas. 

10 Otro objeto adicional y más especifico
del presente invento es proporcionar un aparato--del
tipo descrito en la presente memoria que se puetie-

*. *.
utilizar junto con un aparato para la limpieza *de*l 
papel que exige para su funcionamiento eficaz el quó 

15 no se produja una redución notable del caudal de aire 
generado por dicho aparato.

Otro objeto especifico consiste en pro­

porcionar dicho aparato que se puede utilizar con 
un aparato colector de polvo sin afectar su funcio- 

20 namiento.
Otros objetos y ventajas del presente 

invento resultarán evidentes en el transcurso de 

la descripción que sigue, tomando como referencia 
los dibujos adjuntos, en los que!

25 La figura 1 es una vista esquemática
en perspectiva de una modalidad del aparato del 

presente invento.
La figura 2 es una vista tomada a lo 

largo de la línea de corte transversal 2-2 de la 

figura 1 a ilustrada adieionalmente en la modalidad30
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La figura 3 es una vista de costado 
de otra modalidad dol aparato del presente invento, 
parcialmente cortada para ilustrar la relación 
espacial entre la cámara impélante que dirige -1¿-* 

corriente de aire impuro y el líquido de reten.cid'n 

de materia particulada- ***
La figura 4 es una vista en planta nu- 

perior del aparato ilustrado en la figura 3, e 

ilustra adicionalmente la relación espacial entre 

la c&mara impélante y sUB soportes llevados por el 
receptáculo que contiene el líquido de retención 

de partículas.
Cía figura 5 as una vista de costado, 

que ilustra esquemáticamente una forma de mantener 
el nivel de liquido apropiado.

La figura 6 es una vista esquemática 

que ilustra una estructura de flotador para mantener 
el líquido de retención de partículas al nivel deseado.

La figura 7 es una vista detallada de 
una parte del aparato ilustrado en la figura 6 e 
ilustra los medios por los cuales el movimiento des­

cendente del flotador permite el abastecimiento del 

liquido adicional.
La figura 8 es una vista detallada que 

ilustra adicionalmente el dispositivo de sujeción 

de suelta rápida ilustrado en la figura 3 para unir 

la cámara impelente y el conducto en comunicación 

con la misma.

30 La figura 9 es una vista esquemática que



ilustra, si uso del aparato separador de polvo de 
las modalidades de las figuras 3 y 4 con relación 

a un aparato para la limpieza del papel) y

La figura 10 es una vista esquemática
5 similar a la figura 9, a excepción de que ilustra 

el empleo del aparato separador de polvo del .pr'e'v

sente invento con relación a un aparato colectar 
de polvo. .* **

A pesar de que el invento es susce{i
10 tibie da experimentar varias modificaciones y formas 

alternativas o variantes, en los dibujos se ilus­
tran ciertas modalidades especificas del mismo, 
a titulo de ejemplo, que se describirán a continua­
ción con mayor detalle. No obstante, se comprenderá 

15 que no se pretende limitar el invento a las formas 

particulares descritas sino que, por el contrario, 
ee pretende proteger todas las modificaciones, 
equivalentes y variantes que caigan dentro del es­

píritu y alcance del invento. Así, a pesar de que 
20 las modalidades ilustrativas representan el empleo 

del aparato del procedimiento del presente invento 
con relación a quipo o aparatos auxiliares uti­
lizados en general en la industria impresora, se 

comprenderá que el presente invento es igualmente 
25 aplicable a cualquier aparato en el que se deba 

eliminar materia particulada de una corriente 
gaseosa? y puede encontrar un empleo particularmente 
conveniente con cualquier tipo de aparato que 
genere una corriente gaseosa que se deba depurar y 

30 que exige, para su funcionamiento eficaz, que el
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rágimen o caudal de 1 * ^" A& corriente gaseosa no se

educido en una magnitud notable. De un modo 
similar, & pesar de qu. .i empleo del presente 

invento con relación al aparato ilustrado para la 
3 limpieza del papel y recogida del polvo comprende 

no almente reducir la velocidad de la corrie'njt.e- 
ga.eo.a cara efectuar 1 . ..pareció, de la. palí­

enla. arrastrada, por i^. mi.mas, es .vid.nt.'.'que 
.1 invento .. igualmente aplicable a un aparato 

10 donde la velocidad de 1. corriente gaseosa ae deba 
ajustar aumentando su velocidad.

El presente invento proporciona por 
lo tanto un aparato para separar materia particulada 

de una corriente geseos. que comprende, en general, 
15 una campana abierta por la base o c&mara impelente 

que contiene una boca d. admisión para recibir la 

corriente gaseosa que contiene la materia particu­
lada, y un depósito d. liquido situado adyacente a 
la base abierta de la campana para retener la ma- 

20 teria particulada cuando la corriente gaseosa de

escape sale a la atmlsfera. Aquellas variables tales 
como la posición de la boca de admisión de la - 

corriente gaseosa, el tamaño y forma de la c&mara 
impelente, la distancia entre la base abierta de la 

25 cámara impelente y el nivel de liquido y configura­
ción del recipiente tpara dicho liquido ae coordinan 

todas ellas convenientemente par^ conseguir la 

separación eficaz de las partículas de la corriente 
gaseosa sin afectar su caudal.

30 Volviendo ahora a loa dibujos, las figui
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1 y 2 ilustran una modalidad dal aparato dal pre­
sente invento, para recibir la corriente gaseosa 

que contiene la materia particulada indeseable, 

ae utiliza una campana 10 que tiene una boca de 
5 admisión para la corriente gaseosa y una .base

abierta 14 a través de la cual se deja que el chorro 
gaseoso escape a la atmósfera. Para retener la 

materia particulada, se habilita un depósito de 
un modo general indicado con el número 16 y que con- 

10 tiene liquido de retención 18, que puede ser agua.
La campana descansa sobre bloques, indicados con 
al número 20 que son ajustablas, de forma que se 

pueda variar la distancia entre la base de la campana 
y el nivel de liquido, según se desee, para aumentar 

15 al máximo la retención de materia particulada en 

al líquido.
La campana deberé tener el tamaHo nece­

sario para que la velocidad del aire se reduzca 
suficientemente para dejar retenida la materia par- 

20 ticulada en el liquido a medida que el aire, librado 

da las impurezas particuladas, sale entre el fondo 
o parte inferior de la campana y el liquido. La 
distancia entre lasnparades.de la campana adyacente 
a su base y las paredes del depóeito deberán ser 

25 suficientemente grandes para que se reduzca al
mínimo la turbulencia en las paredes del depósito, 
además, las paredes del depósito de liquido deberán 

Encontrarse por encima del nivel del liquido a una 
distancia suficiente para contener las ondas del 
liquido creadas por el contacto de las corrientes30
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gaseosas en la superficie del liquido.

El depósito deberá estar provisto 

de una toma o desagtie 22, para que se pueda llevar 
a cabo fácilmente la limpieza. La altura del liquido 

5 contenido en el depósito deberá coordinarse con 

la cantidad de materia particulada que se espera 
recoger para hacer que la operación de reposición 

del liquido y limpieza del depósito no se tenga que 
realizar con gran frecuencia. Igualmente se obser- 

10 vara que las paredes del depósito deberán tener el 

contorno conveniente, si se desea, para reducir al 
mínimo el efecto de las ondas producidas én el 
liquido.

Las figuras 2 y 4 ilustran otra moda- 

15 lidad del aparato del invento. SegAn se ilustra, 
se emplea una campana o cámara impélante 30 para 

recibir la corriente gaseosa que contiene materia 
particulada indeseable y tiene una basa abierta 32 
situada por encima de un receptáculo o depósito 34, 

20 que contiene un depósito 36 para retener la mate­

ria particulada.
Para ayudar a conseguir una separación 

máxima, es necesario emplear una cámara impélante 
con un tamaüo y configuración tales que la corriente 

25 gaseosa pueda dilatarse suficientemente de forma
que en la base de la cámara impélante, las partícu­
las contenidas en la corriente gaseosa queden 

retenidas en el liquido sin tendencia a seguir la 

corriente gaseosa que se ventila a la atmósfera.
Asi, la exigencia principal es que el tqmaáo de la30
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c&mara impélante sea si necesario para ajustar 

la velocidad de la corriente gaseosa desde la 

boca de admisión de la c&mara impélante hasta la 

boca de salida o base a un nivel en que se pro- 
5 duzca la separación de las partículas. Se ha av&r 

riguado que la velocidad deber& mantenerse por. 

debajq de unoB 914 m/min., preferiblemente entre 

unos 796 y 941 m/min.

10 presente invento, es conveniente dejar que la

corriente gaseosa se eacpanda o dilate de un modo 
generalmente uniforme, lo cual se puede donseg.uir 
Empleando una c&mara impélante acampanada. Tambi&n 
se ha hallado conveniente utilizar una configuración 

15 de c&mara impélante con la que se consiga una dis- 

1* tribución esencialmente uniforme de la corriente

en contacto con el liquido. Esto permite la uti­

lización óptima de toda la superficie del liquido 
de retención y reduce la posibilidad de que las 

partículas reboten desde la superficie del liquido 
y sean arrastradas de nuevo por la corriente gaseosa. 

A eate respecto, cuando se utiliza una c&mara impé­
lante acampanada que tiene una boca de admisión 

rectangular, indicada por el número 38 se ha encon­
trado conveniente una base cuadrada de c&mara impe­
lante. Lógicamente se pueden ampiar tambi&n otras

Según un aspecto de eBta modalidad del

gaseosa según sale de la c&mara impélante y se pone

^0 resultados superiores con una base que tenga la forma



diferente a. la, ouadrada.

Además do la construcción acampanada
de la cámara impélante y da la forma de su base, 

as tambi&n importante que la altura de la oámara 
5 impélante sea suficiente para permitir el conse'guir 

la. distribución de la corriente gaseosa y reducir 
al mínimo la turbulencia en el liquido. La alfu'ra 

de la cámara impélante utilizada y la distancia" ' 
relativa entre la boca de admisión de la base.deter- 

10 minarán, lógicamente el regimen de expansión o

acampanamiento de la cámara impelente. Más adelante 
se expondrá una fórmula para determinar la altura 

mínima con relación a una modalidad representativa 
que se pueda utilizar con el aparato de limpieza 

15 del papel ilustrado en la figura 9 o el aparato 
colector da polvo ilustrado en la figura 10.

Tambi&n se ha hallado conveníante, 
cuando se utiliza con un ventilador impelente cen 
trífugo otro cualquier aparato donde la corriente 

20 gaseosa generada no se distribuye uniformemente, 
el evitar que haya una conexión directa entre la 
boca de admisión de la cámara impelente y el venti­

lador u otro aparato que alimenta la corriente que 
contiene partículas a la cámara impélante. Por con- 

25 siguiente, se ha conseguido una distribución gaseosa 
superior en la cámara impelente utilizando una 

conexión de codo de tipo tradicional 40 (figura 3) 
para conectar la boca de salida del ventilador (n„ 

ilustrada) con la boca de admisión de la cámara 

impelente 38.30
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El liquido que sirve como medio da

retención puede ser agua; no obstante debido a

la turbulencia y simple exposición al aire ambiente,
puede ocurrir evaporación, por consiguiente, dentro

5 del alcance del invento se encuentra tambián el
emoleo da líquidos con proporciones de evaporación

inferiores a. las del agua o el Añadir producios -

quimicos al agua para reducir la proporción de*
evaporación. No obstante, se comprenderá que el^

10 liquido resultante deberá tener una tensión suppr-
 ̂- *

ficial que permita la penetración de las partículas 
para que queden retenidas en lugar de rebotar y 

que pudieran ser arrastradas de nuevo por la co­
rriente gaseosa saliente, se comprenderá además 

15 que cualquiera que sea el liquido utilizado, no se 

deberá permitir que quede totalmente saturado de 
partículas puesto qua se reducria la eficacia de 

la operación.
Según el presente invento, es un factor 

20 critico que la distancia entre la superficie del
liquido y la base de la cámara impélante se mantenga 
dentro de límites cuidadosamente controlados para 
que se efectúe la separación conveniente de par­
tículas. La distancia empleada depende de la velo- 

25 cidad del gas según sale a travás de la base de 
la cámara impélante y del tamaño y cantidad de 

partículas que se separan! no obstante, en la mayor 
parte de las aplicaciones, se han hayado satisfac­
torio establecer esta distancia a aproximadamente 

30 9,53 mm. o menos, (hablándose determinado la distancia
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en condiciones estáticas con prioridad al caudal 
de la corriente gaseosa; al caudal aumentará esta 
distancia en un cierto grado) sin que se encuentren 
mejoras notables evidentes cuando la distancia se 

5 produea-hasta aproximadamente 6,35 mm.
El depósito de liquido 34 va montado* 

sobre soportes 42 y el conjunto puede descansar' 
sobre el suelo por medio de tornillos ajustablea 
44, que proporcionan un medio para nivelar lasuper- 

10 fieie delmliquido con relación a la base de üa

cámara impélante para asegurar que el trayecto con­
veniente del aire sea relativamente uniforme.

La cámara impélante 30 se mantiene con­
venientemente en su sitio por medio de soportes 

15 transversales 46, que se sujetan en espigas 48 sobre 
el ala hacia fuera 5o del depósito 34. Los soportes 

46 se pueden unir a la cámara impélante empleando 

medios apropiados, por ejemplo soldaduras normales 
para sostener adicionalmeRte y mantener la cámara 

20 impelente en su sitio..
Según una característica adicional de 

este invento, el aparato sediseHa para que se-pueda 

desmontar con facilidad, por ejemplo cuando el 
depósito se tiene que limpiar y eliminar la materia 

'25 particulada recogida en el mismo. Con este fin,
según se indica en las figuras 3 y 8, un dispositivo 

de sujeción de suelta rápida, indicado en general 

por el número 52, sujeta la cámara impelente 30 y 
el codo 40 entresi. EBte dispositivo comprende una 

30 abrazadera de tres lodos soldada al codo y la cámara
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impélante tiene un collarín vertical que ae adapta 

a la abrazadera. El cuanto lado ae obtura por 

medio de una tira de caucho pegada al mismo y ae 

une a pernos 54 en la abrazadera por medio de tuercas 
de mariposa 5-6. La cámara impélante y al depósito 

del agua ae pueden separar entonces de la conexión 
del codo soltando simplemente las tuercas de mari­

posa y separando los componentes.
La separación de la cámara impélante 

del depósito del agua se puede efectuar levantando 
los soportes 46 con la cámara impélante unida fdpra 
de las espigas 48, y el depósito Se puede'tsepara'r 
a su vez de su soporta 42 levantándolo tambián. . 
Tambián se encuentra dentro de este.invento al 
habilitar ménsulas en el soporte para que, en lugar 

de levantarse desde el soporte, el depósito del 
liquido se pueda deslizar desde el soporte. Otra 

característica da este invento proporciona roldanas 
pivotantes 58 situadas en la parte inferior del 

depósito del agua para que, una vez desmontado, el 
depósito del agua se pueda llevar rodando por el 
suelo, por ejemplo hasta un dessgUe. Dentro del al­
cance del invento quedlq tambián el emplear otros 
medios tales como carriles o correderas que facili­
tarían de un modo similar el desplazamiento del 

depósito del agua sobre el suelo.
El depósito del agua se puede limpiar 

entonces haciendo bascular el depósito y vertiendo 
el agua, ayudando a esta operación el ala vuelta 

fuera 50 del depósito del ogua. Para simplificar30
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adicionalmente la limpieza, si así se desea, se 
puede colocar una bolsa de plástico o material 
similar dentro del depósito del agua sujetándose 
en su sitio, por ejemplo mediante espigas 48. Una 

5 vez volcada el agua u otro liquido, se puede se­
parar la boísa que contiene la materia particu­

lada sedimentada y colocarse una nueva bolsa en su 
sitio. El conjunto queda entonces dispuesto sim­
plemente volviándólo a llenar de agua, montándolo 

10 igual que anteriormente y ajustado la altura del
agua con rotación a la base dp la cámara impélante, 

aegán sea conveniente.
Para permitir el funcionamiento del 

aparato durante largos periodos de tiempo cuando 

15 se utiliza un liquido (por ejemplo agua) que tenga 
una proporción sensible de evaporación, se deberá 

emplear un dispositivo para mantener el nivel de 
liquido necesario. A pesar dp que se puede utilizar 
cualquier dispositivo nivelador de liquido tradi- 

20 cional, las figuras 5 á 7, ilustran dos dispositivos 
apropiados. En la modalidad de la figura 5, se 

emplea un recipiente de liquido hermético al aire 

60, por ejemplo una botella de plástico de peso 
ligero, montada en los soportea de la campana 

25 impélante 46. Un tubo 62 se pone en contacto con 

el nivel de liquido en 64 y, cuando se reduce el 
nivel del liquido, penetra aire en el tubo y en el 

recipiente saliendo por lo tanto liquido hasta el 
nivel de liquido cierra el tubo. Una válvula 66 se 

30 incluye convenientemente para evitar que el líquido
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fluya a trav&s del tubo cuando el recipiente ae 
está llenando. Un tabique divisorio o deflector 

64 se incluye preferiblemente para que el dispositivo 

nivelador del líquido detecte y ajuste el nivel del 

5 líquido en unabyona prácticamente libre de ondas y 

turbulencia.
En la modalidad de las figuras 6 y 7 se 

ilustra un dispositivo del llenado autómatico o ni­

velador del líquido que emplea un sistema simple de 

10 flotador. Un recipiente 70) que se puede montar como 

en la modalidad anterior, tiene un tubo 72 conectad" 
al mismo y un flotador ligero de peso 74 (v.g., fabri­

cado de resina politetrafluoretileno "teflón", E-1. 
du Pont de Nemours A Co., Wilmintong, Delaware)

15 situado deslizantemente alrededor del tubo eon una
prolongación 76 situada entre el flotador y el reci­
piente. El tubo 72, que se cierra por su extremo 

inferior, tiene dos juegos de orificios 78 y 80.
Los orificios 78 se sitúan para cerrarse cuando el 

20 nivel de líquido alcanza el nivel apropiado. El mo­
vimiento descendente del flotador 74, causado por 
la reducción del nivel del liquido deja al descubierto 

los orificios y el líquido puede fluir a travÓs de 
los orificios 78 para elevar el nivel de líquido.

25 Los orificios 80 sirven como desagOe para cualquier 
líquido que descienda entre la prolongación 76 y 

el exterior del tubo 72. En el tubo 72 se incluye 

una válvula 82 apropiadamente para permitir el 
llenado del recipiente 7o. También as preferible 

emplear un deflector para formar una zona práctica-30



mente libre de turbulencia para el flotador.
La figura 9 iluetra la utilización 

del aparato separador de partículas del presente 
invento con relación a un aparato para la limpieza 
del papel, como el descrito en la patente Estado­

unidense 3*395.04?. Una banda continua de papel 
90 pasa por debajo y adyacente a un cabezal de 
vacio transversal 9?, cuyas paredes definen un 
paso entre los mismos en comunicación con una fuente 
productora de vacio 94 a través de un manguito fle­

xible 96. La fuente de vacio comprende un evacuador 
98, cuya boda de salida se conecta al aparato so- 
parador de partículas del presente invento, indicado 
en general por el námeroi 100 mediante un manguito 
o a&ptador flexible 102. Un motor mueve un ventilador 

(no ilustrado) en el evacuador 98 para producir un 
vacio en el conducto del cabezal 92. Un regulador 

de tiro móvil 104 se puede interponer entre el 
manguito de unión 96 y el evacuador 98 para controlar 
la cantidad de flujo de aire a través del dabazal 
de vacio. Una fuente detpotencia 106 produce una 
corriente de iones para neutralizar las fuerzas 

electrostáticas entre el polvo, la pelusilla o 
fibras, u otras partículas extrañas contaminantes 

y la banda continua de papel 90. A medida que la 
bnnda. continua 90 sigue moviéndose en la dirección 
108, las partículas extr&gas neutralizadas se ce­

pillan por medio del cepillo 110 desprendiéndose 

de este modo las partículas de la superficie del 

papel. La corriente de iones se lleva a lo largo de
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la superficie de la banda continua 90 Remetiendo 
por lo tanto continuamente un$ zona de la superficie 
a una corriente de iones, y las partículas extrañas 

desprendidas retenidas entre los cepillos son aspi- 

5 radas entonces a travos del manguito de unión 96, 

el evacuador 98 pasando al aparato separador de 
partículas 100 del presente invento donde las partí­

culas se separan o se eliminan del aire y el aire 

limpio se ventila a la atmósfera.

10 La figura lo ilustra el uso del apaíato

del presente invento con relación al aparato colec­
tor Ja polvo descrito y reivindicado en la solicitud 

pendiente número de serie 24.523 de Sanders, presen­

tada el 1 de abril de lm970.
15 Se aplica polvo a una superficie en movi­

miento 120'mediante un pulverizador o aplicador 122, 
normalmente un pulverizador electrostático como el 

que se ilustra en las patentes Estado-Unidenses 
3.273.016, 3.292.054, 3.292.046, 3-341.740 y 3.344.312. 

20 El aparato colector de polvo, indicado por un modo 
general por el número 124, comprenda una tubuladura 
126 situada a la salida del pulverizador 122 para 

retener las partículas de polvo que se encuentran 
en suspensión del aire. El aire procedente de una 

25 fuente de abastecimiento, no ilustrada, se hace pasar 
a través de uh regulador de aire filtro 128 a los 

conductos 13o y 132 y a través de una T de distribución 

de fluido 134, situada adyacente al centro de la 
tubuladora 126. La T de distribución 134 tiene 

30 orificios 136 ( solamente uno de los cuales es visible )



400922
que dirigen el aire hacia fuera en ambas direcciones.
La corriente do aire que sale a través de los ori­
ficios 136 empuja laa partículas hasta los extremos 
de laa tubuladuras y laa partículas de polvo aon.

5 arrastradas suavemente a través de cámaras impelentea 

de exhaustación 138, conductos 140 y 142 hasta un 
ventilador impelente 144 y después al aparato sepa­

rador de polvo del presente invento, indicado con el 
n&mero 146.

10 Normalmente, los aparatos comerdialmente

disponibles para la limpieza de hojas de papel y el 
aparato colector de polvo que se han descrito e ilus­

trado en laa figuras 9 y 10 tiene capacidades para 
producir un caudal de air,e del orden de aproximada- 

15 mente 14,15 a 22,65 m3. de aire por minuto. Como
ejemplo representativos, cuando el caudal de aires da 
de 16,99 m3./min. y el tamaño de la cámara impelente 
en la boca de admisión ea de 287 cm3. (v.g., un 
rectángulo de 19,69 cm ppr 14,61 cm.), la campan^ o 

2o c&mara impelente se fabrica convenientemente para 
la velocidad del aire en la salida o base abierta 
da la campana sea inferior a aproximadamente 91*4 m./min. 
Con una velocidad inferior a 914 m./min., la distancia, 

entre la base de la campana y el nivel íel agua 

25 deberá ser aproximadamente 9,53 mm, o menos (medido 
en condiciones estáticas antes del caudal del aire) 

pueeto que el paso del aire ante la camara impeliente

aumenta algo la diatancia). Con estos parámetros, el 
aparato Separador de polvo demostró ser apropiado

para eliminar el polvo, fibras y otras partículas de30
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las corrientes de aire, pero no se encontró dife­

rencia notable cuando se redujo la distancia a 

6,35 mm. o la velocidad se redujo a aproximadamente 

396 m./min. La altura de la cámara impélante, con 
5 esta área de admisiones y velocidad de aire de en­

trada (16,99 m3./min. x 863.033 cm\ dividido por 
287,09 em?. es igual a una velocidad de aproximada­

mente 591,92 m./min.) deberán proporcionar aproxi­
madamente 50,80 mm. para loB 33,52 m./min. iniciales 

10 de velocidad del aire en la boca de admisión y
25,4 mm. adicióneles por cada 42,67 m./min. 1)3 e-ste 

modo, con una velocidad de aire en la boca de admi­
sión de la cámara impélante de 591,92 m,/min. la 
altura da la cámara impelente deberá Ber de aproxi- 

15 atadamente 365,7 mm. La boca de descarga de la cámara 
impelente -deberá tener entonóos une circunferencia 
en la boca de salida que s. determina como sigue 

para proporcionar una velocidad mázima de escape 
del aire de aproximadamente 914 metroay de aire por 

20 minuto.
a. , . 16'99 m /m.inCircunferencia(mm)=--------'---  = 1950 f29'53mm x 914'4 m/min

1,032,320 mm^/m^

A' pesar de que Be podía utilizar una forma rectán-
2 5 guiar u otra forma geomátrica en la base de la cámara

impelente, se ha hallado apropiado utilizar una
cámara impelente cuadrada de 487 mm. de lado opuesto

que con esto s. consigue una mejor distribución de
la corríante del aire sobre toda el área del descarga 

90 ge la cámara impelente.
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Asímismo, en este ejemplo representa­
tivo se ha hallado Conveniente* mantener una dis­
tancia de aproximadamente 63,50 mm. entre los dos 
lados de la cámara impélante y las paredes del 

5 depósito del agua- Con una velocidad máxima del
escape del aire de aproximadamente 914 m. por minuto, 

las ondas creadas por el aire que escapa se apa­
ciguan a esta distancia y, a pesar de que se puede 
utilizar una mayor distancia esta es innecesaria,

10 puesto que se suma el tamaña general del aparato
y Además supone una mayor oportunidad para la eltt- 
bor?eción del agua. Los lados del depósito del agua 
deberán extenderse convenientemente unos 10,16 cm. 

por encima de la altura del agua, y una profundidad 
15 del nivel del agua de aproximadamente 10.16 cm que 

es apropiada*
Si se desBa, al depósito del agua puede 

eAar provisto de deflectores para reducir la turbu­
lencia del agua bajo la cámara impélante, no obs- 

20 tanta, esto es innecesario cuando la configuración 

del apai*&to se realiza de acuerdo con el caudal 
de volumen de aire según se ha descrito anterior­

mente.
Así, según se habrá observado, el pre- 

25 sente invento proporciona un aparato separador de 

polvo u otras partículas que es de construcción 
simple y tamaño reducido pero que aún así consigue 

una separación eficaz sin reducir el caidal de aire 
en ningún grado notable. Este permite que el aparato 

30 se emplee convenientemente con equipo auxiliar como
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son los aparatos de limpieza de papel o colectores 
de polvo que generan corriente de aire impuras que 
se deben limpiar antes de ventilarse a la atmósfe­
ra sin afeotar la eficaia del equipo. El uso de me 

5. dios niveladores de líquidos oon el aparato del pre
sente invento asegura la continuidad de.la eficacia 
en periodos de funcionamiento relativamente largos. 
El aparato se diseña adicionalmente para permitir 
que se desmonte oon faoilidad, por ejemplo cuando 

10. el liquido de retenolón de partículas ha de ser -
reemplazado por nuevo liquido. Se puede conseguir 
oon faoilidad una separación de partículas superior 
al 90% con corrientes de aire que contengan hasta 
2,26 kg./h. de partíoulas que es una cantidad muy 

16. por encima de la cantidad de partículas generadas
normalmente por ios aparatos de limpieza de papel y 
oolectores de polvo descritos en la presente memo­
ria conservándose la eficacia hasta que el liquido 
retiene aproximadamente 11,33 kg, de partículas.

20. N O T A
Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, asi como la manera de realizarlo en 
la práctica, debe hacerse constar que las. disposi­
ciones anteriormente indicadas sen susceptibles de 

25. modificaciones de detalle en cuanto no alteren su
principio fundamental, también se hace constar que 
el invento se refiere a úna solioitud de patente pre 
sentada en Inglaterra ns 7216/71, de fecha de 18 de 
marzo de 1.971, acogiéndose por lo tanto, a los be- 

30. neflcios que oonceden los Convenios Internacionales
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en vigor, siendo lo que constituye la esencia del 
referido invento, y por lo que se solicita Patente 
de Invención por 20 años en España, sobre PERFEC­
CIONAMIENTOS EN APARATOS PARA SEPARAR MATERIA PARTI 
CULADA DE UNA CORRIENTE GASEOSA; caracterizándose 
por lo siguiente:

13.- Perfeccionamientos en aparatos para 
separar materia particulada de una corriente gaseo, 
sa, caracterizados porque se dota a cada aparato de 
un receptáculo para contener un líquido que arras­
tra materia particulada; un líquido que arrastra ma 
teria particulada contenido en el receptáoulo; una 
campana que tiene una boca de entrada para recibir 
corriente gaseosa que contiene la materia particu­
lada, una base abierta y paredes que definen una 
cámara con el tamaño necesario para ajustar la velo 
cidad de la corriente gaseosa a un nivel inferior a 

'aproximadamente 914,40 m por minuto, según sale la 
corriente gaseosa por la base abierta; encontrando 
se el nivel del líquido a una distancia de menos de 
9,53 mm de la base abierta, y medios para mantener 
el nivel del líquido a dicha distancia.

23.- Perfeccionamientos, según la reivin­
dicación 1, caracterizados porque se lleva la co­
rriente gaseosa que contiena materia particulada al 
interior de un área confinada con el tamaño necesa­
rio para ajustar la velooidad de la corriente gase^ 
sa a un nivel de menos de 914, 40 m/minuto aproxima 
damente, manteniéndose la corriente gaseosa dentro 
del área confinada hasta que su velocidad se ajusta
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a un nivel inferior a aproximadamente 914.40 m/ml- 
nuto y a continuación se deja que la corriente ga­
seosa esoape del area confinada en un trayecto ad­
yacente a un líquido de arrastre de materia parti­
culada mientras se mantiene la anchura del trayec­
to de forma que una parte sustancial de la materia 
particulada sea atrapada por el líquido.

3*.- Aparato, según la reivindicación 1, 
caracterizado porque la campana tiene el tamaño, 
necesaria para ajustar la velocidad de la corrien­
te según sale por la base abierta, a una magnitud 
del orden de aproximadamente 396,24 m/minuto a apro 
ximadamente 914,40 m/minuto.

43.- Aparato, segúh la reivindicación 3# 
caracterizado porque la campana tiene forma rectan 
guiar. ' ,

53.- Aparato, según la reivindicación 3. 
caracterizado porque la campana se ensancha desde 
su boca de entrada hasta la base abierta.

63.- Aparato, según la reivindicación 5* 
caracterizado porque el reoeptáculo descansa sobre 
un soporte de suelo y es separable del mismo.

73.- Aparato, según la reivindicación 6, 
caracterizado porque comprende medios para nivelar 
el soporte.

83.- Aparato, según la reivindicación 3. 
caracterizado porque comprende medios de flectores 
sumergidos al menos parcialmente en el líquido que 
arrastra la materia particulada y situado entre las 
paredes de la campana y las paredes del receptáou-
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lo para definir una zona, funcionando Ion medios 
de nlvelaoión do líquido situado en dicha zona.

93.- Aparato, según la reivindicación 
3, caracterizado porque el receptáculo, tiene el 
tamaño necesario para proporcionar la distancia 
necesaria entre sus paredes y las paredes de la 
campana para que la turbulencia del líquido causa 
da por la corriente gaseosa que escapa sea mínima 
en las paredes del reoeptáoulo.

103.- Aparato, Begún la reivindicación 
2, caracterizado porque, para limpiar la superfi­
cie de una plancha que lleva eobre.si materia par 
tioulada, cuando dicho aparato comprende un dispo 
sitivo ionizante para neutralizar las fuerzas elejc 
troestáticas entre la materia particulada y la - 
plancha, medios, de cepillo en opntaoto con la plan 
cha para desprender la materia particulada; una ca 
boza de vacío que define un conducto para recoger 

. la,materia particulada medios de vacio para aspirar 
la materia particulada en una corriente de aire, 
y.'un dispositivo separador de materia particulada 
para separar la materia particulada de la corrien­
te de aire; se le dota de un dispositivo separador 
de materia particulada-que comprende un receptácu­
lo para contener un líquido que arrastra materia 
particulada, un liquido de arrastre de materia par 
tioulada contenido en el reoeptáoulo una cabeza - 
que tiene una booa de entrada para recibir la co­
rriente de aire que contiene la materia particula­
da desde el dispositivo de vacio, una base abierta30.



- 27 -

10.

15.

20.

25.

30.

y paredes que definen una cámara con el tamaño ne­
cesario para ajustar la velocidad de la corriente 
de aire a.un nivel de menos de 914.40 m/minuto se­
gún sale la corriente de aire por la base abierta, 
manteniendo la campana una relaoión telescópica con 
el receptáculo encontrándose el nivel del líquido 
a una distancia inferior a aproximadamente 9.53 mm 
de la base abierta y un dispositivo para mantener 
el nivel del líquido a dicha distancia.

lia.- Aparato, según la reivindicación 2;, 
caracterizado porque, para eliminar exceso de polvo 
en suspensión en el aire después de aplicar el polvo 
desde un aplioado sobre una superficie en movimien­
to que comprende un colector con un par de extremo 
situados con relación a la superficie móvil y a la 
aplicación del polvo para atrapar por lo menos parte 
del polvo en suspensión en el aire, medios de dis­
tribución del aire situado en el colector y entre 
sus extremos para dirigir aire hacia los extremos 
del colector, una oorrlente de aire para abastecer 

- aire al dispositivo de distribución con el fin de 
hacer que el polvo se desplace hacia los extremos, 
una cámara impélante adyacente a cada extremo del 
coleotor medios para expulsar el polvo desde los 
extremos del colector a través de las cámaras im- 
pelentes según se mueve el polvo adyacente a los ex 
tremos y medios de escape para separar polvo de la 
corriente de aire; se le dota de un dispositivo de 
exhaustaoión o escape para separar el polvo, que 
comprende un receptáculo para contener un líquido 
de arratre de materia particulada, un líquido de
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arrastre de materia particulada contenido en el re 
ceptáculo una cabeza que tiene una booa de entrada p 
para recibir la corriente de aire que contiene el 
chorro de aire conteniendo polvo expulsado desde el 
coleotor, una ba3e abierta, y a paredes que definen 
una cámara con el tamaño necesario para ajustar la 
velocidad de la corriente de aire hasta un nivel de 
menos de aproximadamente 914.40 m/minuto según sale 
la corriente de aire por la base abierta, mantenían 
do la campana una relaoión telescópica con el receja 
táculo y encontrándose el nivel del líquido a una 
distancia de menos de aproximadamente 9.53 mm de la 
base abierta y medios para mantener el nivel del lj[ 
quido a dicha distancia.

1 2 &.- Perfeccionamientos en aparatos para 
separar materia particulada de una corriente gaseo­
sa; tal y como queda sustancialmente descrito en la 
presente Memoria e ilustrado en los adjuntos dibu­
jos.

Esta Memoria, oonsta de veintiocho hojas, 
escritas a máquina por j^l^t^-ra.

Madrid,
OXY-DRY INTERNATIONAL LIMITED.
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