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Extracto ¿e la descripción * i
Loa anillos de empaquetadura perfeccionados que ae i

}
describen en detalle a continuación proporcionan una válvula j
de retención formada integramente e internamente dispuesta para 
ser utilizada en sistemas de lubricación de compresores, bombas
o similares. Bspeolfioamente, y en la forma de realización pre- i!
ferlda, dos anillos de empaquetadura contiguos comprenden partes j 
frontales dispuestas en ajuste hermético con al menos uno de ta- ¡ 
les anillos formando de tal modo un conducto para lubricante. En 
la superfioie de uno de los anillos de* empaquetadura ae halla 
formada una ranura arqueada, en comunicación con el oonducto de 
lubrioante. Uno de los anillos de empaquetadura incluye un borde 
anular formado integramente, respondiente a la presión, que cir­
cunda a la ranura arqueada. La disposición es tal que una presión 
predeterminada.en la ranura de lubrioante separa el borde del 
anillo de empaquetadura contiguo permitiendo que el lubrioante 
penetre por la ranura arqueada al interior del oonrpresor. Duran­
te la embolada de oompresión de éste, la elevada presión existen­
te en su interior actúa sobre el borde respondiente a la presión 
forzándolo a un ajuste hermétioo más estrecho oon el anillo de 
empaquetadura contiguo y  evitando de este modo que la presión 
del compresor penetre en el sistema de lubricación.
Antecedentes del invento

El invento se refiere en general a una empaquetadura 
perfeoolonada de utilidad para bombas, compresores o similares.
Más específicamente, pero no a titulo de limitaoión, este invento 
se refiere a anillos de empaquetadura perfeccionados que propor­
cionan una válvula de retención integra para el sistema de lubri­
cación de bombas de alta presión, compresores o similares.

En el pasado, y en relaoión oon bombas, oompresores
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o similares susceptibles de ser utilizados en sistemas en los 
cuales las presiones pueden encontrarse en los límites de vein­
ticinco mil lbs/pulg2 (1.760 k¡g/cm2) siendo necesario incorpo­
rar lubricación a tales aparatos para reducir el desgaste del 

$ émbolo, oierres herméticos o similares, se ha seguido la prác­
tica de formar pequeños orificios para lubricante que se extien­
den a través de la empaquetadura al interior de la zona de alta 
presión de los compresores. Los orificios para lubricante se en­
cuentran por lo común dispuestos de manera que el lubricante 

10 que pasa a través de los mismos gotea o es de otro modo deposi­
tado sobre las piezas, tales oomo el émbolo, que hayan de ser 
lubricadas. En la mayoría de los casos, los orificios y oonduo- 
tos para lubricante comunioan por medio de una linea externa o 
canal con una válvula de retención oolocada en la parte exterior 

15 que funciona para impedir.que la presión del compresor sea apli­
cada a la bomba de lubricante durante la embolada de compresión. 
Mediante el uso de aocesorios especiales de alta presión, válvu­
las, etc., se ha conseguido que tales dispositivos funcionen en 
general satisfactoriamente. Sin embargo, el material que rodea 

20 el orifioio de lubrioante en la empaquetadura se halla sometido
a presiones cíclicas que varían notablemente en magnitud duran­
te las emboladas de oompresión y admisión del aparato. Los ori­
ficios para lubricante orean elevaciones de oarga y la presión 
ololica aplicada a los mismos se traduce con frecuenoia en fallo 

25 de la empaquetadura. También se ha tropezado con dificultades
con respecto a los oomponentes de alta presión exteriores men­
cionados anteriormente debido a las presiones oiclioas y dife- . 
renciales de alta presión aplioados a los mismos.

Para resolver los problemas planteados por los oom- 
30 ponentes externos, se han montado en el interior del oompresor
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válvulas de retención accionadas por muelle. Si bien esta dispo­
sición ha dado como resultado la eliminación de algpnos de los 
problemas externos, los orificios para lubricante todavía intro­
ducen elevaciones, de oarga en el interior del compresor. Asimis­
mo, la válvula de retención, con sus piezas movibles, se halla 
sometida a los efectos nocivos de los materiales que pasan a tra­
vés del compresor o de la bomba. Aunque esta disposición ha re­
suelto algunos de los problemas y ha funoionado oon oierto grado 
de resultado positivo, resulta más difícil de fabrioar, habiendo 
también encontrado averias con relativa frecuenoia.

Un objeto de este invento es proporcionar un anilló 
de empaquetadura perfeccionado para compresores de alta presión, 
bombas o similares que elimina la presencia de la elevación de 
carga asooiada oon sistemas lubricantes de compresores anterior­
mente conocidos.

Otro objeto del invento es proporcionar un anillo de 
empaquetadura perfeccionado que comprende una válvula de reten- 
oión incorporada que no posee ninguna pieza movible y requiere 
pooo o ningún mantenimiento durante su servicio.

Un objeto más de este invento es proporcionar un anillo 
de empaquetadura perfeccionado que impide que los materiales que 
fluyen a través del oompresor, bomba o similar penetren en el sis­
tema de lubricación del aparato.

Además, el anillo de empaquetadura perfeccionado de 
- este invento obvia la necesidad de válvulas de retención externas 

y canales de alta presión especialmente diseñados en el sistema 
de lubricación.
Resumen del invento

- En un compresor, bomba o similar perfeccionado que 
incluye un cilindro, un émbolo dispuesto para moverse en vaivén
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en el mismo, y una fuente de suministro de lubricante a presión, 
el perfeccionamiento que comprende: un primer elemento anular 
que incluye un borde respondiente a la presión oon una superfi­
cie de ajuste hermético incorporada en general dispuesta radial­
mente; un segundo elemento anular oon una parte frontal, queajus- 
ta herméticamente la superficie.citada en el borde respectivo; 
un oonducto para lubricante en uno de los elementos anulares pri­
mero o segundo dispuesto para oomunioaoión flóida oon la fuente 
de suministro de lubricante; y una ranura arqueada formada en 
una de las partes frontales y superficie de ajuste hermético en 
comunicación flúida oon el conduoto de lubricante. El borde es 
susceptible de moverse fuera de ajuste hermétioo oon la parte 
frontal en respuesta a la presión del lubricante, ooñ lo cual 
éste pasa entre la superficie de ajuste hermético y la parte fron­
tal al émbolo. El borde es también respondiente a la presión.del 
compresor para ajustar más herméticamente con la parte frontal e

el conducto de lubricante.
Los anteriores y otros objetos y ventajas del inven­

to resultarán más evidentes a través de la lectura de la siguien­
te descripción detallada junto con los planos anexos.
Breve descripción de los planos

La íig. 1 es una vista fragmentaria, parcialmente en 
alzado y parcialmente en sección transversal de una porción de 
un compresor que incorpora la empaquetadura construida de acuer­
do con el invento.

La fig. 2 es una sección transversal fragmentaria 
tomada generalmente a lo largo da la linea 2-2 de la ü g. 1. 
Descripción detallada de la forma de realización preferida

Las vistas fragmentarias dei plano ilustran un oom-
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presor que incluye un cilindro 10 oon un émbolo 12 montado en el 
mismo para movimiento alternativo como es bien sabido en la téc­
nica de compresores. Una pestaña que se extiende haoia dentro 14 
en el cilindro 10 presenta una superficie radialmente dispuesta 
16 que se halla en* ajuste hermético con una superfioie extrema 
18 sobre un elemento de empaquetadura anular 20. Un conducto de 
lubrioante 22 se extiende a través del cilindro 10 y se halla en 
comunicación flüida con un conducto de lubrioante 24 dispuesto 
en el elemento de empaquetadura anular 20. El conducto de lubri­
cante 22, en su extremo opuesto, comunicará con una fuente de 
suministro (no representada) de lubricante a presión.

Un segundo elemento de empaquetadura anular 26 se 
encuentra oolocado en posioiOn contigua al elemento de empaque­
tadura anular 20 y posee una superficie radialmente dispuesta 28 
que ajusta herméticamente con una superfioie extrema ooinoidente 
30 en el elemento de empaquetadura anular 20. Una oavidad cilin­
drica 32 y una oavidad cilindrica 34) oada una de las cuales es 
dé un diámetro ligeramente mayor que él émbolo 12, se extienden 
a través de los elementos de empaquetadura anulares 20 y 26, res­
pectivamente.

Anillos de cierre hermético 36 y 38 rodean el émbolo 
.12 y se hallan dispuestos en un taladro abocardado 40 formado en 
la superfioie extrema 18 del elemento de empaquetadura anular 20. 
Uno o ambos dé los anillos de oierre hermético 36 y 38 ajustan 
herméticamente oon la periferia del émbolo 12 y el anillo de cierre 
hermético 36 ajusta herméticamente oon la superfioie 16 del cilin­
dro 10 previniendo por ende el desplazamiento de flüido cuando el 
émbolo 12 se mueve en su embolada de oompresión.

La ranura anular 42 se extiende en torno a la perife­
ria del taladro abocardado 40 en el elemento de empaquetadura anu-30



-  7 -

400 89
lar 20 formando un borde respondiente a la presión que ae extien­
de hacia dentro 44. El borde 44 dispone de una poroión de la su­
perficie 18 que ajusta herméticamente con la superfioie 16 del 
oilindro 10.

5 . .Anillos de oierre hermético 46 y 48, que pueden ser
idénticos a los anillos de cierre hermético 36 y 38, rodean el 

. émbolo 12. ¿1 menos uno de los anillos 46 b 48 se halla en ajus­
te hermético con la parte exterior respectiva. El anillo de cierre 
hermético 46 está colocado en un taladro abocardado 50 formado en 

10 la superficie 30 del elemento anular 20. Una ranura adular 52 ro­
dea al taladro abooardado 50 formando un anillo respondiente a 
la presión que se extiende hacia dentro 54.

El anillo de cierre hermético 48 se halla emplazado 
en un taladro abocardado 56 formado en la superfioie 28 del ele- 

15 mentó de empaquetadura anular 26. Una ranura anular 58 que rodea
el taladro abooardado 56 proporciona un borde respondiente a la 
presión que se extiende hacia dentro 60. Los bordes respondien­
tes a la presión 54 y 60 poseen cada uno una poroión de las su­
perficies 28 y 30 que se hallan en ajuste hermético cuando los 

20 elementos anulares 20 y 26 están ensamblados según se muestra en
la fig.' 1. , . *

Según se muestra más claramente en la fig. 2, la su­
perficie extrema 30 del elemento de empaquetadura anular 20 po­
see una ranura arqueada 62 formada en el borde 54. La ranura ar- 

25 queada 62 comunloa por medio de una ranura 64 oon el conducto de
lubricante 24 con lo cual el lubricante oontenido en éste puede 
penetrar en la ranura 62. La ranura arqueada 62, si se desea, 
puede extenderse por entero en tomo al borde 54, pero se ha com­
probado que ae proporciona una lubricación adeouada cuando se 

30 oonstruye la ranura 62 esencialmente en la forma representada.



La ranura arqueada 62 se halla con preferencia colocada por en­
cima del émbolo 12, de suerte que el lubricante se desplaza ba­
jo la influencia de gravedad a los anillos de cierre hermético 
46 y 48 y después a lá superfioie del émbolo 12.

5 Refiriéndonos de nuevo a la fig. 1, puede observar­
se que el conducto de lubricante 22 comunica por medio de una 
ranura respectiva 66 con una ranura arqueada 68 formada en la 
pestaña 14 del cilindro 10. La ranura arqueada 68 se halla colo­
cada en posición contigua al borde respondiente a la presión 44 

10 .del elemento de empaquetadura anular 20. Las ranuras arqueadas
62 y 68 y sus ranuras comunicantes pueden estar dispuestas en 
una u otra o ambas superficies contiguas, a voluntad.

En la relación que antecede, las ranuras 42, 52 y 58, 
que forman los bordes respondientes a la presión, han sido des- 

15 oritas como de configuración anular. Si bien esta es la forma de
realización preferida y  se presta a una fácil fabricación, es evi­
dente que los bordes solamente necesitan extenderse en torno a 
la oavidad cilindrica una distancia suficiente para proporcionar 
la deseada flexibilidad de los bordes junto a las ranuras arquea- 

20 das que se bailan dispuestas en la misma.
.En el curso de la operación, los bordes respondientes 

a la presión funcionan conjuntamente con las superficies contiguas 
como válvulas de retención integramente construidas. Por ejemplo, 
y aun cuando los bordes se hallan con preferenoia en ajuste her- 

25 mético inicial con las superficies coincidentes contiguas, el mo­
vimiento del émbolo 12, en su embolada de compresión, hace que 
aumentó la presión en los taladros abocardados 40, 50 y 36* La 
presión es aplicada al borde respondiente a la misma 44 forzándolo 
a un mayor ajuste hermético oon la superfioie 16 del cilindro 10 

30 y loe bordes respondientes a la presión 54 y 60 son forzados a un
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895
mayor ajuste hermético entre si. Dado que las diversas superfi­
cies se encuentran en ajuste hermético, nada del material que 
se mueve a través del compresor puede penetrar en las ranuras 
o conductos de lubricante. Asi pues, el sistema lubricante se 
halla exento de presiones cíclicas y exento de cualesquiera 
contaminantes que puedan encontrarse en el oompresor o bomba.

Cuando el émbolo 12 se desplaza en la embolada de 
admisión, se reduce la presión en los taladros abocardados 40,
50 y 56. La presión en los conductos de lubricante 22 y 24 es 
suficiente para forzar el bordé respondiente a la presión 44 

lejos de la superficie 16 del oilindro 10 permitiendo que el 
lubrioante fluya entre ambos y al exterior del émbolo 12. Si­
multáneamente, los bordes 54.y 60 son obligados a separarse y 
el lubricante fluye a través del conducto 24 y a través de la 
ranura respectiva 64 al interior de la ranura arqueada 62. Dado 
que se separan los bordes 54 y 60, el lubricante se desliza ha­
cia abajo a través de los anillos de oierre hermético 46 y 48 

y al exterior del émbolo 12.
De cuanto anteoedé se desprende que la empaquetadu­

ra perfeccionada descrita en detalle proporciona un medio para 
lubrioar adecuada y eficazmente el émbolo a la vez que se elimi­
nan las elevaciones de oarga presentes en los dispositivos ante­
riores conocidos y se impide la entrada de contaminantes en el 
sistema de lubricación de compresores, bombas o similares.

Se comprenderá que la anterior desoripoión detallada 
es presentada únicamente a título de ejemplo y que pueden efec­
tuarse muchos cambios y modificaciones al respecto sin apartarse 
del espíritu y alcance del invento.

En resumen, la Patente de Invención que se solioita 
deberá recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES 

1. Perfeccionamientos introducidos en un compresor,bomba

o similar, que incluye un oilindro,un émbolo dispuesto para mover 

se en vaivén en el mismo y un sistema de lubricación que incluye 

una fuente de suministro de Mxioante a presión,caracterizados los 

parfbcaknaoiantos parque ccapEenden: Un primer dispositivo que posee unaoa 
vidad oilindrioa dispuesta para rodear el émbolo y que incluye 
un borde respondiente a la presión, extendiéndose dicho borde 
en direoción a dioha cavidad oilindrioa y teniendo una superfi­
cie de ajuste hermético inoorporada en general dispuesta radial­
mente; un segundo dispositivo que posee una oavidad oilindrioa 
dispuesta para rodear el émbolo, inoluyendo dicho segundo dis­
positivo una parte frontal que ajusta herméticamente oon la su­
perficie de ajuste hermético de dicho borde; un conducto de lu­
bricante en uno de dichos dispositivos primero y segundo y dis­
puesto para oomunioaoión de flóido oon la fuente de suministro 
de lubricante; una ranura arqueada en una de dioha parte fron­
tal y superficie de ajuste hermético en oomunioaoión de flúido 
con dicho conducto; y siendo dicho borde movible fuera de ajus­
te hermético oon dioha parte frontal en respuesta a la presión 
dél lubricante con lo cual éste se desliza entre diohas superfi­
cie de ajuste hermético y parte frontal en direcoión al émbolo, 
siendo dicho borde respondiente a la presión existente en el com­
presor para ajustar más herméticamente oon dioha parte frontal y 
de este modo impedir cualquier fuga de presión del compresor al 
interior de dioho conducto de lubricante.

2. El perfeccionamiento según la reivindicación 1, 
en el cual dicho primer dispositivo incluye también dioho conduc­
to de lubricante; y dicho segundo dispositivo incluye dicha ranu­
ra arqueada.

-. ¡. - ¡t'.$ :'
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3. El perfeccionamiento según la reivindicación 1, 
en el cual dicho primer dispositivo incluye dichos conduoto de 
lubricante y  ranura arqueada.

4* El perfeccionamiento según la reivindicación 1, 
en el cual dioho segundo diapositivo incluye,dichos conduoto de 
lubricante y ranura arqueada.

5. El perfeccionamiento según la reivindicación 1, 
en el cual dicho primer dispositivo incluye dicha ranura arquea­
da; y dicho segundo dispositivo inoluye dicho oonduoto de lubri­
cante.

6. El perfeccionamiento según la reivindicación 1,
en el oual dichos primero y segundo dispositivos inoluyen un bor­
de anular respondiente a la presión que se extiende hacia la ca­
vidad cilindrica incorporada y que posee dicha parte frontal so­
bre el mismo.

7. El perfeccionamiento según la reivindicación 1, ' 
en el oual diohos primero y segundo dispositivos oomprendan pri­
mero y segundo elementos de empaquetadura anulares, respectiva­
mente, dispuestos para se* emplazados dentro del oilindro en re- 
laoión oireundante con respecto al émbolo,

8. El perfeccionamiento según la reivindioaoión 7 y 
en el cual dioho primer elemento de empaquetadura anular inoluye 
también dicho conduoto de lubrioante; y dicho segundo elemento de 
empaquetadura anular incluye dicha ranura arqueada.

9. El perfeccionamiento según la reivindicación 7) 
en el cual dicho primer elemento de empaquetadura anular inoluye 
dichos conducto de lubricante y ranura arqueada.

10. El perfeccionamiento según la reivindioaoión 7, 
en el oual dicho segundo elemento.de empaquetadura anular incluye 
dichos oonduoto de lubricante y ranura arqueada.



- 1 2 -

5

10

15

408
11. El perfeccionamiento según la reivindicación 7, 

en el cual dicho primer elemento de empaquetadura anular incluye 
dicha ranura arqueada; y dicho segundo elemento de empaquetadura 
anular incluye dicho conducto de lubrioante.

12. El perfeccionamiento según la reivindicación 7, 
en el cual dicho segundo elemento de empaquetadura anular incluye 
un borde respondiente a la presión que se extiende haoia la cavi­
dad cilindrica incorporada y que posee dicha parte frontal sobre 
el mismo.

13. Se reivindica por último oomo objeto sobre el que 

ha de recaer la Patente de Invenci&i que se solicita: PERFECCIO­

NAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN COMPRESOR, BOMBA 0 SIMILAR.,

Todo conforme queda descrito y reivindicado en la pre. 

sentó memoria descriptiva que consta de doce páginas mecanografía^— 

das y dibujos apuntos.

Madrid 17 d& Marzo de 1972 
BERNARDO-UNGRIA

20
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