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PLHFECCIDNAluIENTUa EN LA CUNJTRUCCIUN DE DISPUSITI\!DS m: FRAG-
WENTACION DE CHATARRAS DE CUALQUIER TIPU.

R T I R I I A L

Solicitants  GEORGE & Cie, S.P.R. Ly entldad belga, res:.dente -

en Rue Gaucet 2, 4000 Llage, Belglca.

En la pétenta asﬁaﬁola'nﬁ;S%GfQQQ»sé han ex- |

pussto los problemas planteados por la recuperacion de

~ los materiales éonsﬁitutivds de laé'éﬁatérias dé'cual-
QUIGt tipo o proceden01a tales camo Vehlculos automovi—

5, las viegos, aparatos damestlcos ) lndustrlales inservi-
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bles, sub~productos 1ndustrlales, etc.;-

Indepandientamenta dal intaras econcm:co de -~

t

'dlcha recuperacion, la 1mperiasa necasidad de. la ellmi-

naclon 51stemat1ca de estos dasachos ouyas cantldades ~

no deJan de aumentar, lmpone 1la busqueda ds SDIUCIONFS -

practlcas Vi economlcas.

Se ha propuesto resolvsr este problema por me=

dlo de un procedimlentu de fragmantac1on de la chatarra

.caracterlzadn por una operaclon de precumpresion a fin
de reduc;r el voluman aparante de estas chatarras para
»sOmaterlas a contlnuacion a un enfrlamlento por conLacto.

. 'cnn el n;trogeno liqudo hasta temperaturas comprendldas

entre GUQC a 1ZUQC y preferantemente antre 80°C y 1008C
Y despues a estas tamperaturas, Fragmentar las chatarras
por una simple operacion de poca compresion y/o de api-

sonamiento y/o de batldo.

Ademas en esta patente antericr, se ha indica-

'do de manera suclnta que el aquzpo muy somera $e compang

-su0951vanente de una prlmera prensa de campactado 0 pren-

sado y da un tunol de enfrlaﬂlento pruv1sto de una pusr-

~ta ss ca“oteable de-entrada, 31endo las chatarras compri~

midas en paquetas 1mpulsadas las Unas detras de las otras

. an uste tunel hacia la salida,qua esta prou1sto de una -

pusrta ascamoteable, y caen hacia una. segunda prensa --

hldraulica para ser, por ultimo, fragmentadas y después
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evacuadas hacia un dlupDSiLiVO de seleccion.

La presenLe sollCltud s8 propona aportar data=~ -

lles y perfsccxonamiantos a aste dlSPDSltlUD. A aste -

efecto, el aparato de Fragmentactnn de las chaterras,
enbendlendnse por elle, tante los fragmentos Mas diver—’
ao8. coro los uahlculos u3ados, 351 como lus conjuntos -
dae chapas nuevas; a*c., nn Fagos o haces a nu, “8a presen—
ta de la 51gu1ente fcha. co~prende 3ueeoiVamente-
a)VUna,prensa de hacxnar_hLQraullca o mecanica

en- 1z que se introduce la chatarra;.esta prensa funciona-

-, : i : : - -
ra de modo a llevar ssta chatarra en haces, es decir que

actuara en tras direcciones’y cpmprenq;ré'por tanto por-

EJeMplc tres plutonns. o - . '
Esta wrensa sera flJa y Formara parte del dlS—

pos;tluo o por el contrarlu sara movil Y se preparara gn—

torices en difsrentes lugares pnr medla de prensas mov1199

v de pransas Fijﬂu 1ndspendientas de los haces que aeran

llevados hacia sl dlsp031tiuo da fragmentaclon proplaman-
ta dicho, - B ' }",--2' L

o En una’ fnrma prefarente de reallzaclon, eata -
prenaa sera FlJa y constltuida por un embudo o racepta-
culo de dimansiones apropladas para récibir las chatarraa,

talas coro por eJemplo de vehlculos autamOV1les, prDV1sta

da doﬁ tapas 0 cublartas abatibles, en este recsptaculo

0 ambudo 88’ sumiran las chatarras. Estara sltuado, general
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:mente, lateralmanta con res pecto al tlnel de enFrlamlento._

Un perar piston eutara dlapuesto en la porc1un

extrema lateral dal embudn ] rscaptaculo y actuara perpen—

dlcular y horlzontalmente con respecto al tinel de mndo -

'a llevar y cumPrimlr lateralmenta las chatarras en el eje

dal cltadc tunel

‘»bUh‘saqundo plston actuara perpandlcular y verti-
' calﬁente con regpectc al tunel de modo a CQMprlmlr de =~

‘arriba hacia abago las chatarras una vez que Pstas asten

en el eje de dlChO tunel, el tercer plstun sera cnlocado;
gn: al plano y 8l eje del tunel y- comprlmlra por. tanto las

chatarras en una tarcara dlreccion..

_ Se obtendran haces de una prasantaclan mag o o~

.- menos cons tante cuyos alementoa estaran perractamante _-—

desconpuestos.‘ L "\ }ﬂ o fff o
Quaﬂe ban antendido que este rasultado puade

obtenerae por ung prensa movil o una prensa flja 51tuada

.en un. lugar dlrerente del de la lnstalaclon prupiamante .

dmcha, tal como ocurre cuando, por razones de. transporte,

se desea. reducir el VDlUmBn de. las chatarras en. el lugar

‘mlsmo de la racoglda, para despues completar 1a compre—
" sién en un centro de recolscclon prlnc1pal, o en el lugar

'mismo dunde se halla la 1nstalaclon proplamente dicha.

En 8l caso en que esta nocnmpranda una prensa -

rlJa,'se pravara slmplementa an el tunal una puerta de en-

A
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" trada escamoteable para la introduccién de los hacss -

asi{ como un'dispositiva ampujador para'hacsrlea gvanzar
en sl tunal, mientras que por el contrario, cuando asta.
prevxsta una prensa fija en 1a Lnstalaclon, el niston -

colocada en el plano y el sje del tunel hace avanzar los

haces en el tingl.

b)Un tdnel de enfrlamlento, a su vez canstitu:-

do de las 51guiantes partes.

uh recxntu de introduccidn de los haces en el tunel, -
prnv1sto da una puerta de entrada aacamoteable yun 31s~
tBNa de aspiraclon con una chxmenea de evacuacion,

un- raclnto de pre—snfrlamlento, compuasto de un czarto

-numero de elemantos que Forman en ccnjuntn un. caJon ca~

lorifugado de una c1erta longitud,r

‘un recinto de enfrlamiento ccnpuasto por un receptaculo
. de remoJo y por un d19p031t1uo de allmenta01on dsl 11~

E qu1do da anfriamiento, tarmznando este recinto en una

puarta de salida escamoteable,
un rscinto de transporte,‘

un . dmspositiuo ds control Y -de regulaclon del canJunto

~de la 1nstalac1on de enFriamiento.

El reclnto de introduc01un sera ganaralwente

de seccion rectangular, ya que ‘esta dastinado a canalizar

los haces en el tinel, y estara constxtuido de. chapa ds

acero de considerabla espesor, no siendo sin embargo neg=-
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.cesarlo calorlfugar _esta parﬁé dal tﬁnel.'

A fin de Facllltar al desplazaM1ento de los haw
'1cas; se puede prevsr un plano incllnada ‘que COHdUClra los
’ haces subre unos carrllas de guiado dispuestos tudo a lo
5. _largo del tunel. ' _ .

7 El sistema de asplraclon sara FlJado a la par-
te superior de asta ceclnto, y esta encargadn ds evacuar
los gases del liquido de enFrlamientq que proceden dal -
receptaculo de famojb; ei aspirédof-del~que gsta provisto

10. esﬁé sistema sstara proviato de una llave de regulacion =
que perMitlra actuar sobre el caudal de la corrlenta gase~
sensa que existe en 8l intarior del tunel y 88 podra as{
regular la lmportancia del pre—enfriamiento. -

El rec1nto de pre—enfrlamlento que 51gue al ra-
-15. - cinto de 1nt:oduccion, asta cohpuesto de un_clertq ndmero
de elementos soldados los unos a los.obtros y qué farman
'un'lérgo pasadizo de chapa de acero de suficiante eépaéor _
totalmante alslado por egemplo por una capa de espuma de
poliuratano, 8 su vez rodsada por -uha enveltura de chapa

20, de acero iQUalnente de buen espesur pero ‘sin ambargo gens=
ralments menor que sl de. la prlmera. _

Cada uno de los elementos esta prnvisto de ca=
rrlles qua_sirvan para el guiado de los haces, pero cual-
quisr otra aspereza interior es cuidadosamente evitada.

25, Se preverén para cada unqué'lds glemantos en la
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parte inferior dos puertas de inspeccion que sersn utili-
iadés"para la extraccion de l;s ascoriés que vandréﬁ -
desprenderaa de las haces. Ademas,'an la parte superior
de cada uno de estos elemantns,ae pravara al manos una -
ancha tapa quitable que permite axtraer lag haces del tu~
nel en caso por ejemplo, de defectuosidad momentanea de -
la instalacidn o, por ejempla, an caso qevblquGO'éccidan~
tal de los haces en sl tunel -

. El reclnto de enfrlamlento asta esenclalmsnte -

compuesto por un receptaculo de remc jo, colocado a un ni-

- vel inferior al del conJunto del-tdnel cuyus dos ladov -

~eatan ;nclinados, uno par el que entran—loa hacas y el -

otro por el que salesn los mismos; adamas, la forma de este -

‘receptaculo esta prevista ds modo a asegurar GVBntualmenLB

una inmersidn cumplata de los haces,

' Esté receptaculo qué qstéfdastinédolé;recibi; el
1iquido refrigerante que es haﬁitualﬁente hitrégeﬁo:li~
qu;do, se realiza totalments de acero austenltlco de buen
espesor cuyo aislamiento es asegurado por ajamplo, par =
una espesa capa de espuma de pnlluretano yqua pared 8x-
terio: en chapa de acero prsferentemente nervads a fin -
de asegurar el perfecto'comportamientﬁ'del conjuﬁtn{

De cualquier manera, la capa de alalamlento de—
be ser suficxentemante espesa de modo a evitar las perdl-

das Frlgor{fiCas & impedir todo depos;ta de escarcha de -
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la pared exterior. Por otra partse, la regulacion de la -
“altura dé inmersién 8s asaguradé pot'dn pozo exterior an

'.comunlcaclon con el nivel da nitrogeno liqu1do.

Para el vaclado total del receptaculo, s8 ha -

previsto un or1F1c1o colocado ef el punto mas bﬂJD dal -~

'receptaculo gue sera regulado por Una Valvula, ademas, -

'bpara parnltir 8l control del engrasaM1ento dal rsceptacu-

1o y su limpmaza eVantual, se ha prevzsto a un nivel in~-

"'ferlor a lua haces, una: puerta de inapscclon que permite

A

ratlrar las escorxas que se habrlan sdtadn de lus haces.
) La allmantac1on de 11qu1do refrlgerante de os~

te recaptaculo sara asegurada preferantemente por una -

*rampa desmontable a no, colocada en la parta superlor -

del racinto da enfr1am13nto, la dlfusion prop;anenta d1-

B oha es obtenlda por una sarle de 1nyactores repartldns -

"sobre tuda la longltud de la rampa y que asaguran el en-

?rlamlento de las haces desde la entrada hasta la salida

- del receptaculu de remojo. La rampa dasmontable se une a .

un tanque de almacenanlanto del llquzdo refrigerante, -

31endo colocado este tanqua lateralmenta al tlinel, y =

';estando prnv13to el conducto da llegada de una valvula -

'que regula la llagada del llquido refrlgaranta. :

En la parte superlnr del reclnto de enfriamien=

’to una g mas tapas o cubiertas retlrablas de gran dimen-

-731on, es dacir que sean auFlc1antes para el paso de un =
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haz, daran la PDSlbllldad de retlrar eventualmante astos
en caso de averla 0 de 1nc1dente en al d13posxt1vo.

. El recinto de’enfrlaMlentvalﬂallza ‘en qn nuevo
pasadizo de pequefias dimensiones a niﬁel'éon~ei primer -
pasadizo (recinto de pra~enfrigmiento), provisto de un -
cierto nimero de rodilles praferenta&ehta almenados o —-
dentados en acero austenitico u otrb‘matarigl susceptible
de resistir a la temperatura de los haceé, rodillos qus ~
arrastran los haces que reﬁdntan del réceptéculb de inmer-
siﬁn? los‘cualas son accionados por‘un motor y aseguran -
as{ la conduccion de los haces hacia la puerta de salida
an que termina sl recinto dé enfriamibhio.

A fin de prcteger g estos delllDS an caso de -
bloqueo accidantal, se pusde prevar un aooplamlento elec—
tro-magnetico qus limita el par de achonaMLento previsto,

La maanUlaCan de la puarta de salida se rea-

liza por un sistema constituido por-un-gato y unas blelas
_qua'asagurén’untﬁarra cbrrebﬁb del récinta da enfriahientm
"lo qus es indispensable si ss dessa svitar pérdidas fri-

: ey s .’ e ] : '
goriflcas. Esta manipulacion sera realizada prefersntemen—

te en dos etapas: la separaclon-pdr una primera manipula-

cion de desplazamiento latéral'y la liberacién completa -

‘por una segunda manipulacidn de desplazamlentn horlzontal

Ademas, para evitar el daterioro del gatu y de

los enganches por inter-posxcloneq "de restosvmqtallcos -
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qus podﬁianfdcumularse en la pé;tefinférior del sistema =
deAé;Grre; SB'protegen astos pﬁr un. Hiépositivo a rasorte.
A fin de podar limpiar al pasadlzo de pequenae -
imen51onas fque comprende los rodlllus, se colocara beJD -

GQLUS una caja accxonada por -un gato que recoge las asco~

rlas soltadas de los hacas durante al paso de éstos sobrm

_los rodl;lns, Bastara<pur-tanto retlrarvda‘tlempn en tigm-

po la caja para evacuar facilmente é#tas sscorias,

c) Un transportadnr'ﬁua r9cogé los haces que sa-
len del tlnel compuesto por un palier situado a nivel con
el_restardel tinel y que lleva un‘ciarﬁo nﬁmerp‘de rodi-
llos, preferehteﬁante aéanaladds, ds 105 buales los pri-
meros al manos san da aceraq austen{tico u otro material
r091stehte a la tamperatura de los haces y dal’ Frlo que.
sale del tunel an el womanto de la apartura de la puerta
de. Sallda escamotaabla. Estos dellJos seran accionados
por un motor,‘y protegldos contra al riesgo de bloqueo =~

accidental por un disposxtlvo qua liMita al par de accio-

- namiento 1dent:co al prQVLsto para los rodillos dal pasa-

dlZO de paqusﬁao dimanSLDnes.'
Un ‘brazo mdvil de construccmon robusta accionado

por un gato identicn por sgamplc al qua sequipa la puerta

. de sallda, ayectara lateralmenta los haces del palier. 5in

embargo se pueds prevar un palier que tsrmina an un plano

inclinado vy que conduzca dlrsctamente,los,haces hacia sl
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embudo del trlturador.

Se umgllara partlcularmente para qua 8l movi-

. riento .dél brazo no ocasione n:ngun deteriorn del panel

qus lleva los rodillns. ;

Otro dlSpDSitiVO de transporta, cOMpuastn pox
un pértlco sobre el que se degplaza sobpe-toda 1z longi-
tud del tdnel, un medic de agarre y:de levantamiente, -
sera utilizado para las difarentes manipulaciones de des-—
plazam;ento y de apertuia, tanto.de,ia puerta de entrada
como de la puerta de salida del tﬁnél} ol lévantamiento
de las tapas coiocadas tod6 ;Alé laréﬁ de-lé_pérte supe-
rior del tinel, la extracciﬁn.evgn?uélfdg;lds haces del
tﬁnsl,y su deposicidn de.Un-lédo o del otro dé:aste tinel,

Sera por tanto necesario prever un portlcc Si~ .
Flclentamante solido para astas dlfarentes manlpula51o~
nes, ks cierto que se puade ya 8ea p;eva;-un partlco m G
vil que se desplaza todo a lo largo‘déi tlnsl &a modo -
a llevar el medio de agerre por encima dal. elemento a -

desplazar, o bien, por el contrario, prever un glemento

de agarre qua 58 dasplaza todo a lo largn de la u19a de

un portlcn FiJo.

d) Un dispasitlvo de control y de regulacmon

-,'del conjunto de 1a instalac1on de enfrlamlentu sera co-

locado en un armario electricq el cual—raag:upara los -

diferentes aparatos de pussta en m#rﬁha'y de cbntrol vy
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en aspecial un lector ds temparatura que permitira cono-

cer la curva térmica en cada punto dé; tinel de enfria-

lmi;nfo.

8) Un dlsposltluo de trlturaclon compuesto de

. un embudo que recoge los haces eyactados del palier por

el brazo mévil, qus sera colocado sqbre 8l lado del tinel,

o dispussto en sl sle dsl tinsl cuendo las haces cagn sim-

pieméntafpor"el plano inclinado ehfquq-termina el palier,

El embudo es de forma general alargada y lleva

‘los haces por ejempla bajo la accién de.un.empujador me-

canico o hidraulico, actuando axialmente hacia un tritu—

rador de martillos o de rejaS'dé'uh fipo convencional, -
por egemplo un Newell modlficado. Este triturador recha-
za a su parte superior, los no—ﬁerraos de gran dimensidn
tales como alambres, cables, mualles,da~aslento, ete., -
sobre una banda transportadqra'qué conduce estos eleman-

tos rechazados hacia un lugar de evapuacién. En su parte

,iﬁFerior, sl triturador recaleca las chstarras fragmenta-

das que son llevadas por otra banda transportadora hacia

. N ) .,
la zona de seleccion o bien se prevera un tambor de se-

leccién magnética que clasificaré'las“chatarres en dos -

- categorlas las no ferreas trlturadas flnas y las férreas

trlturadas anas, gs decir el productn denominado "metra~

Vlla criugenica", obtenido y buscado por el dlsanltlvo,

obJeto de la presante invenclon.
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“E1 triturador funcionerd merced & 'un motor in-
dependienté gue ﬁodré controlarvigﬁalmente,ias bandas -~ °
transportadoras, ademis el tfitbrédof comprendera una -
chimenea de aspiracion para la abaéuéciﬁn de las materias
en polvo. A fin de facilitar la accion del triturador, -
se puede 1ntantar introducir al mismo tlempo que los ha-~
ces enfriadss, unu clerta cantidad de v1rutas.

Utras caractaristlcas de 1la presente invencién
se pondran de manlflesto a continuacion con el transcur~

so ds la dascrlpclon que sigua con referencla a los dibu~-

Jjos anexos, represuntando estos esquematlcamente una ins-

talacion conforme a la invencian, entandlendosa ban que

se trata de describlr la 1nuenclon da una manera no limi-
tativa sino {nicamente a modo de aJemplo.

La figura 1, representa una vista esquematlca -

_ de la prlmara parte ds la 1nstalaclon.

La figura 2, rapresanta una VLata esquematlca -

~ de la segunda parte de la 1nstalacion.

La figura 3, representa una v;sta esquamatlca ~-
de la tercera parte de la instalacion._l V

'En la figura 1, se obsarva una prensa de facinar

1 que comprende tres pistones 2, 2fy 2'' gue actuan cada

uno en una direccidn, llevando sl piston 2 la chatarra - -

introducida en el embudo o recaptécdlo'ﬁ poi la abertura

4 prdvista de una tapa 5, en el éja déiitﬂnel de enfria=-
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~ miento 6, siendo controlada la entrada de aste por una -

pusrta elsvable 7 accionada por un mecanismo propio o por

medio del ancla 8 montado sobre un_pértiqm 9 del disposi~

- tivo de transporte, bien entendido, ah este caso el porti-

co sobrepasara en longitud al tﬁnal deleﬁfriamiento y se -
situsrd a una'y otra parte de dichn'tﬁnal.,

B Z1 tlnel du enfriaMianto 6 se compone;da un re— -
ciﬁtn de intreduction 9 con una chimenea de aspiracidn 10

provista de un dispositivo de succion 10', un recinto de

pre~enfriamiento 11 (Figﬁrag 1y 2), un recinto de enfria-

misnte propiamente dicho 12,,(Figu£a 2), y un pasadizo 13,
Todo a lo lérgo del tunsl, sé han previsto lateralmente
puertas de ihépeccién 14 y unas tapas o cubiertas supe-
riores retirables 15, El recinto de enfriamiento 12 com-
Prande un raceptéculo de remojo 16 aiihentado por una ram-
na de alimentacidn 17 unida a un tangue 18 por un conducto

19 qué comprende una yélvula 20, El receptaculo de ramojn

16 dispone en su parts inferior de una pusrta de inspec-
cidn 21, E1 tlnel de enfriamiento termina en una puerta

de salida 22 que dispone de un dispositivo proplo de aper—

tura o que como la puerta de entrada 7 puede ser lsvantada
pﬁr el ancla 8, ' '

En la figura 2 y después en la figura 3, se ob-
serva el éransportador 23 provisto ds rodillos de acciong-

miento 24 que terminan sn un plane inglinade 25 que condu-
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ce los haces a un embuda 26, Dicho embudo estd proviste

“de un empujédor 27 que lleva ios hacaes haéia gl tritura~

dor 28, rechazando éste a su partm'superior 29 los no=fa-
rreos. de gran dimension hacia un trahsﬁbrtadof 30 y las -~
chatarras fragmeﬁtadasqa su parte inFerior 31 hacia un =~
transportador 32 que conduce estas chatarras fragmenta~——
aas hacia un ta~bor ide seleccion 23, El trituradnr 20 -
funciona merced a un mgtor 34, corprondisendo este tri--
turador una chimenea da.aspiraci6n.y de evacuacion 35,

. Quede bien sntendido que la presents invencion

no se limita a la descripéién que ha sido dada .anterior~

-monte sino que podrén aportarse modificaciones de detalle

sin por ello salirse del marco y del espiritu de la mis-
Ma, - A
NOTA

Descrita suficientemente la naturaieza del in-
vento asi coma la manera de realizarlo en la practica, -~
dabe hacerse constar que las dispoaiciuﬁes'anteriormenta
indicadas son susceptibles dé,modifitaciones dé‘dmtalle
en cuanto no alteren su principin Fundamental..Tambien 88
hace constar que sl invento cnrrésponde a unaAsolicitud -
de patente pressntada en Bélgicg con 8l n2 770,343 de 22
de Julic de 1,971, acuéiéndoaa pdr’lo tantno a los hesne—
Ficioé quae cnnceden los Convenios Internécionalcs gn yi-

gor, siendo lo qus constituye la esencia del referido in-
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vento y por lo que ss solicita una Patente de Invenecinn

por 20 afios en Espafia, sob:é{ PERFECCIOMAMIENTOS LR LA
CONSTRUCCION DE DISPOSITIVOS OE FRAGWENTACION DE CIIATA~

fRRASIDE CUALQUIEZR TIPO, caractérizéndose por lo siguiasnte;

5. o

0.

.15,

1.~ Porfeccicnamientos ‘en la construceidn ds ~
dispositives de fragnentacion de chatarras de cualquisr
tipo, del tipo que comprendsn un primer dispositive de

sompactacdo o prensado,. un tinel d& enfriamiento en con-

tinuo o no provisto de una pusrte de entrada y de otra

do salida, cada una de sllas escamotsables, un disposi-

tivo de transporte, un dispositivo de trituraeidn v un
dispositivo'da seleccién, cargcteri;édo porque gl dispo-
sitivo dé compactado consisfa'en una pransévde hacinar -
hidrdulica o mecdnica de tres pistones que actia en las

tres direcciones y que llavan las chatarras en haces -

delante de la puerta de entrada_dei tﬁnel de-enfriamien-

) s K3 14 - ! 2 L]
to, estando constituido ests por un recinto de introduc-

“eidn cerrado por dicha pusrta ds entrada, y provisto de

20, -

: ) e 22 : 2 7
un sistema de aspiracion con chimgnea de evacuacion, por

- un recinto ds pre-~enfriamiento que comprende un cierto -

numero de slementos que forman an con junto un caJén calo~-

rifugade de una cisrta longitud, per un recinto de enfria-

' miénto.totalmente calorifugado compuesto de un recepta-

25,

culo de remodo dispuesto a un nivel inferior al del con-

junto del tlnel, por un dispositiveo de alimentacidn del

i



10,

20.

N
(61
-

1iquido de enfriamienta, Yy que~£ermiqa en una puerta de
salidé, a su vez precedida de un tlinel de pequefas di-
mensiones o recinto de transpofte provisto dé rodillos
para el arrastre de los haces, y sventualmante.por un
dispositivo de control y de regulacion del conjunﬁu de
la instalacién de enfriamiento, llevando un transporta-
dor éonpuesto por un palier ae rodillos los héqéé del -
tinel de enfriamiento hacia un trituraddrrdel tipo de -
martillos y rejas que rachaza los no-férreas de gran di-
mension a su parts superior y las chatarras fragmentadas
a su parte inferior, que consiste en uﬁ'tambor de saléc—
cion magnética de las chatarras‘?réghsntadas.

2,~ Perfeccionamientos §égﬁn lé reivindicacion
1, caracterizados porque la'prensa;dé hacinar ds tres pis-~
tenes, comprends un embuds o receptdculo, colocado late-
ralrente con respescto al tunael de anfriamientﬁ, en Bl =
que un- pistdn actla perpendiculaf yfhbrizontélmente con
réspectd al tﬁnel, un segundo pisténractﬁa perpendicular
y vgrtlcalmente con respaecto al tlnel y ‘un tercer pistdn
actua an al plano y el eje dal tunal

3,~ Parfeccionamiantos segun la relVlndlca01on
1y caracterlzados porque el sistema de aspiracxon g5 ==

controlado por una llavs de regulacxon que permite actuar

sobre el caudal de la corrlente gaseosa de enfriamisnto,

4 ,- PerFeccionamlantoq segun la. r81U1ndlcac1on
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1, caracterizadbs porque el recinto de introduccion y el

recinto dé pre-enfriamisnto comprenden un carril de guia-

¢o de lns haceé.

Se= Perféccionanientbs segﬁn;;a reivindicacidn
1, caracterizados porgue el dispositive de alimentacisn
consiste en una rarpa desmontable o no sobre la que sé -
reparte una serie de inyectores.

- 6.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn
1, caracterizados porque el tinel de enfriamiento compren-
de sobraitoda su longitud o su parte superior, un cierto -
nimero dé tapss retirables de dimensiones suficientes comc
para permitir la extraceion ds un: haz,

7.~ Parfeccionawientos segun la reivindicacidn
1, caradtérizados porque el raecinto de enfriamiento caom-
prende en su parte inferior un cierto nimero de pusrtas
de inspsccian para la evacuacion de las sscorias.

‘ 8,~ Perfeccionamientos seqin la reivindicacidn
1, caracterizados porque al recinto de remojo cowprende
una puerta da inspeccitén para la evacuation de las esco-
riasg,

9,~ Perfeccionarisntos segln la reivindicacion

1, caracterizados porque la manipulacion de la puerta -

de salida se realiza merced a un sistera constituido o -

base da gatos y de bielas.

v 4 3 - I3 »
10.- Perfeccionarientos segln la reivindicacion

ile
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1, cafacterizédos porque el recinto dé trénspoftedemu :
pfénde una caja accionada pdr Uh:gatﬁuqye;fecpge.las as-
corias, - 7 _ 4 '
11,= Perfecc;onamientas sagun la reivxndlcacion
1 caractarizados porqua el dlapositlvo da control y da -
regulacion es reagrupado en un armarlo electrico. o
12,= Perfec01onamlentos en la construccion'dd
dlapDSLtivos ‘de Fragmentacion de chatarras de’ cualqu1er
tipo, tal y corio queda SUStanc1almente dascrito en la =
presante MBmorla 8 Lluotradn en los dibUJos adJuntos.; 3
Esta Memoria consta de 19 hoJas escrltas a mi-"
qu1na por una snla cara, ' ' ‘

GEORGE & Cisl
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