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Egta invencibn se refiere a composiciones deter-

gentes y especialmente a composiciones detergentes para el

llaﬁado de tejidos, que incorporan reforzantes de la deter-

genciae

En la actualidad, se estd ejerciendo uma presidén

nsiderabla sobre los fabricantes de composiciones deter-

_gentes para que reduzcan la cantidad de compuestos fosfong

dos en dichas composiciones. Esta situacién ha surgide de-
bido a2 la sugeréncia'de que el uso de-éompuestoe fosforado
en laes composiciones detergentes es un factor que contribu-

ye al fenémeno de la eutroficacién. Estos compuestos se en

_cuéntran generalmente en las composiciones detergentes como

reforzantes de la detergencis. Durante muchos afios, el re-

forzante de la detergencia més”bomﬁnmepﬁe empleado ha sido

‘el tripolifosfato sddico y es a este cbmpﬁesto en particu-'

lar alzqué 58 ha culpado de. la coﬁtribqqién de las composi=
ciones detergentes a los problemas de eutroficacién. Es co-

rriente que lasfcomposiciOneg daferéentea contengan de 30

- a 50 % en-peao de tripolifosfato sddioo. El tripolifosfato
- gbdico es un ‘reforzante de la detergenoia muy eficiente y

'también puede ger fabricado eoonémicamente. De aqui que en

la actualidad,ae plantee la necesiﬂgd de un sustituto del
tripolifosfato sbdice quélﬁueda sgr atilizado para producir
composiciones detergentes que limpien efiéienfeménfé pero
queé no iﬁterfieran adversemente con el ambieﬁfe humano.

Uno de los factores queé afectan a la detergencia

1 de une, compoeicl6n detergente para el lavado de tejidos es

,la concen'l;racién a la cual la composicién detergente g9 usa

en la solucién acuosa, conocida como, 1{quido de lavado, en

la que se iava o1 tejido. Esta ooncentracién eg Jenominada

et s a o va e
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- trado que la detergencia de una composioién detergente parg)

1 de un componente activo detergente apropiado.

algunas veces "concentracién de uso" de la composicdén de-
tergente. A las concentraciones de uso més oomﬁnﬁenta en-
contradas, la présencia en una composieién detergente de
un reforzente de la detergenciam mejora ls detergencia glo—
bal de la composicidén detergente. Sin embargo, la presencig
de un reforzente de la detergencies es especialmente impor—-
tante sl la corcentracién de uso es baja; por ejemplo infe-
rior a alrededor de 0,15 % en peso, especialmente en 1as
zZonas dé aguas ?uras. Lgs concentracioﬁés de uso varian en
tre amplios lim;tes de una zone & otra y de un pais a otro,
dependiendo en Eran parte de las condiciones locales baje
las que se realiiza.' el lavado del tejido. En la actuslidad
existe una~tend§ncia hacia la adopcién de concentraciones
de uso bajas. A no ser que la detergencia de une composi-
c16n detergente para el lavado de tejidos, utilizada & CON=
oentraciones de uso bajas, sea adecuadamente reforzada, se

obtienen resultados de lavado muy malos.

Sin embargo, mediante esta invencién se ha enceon

el lavado de tejidos, cuando se utiliza 2 ma concentracién
de uso baja, puede ser satisfactoriamente reforzada empleanr

do un silicato de metal alealino soluble en agua, si la com

posici6n detergente contiene también cantidedes espeoiales

Hasta ahora, se han propuésto los silicatos de
metales alcalinos como reforzantes de la detergencia. Sin
embargo, aunque los silicatos de’ metales alcalinos pueden
formarvcomplejos con los iones de magnesio del mgua dura,
egtos siliéatos tienen poco efecto sobre el 1én calclo con—

tenido en:alragua dura. Ia mayoria de los agentes activos
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‘calinos y los alquilbenzosulfonatos de metales alocalinos

posiciones détergentes para el lavado de tejidos que. contig)

nales y que estén reforzades tofal o oasi'totalmente con 81

| sulfonato soluble en agus y alrededor de 10 2 40 % en peso
de 10 & 30 % cuya alealinidad es tal que una solucibh acuo

'tiene un pH no inferier a 9 aproximadamente.

: éxidg,de hlquileno pof,molécuia,ipreferiblemento alrededor

)

detergentes convencionales, como los Jjabones de metales al-
que han sido utilizados amplismente en las composiciones dg
tergentes para el lavado de tejldos en el pasado, forman qg
les célcicas relativamente insolubles en agua con las aguaj
durass Como resultado de ello, se ha encontrado que las com

nen solamente estos agentes activos detergentes convenci.o=

licatos de metales slcalinos, lavan los tejidos con gran in

10

ficacia'éuando se utilizan a las concentraciones de uso bee
Jase.

ﬁna'composicién detergente de.acuerdo con esta
invenoién comprende, en peso, alrededor dg 35 a8 80 % de un
componénte activo detergente; preféfibleménte alrededor de
55 a 75 %, de cuyo componente por 10 mencs alrededor del
20 % eh peso es mn agente activo detergente no iénico, un
agenta acfivo detergente a base de‘unAéter-fsulfato:solu..

ble en agua o6 un agenfe aotivo'detergente & base de olefin-|
de un gilicato de metal aléalino, preferiblemente alredsdor
sa que contiene 0,1 % en peso de la composiclén detergente

Los agentes activos detergentes no iénicos adecua
dos son los alooholes grasos alcoxiladgs,.praferlblemente
alcohbléS'monohidricog alifdticos éuStﬁgoialmente lineales,
que contlenen alrededor de 10 a 18 dtomos de carbonb,‘pre-

feriblemente alrededor de 10'a 15, y de 5 a 15 unidades de
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tos de &teres alquilicos, solubles en agua, que son adecus-

400849

de '; a 12, y los alquilfenoles alcoxilados cuyas cadenas
alquilicas contienen alrededor de 8 a 16 §tomos de carbone
v de 5 a 15 unidedes de 6xido de alquileno por molécula. Se
prefiére el éxido de etileno, éﬁnque pueden utilizarse mez=
clas de 6xido de etileno y éxido . de propileno. Son ejemplos
de alcoholes grasos alcoxilados adecuados los derivados de
los alcoholes n-decilico, n-undecflico, n-dodecflico (lauri
lico), n-tridecilico, n~tetradec{lico (miristilico), n-pen-
tédecilioo, n-hexadecilico (cetilico), n-heptadecilico (mer
gariliéo) ¥y nfoctadecilico (estearilico) y'a partir de mez-
clas de alcoholes derivadas de fuentes-naturaIGS'como 86~
bos, aceite de coco, aceite de palmm, aceite de semills de
palms, acelteé de babasi, aceite de cacahuet y aceite blando
También pueden utilizarse los alcoholes sintéticos, como lo$
producides por los procesos "Ziegler" y "Oxo". Son ejemplos
de alguilfenoles alcoxilados adecuados ios derivados de p-
n-octilfenol, pén-nonilfeno;, p~n-decilfenol, p-n-~undecilfe=+
nol, p-n-dodecilfenol, p-n—tridecilfenol, p—ﬁ-tetradecilfe~
nol, p~n-pentadecilfenol y p—n-he#adeéilfenol.

'Los agentes activos detergentes a base de sulfa-

dos en esta invencién son las sales solubles en agua, como
las de metales éléalinos,'amonio y amonio sustituide, pero
preferiblémente-las sales sbédicas, dé-écidos élqﬁil—éter-suL
fﬁrlcos derivados de la sulfatacién de alcoholes alcoxlladoa
especialmente los derivados de alcoholés monohidrioos alifé
tioos, prlmarios 0 secundarios, sustancialmente lineales ¥y

conteniendo alrededor de 10 a 18 étomos de carbono, prefe=

riblemente alrededor de 10 a 15 4tomos de carbono y alrede-

dor de 1 a 12 unidades de éxido de alquileno por molécula y
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" sulfonatos, golubles en agua, que son adecuados en esta in~|
~ alcalinos, smonio y amonio sus tituido pero préféribleﬁente
tenida en la sulfonataci6n de olefinas es neutrelizada e hi-

| olefinas vinilidénicas, «y internas ldcalizadas 0 esfaﬂisﬁ;

.te del proceso "cera craqueada", en el qué las olefinas son

500849 ==
preferiblemente alrededor de 1 a 7 unidades. Se prefiere
el bxido de etileno, aungue pueden'utilizarsg les mezolas
de Sxido de etileno y éxido de propilenos Pueden utilizar—
se, a voluntad, alquil-éter-sulfatos derivados de alcoholed

de una sola.longitud de cadena o de mezclas de alcoholes

¥

con longitudes de cadena diferentes. Son ejémplos de élquil
éter-sulfatos adecuados los derivados de los alcoholes n-de
cilico, n-undecilico, n-dode ef1ico (laurilico), n—~trideci-
lico, n~tetradecilico (miristilico), n-pentadecilico, n~he-
xadecilico (cetilico), n-~heptadecilico (margarilico) y n-—
octadecilico (estearilico) y.Ilas- mezclas de alcoholes de
rivadas de fuentes naturales tales como sebos, aceite de ¢o
0, aceite de palme, aceite de gemille de palma, aceite de
babasi, aceite de cacahuet y acelte blando.

Los agentes activos detergentes a base de olefin-
vencién son las saleé solubles en agua, come las de metales
las sales sédicas, formadas ouando la mozcla de écidos Ob=
drolizada complgta o casl completamente. Pueden.utlligarse
cas, pero se prefieren especialmente las a~olefinas. Frefe—
riblemente, las olefinas deben contener ‘entre 12 y 20 &to-
mos de carbono y todavia major'entre 14 y 18 4tomos de car
bono. Laa olefinas deben estar constituidas casi por comple

to por a-olefinas mono—insaturadas de cadena lineal. Ias a~

olefinas que_ae encuentran en el mercado procedep generalme$

extraiﬁas'de un destilado parafinico oraqueado § del proce-
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so "Ziegler", en el que las olefinas son gintetizadas por

nas internas y diolefinss. Ias olefinas empleadas paera pre-

-actual es incapaz de producir este material. El'experto en

:tendido en el sentido de que el material disoutido probede

-7

400849

polimerizacién de un hidrocarburo insaturado de bajo peso
molecular, como etileno, empleando un cétalizador Ziegler
0 similgr. Alternativamente, las olefinas pueden ser preps
radag por deshidrataclién de les alcoholes primarios.forma~
dos, por ejemplo, por hidrogenecién de los ésteres de los
dcidos grasos naturales, como los obtenidos por saponifica-
cidén de aceites y grasas animales o vegetales o las olefi~
nas pueden ser preparadas per deshidrogenacién de parafinas
amque este Qltimo'proceso no es sl preferido. Preferible=~
ﬁenﬁe, pare los fines de esta invencién deben utilizarse
los olefinsulfonatos derivados de las olefinas Ziegler, ya
que normalmente las olefines Ziegler contienen alrededor
del 90 % en peso de &—olefinaa y solemente contienen una
cantida& insignificente de materia de cadena'ramificéda. Sin
embargo, también son adecuadas las olefinag de cera craquea
da, ya qué éstas contienen generalmeﬁte entre 85 y 90 % en

peso .de o—olefinasg, junto con nequeﬁas cantidades de olefi=

parar los olefinsulfonatos para uso en este invencién deben
contener une proporoién tan alta como sea posible de d—ole-
fines 11neales y si en la actualidad se dispusiers de a-ole

finas al 100 %, -serian ideales. Sin embargo, le teanologis

la t4enica de sulfonatacidn esté familiarizado con esgte pro

blema y ol uso de 1a expresidn "«—olefinsulfonato“ gers en-

de un material olefinico que prédocticamente en ‘su totalldad
estd constituido por «~olefinas, como las olefinas de cera

craqﬁeada o las olefinas Ziegler. Por lo tanto, se observe-
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.mente inferior al 5 % del peso de la mezcla. Por el contram

. de 3-hidroxialeanosulfonato lo més slta posible, de prefe-

dcidos, como ocurre en 1los procesos de sulfonatacién discon|

lace no terminal todavia se encuentran dentro de Los 1imitep

“de esta invencién. Ie olefina puede ser sulfonatada por mu-

de sulfonatacién preferido es una mezcla de tribxido de azu

fre yAairé,'aunque puedeh utilizafse étros'agentes,:tales

r4 que en.~ egta memoria el término "&—olafinsulfona‘bo" se
utiliza pars describir las mezclas de olefinsulfonatos pro-
cedentes de la sulfonatacidén de.las &-olefinas existentes
en el mercado. Los &aoiefinsulfonatos son mezclas de varioﬂ
compue stos, comprendidos diversos hidroxialcanosulfonatos
asi como disulfonatos y una proporcién imporiante de algue-
nosulfonatos. La proporcién de o-hidroxialcenosulfonatos en

la mezcla debe mantenerse lo més baja posible, preferible-
rio, con frecuencia es preferible mantener la proporecién

rencia superior al 20 % en peso, de la mezcla e incluso me-
jor superior al 30 % del peso de la mezcla. Una descripcidn)
detallada de los tipos y. cantidades de los diversos ingre—
dientes coﬁﬁnmente encqntradoé en los‘d-olefinsulfonatos'
se encuentra en la patente estadounidense nf 3¢332.880.
Aungae en general el Qlefinéulfonafp, oomoVse ha explicado
ap?eriormente, procederd de w—olefinas, debe observarse'que

cuando'léa k-olefinas se dejen -en presencia de productos

t1nua, puede producirse cierta isomerigzacién y formsrse olg|
finas en las.que el doble enlace no es'ﬁerminal. Se obser-

vardé que los productos qua'contienep pequefias proporciones

3 de.blefinsulfonatos procedenteS»de olefinas con un doble enT

chos métodos,diferentes, par'ejémplo en tenques reactores '

agifadbs o en reactores de pelicula descendente. EL agentq

e e v i 12 e e et i B =

I
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~ como "oleum".

esenciales citados con uno o més de otros diversos tipos

- de agentés activos detergentes adicionales, preferiblemente

‘4tomos de carbono, preferiblemente slrededor de 10 & 16 &tg
| p-n~dode cilbenzosulfénico, p—n—tetradecilbenzosulfénico ¥

nicos més fécilmente asequibles en el’mercadb, en los que

‘lag cadenas'alquilicas contienen une gema de &tomos de‘éarf

El éoﬁponente achivo detgrgente_en una composi-
cién ‘detergente de esta invenecién puede estar constituido
por uno de les tipos esenciales de agente gctiVO detergen~-

te antes citados o por.una mezcla de los tipos esenclales

citados o bien por una mezcla de uno o més de los tipes

los definidos a continuacién. o ‘

' Los tipos adecuados de sgentes aotﬁvos'detergeu—
teg adicionales que pueden ser ihcorporados al componente
ectivo detergente de une composicién detergente de esta in-

venclién son:

(a) alquilbenzosulfonatos, es decir sales solu~-
bles en ague, como las de metales alé&linos, amonio y amo-
nio sustituido pero preferiblemente las sales sédicas, de
écidosialquilbenéosulfdnicos’cuyaa cadenas alquilicas son

preferiblemente lineales y contienen alrededor de 8 a 20
mos de carbono, tales como éoidoa'p—n—debilﬁenzosulfénico,

p-n-hexade cilbenzosulfénicé y los &cidos elquilbenzosulfd-

bono comprendida, por ejémplo, entre 11 y 15 y 11 y 16, con
pequéﬁas proporciones de sustencias de cadena més-la;ga ¥y
mgs cortas ' | |

(b) alquilsulfatos,'es'decir gales soidbles en
agua, como les de metales alcalinos, amonio y amonio susti-

tuido pero preferiblemente las sales de sodio, de écidos




10

15

20

25

30

~An-propilo§ isopropilo, n-butilo, isobutild, hidroxietilo e

alquilsulfiricos obtenidos en la sulfonatacién de alcoholes
alifédticos. Los alcoholes son prefériblemente linsales y

pueden ser primarios o secundarios, debiendo contensr alred

o

dor de 8 a 20 4dtomos de carbono, preferiblemente alrededor
de 10 a 18 4tomos de carbono, tales como los alcoholes n-de
cilico, n~undecilico, n~dodecilico (laur{lico), n-trideci-
lico, n-tefradecilico (miristilico), n-pentadecilico, n-he-
xadecilico (cetilico), n—heptadgcilico (margerilico) y n-og
tadecilico (estearilico) y las mezclas de alcoholes deriva
dos de fuentes naturales como sebos, aceite de coco, aceite

de palme, aceite de semills de palma, aceite de babasi, ace

1=

te de cacahuet y aceite blando asl como alcoholes sintéti-
cos, como los producidos por 1los procesos “Ziegler"y'“Oxd';j
(c) 6xidos de amina como los de férmula general:
/R2
Rf—— N—=0
\R
3
donde Ry es un gruo alquilo 0 alquenilo mono-lnsaturado
Cig 8 022 T Ry y R3 gon £rupos alqullo 01 a 04 oAhidroxir
alquilo Cp & Cj. R1 es preferiblemsnte un grupo lineal. Son|
ejemplos de grupos Ry adecuados los 31guientes. n-decilo,
n-undecilo, n—dodecilo, n—tridecilo, n—tetrad301lo, n—pen—
tadecilo, n-hexadecllo, n—heptadecllo, n—octadecllo, n=pona|
decilo, npeicosilo, n-uncosilo ¥y n-docosilo y son ejemplos

de grupes Ry ¥ R3 adecuados los siguientes;rmetilo, etilo,

hidroxi—n—propilo, estando unidos los grupos hidroxl de los
&rupos hidroxietilo al Atomo de carbono alejado del 4tomo
de nitrdégeno de un éxldo de amina y pueden utilizarse los

Sxidos de amina de *érmula general:
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donde R, es un grupo algidlo o slquenilo mono~insaturado Cy
a C18 YR ¥ R3 son log mismos que en la férmula anterior.
Son ejempios de ' grupos R4 apropiados los siguientés: Nn=00~
tilo, n-nonilo, n-decilo, n-undecilo, n-dodecilo, n-tride~
cilo, n-tetradecilo, n~pentadeeilo, n~hexadecilo, n-hepte~
decilo y n—octadecilos V

De las diversas combinaciones posibles de log ti-
pos citados de agente activo detergente, son especialmente
preferidos los componentes activos detergentes constituldos
completemente por un olefinsulfonato o por un 80 % en peso
de olefinsulfonato como minimo, siendo el resto un agente
aétivo,detergénte no -iénico o por un 50 % en peso como mi-
nimb de un alquilbenzosulfonato siendo el resto un agente
activo detergente no iénico. '

B gilicato de metel alcallno es preferiblemente
silicato sddico con una relacién ponderal Na20.8102 de 1:1
a 133 aproxlmadamente, de preferencia de 131 a 132 aproxi-
mademente. Es especialmente adecuado un "silicato sédico
alcalino" con wna relacién ponderel Na,0:5i0, de 1:2 apro--
ximpdamente. ' _ , ,

: Ademéé»del componente activo detergeﬂte esencial
y del silicato de metal alcalind, 81 se degea la compogi-~
eidn detergénte de la invenciéﬁ pﬁede coﬁtener cantidades
del orden de Hasta el 10 % del peso de la composicién de
reforzantes conocldos de ia detefgencia como tripolifosfar
to sbdico, ortofosfato sédleco, pirofosfato sédleo, trimeta-
foasfato 9édico, etano-é—hidroxi-1,1—difo$fonato gddico, car
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bonato sédico, carboximetiloxisuccinato sbdico, citrato sé-

dico, oxidiscetato sédico, nitrilotriacetato sédico, etilent
dieminotetraacetato sédico, sales sbdicas de dcidos dicarbe
x{licos de cadena largs, por ejemplo &cidos succinicos y
dcldos. malénicos de cadena lineal (G.l 02 020), gales sédi~-
cas de 4cidos monocarboxilicos de cadena larga a-sulfonate-
dos, sales sédicas de &cidos policarboxilicos, es decir &ci
dos derivados de la polimerizacién o copolimerizacién de

deidos cafboxilicos insaturados y anhidridos carboxilicos

" insaturados, como &cido mal‘eico, dcido acrilico, 4cido ite-

ebnico, &cido metacrilico, dcido croténico y dcido aconiti~
co y los anhidridos de estos &cidos ¥ tambié_n derivados de
la copolimerizacién de los &cidos y anhidridos citados con
pequeﬁaé cantidedes de otros mondémercs, como cloruro de vie
nilo, acetato de vinilo, metacrilato de metilo, acrilato de
metilo y estireno, y almidones modificados como almidones
oxldados, por ejemplo empléando hipoclorito sédico, en los
que algunas unidades de énhidroglucosa se han abierto para
dar unidades dicarboxilicas.-
Asimismo, aparte del componente activo detergente
y de los reforzantes de la detergencia, una composicién de-
tergente de la invencién puede contensxr cualquiera de los -
dltivos convencionales paras las comppsicion654detergentes
pera el lavedo de tejidos, en cualquiers de las cantidades

en que estos aditivos son normalmente empleados en las com=

 posicicnes detergentes para el lavado de tejidos. Son ejem-

plos de estos aditivos los estimulantes de la espuma como

alcenolamidas, especialmente las etanolemidas derivedas de

,los écldoa grasos de la semills de palma y de. los 4cidos

grasos del 0o, depresores de la espuma, agentes contra la
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redeposicién como cerboximetilcelulose sédioca, agentes blan
queadores que liberan. oxigeno como perborato sédico y per—
carbonato sédico, agentes bianqueadores que liberan cloro

como dcido tricloroisocianirico y sales de metales alcali~-

| nos de 4cido dicloroisocianirico, sales inorgénicas como

sulfato sédico y, hebituslmente en cantidades muy pequefias,
inhibidores de la-corrosi6n, fluoreacentes, perfumes; enzi-
mas, germicidas y pigmentos. '

Una composici6n detergente de la invenclén puede

‘prepararse utilizendo ocualquiera de;laa técnicas de manufael|

turs convenclonales—comﬁnmente empleadas o propuestas pars
la preparacién de composlciones detergentes, tales como for

maeldén de una papilla seguido de secado por atomizacién o

-enfriemiento por-atomizacién y posterior dosificacidn en

secoAde‘los'ingredientes sensibles'cuyé-incorporacién no esg

adecuadﬁ’antes de la etaps de_secado._Cuandp sea neocesario,

puéqén utilizarse otras,técnigas qqnvencionales como forma-
clén de mégarrgnes, granu}a#iép-o mpzcladq por f;uidifica-
cién en un lecho fiuidificédo. Estas téénicaé gon familiare

a los expertos en la manufacﬁura de composlciones detergen&L-

Empleando egtas técnicas de manufactura convencio

i nales,_puede prepararge una composicién detergente de la

invencién en cualquiers de las formes f{sicas comunes aso-
piadas;é'ias'éomposipipnes detérgenfes;-éomo polvos, esca~
maa,:grénulos;fmacarrones,;pastillas, barras ¥y, en slgunos
c28808, li@uidos, con lé,excepoién,;como:observarén,lbs‘ex-
pertos.en la técnica,;de¢qﬁe on general no seré posible. ob-

teneerQIVoa:satibfactqriosaaﬂpartir de,ias,pompggicionqs~
detergentes: d6;1s Jinvencién gue dncorporan grandes propor-

ciones de.agentes getivos detergentes ne iénicos,
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partes y porcentajes se dan en peso, ilustran el hecho de

- las composiciones detergentes convencionales que contlenen

' acuerdo oon la invencién (Ejemplos 1 & 6) y otras dos compo

etc hasta ) 100. 100 100 100 100 100 100,100

~14 -

400849

Loé siguientes ejemplos, en los que todas lasg

que las composiciones de-&ergenteg de egta invencién poseen |

una capsoidad de lavado de tejidos comparable con la de

grandes centidades de tripolifosfato 88dico.
EJEMPLOS 186

Se preparan seis composiciones detergen“cea de

giciones detergentes (Ejemplos comparativos A y B), con lasl

siguien'bes formulaciones esencialesz

Componentes .. Ef. 1 -2 3 4 5 6 ‘A B

Componente activo - — -
detergente 15 75 75 75 15 15 75 18

Silicato sédico alea ,
lino (relac:.én Nao0tSi0p - '
1:2) 1 15 1% 15 15 15 15 6

Tripolifoaféto sddlce = = = = = = = = 50

Sulfato gédico, fluores
centes, sgentes contra
la redeposicién, agua,

Ejem’plé 13 %x—ole"finsulfoha‘bo sbdico Cig
% 23 a~olefinsulfonnto sédico Cyq
w3 ;it-olefinsulfbnato sédieo Cig-

n ;4-: ;c-olefinsuift;na;bo sédico C 418 .
" 5t laurll—é'ber-sulfato sddico 1 OF

" 63 .un agente activo detergente no :1.6nico (un al~
- cohol alifdtico secundario C etoxilado,
conteniendo 9 unidades de 6x ao ae etileno)
}‘rgn%igﬁ bajo el nombre comercial "Tergitol

Ejemplo comparativo A: Al quilbenzosulfonato s6dico. (DOB-055
sulfonatado, obtenido de la Shell
Chemice.ls Limited)

| (. " B:
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‘UsSe Testing Co. Inc.)e Ia eficacia detefgente ge calcula a

‘tergentes fueron las siguientes:

Ejemplo 1 _ ' 36,1
no2 o | | 39,5
v3 o C a3
v - T
w5 - 41,5
"6 3 . 39,0

Ejemplo comparativo A . 2047

Ia eficacia detergente de cade composicién detergen
te fué determineda utilizando las compdsiclonesn detergentes
pare ol lavado de unos pafios de ensayo (pafiog de poliéster—
algodén 50/50 manchados con una suciedad artificial prepa~
rada principalmente a partir del polvo recogido en un aspi~

redor) en un aparato Terg~0-Tometer (pfoporcionado par la

partir de las lecturas de la reflecténcia.
Las condiciones de lavado de los tejidos son las si-
guilentes: -
Tavado: 10 minutos de duracibn a 90 ciclos/minuto
| Temperatura: 50°C
Ifquido de lavado: 1000 ml de agua con una dureza de
180 (relacidn Ca:Mg 2:1) econte-
- niendo 0,1 % en peso de la compo-
picién detergente y con un pHde1q

Nimero de pafios usados: 4 (cade uno de 11 x 15
S eproximadamente)

Aclarado: aclarado menual durante 2 minutos
temperatura: 50°C | ,
sgua: dureza 18° (relacién Catlg 2:1)

Ias eficacias detergentes dé las 8 composiciones de~

Composicién B ' Eficacia detergeﬁte (%)

n "B 40,6
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| nes detergentes de los Ejemplos 1 a 6, que incorporan gran-|

do. con la invencién (Ejemplos 7 3 8) y otras dos composicio

guientes formulaciones esenciales:

‘ %

Componentes B, 1 .8 ¢ D
| Componente activo detérgente1 ‘ .50 = 50 50 18
Silicato sfdico alcalino (re- ‘ o

lacién Nay0:810, - 132) .15 . 15 15 6
Tripolifosfato sédico - - - 40
Sulfato sédico, Tluorescentes,

agentes contra la redeposicidn, o S
agua, etc. hasta 100 100 100 100

16 —

400849

Egtos resultados demuestran que las composiclo-

des proporciones de agentes activos detergentes y estdn re-
forzadas con silicato sbdico de acuerdo con la invencién,
se comparsn muy favorablemente en cuanto & su eficacis
detergente con una éomposioién detergente convencional
(Ejemplo comparativo B) reforzeda con 50 % de tripolifosfe-
to sbdico. '

Sin embargo, la composicién detergeﬁte del Ejem~
plo comparati#o A, anélogaAa las composiciones de los Ejem=~
ples 1 a 6 a excepcidn de que contiene un componente activo
detergente, (constituido exclusivamente por alquilbenzosulfo
nato sédico) no de acuerdo con esgta invencidn, presenta uns
eficacia detergente relativemente baja.

S BIEMPLOS 7 y 8

Se preparan dos composiciones detergentes de acuef

nes detergentes (Ejemplos comparativos Cy D)y con las si-

; o _
Ejemplo 7: a~olefinsulfonato sédico Cqz.48.

" 8: lauril-dter—sulfato sédics 1 OB
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Comp osicién Eficacia detergente (%)
Ejemplo ; : 4 3;,6
EBjemplo 8 . . 39,4
Ejemplo comparativo C 26,1
" " D 38,4

" zados solos en las composiciones detergentes reforzadas 8o~

- acuerdo con la invencién (Ejemplos 9 a 13), ‘con las siguien

' tes formulaciones:

ST -
400849 "°
Ejemplo comparetivo C: alquilbenzosulfonato sédico (DOB-055

sulfonatado, obtenido de la Shell
Chemicals Limited)

1] t ' D H n 1t
Estas cuatro composiciones detergentes fueron so-
metides al mismo procedimiento de ensayo utilizado en los
ejemples anteriores, obteniéndose los siguiéntes resultados

de 1la eficaocia detergente:

, Las-composiciones'detergentes de acuerdo con la
invencién (Ejémplos 7 y 8) me comparan favorsblemente con
la composici&n detergeﬁte convenclonal del Ejemplo compe-
rativo D, pero el maiﬂcomportamiento de la composicién de=
tergente del Ejemplo comparativo C demuestra de nuevo Que

los alquilbenzosulfonatoé no son adecuados pare ser utili-

lamente con silicatos de metales alcalinos.
EJEMPIOS 9 a 13 |

Se preperan cinco composiciones detergentes de

, %
Componentes Ej. 9 10 M 12 _13
Componente activo detergen- - - -
tel | 15 75 15 75 15
Silicato sédico alcalino (re R
lacién Nay0:810, = 1:2) 15 15 15 15 15
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Componentes Bje g 10 11 1213

‘eficacia detergente frente a. la composicién del Ejemplo

- Composicién Bfi cé.oi-a-_r detergente (%)
 Ejemplo 9 L 52,4
L - 7,2
U T R R
BEREY 53,3
"3 ' 46,8 :
E;j emplo comperative B .- o 4544

400849

Sulfato sédico, fluorescen
tes, agentes contra la re ’
deposicién, sgua, etc. hasta 100 100 100 100 10d

1 _
Ejemplo 9: Agente activo detergente no idnico (un alcohol
alifdtico primario C etoxilado, contenien
do siete unidades de 6xifo de etileno) vendido

bajo el nombre comercial "Dobanol 25-7"

" 10: un agente activo detergente no idnico (un al-
-cohol alifético primario €, q5 etoxilado, con
teniendo nueve unidades de 87180 de etileno)
vendido bajo el nombre comercial "Dobenol 45-9

" 113 un sulfato sédico de alcohol alifético secunds)
rio Gy 5 6toxilado, conteniendo cinco unide~
des de%:édo de etileno y vendido bajo el nom=
bre comercial "Tergitol 45-5-5 sulfato"

" 12: un sulfato sédico de alcohol alifdfico secunda
rio C,q etoxilado, conteniendo tres unida-
des dé B}Edo de etileno y vendido bajo el nom-
bre comerocial "Tergitol 15-5-3 sulfato"

" 13: un sulfato sédico de alcohol alifdtico secundsl
rio Cyq45 6toxilado, conteniendo cinco unida-
des ad 34240 de etiléno ¥y vendido bajo el nom-
bre comercial "Tergitol 15~5-5 sulfato". .

En estas composiciones detergentes se compara la

comparetivo B enterior, utilizandq las condiciones de.ense-

yo ya descritas. Se obtuvieron los siguientes resultadoss

Estos resultados demuestran que las composiciones
detergentes d'e los Ejemplos 9 & 13 poseen unas efic ac:_Lés

detergentes iguales o mejores que las de una composiocidn de-
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tergente convencional reforzade ocon 50 %, en peso de tripoli
fosfato sédico. L ‘
' EJEMPIOS 14 & 18

Se preparan cinco compoéicioﬁe’_é detergentes de
acuerdo con la :anéncién,’ con lag siguientéé formulaciones:
. N - . ‘ . '7% .
Com;gonente | Eie. - 1.4~ 15 .'1‘6‘ 1'} 18

Com;?onen‘ce act:.vo detergen : - -
' 75 75 60 75 60

Silicato sédico alcalino (re

lacién Na,0:1810, - 1t 2) 15. 7,525 = -
Metasilicato sédico (relacién -
Nay0:510, = 111) - 7,5 - 15 25

Sulfato sédico 10 10 15 - 10 15

Pluorescentes, agentes contra
la redeposicicn, perfumes, o :
agua, etc. hasta 100 100 100 100 100

1 .
oc—olefinsulfonato sédico C1 418

Ias eficaciasg detergentes de estas composicio-
nes detergentes fueron determ:l.nadgs a una concentracién del
producto de 0,1 %, por el método de ensayo utilizado en los
ejemplos anteriores, empleando la composicidn detergente ddf
Ejemplo comparativo B como controle Sé obtuvieron les si-

guienfes resgultados.

Compogicidn - Eficacias detergente (%
Ejemplo 14 A S ' 58,9

"15 - 59,6

vo16 o 59,8

w17 60,4

" 18 66,2
Ejemplo éompara‘civo B 57,9

Egtos resultados demuestren que las compogiciones
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cials
Componente : ‘ %
Componente activo detergente1 ‘ B
Silicato sédico alcaline (relacién Na,0:510p
- 1:32) 7 . 15
Sulfato s6dico o 10
Fluorescentes, agentes contras la redeposi--
‘¢ibn, agua, etc. hasta E 100

"de. etdleno) vendido bajo el nombre comer-

- 20

400849

detergentes de los Ejemplos 14 a 18 poseen todas unas efi-

~cacias detergentes por lo menos iguales a las de la compog
sicién de control. |

Se utilizé un lote diferente de pafios de ensgyo,
dando lugar a valores globales de las diversas eficacias
detergeﬁtes més altos que 16s enconﬁfados en los éjemplos
anterioress sin embargo, la clasificacién rélativa'de las
composiciones détergeﬁtes en funoidn'de su comportamiento
concuerden con la de los ejemplos anteriores.

EJEMPLOS 19 & 21

Se preparan tres composiciones detergentes de

acuerdo con la invencidn, con la siguiente formulacién esen-

1 ~ '
E1l componente activo detergente estd formado por las si~

guientes mezélas, calculadas como porcentajes del componen

te aotivo detergente totals

Ejemplo _ o »19 20 21
«—Olefinsulﬁonatq sédicq CT4-18- . 75 50 . 25

Compuesto activo detergente no iénico (un

alcohol alifdtico secundario G415 etoxi

lado, conteniendo nueve unidades lg bxido

cial "Terglfol 15-S-3" _ 25 50 75
Ia eficacia detergente de cada 6ompoéicién deten

‘gente fué determinada dQSpués'médiante el aiguieqfe procedi-
s . ¢ f

miento de ensaeyo, utilizando de nuevo la composicién deter-
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gente del Ejemplo comparativo.B como control:

Como pafios de ensayo se utilizaron unos discos

" de 2 cm do didmetro de batiste de algodén desproviste de

apresto, manchados con un sebo si.nté“!;icovradiactivo en el

que el éomponente marcado era el écido palmitico 1-014'. la

: suciedad ;’:‘ué depositada sobre los discos en la proporeibn

de 1,5 % en peso por efaporaciéﬁ dé» 0,03 cc de una soluciébn

gl 1,5 % del sebo sintético en benceno. Los discos se lave~

ron en un aparato Terg-O-Tometer (proporoionado por U.S.

Testing Co. Inc.), bajo las siguientes condﬁ._ciones:
Agitacibn 70 rpm

" Concentracién de
le. eomposicién 0,15 %

Agua de 189 de du

reza (relgcibn ~ ,
CasMg 2:1) 25 ml -
Temperatura 45°¢C

Periodo de lavado 10 minutos

pH - o 10
Relacién de pailo |
‘a liquido 1:850

Ia efica oia detergen'te fué evaluada contando

la rediactividad de cada disco (un minuto para cada "lado)

~con un tubo Geige:r\-Mu.ller, gntes y después del lavado. Des-

pués de corregir el fondo'y el tiempo de perdlisis en cada
récuento, ge tomé un promedio de smbas .caras para dar las
cuentas corregidas de A4 (antes de lavar) y A, después de
lavar. A contlnuaclén se calculd la efi cacia detergente
mediante la siguiente ecuacidn:

, A, = A '
Eficacia detergente = _.J-K.-_?- ‘x 100 .
X ) ‘

Se obtuvieron los siguientes resulfados:
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'COmE‘ osicién . - Eficacié de'tergente (%)

. detergentes comparables ¢ mejeres que las de una COMPOSi=-

- de -bripolifoe_a:faf'bo sédico.

‘Alquilbenzosulfonato sédico (DOB 055

& 21) | . 25 % 15 %

L

Ejemplo 19 - 68,5
n o0 N 66,6
"oat N 'S

Ejemplo comparativo B ' 64,2

Egtos resultados demuestran que las composiciones

detergentes de los Ejemplos 19 a 21 poseen unas ef:icacias
cién detergente convenciona_l conteniendo. una gran cantldad

EJEMPLOS 22 y 23

‘Se preparan dos 'composiciones detergentes de acue]

1154

do con 1a invencién, con la misma formulacién egencial que
en los. Ejemplos 19°a 21, en las q_ue 1os oomponentes activos

de'tergen'hes esté.n constituidos ;por los s:.gu:.entes ingre-

-dientes: ‘ )
Ejemplo . S 22 23 .

sulfonatado, obtenido de la Shell -
Chemicals Itd) , 75 % 25 %

Compuesto activo detergente no 16ni-
co (como el usado en los Egemplos 19

Ias eficacias detergentes de estas dos composi~
ciones de‘qergentes fueron detérminadas empleando el proce- A

dimiento de ensayo descrito en _lo's Ejemplos 1 & 6, utilizan

do como_ controles la composicién deteggente del Ejemplo com
paratiw}o B y tambidn une oomp.osioidn detergen‘he (denominada
Ejemplo comperativo E). con la misma formulaclén esencial qué
en los Ejemplos 22 y 23 pero en la que el oomponente act:i.vo
detergente estaba constitufdo solemente por el alquilbengo-

sulfonato sédico. Se obtuvieron los siguienteé regultados,
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Composicién 7 ' . Bficacis detergente (‘77’)'_
Ejemplo 22 | 54,3

w23 - 54,5
‘Ejemplo comparative B . - ." 58,4

" coom E - 45,7

‘vos detergentes estdn constituidos por los sigulentes ingre

 Composicidn ' Eficacia detergjte (%)

400849 |

indicando que la presencia del compuesto aotivo detergente
no idnico en el componente activo detergente mejera conside

rablemente ia efi ¢ a ¢cia detergente de las cémpoéicidnes.

- BIEMPIOS 24 y 25

Se preparan dos composiciones detergentes de
acuerdo con la invencién, con la misma formulacién esencial

que en los Ejemplos 19 a 21, en la qué los componentes actl

dientes: _

EjemgloA : , » - 24 25
Alqullbenzosulfonato sédico (como en los Ejem

plos 22 y 23) 50% 25 %

conteniendo tres unidades de bxido de e
vendido bajo el nombre comercial “Ibbanol 25 -]
sulfato 3 OE" . 50% 75 %

Sulfato de-alcohol etoxiladd primario % g
1lefio,

' Ias eficacias detergentes de egtas dos composi—
ciones detergentes fueron determlnadas empleando el procedi
miento de ensayo descrito para los Egemplos 19 a 21, utili-
zendo los Ejemplos comparativos B y E como controles. Se ob

tuvieron los siguilentes resultadbsz

Ejemplo 24 , : - 66,7
w25 : o T4y4
Ejemplo compérativo B . - 64,2
. " E 48,4
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EJEMPIO 26 -
Se realizd un ensayo de lavado & miquina préctico
utilizando una composicién detergenfe de acuerdo con la in-

venciéﬁ, preparada a partir de los siguientes componentes:

_te preparada s partir de los smguientes componentes:

Componentes ' , Partes
Alquilbenzosulfonato sédico (DOB 055 sulfona— .
tado, obtenido de la Shell Ghemicals Itd) 18 .
Tripolifosfato s6dico 50
Si%%g%to sédi.co alcallno (relacién Na20.5102

 Sulfato sédico - 5 : Lo © 16

" Carboximetilcelulosa sédica - ; 1

Componentes B o h ' Partes
d—oiefinsulfonato sbdico Cigqg . - 75
Si%lg%to ‘sédico alcallno (relacién Nazo §i0, 15
Sulfato sédico v _ | : 9
Carboximetilcelulosa sédica _ ‘ 1

Como control se utilizd una compdsicién détergenr

Te lavadora era una.mﬁquina doméstica comercial
cargada por arriba. Lasg comp051ciones detergentes ge utili~
zaron & unas concentraciones de producto de 0,15 % ¥y 0,2 %
en sgue con una -durezs de 18° (relaclén Ca ¥g 23 1) y se uti-
1126 une carga de articulos de colada suclos constituida por
toallas de algodén, servilletas de 6. y fundas de almohe~
das. Después_de lavados y secados en la cuerda, los articu~
los de colada fueron exﬁminadbs por un panel que establedi&
los comportamientos relativos de las dos composi ciones detex)
geﬁtea. Se obtuvieron los sigulentes resultados, indicando

que on una situacién préctica la composicién detergente de

la invenciép g6 compara muy favorablemente con la composi~
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- da composicién detergente, utilizada a una concentracién

 do se ensay$ la composiclén detergente del Ejemplo 26, en

ta deberd recaer sobre las sigulentes:

cidn de control convencional.

(a) Némero de miembros del panel en favor de ca-
da composicién detergente, utilizada a una concentracibn

del producto del 0,15 %:
Ejemplo 26 Control Sin preferencias

Toallas | 1 2 3
Servilletas de t6 5 0 1
Fundag de alﬁohada 2 _ A 0
Puntuacidén tbtai' 8 6 ' 4

(v) Némero dé miembros del panel en favor de ce~

del producto de 0,2 %:
Ejemplo 26 Control Sin preferenciag

Toallas 2 1 3
Servilletas de 6 2 2 o
Pundas de almohade 2 1 . 3

Puntuacidn total 6 4 -8

Se obtuvieron resultados andlogemente buenos cuan

lae misme lavedora, & una concentracién del producto de
0,15 % en agua con una dureza de 9° (relacién Ca:lig 211)
frente & una composicién de control similar.

En resumen, la Patente de Invencion que se solici
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REIVINDICACIONES

1+ Un procedimiento para la preparacién de una

-composicién detergente que comprende un componente activo

detergente y wn silicato de metal alcalino, cuyo procedi-

- miento estéd caracterizado por:

(a). el componente activo detergente constituye

‘alrededor de 35 a 80 % del peso de la _composicibn detergen

te y el componente activo detergente proplamente diche com
prende, sobre el-peso de; componente activo‘detergente, por
lo menos alrededor de 20 % de un asgente activo detergente
ho_iénico,-dn agente activo dgtergente‘soldble en agua &
bése de &ter—sulfato o un agente activo detergente soluble
en agua a base de olefinsulfonafo vy 7

~ (b) el silicato de metal alcalﬁho constituye al-~

. rededor de 10 a 40-% del peso de la composicibén detergente

y es de.upa alcalinidad suficiente para que uns solucién
acuosa que»contiene 0,1 % en'peso de-ia composioién deter-‘
gente presente un pH no inferier s 9 aproximadamente.

A2 Un procedimiento segun la Re1v1ndicaclén 1,

caracterizado porque el silicato de metal alcalino es un

silicato s&dico con uné relaci5p ponderal Na,0:Si0p compren

dida entre 2:1 y 1:3 aproximadsmente.
3.. Un procedimmento segin la Reiv1nd1caci&n 2,

caracterlzado porque el silicato sédlco tiene une relaclén

rponderal Na20.8102 comprendida entre 1:1 y 1:2 aproximade~

men te . ) 7 _
' 4. Un procedimiento gsegin la_Rei?inQicacién 3y
caracterizada porque el'éilicéto sédico tiene una relacién

ponderal Na,0:510, de 1:2 aproximadsmente.

5¢ Un procedimiento segin cualquiers de les pre-
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' fico_etoxilado, sustenclalmente lineal, que contiene alre-

' mentevliheQJ,»etoxiladd y sulfatedo, que contiene alrededon

de éxido de efileno‘y el olefiﬁsﬁlfonato s un o=olefinsul-

27 -

400849

cedentes reivindicaciones, caracterizado porque el componen]

te activo detergente constituye alrededor de 55 a 75 % del
peso de la composicién detergente.

6. Un procedimiento segin cuélquiera de las pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizado porque el silica
to de metal alcalino constituye slrededor de 10 a 30 % del
peso de la composicién detergente. '

;. Un procedimiento segin la Reivindicacidén 6,
caracterizado_porque'ei-silicato de metal alcalino consti~
tuye alrededor de 15 a 25 % del peso de la composicidén de-
tergente. -

‘8« Un procedimiento segin cualquiera de las pre-
cedentes.reivindicaciones, caracterizado porque el agente

activo detergente no idnico es un aloohol monohfdrico alifdl-

dedor de 10 & 18 &tomos de carbono y de 5 a 15 unidades de
éxido de etileno, el agente activo detergente & base de

éter~sulfato es un alcohol monohidrico alifético sustancial
de 8 a 16 4tomos de carbono y elrededor de 1 a 10 unidades

fonato sustancialmente lineal que contiene alrededor de 12
a 20 étomos de carbono.

9. Un procedimiento segﬁn cualquiera de las.pre-
cedentes reivindicaciones, caracterizado porque el componen
te activo detergonte esté constituldo solamente por un agen
te activo déteréante a base de.un éter—sulfato.

10, Un procedimiento segfn éualquiera de las Rei-
vindicaciones 1 a 8, caracterlzado porque ol componente a0~

tivo detergente esté ooqstituldo solamente por un ggente
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k-péginas mecanografiadas.

activo detergente a base de olefinsulfonatos
11. Un procedimiento seglin cualquiera de las

Reivindicaciones 1 a 8; caracterizado porque el componente

activo detergente incorpore haste el 80 % en peso de un

agente aotivo detergents éoluble en sgus a baze de alquil~

benzosulfonato y/o de un agente activo detergente soluble

en sgua & base de un alquilsulfeto.
V 12. Se reivindica por dltimo como objeto sobre

el que ha de recaer la Patebe de Invencién que se solicita:

. UN PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION

DETERGENTE.

Todo conforme queda déscrito ¥y reivindicado en

la presente memoria descriptiva que consta de veintiocho

Madrid 16 de Mﬁ/_o]de 1972
BERNARDO.
p.D. ’
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