22.4.72

4008éf

P 50.48#

1 7B:Y809

Int. ClZ . B

e

s ? - SECCION TECNICA

CLASIFICACION 1, ¢, C.
MEMORIA DESCRIPTIVA CLASE

SUBCLASE

pars solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de AUSTRALIAN WIRE INDUSTRIES PROPIETARY LI
MITED
entidad australians

establecida en 500 Bourke Street, Melbourne, Estado
de Victoria, Australia

por: "UN APARATO PARA ENFRIAR RECUBRIMIENTOS DEPOSI

TATOS SOBRE AIAMBRES, TIRAS, U OTROS TROZOS CON
TINUOS DE MATERIAL, EN MOVIMIENTO"

(Clase Internmscional §23b)



22.4.72

1c

15

20

25

Este lnventc se refiere a un sparato pars
enfriar recubrimientos gobre alambres, tirss u otros
trozos continuos de material en movimiento, denomins
dos en lo que sigue “"alembre". EL invento es de espe
cial utilided para solidificer por enfriamiento recu
brimientos de zino o de aleacidn de zinc en estado -
fundido producidos por gelvanizaecidn por lnmersidn w
en caliente, aunque no queda limitado a esta aplica-
cidn,

En la galvanizacidn por inmersidn en ocalisa
te, se tira del alambre & ser galvanizado, haciéndo-
lo paser a través de un bafio de zine o de alemcidn =
de zinc en egtado fundido, y el alambre emergs del -
bafio en una direcoidén sustancialmente vertical, Co-
rrientemente el alambre pasa luego inmediatemente a
través de un lecho de frotamiento, ocuya funcidn es =
la de controlar la uniformidad y el grueso del recu-
brimiento. En nuestra Patente Britdnica Nim., 1,256,928
se describe una técnica mejorads de frotamiento que =
permite velocidades de produccidn considerablemente
mayores en las operacionss de galvanizscidn por in-
mersidn en caliente. Brevemente expuesto, segin esta
téonice se tira del alambre haociéndolo pasar a través
de un lecho de partfoulas que floten sobre el bafio -

de zinc fundido, y se hace pasar continvamente un gas
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no oxidante a través del lecho, con un caudal sufi-

ciente para excluir el aire, conteniendo dicho gaé al
menos una pequeiia proporcidn de sulfuro de hidrdgeno.
El lecho de particulas es retenido en una caja gue -
tiene un extremo inferior abierto, el cual estd su-
mergido en el bafo de zine, y un extremo superior -
abierto a través del cual emerge el alambre y a traw-
vés del cual escapa el gas. Por conveniencizm, esta =
disposicidén se denomins en lo que sigue caje de fro=
tamiento,

Las mayores velocidades de produccidn que
resultan posibles mediante esta técnica, han reduci-
do el tiempo de que se dlspone para solidificar por
enfriamiento el recubrimiento fundido. Se requieren,
por consiguiente, medios mds eficaces para el enfria
misnto rdpido inicial o principal del recubrimiento,
aunque sin perfurbar por ello su lisura ni su unifor
midad,

BEn algunas instalaciones de galvanizacidn
actusnles, el enfriamiento rdpido inicial o principsl
pars golidificar por enfriamiento el recubrimiento -
comprende ur solo chorro de agua, el cual va seguido
por enfriamiento de todo el alambre en un aparato cQ
nocido como un aparato de enfriamiento rdpido secun=

dario, No obstante, cuando se galvanizan glambres a
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grandes velocidades, y especialmente en el caso de -
glambres gruesocs y/o de recubrimientos gruesos, £6 -
requiere un enfriamiento mds eficaz., Los grandes cho
Tros que se requieren para alambres gruesos son pro-
pensos & que ge produgca un flujo turbulento que per
turbe el recubrimiento. En cuslgquier caso, un s0lo cho
rro de tipo usual no enfris lo suficiente al recubri-
niento. Ello es atribuible en parte a un flempo de -
contacto inadecuado entre el slambre y el chorro, ¥y
en parte a la formcidn de una camisa aislante de ve
por de ague alrededor del alambre, la cual reduce el
rendimiento de la transferencia de cslor desde 2l -
alambre al agua de enfriamiento.

Un objeto del presente invento es propor-
cionar un aparato de enfriamiento répido con agua, que
hace solidificar por enfriamiento el recubrimiento de
zino fundido sobre un alambre, sin perturbar su lisu
ra nl su uniformidad, y que es efloaz en las condi-
ciones de velocidad de produccidn, grueso del alam-
bre y peso del recubrimiento que resultan posibles =
en la gelvanizacidn por inmersidn en caliente median
te la nueva téonica de frotamiento., No obstante ha -
de entenderse que aunque el invento resulta especial
mente adecuado pare las operacionss de galvanizacidn

en las que intervienen grandas velocidades de la 1{-
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nea, es igualmente aplicable a la galvanizacidn con
velocidades mds bajas de la linea, y a otras opers-
ciones de recubrimiento con velocidades més bajes o
méds altas o a otros tratamientos,

En el presente contexto, son altas velocida
des las que exceden de 1,3/d metros por segundo, pu-
diendo llegar hasta aproximedamente 4,6/d metros por
segundo, donde d es el didmetro del alambre expresa-
do en milimetros. En losg recubrimientos gruesos se =
incluyen los designados como de Tipo B en la Tabla -
%»24 de 1a especificacidn del "Americaen Iron and Steel
Institute" (*Ingtituto Americano del Hierro y el Ace-
ro") titulada "Minimum ounces of zine per square foot
of uncoated wire surface, or heavier coatings" ("Peso
minimo en onzas de zine por pie cuadrado de superfi-
cie de alambre no recubierta, o recubrimientos mds -
gruesos"). No obstante, la aplicacidn del invento no
queda limitads, naturalmente, a las operacionss de -
galvanizacidn en que intervienen esas velocidades o
esos pesos del recubrimiento.

De acuerdo con un aspecto, el invento pro-
porclona un aparato pars enfriar recubrimientos sobre
alambres en movimiento, que comprende uno o mds pasos
de descarga de liquido para formar un chorro de 1{-

quido de enfriamiento que corta a la linea del movie-
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miento del alambre y que tiene una altura sustancial
mente mayor que su anchura, y medios para controlar
el chorro que sale desde dicho pesso, o desde dichos
pasos, mediante los cuales se hace qus el flujo de -
1fquido no sea turbuleunto.

Se¢ considera que un chorro no es turbulen-
to onando 1o existe efeoto perjudicial considerable
gobre 1la lisura ni sobre le uniformidad del recubri-
niento durante el enfriamiento. En la prdetics, los
chorros no turbulentos tienen un aspecto vitreo, trang

parente, a diferencia del aspecto opace y con burbujas-

que presenten cuando el flujo es turbulemto.

El término "altura" se refiere a la dimen-~
gién del chorro medida en la direccidn de desplaza-
miento del alambre en la regidn de la interseccidn -
del chorro con el alembre. EL término "anchura" se rg
fiere a la dimensidn del chorro en una direccidn trang
versal a la del flujo de agus y al alambre en la re-
glén de la interseccidn del chorre con el alambre.

En una realizacidn de este aspecto, se lo=
gra el aumento de la altura del chorro por combing—
cidn de las corrientes procedentes de dos o mds tu-
bos de descarge adyascentes, habiendo sido ajustados
los caudales de las corrientes individuales de modo

que dstas se fundan en un solo chorro no turbulento,
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En oira realizacidn, se logra el sumento -
de la altura dirigiendo para ello un chorro de ligui
do no turbulento coaxial con el alambre en ung gran
perte de la altura del chorro y que fluye en la misma
direceidn que la de movimiento del alambre, siendo -
recuperada el agua en el extremo de aguss abajo del
chorro por arrastre en uma corriente de alre dirigi-
da transversalmente,

De acuerdo con otro aspecto, el invento pro
porciona un aperato para enfriar recubrimientos que
comprende dos o mds pasos de descarga de liguido pa-
re formar chorros de liguido de enfriamiento egpacia
dos & lo largo de la 1linea de movimiento del alambre
¥y que cortan a ésta transversalmente, medios para -
controlar los chorros que salen desde dichos pasos,
nmediante los cuales se hace que el flujo de 1iquido
en cada chorro no sea turbulento.

Cuando se usa el aparato de enfriesmiento -
para enfriar rdpidamente recubrimientos de zine so-
bre alambres galvanizedos por inmersidn en caliente,
los chorros de agua estén situasdos inmediatamente ~
encime de la gbertura de la caja de frotamiento, De
acuerdo con la prdetica usual, la masa principal del
agua de los chorros se recupera aguas abajo de la in

terseccidn con el alambre por medio de canaletas de




10

15

20

22,4,72

recogida de agua. No obstante, en la regidn de la in
tersececidn del alambre y los chorros se generan can-
tidades de agua més pequefias en forma de gotas y sel
picaduras, Es por tanto deseable proporcionar medios
para reducir al minimo la entrada de agua en el le-
cho de frotamiento, &l menos hasta el punto de qus -
no resulte afectada perjudicialmente la operacidn de
frotamiento., Por consiguiente, el aparato del Invenw
to puede incluir también lo que se puede denominar -
como una cortina de aire por encime de la abertura -
de la ca;ggde frotamiento. La cortina comprende un -
flujo de aire, o de otro gas adecuado tal como de ni
trégeno, por encima y a través de sustancielmente to
da la extensidn de la abertura de la caja de frota-
miento.

En el caso de alambres gruesos y/o en el de
velocidades de prodnccidn muy elevadas, hemos compxo,
bado que la disposicidn usual &e un chorro que inci-
de sobre un lado solamente del alambre, tiene la deg
ventaja de que se produce un enfriasniento sensible-
mente menos eficaz del otro lado, y que por tanto da
lugar a una falta de uniformidad no deseable en el -
recubrimiento. Por consiguiente, el aparato Gel in-
vento puede incluir chorros que incidan sobre ambos

lados del alambre. Los chorros pusden obtenerse por
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fusidn entre si de las corrientes procedentes de va=-
rios tubos de descarga, o0 blen de un s0lo tubo de -~
descarga, o bien mediante une combinacidn de estos -
nétodos,

En la prdctica, se produce inevitablemente
un cierto movimiento transversal u oscilecidn del =
alambre, Se necesitan por tanto chorros considerable
mente mds anchos que el gruesc del alambre pars que
el alambre, en su osclilacidn, no llegue en algunas -
ccagiones a estar demasiado prdximo al borde del cho
rro, o incluso lo rebase. Con objeto de anular la ns
tural tendencis del agua a formar un chorro cilin-
drico, debido & la tensidn superfiocial, hemos compro
bado que es ventajoso usar tubos d§ descarga que tie
nen vn €nima de seccién transversal rectanguler. -——
Orientando le dimensién prihoipal del dnima transver
salmente al alambre, se obtienen ochorros de mayor an
chura. Cuando se requiere un chorro todavia mds an-
cho, hemos comprobado que es lo mejor lograr la an-
chura por combinacién de las corrientes procedentes
de dog tubos de degcarge adyacentes,

En la prdetice, es usual galvanizar simul-
tdneaments un cierto nimero de alsmbres que se mue-
ven 2 lo largo de trayeotorias paralelas en el mismo

plano, S1 los alambres estan espaciados con bagtanie

®as aGagen
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proximidad entre s{, pueden combinarse los chorros -
que enfrian los alambres adyacentes para formar un -
s0lo chorro ancho que abarque s un cierto ndmerc de -
alambres, Puede aumentarse la altura del chorro ancho
por combinscidn de chorros cuyas alturas, a su vez,
se forman por combinamcidn de corrientes procedentes
de dos o mds tubos de descarga, como ya se ha expli-
cado, Un chorro ancho que abarque & un cierto nimero
de alambres puede tener las ventajas, en la prdctiea,
de una economia en el uso del agua y de efectuar el
arrastre de las gotas y salpicaduras proceldentes de
chorros situados a mayor altura, coatribuyendo asi a
disminuir la entrada de agua en la caja de frotamien
to. Por consiguiente, el aparato del invento puede -
ineluir ademds un chorro de agua no turbulento, de =
anchura suficiente para acomodar un cierto nimero de
alambres paralelos en ol mismo plano, formmandose la
anohura del chorro por combinacidn de las corrientes
que proceden de un cierto numero de tubos de des-
carga adyacentes leteralmente., En egte caso, el tér-
mino "anchura", cuando sé usa en comparacidn con la
altura del chorro, como se ha visto en lo que antece
de, se refiere a la dimensién transversal de la co-

rriente, o de las corrientes, normalmente asociadas

con un alambre,

- 10 =
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Otro aspecto de la reduccidn al mimimo de
la entrada de agua en el lecho de frotamiento, se -
plantea durante lag interrupciones en la produccidn
de alambre, que ineviteblemente se producen en la -~
practica, El agua esourriria entonses, por el slam-
bre estacionario, al interior del lecho de froteamien
to. Para soplar ese agua haola fuera, el invento pre
vé el uso de chorros de aire gpituados encims de la -
abertura en la caja de frotamiento y dirigidos trang

versslmente al alambre slempre que este Ultimo perma

nece estacionario.

A continuacidn se desoribirdn varias resli
zaclones del invento, con referencis a los dibujos -
en clerto modo esquemdticos que se acompafian, en los
ousless

La Fig. 1 es un glzado lateral de 1z parte
pertinente de una instalaocidn de gelvanizacidn de -
alambre, en que se ilustra la posicidén de un sparato
de enfriomiento rdpido principal que realiza ‘sl in-
vento con relacién a otros componentes;

La Fig. 2 es un alzado lateral del aparato
de enfriamiento rdpido principal de la PFig, 1;

La Pig. 3 es un alzado lateral de otra rea
lizacidn del invento, en la cuasl los chorrog inciden

sobre ambos lados del alambre;

- 1] -
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La Fig. 4 es un alzado lateral de otra reg
lizacidn del invento que incorpora tres chorros, eg-
tando formado cada chorro por combinscidn de las co-
rrientes procedentes de cuatro tubos de descarga;

La Fig. 5 es un alzado lateral de otra rea
lizacidn del invento que incorpora un solo chorro, -
formado por combinacidn de las corrientes procedentes
de ocho tubos de descargsa;

Ia Fig. 6 es un alzado lateral de otra reg
lizacidn del invento que incorpora un chorro coaxialj;

Ta Fig, 7 es un alzado lateral de una forms
preferida de tubo de descarga de agua con un dnima -
gue tiene una seccidn transversal rectangular; y

Lg Fig. 8 es una vista en planta, en corte,
de una disposicidn de dos tubos del tipo ilustrado -
en la Pig. 7, tomada a lo largo de la linea 8-8 de ~
la Fig. 7.

La disposicidn de la instalacidn de galva-
nizacion ilustrada en la Fig. 1 incluye una caja de
frotamiento A, del tipo deserito en la Patente Britd
nica 1.256.928, seguida de un aparato de enfrismien-
to rdpido principal B que realiza el invento y rodi-
1los C para guiar y estabilizar el alambre W. Con tal
que el enfriamiento en el aparato de enfriamiento rg

pide principal sea suficientemente eficaz, no hay ne
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cegidad de usar un aparato de enfriamiento rdpido g8
cundario que siga inmediastamente & continuacidn del
aparato de enfriamiento rdpido principal, y que por
tanto ne se ha representado en la Pig. 1. No obstan-
te, se requiere un aparato de enfrismiemto répido -~
terciario usual para enfriar todo el slambre, y se =
ha ilustrado en D como uno del tipo de cascada,

Con referencia ahora a la Fig. 2, el apars
to de enfriamiento rdpido principal B comprende un -
conjunto lineal de tubos de descarga 2 dispuestos -
verticalmente, inclinados 452 con la vertical a lo -
largo de la linea de movimiento del alambre W, estan
do espaciados los tubos verticalmenie a unos 15 mm -
entre s{, Los tubos de descarga 2 estén dispusstos -
en cuatro subconjuntos de dos tubos, cada uno de ellos
conectado a un colector 3 de alimentacidn de agua. Ca
da colector 3 estd a su vez conectado a una tuberia -
4 provista de una vdlvula u otro estrangulador 5 ejug
table y conectada a una red general 6 de distribucidn
de agua. Dependiendo del didmetro del alambre, del -
peso del recubrimiento y de la velocidad de produc-
cidn, se puede cortar la alimentacidn de agua a uno
o mds de los colectores 3. Ias vdlvulas 5 se ajustan
en uso de modo que el caudal sea sustancislmente el

mismo para todos los subconjuntos, y Ge modo que el

- 13 -
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flujo procedente de cada tubo 2 no sea turbulemto. -
Como ya se ha mencionado, los chorros de agua tienen
entonces un aspecto vitreo transparente, o diferen-
cie del aspecto opaco con burbujas que presentan cuan
do el flujo es tufbulentoo

Tns. canaleta f de recogida de agua ests si
tuada del lado del alambre W opuesto & los tubos 2,
pera recoger el ague descargade desde los tubos 2, =
Una bandeja 8 de goteo, sujets al colector 3 que esth
més bajo y provists de une ldmina 9 de desviacidn de
gotas ajustable, estd eituads bajo los tubos 2 de desg
carga del conjunto, siende usualmente récuperada el
ague recogida en la canaleta de recogida T y en la -
bandeja de goteo 8, para volverla a usar, después de
enfriada, en vez de ser desocargada para desecho,

A fin de reducir al minimo el nimero de go
tas y salpicaduras de agua que oaen Gentro de la aber
tura en la parte superior de la oaja de frotamiento
B de la Fig. 1, tanto durante el periodo de puesta -
en funcionamiento como durante el periodo de marcha
normal hay prevista una cortina de aire horizontal -
por descarga de aire desde el soplador 9 (Fig. 1), a
través de una boquilla 11, la cual tiene una rendija
de descarga 12 alargads horizontalmente y estrecha,

de aproximadamsnte 1,5 a 2 mm de altura. la altura =

w 14 =
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de la cortina de aire en la regidn de la interseccidn
con el alambre es de aproximadamente 8 a 15 mm, Se =
han obtenido buenos resultados usando un soplador -
centrifugo capaz de entregar aire s una presidn de 3
a 4 kilopascales y a un caudal de 20 a 24 litros por
segundc, por alambre, La anchura de la boquilla y de
lo rendija se hace gsuficientemente grande para asegn
rar que la cortina de aire se extiende sobre toda la
extensidn de la aberturs de la caja de frotamiento A,
la cual estd a su vez en relacidén con el nimero de -
alambres paralelos que el aparato es capaz de galvani
zar simultineaments. Se apreciara que, en la practi-
ca, ge tratan por 1o general varios gslambres parale-
loa simultdneamente, y cads alambre tiene su propio
aparato de enfriamiento rdpide prineipal B,

En las condiciones de produceidn, se produ
cen periddicamente interrupciones en el movimiento -
del alambrs por varias razones, y el agus procedente
de los tubos 2 escurre entonces por‘el alambre esta~
cionmario W. Con objeto de expulsar ese agua sopldndo
la hacisa fuera de la aberfura de la caja de frotamien
%0 A, se dirige un chorro de aire de alta velocidad,
obtenido de la alimentacidn de que ususlmente se dig
pone de ailre comprimido de 460 & TOO kilopascales, -

transversalmente desde la tuberfs 13 al slambre, siem

- 15 -
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pre que este dltimo permanezca estaciomario, En la -
Pig. 1, 1la tuberia 13, que tiene t{picamente 8 mm de
didmetro, se ha representado provinente de una vélvu
la V acclonada por solenoide, la cual es excitada auto
mdticamente cuando el alambre W permanece estaciona-
rio, Aunque no se ha ilustrado, el extremo de la tu-
berfa 13 estd protegido contra dafios mediante red de
alambre con nudos, y contra otras deficiencias de uso
mediante un refuerzo adecuado. '

Como alternativa al chorro de aire, o conjun
tamente con éste, se puede prever una vélyula acciona
da por solenoide en la red general de alimentacidn de
agua 6, para interrumpir la alimentacidn de agua cuan
do el alambre W permanece estacionario.

Para preparar el aparato a fin de obtener
los me jores resultados, se han previsto varios ajus-
tes de posicidn. EL conjunto de tubos de descarga 1
es ajustable verticalmente, hacia arriba ¥ hacis aba
joy horizontalmente hacia y desde el alambre, y ha-
cia los lados en direccidn lateral con respectc al
alambre W, La canaleta 7 de recogida de agua es tam
tién ajustable horizontalmente haocia y desde el alam
bre W, ¥ la bandeja de goteo 8 estd prevista con una
ldmina ajustable 9, como ya se ha mencionado.

A fin de proteger los tubos de descarga 2

- 16 =



contra dafios por contacto accidental con el alambre
o por deficiencias de uso, 1os mismos estan rodeados
por una 86lida rejilla de barras protectoras 14,
e realizacidén ilustrads en la Fig. 3 tiene
5 cuatro tubos de descarga 2 dispuestos en relacidn de
espaciados verticalmente a lados opusstos de la linea
del alambre W en movimiento. Los tubos 2 de un lado
estan al tresbolillo con respecto a los del otro la~
do, de modo que los respectivos chorros no interfie-
10 ren unos con otros, evitindose as{ que puedan pertur
bar log flujos no turbulentos.

En la Pig. 3 los componentes que tienen -
funciones similares a los de la Fig, 2 llevan los -
mismos nimeros de referencis, siendo el funcionamien

15 to de esta realizacidn sustancialmente idéntico al -
de 1la realizacidn de la Fig. 2. Se han previsto ajug
tes de posicidn similares a los de la realizacidn de
la Fig, 2.

Se ha comprobade que las realizaciones ilug

20 tradas en lag Figs. 2 y 3, caracterizadas por el uso
de una multiplicidad de chorros de agua sencillos eg
paciados, dan por resultado un enfriamiento muy efi-
caz, Se¢ ha previsto un tiempo de contacto adecuado -

entre el alambre y los chorros, y aunque hay tenden-

o
i

cia a que se desarrolle una camisa de vapor de agua

2204072 - 17 -
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aislante a2lrededor del alambre en cada chorro, el va
por de agua puede escapar por los espacios entre los
chorros,

Ta realizacidn ilustrada en la Pig. 4 in-
corpora tres subconjuntos de chorros, comprendiendo
cada subconjunto las corrientes combinadas prooedenmh
fes de un conjunto lineal de cuatro tubos de descar~
ga 2, E1 flujo en cada tubo de descarga 2 es ajusta~
do individualmente, por ejemplo apretando el tubo pa
ra estrecharlo, o bien obsiruyendo el flujo en el tu
bo 2, 6 dirigido al tubo 2, de modo que las corrien-
tes individuales se combinen suavemente en un chorro
que tengs una gran altura con relacidn a su anchura,
¥ que tenga un flujo no turbulento. El grado de es-
trechamiento por apriete o de obstruccidn en cada tu
bo 2 ge reguls, en general, de modo gue el tubo que
esté més bajo en cada subconjunto tenge la mayor obg
truceidn o estrangulacidn, mientras que el tubo que
estd mds alto en el subconjunto serd el que tenga la
menor obstruccidn o estrangulacidn, De este modo las
corrientes que salen de los tubos de descarga 2 son
ajustadas para former un chorro de agua no turbulen~
to. La canaleta 7 de recogida de sgua se ha represen
tado con divisores 15 que pueden ser beneficiosos pg

ra reducir al minimo las salpicaduras. La construc-

- 18 =
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cidn y el funcionamiento del aparato de enfriamiento
rdpido principal de egta realizseidn son, por lo de-
mds, idénticos a los de las realizaciones anteriores,

Le realizacién ilustrade en la Fig. 5 incor
pora un solo chorro que comprende las corrientes com
binadas procedentes de ocho tubos de descarga dispues
to8 en un conjunto lineal vertical y que incluye dos
subconjuntos de cuatro tubos alimentados desde dos -
colectores 3, El tubo mds bajo de oada suboconjunto -
viene desde la posicidn mds alta en el coleotor, igua
ldndose as{, al menos parcialmente, las alturas de -
presidn hidrostdtioca y, por consiguiente, los cauda-
les en los tubos, La construccidén y el funcionamien-
to son, por 1o demds, como en la realizacidn de 1la -
vig. 4. |

La Pig. 6 ilustra el uso de un solo chorro
de agua qQue es aproximedamente coaxial con la linea
de movimiento del alambre en una gran parte de su al
tura., E1 chorro fluye en la direccidn del movimiento
del alambre deade un tubo 1 de descasrga relativemen-
te grande, el cual estd inclinedo hacla arriba un an
gulo de unos 602 con la linea del movimiento del alam
bre, siendo por tanto mantenido parcialmente el cho-
rro por el movimiento del alsmbre W,

En la parte superior del chorro el agus es

- 19 =



10

15

20

22.,4.72

arrastrada en una corriente de aire dirigids trans-
versalmente y es barrida al interior del tubo 16 de
recuperacidn de lfquido, el cual estd conectado a un
ventilador 17 de aspiracién, a través de un recipien
te 18. E1l agua se acumula en el recipiente hasta que
la altura de presidén hidrostdtica es suficiente para
vencer la aspiracidn. Entonces descarga automsticamen
te a través de la salida 19 y es recuperada para nue
Vo uso,

T{picamente, el chorro coaxial tiene una -
altura de 75 a 100 mm, Naturalmente, podrian usarse
varios chorros dispuestos a lo largo de la longitud
del alambre,

Como en las realizaciones anteriores, se -
usarfa una cortins de aire y un chorro de aire para
reducir al mfnimo le cantidad de agua que cae dentro
del lecho de frotamiento, pero estos elementos no se
han representado en la figura,

Nuestros experimentos indican que las rea-
lizaciones ilustradas en las Figs, 4, 5 y 6, tienen
un rendimiento de enfriamiento algo mds bajo, debido
a la ausencia del nimero relativamente grande de es-
pacios entre los chorros, para el escape de vepor de
agua, los cuales counstituyen una caracteristica de -

lag realizaciones ilustradas en las TFigs., 2 y 3.

g,
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Se apreciard que uno o mds de los subconjun
tos de tubos 2 representados en las realizaciones de
lag Figs., 2 y 3 pueden ser sugtituidos por un swbecon
junto como los ilustrados en ls Pig. 4, & por la dis
posicidn representada en la Pig, 5. Andlogamente, -
uno de log subconjuntos de la Fig, 4 pusde ser sustl
tuido por uno o mds de los suboonjuntos de la Fig., 2
y/o de 1la Pig. 3.

En 1a FPig. 7 se ha representado una forma
preferide de tubo 1 de descarge de agua, que tlene -
un eénime de seccidn transversal rectangular, El tubo
ge ha representado dirigido hacie arriba, formando =-
un éngulo de aproximedamente 452 con la vertical, ¥y
el extremo del tubo, cortado con un dngulo similar,
con su cara extrems paralela al alambre W, Para alam
bres de hasta unos 3 mm de digmetro, se obtiene un -
chorro suficientemente ancho de un solo tubo que ten
ga un dnims rectangular de 1l.mm x 4 mm, siendo el =~
grueso de la pared convenientemente de aproximadamen
te 1 mm, Cada tubo estd dlspuesto con su dimensidn -
mayor orientada transversalmente &l alambre, En la =
regidén de la interseceidn con el alambre, la anchura
del chorro es de eproximadamente 13 mm, Pare alembres
que tengan un didmetro de mds de asproximademente 3 -

mm, y pera velocidades muy altas, se usan preferible

“ 2] -
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mente dos tubos de descarga, dispuestos lado = lado,
como se ha ilustrado en la Fig. 8. Se ha comprobado
que s¢ obtienen buenos resultados con un caudal de -
agua de aproximadamente 2,2 1litros por minuto por tu
bo.

Para el enfriamiento rapido de un cierto -
nimero de alambres paralelos simultdneamente, que es
el oaso usual en la prdetica, pueden combinarse los
chorros que enfrian alambres adyacentes, en un solo
chorro ancho, En este caso ge produciria un aumento
correspondiente en el nimero de tubos adyacentes que
se ven en planta. En vez de usar un conjunto de tu-
bos individuales, puede usarse una construccién cola
da o fabricada de una pieza, que proporcione un nime
ro equivalente de pasos de descarge, que cada uno -
tenga un gnims de seccidn transversal rectangular. -
Esgta modificacidn puede ser aplicada también a lag =
realizaciones de las PFigs. 2 a 5,

En las realizaciones ilustradas en las Figs.
2, 3y 4, serda lo mds apropiado el uso de un chorro

ancho que abarcase un cierto nimero de alambres en -

I

la posicidén mds baja, de modo que arrastrase hacia

fuera las gotas y las salpicaduras procedentes de
los chorros situados mds altos.

La presente solicitud, gque corresponde a



A3

10

15

20

25

UG

22 .40.."72 -

400837

la pregentada en Australis, el 16 de Marzo de'1971, ,"‘-m
bajo el Ne PA 4328/51, ge acoge & los benefiocios del
Articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedsd In-.
dustrial,

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propie y nueva, que
se presentan para que sean objeto de esta solicitud
de Patente de Invencidn en Espafia, pox VEINTE.aﬁos,
gon los sigulentes? i

1.~ Un aparato para enfriar recubrimientos
depogitados sobre alembres, tiras u otros trozos con
tinuos de meterial en movimiento (denominsdos en lo
que signe “alambre"), que comprende uno 0 més pasos
de degoarga de liquido pare former un chorro de li-
quido ‘de enfriamiento que corts la 1inea de movimien
to del alambre, ocaracterizado porque dicho ochorro =

tiene uma altura sustancialmente meyor que su anchura,

- 23 -
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¥y hay previstos medlos pare controlar el chorro que
gale desde dicho paso, o dlchos pesos, con lo gue se
hace que el flujo de liguido no sea turbulento,.

2,- Un eparato segin la reivindicacidn 1,
ceracterizado porque hay dispuestos dos o méds pasos
en un conjunto lineal situsdo a lo largo de la linea
de movimiento del alambre, teniendo dichos pasos sus
extremos de descarga adyacentes entre si, con lo cual
las corrientes individuales se funden en un solo chg
rr0 no turbulento que tiene una altura mayor que su
anchura, estando dirigido dicho chorro transversal-
mente & 1o lines de movimiento del alambre en la Te~
gién de interseccidn con el alambre,

3.~ Un aparato segin la reivindicacidn 1,
caraoterizado porque un solo paso de descarge forma
un chorro de ague no turbulento que fluye en la Qi
reccidn de movimiento del alambre, siendo dicho cho-
rro coaxial con la linea de movimiento del alambre -
en una gran parte de su altura, por un tubo de.recu—
peracidn de 1lfquido espaciado de dicho paso en ‘la di
reccion de movimiento del alambre y gque tiene su eje
geométrico dirigido transversalmente a la linea de -
movimiento del alambre, y por medios de aspiracidn -
consctados al tubo de recuperacidn para crear uns co

rriente de aire haoie el interior del tubo y en la -

o 24 -
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cual eés arrasirado dicho chorro.

4. Un eparato segin la reivindiocacidn 2,
caracterizado porque hay verios conjuntos linecles -
de pasos de descaorga dispuestos en relacidn de espa=
ciados & 1o largo de la 1inea de movimiento del slam
bre, estando los pasos de csda conjunto obstruidos o
estrangulados en gredos diferentes, con 1lo cuel las
corrientes individuales procedentes de los pasos se
combinan para formar un solo chorro ﬁo turbulento .

5.« Un aparato segin la reivindicacién 2,
caracterizado porque los pascs de descarga de dicho
aonjunto estdn dispuestos uno encime de otro, estan-
do consctados dichos pasos a un colector de alimenta
oidn de agua, siendo el paso que ocupa la posicidn =
mis baja en el extremo de descarga el gue ocupa 1a po
sicidn mds alte en el colector, estando obstruido o
eatrangulado cade paso en un grado diferente, con lo
cual las corrientes individuales procedentes de los
pasos se combinan para formar un solo chorro no fur-
buleuto.

6.= Un aparato para enfriar recubrimientos
gobre slambres, tiras u otroes trozos continucs de ms
terial en movimiento (denominmdos en lo que sigue
"alambre®), que comprende dos o mds pasos de descar-

ga de 1fquido pare formar chorros de lfquido de en-
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5 usa
friamiento espaciados a lo largo de la lfnea de movi
miento del zlambre y que cortan a ésta transversal-
mente, caracterizado porgue hay previstos medios pa~
ra controlar los chorros gque salen desde dichos pae
sos, de modo que se hace que el flujo de liquido en
cada chorro no sea turbulento,

7.~ Un aparato segin la reivindicacidn 6,
caracterizado porque dichos pasos de descargs de li-
quido estdn dispuestos a ambos ledos de la linea de
movimiento del alambre y estdn al tresbolillo entre
s{, con 1o cual los chorros inciden sobre ambos lados
del alambre y los respecitivos chorros no interfieren
entre i,

8,~ Un aparato segin cualquiers de las rei
vindicacliones precedentes, en el cual el recubrimien
to del alambre es controlado mediante una ocaja de -
frotamiento situada directamente debajo del aparato
de enfriamiento, caracterizado ademds por un conduc-
o de descarga de aire que tiene uno rendije de des-
carga estrecha para crear un flujo de aire dirigido
transversalmente a la 1linea de movimiento del elam-
bre entre el aparato de enfriamiento y la caja Qe -
frotamiento.

9.~ Un aparato segin cualquiera de las rei

vindicaciones precedentes, caracterizado porque di-

o 26 -
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cho paso o dichos pasos de descerga tienen dnimas reg
tangulares, estando orientadas las dimensiones mayo-
reg de las dnimns transversalmente o la direccidn de
movimiento del alambre,

10,~ Un amparato para enfriar simulténeamen
te los recubrimlentos sobre varios alambres parale-
log en sustancialmente el mismo phnd, caracterizado
por ung plurslided de aparatos de enfriamiento como
los definidos en cualgquiera de las reivindicaciones
precedentes dlspuestos lado a lado, fundiédndose las
corrientes en dicho aparato lateralmente en un solo
chorro,

11.~ Un aparato para enfriar simultédneamen
te log recubrimientos gobre varios alambres parsle-
los en sustancislmente el mismo plano, caracterizado
por ung plurelidad de aparatos de enfrimmiento segin
la reivindicaoidn 6 dispuestos lado & lado, fundién~
dose las corrientes mds bajes lateralmente en un S0~
lo chorro.

12,= Un aparato segin cumlquiere de lag -
reivindicaciones precedentes, caracterizado ademds -
por una tuberis de descarga de aire dirigida transver
salmente hacia la direccidn de movimiento dﬁl alam-
bre, y medios valvulares en dicha tuberia, los cua-

les ge abren cuando el alsmbre permanece egtacions

-27-
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rilo,

13,= Un sparato para enfriar recubrimientos
depositados sobre alambres, tiras, u otros trozos con
tinunos de material, en movimiento.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
¥ con los fines que se han eapecificado,

Esta Memorila conste de veintiocho hojas eme

critas a mdquine por una @ola cara,

2 QABRIS 1

Madrid,

P.A. Albeptd de Eigabury
For P
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