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" PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN BARNIZ ME00RAD0 "
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-- M E M O R I A O E S C R. I P T I U A

Esta invención se refiere a composiciones de 

frita_ y composiciones de barnices y lustres que se produ­

cen mediante trituración.de tales composiciones.
. - - , i

La invención se refiere también a'barnices producidos por

POOR
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cocción de tales composiciones de barnices y fu.irtlUJj.

En narticular, la invención concierne a composiciones Ge ¡
!

barnices y fundentes que son especialmente adecuadas para ; 

cocción sobre artículos cerámicos y, particularmente sobre; 

tales artículos que llevan color o decoración con uno o !
. * . ' * i

mas pigmentos inorgánicos. - [
. ' - ' * ' ! 

Un,, barniz se aplico tradicionalmente a la !

¡cerámica para mejorar su apariencia; para cerrar los porosá?

de la superficie del artículo,, haciéndolo asi impermeable ¡

al agua y a otros líquidos y para facilitar su limpieza; '

y eq el caso de artículos de color o decorados, para pro- j

¡¡teger los colores o las decoraciones de la abrasión y de ¡

j-los ataques por los ácidos y álcalis y algunos otros líqujj

i DOS. - -

-'- Métodos-para decorados bajo cubierta de lob
i! - = ' .' - - /  ' .* ' . ' i
¡¡artículos cerámicos, en los cuales* un barniz es aplicado =
')  ̂ * i¡i - . ' '
¡j y cocido sobre el decorado previo, no barnizado, han sido ;

}! practicados desde hace tiempo. Además, las llamadas calco-;

¡i maníes transferibles bajo cubierta son usadas a menudo pa-'

¡'¡ra decorar el artículo antes de la aplicación del barniz. !

Un inconveniente de este proceso es que los bárnices exen-;

tos de plomo, comúnmente usados para ello, necesitan ser

¡! cocidos a una temperatura relativamente alta y esto limita;

la "Daleta", o gama de colores que puede ser empleada,para.

la decoración, ya que v.rios pigmentos no resisten la alta;

¡¡temperatura de cocción. - : :

¡! Esta desventaja condujo al desarrollo de

!jla decoración "sobrt. cubierta", en la cual un dibujo deco- 

)¡ rativo en colores, o pigmentos cerámicos vitrificables es ¡ 

'"aplicado sobre la superficie exterior del artículo previa-
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nente barnizado, y cocido. &cte dibujo es a menudo aplica- j 

do por medio de.uno da los llamados "transf'erentes" "sobr'e-¡ 

cubierta" y los colores oresentes en el dibujo contienen ¡ 

generalmente vidrie pulverizado.que se fundirá a una menor j 

¡temperatura que el barniz original al cual es aplicaao el )

' ¡dibujo. .Como resultado, los'colores scn..uniuos entre si por}

' jmedio de y parcialmente cubiertos por vidrio fundente o fur¡ 

¡dente después de la cocción/Si bien un dibujo cocido,sobre: 

¡un.artículo barnizado dé esta forma resistirá un grado tazo- 

'-jnable de desgaste y raspadura, no resistirá con mucho exi­

sto a l a  repetida limpieza con fuertes detergentes, a los i 

cuales será sometido en las máquinas lavadoras o a,la abra­

sión mecánica del uso.

 ̂ En un intento de vencer este inconveniente,

- algunos fabricantes han aplicado y cocido una cubierta de
! . ** ' } 
barniz de bajo punto de fusión o un* barniz, de bajo punto dej

¡¡fusión formado por coción de una frita compuesta y tritura-

. {¡cion del vidrio resultante para formar un barniz c fundente 
!j . . !
{¡sobre el dibujo en los artículos previamente barnizados. El*
i! . . - ' {
¡¡material de la frita o barniz u-eado,en esta forma puede seri
j¡ " . j
¡aplicado sobre el dibujo después de haber sido formado sobije

- ' , -" . i
jel articulo o puede formar una de las capas de una calcoma-j

-¡¡nía de tal forma que tanto, el dibujo como el barniz o fun- ¡
- i! ' * !
¡¡dente puede ser aplicado simultáneamente sobre el artículo!

}} - En esta descripción, el término frita se i
¡i - * ' . ' . * - }
¡'refiere al material granulado o desmenuzado obtenido al ver

1
i'ter vidrio fundido en agua fría. Los términos barniz ó com-

, , . - , ' ' 
¡posición de barniz, según su contento, se refieren a una ¡

¡¡frita que ha sido triturada y que puede contener o no com- '
--- . .J



{ t t*1
!

ponentes adicionales. El término barniz es usado también ¡
. \  i

para designar la capa como vitrificada obtenida al cocer ¡

una composición de barniz sebre un artículo, El termino j

"fundente" es también usado para describir el material a

que nos hemos referido arriba, como un barniz o una rompo

sición de barniz.

. Por barniz o fundente r!e "bajo punto de fusión

se entiende un barniz o frita que tiene un p'.nto de fusión!

mas bajo que el del barniz al cual ha sido aplicado w. di-;

ibujo mismo, y por el uso dé tal material, ha sido posible ,*:

proteger los dibujos, muy efectivamente, contra la abrasión

mecánica y el ataque por agentes químicos. Desgraciadamente 
* ^ * ' i

los barnices de bajo punto de fusión empleados aqui,contie'

nen a menudo una gran cantidad.de plomo, como p^rte de su ...

composición básica. Además, pueden contener metales extra i

pesados, tales como plomo añadido 9 ellos ert forma .de oxi-

l̂ dos u otros componenetes, ya que es generalmente deseable

{¡añadir a la composición barnizante,antes de la cocción,uno

o*mas óxidos metálicos que estarán presentes en los colores

cerámicos usados en ,el dibujo, pero que también figurarán ó

}nó, en muy pequeñas cantidades, en la composición misma :

del barniz. Esto evita que tal'o tales óxidos sean disuelr'

tos del pigmento por el barniz, durante la cocción y con ;

ello evita que* el pigmento seo dañado o destruido. . i

.Se ha hecho patente recientemente q"a el fun-¡

¡i dente o barniz, además de preservar el carácter decorativo
j¡ - ;
}!de un dibujo, protegiéndolo contra el ataque mecánico y ! 
{! *
¡¡químico,debe ser tal que, después de cocido 'obre el artí- 

¡icúío de cerámica.decorado, por ejemplo, no exhiba el fetió-; 

"'rneno llamado "liberación de metal" o que lo exhiba solo en

.¡ -
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una proporción limitada. Por "liberación de metal" se en- { 

tiende aquí y optado el resto de esta descripción ,e] trsnsj- 

ferimiento ds ciertos metales, tales como plomo o cadmio, 

cinq, antimonio y similares, .ya sea en estado elemental o 

combinado desde el diseño, vía barniz,-o*desde él barniz 

mismo o desde ambos, a una bebida o a un alimento o a cual̂ - 

quier otro material que sea utilizado en la preparación, 

preservación ,o tratamiento de bebidas^ o alimentos, cuando 

se ponen en contacto con.el barniz. El barniz o fundente 

que no presenta este fenómeno de "liberación de metal" o 

que lo.hace solamente en cantidao limitada, se describe 

aquí, ya sea como barniz o fundente ."exento de liberación 

de metal".o bien como barniz o fundente "resistente a la 

liberación de metal" respectivamente. '

Eá un objeto de esta invención el pruveer una com­

posición de frita y el proveer composiciones de barniz y 

fundente, especialmente aquellas últimas pomposiciones pa-i 

ra uso en géneros decorados "sobre cubierta" que darán co-í
- - j.

mo resultado al cocer un barniz "exento de liberación" de i
- !

metal" ó bien un barniz "resistente a la liberación de me­

tal". ' - . -.

Según la invención, una composición de frita, que ' 

con la trituración, aplicación y cocción,producirá un bar­

niz "exento cte liberación de metal" o "resistente a la li­

beración de metal", come se ha descrito arriba, comprende í 

i: 10 -25 % peso de óxido de plomo, 10 - 25 % peso óxido de 

¡¡boro, 40 % peso óxido Silicon, - 1 - 5 % óxido de litio, 5 - 

}! 15 % óxido de aluminio, 1 - 5 % óxido de sodio y 1 - 7,5 %

! ¡oxido de circonio.



' . . . * .  La invención incluya tambián un barniz o!

fundente cuando ha sido forjado mediante'trituración y coer­

ción de una composición de frita del tipo antas mencionado; 
i . * . * * * - :
un barniz formado por una'frita tal y un barniz formado en! 

¡un substrato por coción de una frita del tipo que acabamos'., 

de describir. . - - . i

ñemos comorobado que, uentro de las escat?* * * ' - - ¡t?' - - }'!
las de composición arriba especificadas, existe, por lo me­

nos, una composición de* frita que produce*un barniz o fun-i 

dente extraordinariamente efectivo como "resistente a la lj. 

beración de metal". Un ejemplo de una composición tal (de-¡ 

signada aquí como composición i) es la que contiene;

16,6 *% peso de P¡,Q

15,7 H t! M

B),1 H )! 0 '
' ^

1,7 U )t n

8,4 H H

'2,8 M n !t N4-0

3,7 H !! t!

* - ; Un barniz o fundente puede ser formado dé

la composición anterior mediante: i

.'/*' < . \ .-I.- fundiendo todos los componen-tes mez-

¡clados y manteniendo la fundición a 1200SC hasta que se acia
} * . * ' . . ' . . ' i
re;. .'*' *. '. r * ' ' - ,

2. Vertiendo la fundición en agua;

3. moliendo las partículas da vidria re­

sultantes en un molino de bolas.a un área de superficie de

2i! o¡6,000 -12,003 cmíi por gramo, secando el producto y pasan-! 
!¡ - ' . . . :
ídolo Dor un tamiz de 150 mallas B.S,

V '



Con el fin de comprobar 1^ efectividad

del barniz o fundente "resistente a la liberación de metal!"
* . . . .  * , ¡

formado desde una frita preparada de acuerdo con la des- ! '

cripción anterior, muestras ¡do un barniz o fundente fue- ?

ron aplicadas y después cocidas, sobre una serie de platos 
.... * * . * 

cerámicos barnizados de 10 pulgadas. Cada uno de estos plato

llevaba una decoración sobre la superieie externa del subs¡-..

trato barnizado y el barniz fundente fuá aplicado de forma

que cubriera la totalidad dr,l dibujo. Al mismo tiempo que

se cocía cada plato, un plato de control llevando el mismo

dibujo, pero en este caso recubierto con un barniz funden-;

te formado de un material de frita conocido, que tenía

una composición detallada abajo, erá también cocido bajo

las mismas condiciones, La composición ael barniz conocido'

era*

' PbO
- ' % pese

.,63.0 .

. . .* ̂ 2°3 . 5 . 1 :

 ̂ SiOg - 21.0 . -

* - Li^O .1.3 -

^'3.4 '

. 3.1

' - Cao 3.1 .

.. . . *. - ' 100.0

Ejemplo: En el siguiente ejemplo,'las cantidades

Cd están expresadas en partes por millón.
!
j A + -barniz' conocido „Pb Cd 

28+35 0,16
¡¡ - - *
¡! A + barniz inventiv*. 2+5 Nada detectado

¡ S + barniz conocido 103.27 C+54

LB + barniz inventivo 1,42 0.03

C  ̂ barniz conocido 1.69 Nada detectado

C + barniz inventivo 0,28 Nada



gB + harniz inventivo - . 3,92 0,39

]) Después de la cocción, cada plato fus so-:
- ' 

[¡metido a una prueba pera evaluar las propiedades de libe- i

jrarión ée plomo y cadmio del barniz y de la decoración . !
i - . ' i
Esto fuá llevado a cabo llenando hasta el borde cada pjatoj

con una solución dé ácido acético ul 4% y dejando el plato j
. . !

durante 24 horas a temperatura ambiente y determinando des-4

pu'?s el contenido metálico de plomo y cadmio de la solución

Los resultadas, expresados en partes por millón,de la solu-1
! , - , , - - . - * , ' . ¡ción* de ácido acético, son indicados a continuación: ¡
j . - * ; . ' , i
¡Los ejemplos A y B contenían en el dibujo amplias areas de*:
. ¡ - - . ! 
¡un esmalte -sobrecubierta", coloreadas con pigmentos de co-j

jbalto azul; - j

El ejemplo C contenía en el dibujo amplias creas de un es-¡

¡malte sobre-cubierta coloreado con pigmento de óxido de hie
'í * * * ' ' . ' ¡
¡!rro, y el ejemplo D contenía en el -dibujo amplias áreas de , 
¡! * * * ] 
¡¡un esmalte sobre-cubieita coloreado con pigmento de cadmio !
) ' . í
¡sulfo-selenrdo. . \ . [

[ - Como se verá por las anteriores cifras,la;

¡¡cantidad de plomo extraído del barniz y/o del dibujo, fuá !
- - ' ' . : 

¡reducida bastante dramáticamente en cada ejemplo, en un ca-¡
!t . . ;
¡}so por un factor de ligeramente mas de 72.7 y en los otros
![ * * .
¡por factores desde ligeramente más da 6 a mas de 11. Nuca-:
¡i' ' L ' :
¡oles reducciones se obtuvieron también en la cantidad de cad
¡i - ' . ' -
¡mió extraído en tres de los ejemplos.
: '
¡¡ 'Estas cifras ilustran muy claramente la

1  -
.efectividad da un barniz según la .invención, para reducir ¡
Ü * i¡substancfalmente los niveles de liberación de plomo y cad-:¡' . . :
¡i_ ' ' . ' , . '
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I Exi-nsas pruebas comparativas han sido em- ¡
I * - , - - ' i
¡prendidos con el barniz/fundante (composición I y diver- i

i sea bien conocidos barnices/fundentes con el fin de deter-¡
' ' !

- minar cualquier mejora en en el barniz/fundente según la ! 

invención sodre tales barnices/fundentes conocidos, no so­

lamente respecto a la apariencia vidual después de la coc­

ción, sino también respecto a sus caracteríscicas exención; 

de "liberación de metal" o "resistencia a la liberación de¡ 

metal", tras comprobaúión eíi condiciones acidas. Se pone j 

de relieve nuevamente que un valor reducido de -liberación!
j,  - -  i

. i de metal" de un barniz o fundente, no debe ser obtenido a
i . - ' *
expensas de cambios de color en el dibujo o perdida de re­

sistencia a los ácidos o álcalis. . ' .

... -Se h?n llevado a cabo pruebas sobre uñ dibujo 

decorativo en el que fueron incorporados esmaltes naranja,: 

azul y rojo, en comparación con idénticos dibujos, en los . 

j cualesrse utilizó el barniz/fundente preferido en el párra=

] fo 3 de la página 5, cocido sobre porcelana feldespática í 

a 8Q0SC,-sobre una porcelana blanda inglesa, barnizada, a i 

780BC y sobre cerámica barnizada cocida.a 720SC. fueron i 

I hechas observaciones visuales sobre el dibujo decorativo j 

i después de la coción, después de pruebas de álcalis y des- 

I pues de pruebas con solución de-ácido acético al 4%, para !

i la liberación.de plomo y cadmio.* í
- '

¡¡ Los resultados obtenidos al comparar el bar- *
¡! * - í
¡¡niz/fundente protector superpuesto, descrito do acuerdó con

lila invención, con otros cuatro barnices/funoontes bien co-
¡¡ - . ' ' i
nocidos en su composición, han demostrado que,, cuando en

!!.—  . ' . .
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¡¡ajguncs cases sa ha obtenido, un valor de liberación d" plo-j 

me y cadmio bajo e'Uo se ha producido a expensas de cambios 

da color y/o pérdida de resistencia. Los resultados obte- ; 

nidos con el barniz/fundente preferido, producido de acusr-? 

do con esta invención, muestran que el.color y el lustre as 

la superficie no es afectado en absoluto per la obtención
i

de un bajo valor do liberación da plomo y cadmio, habién- j

dose obtenido estos resultado? consistentemente en toda la!

serie de pruebas. 1 ' ' ¡

. . - . Otros ejemplos de composiciones de frita y !

barniz que ilustran variaciones de porcentajes ne los cons¡
"* ¡

tituyentes de la frita preferida a que nos hemos referido ¡ 

arriba, han sido preparados y probados en cuanto a sus pro-j- 

¡¡piedades físicas y a su efectividad, como barnices/funden-j 

tes superpuestos sobre dibujos'.formados de tres esmaltes ¡

sobrecubierta conocidos, que presentan relativamente unas }
! - . . ' . ' 
altas características de "liberación de metal". j

La tabla I siguiente muestra las variaciones:

de porcentaje de cuatro composiciones de frita designadas ¡
t

2,3,4 y 5, comparadas con la composición de fritar preferí-! 

da designada con I. - ¡

' - La tabla 2 muestra los resultados de las pro-

¡ piedades de liberación de plomo* y cadmio, de estos barnices
! - .. . < .
!,fundentes, cuando son superpuestos sobre transferentes o 

{calcomanías de decoración, incorporando los esmaltes sobre­

cubierta pigmentados, arriba mencionados. El examen de es-^ 

¡tos resultados.demostró que la composición barniz/fundente 

¡¡que dió los mejores resultados en-general es la composición 

¡¡preferida según se describe en la invención. . ¡
ii—  - - - * .

V'

/r



fórmula porcentaje (t'aciacionea da fundente o har
m z ^referido)

! !  !

- . ' - '  . . * formulaciones
I
t;t;
!.=

. . t. 
: . !

r
undante preferido(l) * 2 * 3 . : !. 4- 3 j;

' ) ..... !
' . ! 
PbO. f 16,6C - 20.00 ¡10.95

..

15,50
!

6.50!
SiO. i 50.60

t
. '51.10 51.25 . ' 53.00 44.05j

"2°3 }
15.70 *' [5.50

1.65
20.80 16.30 12.30'

í
Na 0 ! 2.80 3.80 1.50 6.75{.

L * ¡0 * 2 * !
1.70 . ' * 1.60 : 2.28 2.10' 1.35*

BaO , ¡ * *" : - _ 8.55

"2°3 ! . * 8.4o 10.00  ̂7.35 .7.60 10.10 !

.Zr°2 3.70 - ' - . i 4.22 4.00 4.40

r ; '  !
 ̂ : !

6.00.

:...........

i

!
. 100% ' . 10 0 % , -100% 100% 100%

i¡
¡i
ü-

ji

¡i

!i ' :)¡¡

-V;



TABLA II

Pruebas de liberación de Pb/üd, usando barniz preferido y variaciones 
de formulación como barniz/fundente superpuesto sobre esmaltes cono­
cidos de alto nivel de liberación da metal. . .

 ̂ . 'r Pb Cd

Cadmio rojo - + barniz preferido (1) '0.49 0.04
M " 4* formulación.(2) 3.R0 0.03
.)! " * 4* " (3) 0.91 Oí 12
« t! * + " M 0.43 0.04 .
)! tt + " (5) 4.84 * 0.13

Ciamo/Cobalto/Antimonio - . -
, Vepde barniz preferido (1) 1.5? . 0.08 .

n M ¡!
+ formulación (2) -2.25 0.01

!! !! . !!
4* " . (3). 1.31 0.01

n H
+ - tt - - u -(4) 4.15 0.07

tt . " }' + " . (5) 1.32 . '
)) . . M . M - - .

.Cobalto Silicato Azul 4* Barniz preferido (1) 47.04 0.10
H " " + Formulación (2) - 75.52 0.09
H n x + " (3) 141.39 0.11
n H !< * " (4) 85.17 0.07

" <t + " (5) - '* 83.83 - 0.05
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En adición a la comoosición de frita yá espacifi-!

¡ceda y del barniz/fundente formado de ella, la invenci^" !
' - ' , , ' ' ' ¡ 
incluye también los artículos cerámicos y otres cuando proí/i¡

¡tes de una capa de.barniz/fundente formada por cocción so-¡ 

bre ellos os tal composición de barniz/fundente, obtenida [ .

¡ p.or trituración de la composición de frita. La invención j* 

incluye también, además, los transfsrentes o calcomanías

¡¡que incorporen al menos una capa formada de la composición 

jjde frita o barniz/fundente ya especificada. Tales trensfe- 

I rentes o calcomanías son convenientes para la aplicación 

simultánea a un substrato de barniz o a un substrato cerá-i 

mico barnizado. - ' .. '

. NOTA REIVINDICATORIA

En esta PatentB de Invención se reivindica:

1. - Procedimiento de fabricación de un barniz me­

jorado, caracterizado por la formación de una.composición

¡de frita que comprende 10 - 25% peso óxido de plomo,
i. ' .  ̂  ̂ }
[40 - 60 % peso óxido de Silicon, 10 - 25 % óxido de boro ¡
! - . .
j1 - 5 % óxido de litio, 5 - 15 % óxido de aluminio,^..- S.%

.óxido de sodio y 1 - 7,5 % óxido de circonio.
¡i ' -  ̂ - - * ¡

2. - Procedimiento de fabricación de un barniz mejb
I - - . - f
j rado que incluye una composición de barniz o fundente adag;
! ' - ' 1 
[ tada, .ti cocer, para producir un barniz "exento de libera- 
}! ' ' " *'  ̂ ; 
itción de metal" o resistente a la liberación de metal" come
i! ' * .  ̂ - !
¡i definidas^que comprende - 10 - 25 % peso óxido do plomo, !
¡i ' - ' i
!¡40 -- 60 % óxido de Silicon, - 1 0  - 25 % óxido de boro, 1 -
i!
¡i 5 % óxido de litio, 5 - 15 % óxido de aluminio. 1 - 5 % óxi

!¡do de sodio: y 1 - 7.a % óxido de circonio. ¡
!¡ ' . . ;
!j 3.- Procedimiento de fabricación de un barniz mejb
i¡—  , -. - * - . . . , ,'
rado, que incluye una composición de acuerdo con la reivin­

dicación 2 y *qM3 comprende 10.5 - 20*0 % peso de óxido de



¡plomo, 50 - 53 % peso óxido de silicó.t, 15 - 21 % óxido i 

de ooro, 1,5 - 4,0 óxido de sodio, 1,5 - 2,5 % óxido de ! 

¡litio y 3*5 -. 4.5 % óxido de circonio, y 7 - if) % óxido de!

aluminio. .. * ^

4.- Procedimiento de fabricación de un barniz me-
- / - . .

jorado, que incluye una composición de acuerdo con la rei­

vindicación 2, que comprende 16.6 % peso de óxido de plomo 

1S; 7 % peso de óxido de boro; 51.1 % peso de óxido de Si­

licon; 1.7 % da óxido de litro; 8.4 % óxido de aluminio;

2.8 % óxido de sodio y 3.7 % óxido de circonio. . j

- 5.- Procedimiento de fabricación de un barniz me; 

jorado, que incluye un barniz, cuando es formado por coc- j 

ción, de una composición de barniz crmo se haJreivindicado'

) ;

*4?

en la reivindicación 2, d 3,.o 4. ' 1 . !

6.-. Procedimiento de fabricación de un barniz mej- 

jorado que comprende la producción.de la frita Como se ha j 

reivindicado en la reivindicación 1, incluyendo la mezcla ' 

de los componentes en las proporciones definidas en la rei; 

vindicación 1, ó.3 ó 4, fusión de los componenetes mezcla-i 

dos, mantenimiento de dicha fusión a 1200SC hasta aclara- j 

ción, vertido de la fusión en acua, molturación de las par'

tículas resultantes a una área de superficie de 6,000 - !

12,000 cm^ por gyámo, secado del producto molido y paso - ! 

del .ütsmo por un tamiz de 150 mallas B.S. ¡

7.- Procedimiento ac fabricación de un barniz me!

¡ jorado que incluye:1a obtención d3 una cerámica u otro ar­

ticulo o substrato previsto de una capa de barniz formada : 

por cocción sobre d:uho substrato,da una frita según se ha; 

reivindicado en la reivindicación 1. ¡
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*¡ 8.- Procedimiento de f?.bricació)i de urí bar- ¡

niz Mejorado, que comprende el emploo dr. un transferíante o¡
' * 1 j

calcomanía para apli^ay un dibujo a un substrato, que inclu­

ya, ai menos, una cap? formada de una composición barniranj 

te según se ha reivindicado en las notas 2, 3 ó 4 y que - j 

pretenda al cocerla, formar an barniz superpuesto recuoríeh 

do al citado dibujp. / -

' -' 9.-.Procedimiento de fobricaci.6n.de un barniz
' - . - ' . . . - . i

mejorado, que comprende-el empleo de una composición de ¡ 

frita substancialmente como se ha descrito, con referencia! 

a los ejemplos. , . . ¡

10.- Procedimiento de fabricación de un bar-j 

niz mejorado que comprende el empleo de una'composición ¡ 

de barniz/fundente, substancialmente como se ha descrito j 

anteriormente y con referencia a los ejemplos. !"

- . 11.-Procedimiento de fabricación de un bar-!

niz mejorado que cinpluyéx el método para producir una com'

¡¡posición de frita substancialmente como se ha descrito an-,
'¡i- - .. - . - i.
terio^mente. Y ... -r. * ' j

- . ' i

jj . 12.- " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE UN j

¡i BARNIZ MEJORADO ", da conformidad en un todo en lo esencial 

¡! y fines industriales a lo descrito en la precedente memo­

ria descriptiva. * - ¡

!' 
i

Esta memoria descriptiva consta de QUINCE -



hijas escritas o mecanografiadas por una sola car" a 

dcble espacio. - . ' '

i c
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