R AN e WA

400828

=
=3
=
i
N
~Q
>

. | sEccion TeEcNica |

R cusu:sq\c:ouwc ;
ST ouase,

;LA

PATENTE DE IN\IENCIQN
-POR VEINTE ANDS
’ , E N E s p A N A .
Sélicitada a. fav* de JUHNSON MATTHEY & CD., LLMITED
R : sociedad brltanlca, con domici llO SOClal en LUNDDN EC1P
1 1AE (Inglat@rra)ﬂ Hatton Garden, 8
- por | :
e f PROCEDIMIENTC DE FABRICACION DE un}-'sARNIz MEJORADD "
T | '%&%&%& &/3&%& &%&7&%&"‘&72& &7&7& &%&7& EF&T&TEPETETRE Rl
u ' ~..mENDRIA DESCRIPTIVA

" Esta. invencidn se reflare a composiciones de
frita y composicionss de barnices y lustres que se produ- !
cen mediante trituracién.de tales composiciones,

La invencidn se refiere también a’barnices producidos por

SR o QUALITY
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iy en el ¢80 de articulos de color o deco“ados

idos.' e '{.2;" {,:

' I'pract.:x.cadog desde hace tlempo. Ademas, las llamudas calco~

. . .
s ymm e emehu s ieseets

iEn Uﬁrtlculal

la .mvenc:.on COf‘IClEl‘NG a COI’npOS.’LClDﬂBS_ o]

barnices y fundentes que son mspecialmente adccuadas para

coccidn sobre artfculos cerdmicos y, particularmente sobre:

.

tates artfirulos que llevan rolor o decoracidén con uno o

Un;Earniz s2 apliee tradicionalmente a la !

cerémlca para meJarar su aparlcnc1a- para cerrar loe poros
da Ia,super?ic1e del artlculo, haclandolo asi lmparmeable
al agua y a otros liquidos y para fac*lltar su limpieza;

para pro-
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teger los cotores o las decorac1onas de la abras;on y de !
!

-

'los ataques por los écldos y alcalls y algunos otros liqui:

Y

0
artlculos ceranlcos, en los cuales un barn'z es aplicado
. R

l

’1'~qy cocxdo sobre el dacorado prav1o, no barnizado, han 51do

manla transferlules baJo cublerta son usadas a menudo pa~

ra decorar el artlculo anteu de la apllcaClOH del barniz,

Un 1nconven¢ente de este proceso as que los bdrnices exen~

tos de plomo, comunmente usados para ello, necesmtan s8r
cncmdos a una cemperatura relatJvamente alta y esto llnlta

la "ualeta"» ] gama de colores que puede ser empleada, nara.

la decoraclon, ya que ‘varios plgmentos no r351sten la alta

temperatura de coccibn, T : :

.

Esta desventaJa CDndUJO al desarrollo de

la decord 16n "SObTb cublerta" en la cual un dibujo dece-

ratlvo en colores 0 plgmentos ceramlcos ultrlflcables es !

3

'apllcado sobre 1a vuperflcle exue~10r del articulo previa~

- -
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Meuados para decorados bajo cubierta de los

i
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“imas piementos inorgdnices. . - . , .
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. Mn 8rthUlO barnlzado de esta Forma esxiira un gradoxaza~

cuales sera ometido en 1as méquinas lavadoras 0 a la abraJ

' algunos fabriCﬂnteu han apllcado y coc;do ura cublerta de‘l

inia de tal Forma que tanto el dibujo cemo el barnlz o fun-

A
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~mente barnizado, y cocido. "te dibujo es a meuuoo ap1~ca—=

do- pur medio de uno da 1os 1l amados "ur&ﬂ“ferentas" "soubre-

“leubierta® ¢ los colo“es uresentes en'el d;bujo contienen

g

N
generalmente Vldrlﬂ pulverlvado que se Fundlra a ‘una menor[

' 1
Lemheratura que el barnlz orlginal al cual es apllcado el !
dlbugo, Como resultadu, 1os coIOres scr.unidos entre si psr
meo;o de ’ y parcLalmente cubxertos ~or vidrio Fundente Q fun

|
dsnte deSpues de 1a coccmon. g blen un dlbUJO cocido qobr

nable de desnaste y raspadura, no resistlra con mucho exm-

Lo a la rhpetlda llmpleza con fuertes detevgentes, a los |

.

31on mecaniua del uso.

[P

En un lNuBntD de vencer este 1nconvenlente;

'l
lbarniz de baJo punto de fus1on o un barnlz de baJO'punto de

Fuslon formado por cocidn de una frlta compuesta y trituiaf

Flon del Vldrlo IESUltuﬂtB paru Formar un varniz ¢ Fundcnta
z obre el d1 ujo en los arthUIOS pravlamente barnlzados. El
t

,materlal de la Frlta 0 barnlz ueado,en esta forma puede sen
Lpllcado sobre el dlbUJO deSpUeS de haber sido formado sobne

I
lal artlculo o puede formar una de las. capas de una calcoma-
! -

u

idente puede ser aplicado 51mu‘*éneamente sobre el articulo:

o - En esta des cr1p01cn, el término rrita se
i[ ~ 'l

" ”reflere al materlal _granuladc o desmanuzado obtenido al uer
I

ter vmdrlo fundldo en agua Frla. Los términos kearniz 4 com~

pOSlCan de’ barnlz segun su contexto se retieren a una

Frltd un ha sido trlturada y que puede contener o no com-!
i ‘ 7 ) ' ;



ponentes adicionales. El término barniz es usado también
para designar.la capa como ulyrlficada obtenida al cocer

.- |una composicidn de barnlz scbre un artlculo, ELl termino

"fundente® es tambien ysado para describir el material a
. 5: o ' que 'nos hemas ref&;mdo arrlba, como un barnlz 0 una compo--
tsicidn de barnlz.

. S Por barnlz o fundente ce "baJo punto de Fusién"

- se entlende un barnlz 0 Fr1ta que tiens un plnto de fus1on‘

mas baJo que el ael barnlz al cual ha sido apllcado "0, di-:

1w bugo mlsmo, y por el uso de tal material, ha 51do p051ble
.- . ',v
proteger los dlb“JUS, muy eFect1uamente contra 1a abra31o

'lmecanlca y el ataque por agentEo qu1mlcos. Desgrac1aoamente

o los barnlces de baJo punto de fu81on empleadns aqu1,cont1e

";ng'“-.ﬂ nen a menudo una gran cantldad de plomo, tomo p:*te de su .

©18- OOmp081010n bésmca. Ademés, pueden contener ametales extra

;
if”{ i pesadas, talas como p1omo aﬁadldo 8 ellos en Fcrma da OXi~ i
ce ;f" ~¢-dos u otros comporenetes, ya qua es generalmente deseable
5 _ - ahadlr a la comp031c1on barnlzante antes de la cacc1on uno

. - - -
- - ol

e 0~ mas oxldos metallcos que estarén presentes en los colLres

!
1

. 2?_'}; i . cer»mlcos usadus en Al dlbUJD, pero que tamblen flguraran 0
B "np, en muy_pequenas cantldades, en la composicién misma :
SN - ) . } RS e ‘
R dei barniz. Esto evifa qué7€al‘oAfales 6xidos sean disuelré
tos de1 plgmanto por el barnlz, durante la caceldn y con

- o ‘ello ev1ta que el plgmento s danado o destrumdo.

.
i
. o
oo L . :

ekl T SRR Sa ha hecho patante recmentenente Ga el fun-
L iédedte ) barnlz, ademas de preservar el cafacter daqoratlvo
de un dibujo, brotegiéndolo bohtré al ataque mecénico y

A qu1m1co,debe ser tal que, dBSpUBS de coc1do *obre el artl-

'culo de cerdmica decorado, por egenplo, no ‘exhiba sl cehb;

S0 7 "mbno llamado,?;iberamion de metal" o que 1o exhiba solo en

-

e ey et b - 4 v | o b s e e - ee e
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quisr otro ﬂauerlal que sea ntllizado en la preparac*on,

’ra uso en genaros decorados "s obre cubierta® quec dardn co-

'metal" 6 bien un barniz “resistente a la libsracidon de me-

I . . . ’ i

Fa—
.

[
g

una pr0porci6n limitada. Por n) iberacidn de met&ld'é;'en—

[
|
I
!
' |
tlnnde aqu; y nn%ﬂdo el resio de esta descr;pcmon el *rﬂns%
Fer;mlento da cmertos metalps, tales como plorc 0 cadmlo,:
cing, dntimonio y simi ares, ya sea en estado elemental o
combinada _desde el diseno, via harniz,.o desde el barniz

Smo 0 desd~ amuos, a una beblda 0 & un allmento 0 a cual

A5G-

preseryaclnnqo-tratamlento de bebidas: o alinentos, cuando

s8 poneﬁ eh'confactd Eonigl barniz, E1 barniz o fundente
que no. presenta este fenémeno aé "libG*aciﬁn.dé metal® o
que le. hace solamente h cantldad ¢im1tada, 88 describe o
aqu1, ya sea como barnlz o Fundente "exento de llberacmon

de matal" 0 bien como barnlz v funde.te "r881stente a la-

lmberacion de metal" reopectlvanente.

..,

Es un obJeto de esta 1nvenc10n el Pruveer una com-

.

p051c1on de frlta y el proveer comp05101ones de barnlz y

fundente, esgeclalmente aquellas u Ltimas pomp031c1ones pa-;
mo resultado al cocer un barniz “exento de liberacidn" de

.

Segin la invencidn, una composicién de frita, que

Jcon la trituracién, aplicacién y coccién,producird un bar-

niz toxento de 1iberacién _de netal® o "resistente a la li-—E

ber301on de netal", comc se ha descrito arriba, uomprende:

i 10 -25 % peso de 6xido de plomo 10 = 25 % peso “éxido de

boro, 40 peso ox1do silicén, - 1 - 5 % 6xido de litio, 5 -
15 % Sxids de aluminio, 1 - 5 % ogido de 5060 y1-17,5%

] - - . . - I
Oxido de circonio, - . . . |



a un barniz formado por una'Frlta tal'y un barniz formado sn

La 1nvsnc1on 1ncluva también un barniz o,

fundente cuando ha sido Fnrmaou medlante trituracidn y cocr

cién de una compos;cmon de frlta del tlpo antes nen01onad0°

un subsrrato por cocidn de una frita del tipo que acabamos! .,

de dessribir. . . e

Henos comorobado que, uentro de las esca«

. L ]u
1as de comp0310lon arrlba espec1f1cadas, *xlste, por lu me—
noa, una composmq1on de’ Frita que praduce’ un barniz o Fun—!'
'derte'extrar“dinariamente efectivo como “rpsistente a la 1}

berac1on de- metal“ Un aJemplo de una composicién tal (de--

sxgnada aqu1 como comp051c100 i) es 1a que contiene:

16 6 ‘% peso de - Fup
15,7 if‘;ﬁ:ﬂ;ﬁ;. 850
5! 1 woow 310

P a\"»Laoz

“*;la comp05101on anterlor nedlante'

.. jre;.

g4 mw 81,0

' 28 nilrﬁi ’ “." Na.

S st e

. N , , ‘
Un barnlz 0 fundente puede ser formado dé

3 jj‘- fundlendo todos los componenmtas mez-

'clados Y manteniando la Fund101on a 1200°C hasta que se acla

.
’... H
& .

]
»
>

4

_?. Vertiendo.lakfundiCLOn en agua;

3, mollendo las purtlcules de vidria re-.

Vsultantes &n un mollno de bolas a un area de superficie de

'}dolo por Jn_tamlz de 150 malﬁus B.S.

[T

}5 DUD - 12 UOJ cm? por gramo,_sacando e* producto y pasén~
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cripeidn anteriur, muestras do un beiniz o fundente Fue-

' quo cubriera la totalidad del dlbUJO. Al mismo tiempo que

o se cocia cada. plato, un plato de coutrol 1levando el mismo

- 1as mlsmas COﬂdlClOneS La compusmcion gel. barnlz conocmdd

i gra's

del Larnlz 0 .undenue "18513t"nte a la llberac1on de metal

formado desde una Frlta praparada de acuerdo con la des—

cerdricos befnizédosAde 10 pulgadas{ Cada uno de estos pla
llevéba-una docdrébiéd sdbrpula.sdperiﬁiﬂ externa dol subs
A
trato barnizudo y CRY barn;z fundente fue apllcado de forma

dlbUJD, RSIG 8N e te ©8s0 recublez’o con un barnlz funden~
te fornado de un materlal de frlta con001do, que tenia

-

una comp081cion detallada abaJo, era tamblen CDCldO baJo_

A

ron aplicacdas y después cocidas, sobre uha_serié de platos|

|J

H

T g e
';.fi;;{pbo ’}. V"“,1_¢63.0.
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100 D

Ejemglo- En el 31gu1ente 8 °Pplo, las cantldades de Pb y

Cd estan expresadas en partes nor . mlllon. ' 5

A 4+ "barniz conocido T g?zs 3516 %
A +’bapnii inventiv. - - 2,5 Nada detectado’ :
8 ;'barﬁiz bonuéido . 103;27 ) §;54 | ;
|8 + barniz inventivo . g4t 0,03 .
C - barniz conocido 1,69 Nada detectado

'C + barniz inventivo - 0,28 Nada
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'O + barniz conocido - | 27,
B + harnlz lnventiuo 3,92

.

. o8 egamplos A y B contenian en el dibujo amplias d4reas de':
b |
i

- EY eJemplo C cnntenla en el dlbUJO ampllas —reas de un es~1

V'imalte sobrancublerta coloreado con ‘pigmento de 4xido de hla

"u,,rro, y el eJemplo D contenxa en el dibyjo 4mplias 4reas de

soe
-

3.'_‘{1_?;«“ 40 6828 |

‘Después de la coccién, cada plato fué so-
metido a una prueba pura evaluar las propiedades de libe-
rarién de plomo y cadmio del barniz y de la decoracidn .

£sto Fué llevado a ‘cabo llenando haste el borde cada plato:

i
!
con una soluc;on de dcido acetlco ul 4%y dejando el plato}
i

‘ durante 24 horas & temperatura amblente y determinande des-

Lpues el cantenldo metallco de plomo y cadmio de la solucloq

: Los resultadns R expresados en parfss por mlllon de la solua

|
jci 6n de dcido acetlco, son indicados a contlnuaclon' i
| l

un esmalte sobrecublerta", coloraadas con plgmentos de co-

!

baltu azul

5

!
i
"-aun esmalte sobrv-cublebua colo:aado con plgmento de cacmlo

.
‘sulFo~aelan*do. AR ;g»'_a,' . , . i.
. - . . . . L . '

Como se vera por las anterlorus cifras la

K cantldad de plomu extraldo del barniz y/o del dlbUJO fué

[y

:j'redu01da bastante dramatlcamente en cada eJemplo, 8n un ca-
1jligo por un Factor de llgeramente mas de 72 7 y en los otros
”, pOT Factoreq desde llgeranenue nés de 6 a mas de 11, Nuta~ .

. ""|
'hlea raducc;ones s8 obtuvlezon también en la cantidad de cad

. mio extra‘do en tres de los eJemplos.

- -“_> Tstas cifras 1lustran muy ‘claramente la

efectlviddd dc un barnlz segun la Adnvencidn, para reducir

guba anc*almente los nlveles de llberac10n de plomo y cad~.

u . .- . -

5\\ |

L
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Extsnsas prushas ccmparativas han'sido e~

prendldas con el barnlw/funuenta (comp031r10n Iy dlver-

scs bian COhO"ldOS barnmces/?undentes con el fin de dete

:

minar cualquler meJora en en el uarnlz/Fundente segln la

1nvenc1on sosre tales barnlces/’dndentes Cﬂn001dos, no u~{

lamente r'specto a la aparieucia vioual daspues de la coc-

c1on, sino camblan respecto a. sus caracterlscicas exencion;

de "llberaulon de metal“ C "resistenc1a a la liberacidn dé

metal“ tras comprobaulon en condicxones acidas. Se pone |

de ralleve nueuamente qua un valor reducido de "llberac10m

'de metal" da un barniz o fundenta, no debe ser obtenido al

axpensas de camblos de colér en al dlbUJO 0 perdﬁa de re-
tencia a los 4cidos o alcalis.ji" L

-Se h°n llevado a cabo pru=bas sobre uhn dJOUJq

decorativo en el que fueron 1ncorperados esmaltes'naranJa,

azul y rojo, en comparacidén con idénticos dibujos, en los .

uale ~se utilizé el barniz/fundente prefarido en el pérra:
fo3 de la pdoira 5, cocido sobre'porcelana feldespdtica

a BUUOC, ‘sobre una p*“celana blanda inglesa, barnizada, ai
7800C vy sobre cerémica'barnizada cocida.a 720eC, Fueron :

heschas observaciones visuales sobre sl dibujo decorativo

después de la cocién; después'dé pruabas'dé alcalis y des-
pués de pruebas con solucidn ua ac1do acético al 4%, para
i la liberacién. de plomo y cadnio. - R ' i
Los resultados obtenldoé al comparar el bar~ }

-

niz/Fundente protector superpuesto, descrito do acuerdo con

ula lnvenc‘nn, con otros cuatro barnices/funtintes bien co~
|| ' {
I

l,m:uc:s.dos en su comp05101on, han demostrado que,. cuandsy en

Jl— -



“ila nuphrhcie no es afectado en absoluio per la obtenclén

_'tituyentes de la frita preferida a qua nos hemos referido
:"arriba, han sido preparados y probados en cuanto a sus pro=

.-!piedadéé fisicas y a su eaect1v1dad como barnices/ﬁunden—

4
q
i
f
o |
|

e e "o

lalguncs casus se ha vbtenido un valaor de libera

me 'y ,admlo bejo eilo se ha pruﬁUC1do a expcnsas de cambios
"lde color y/o perdlda de r951stenc1a. Los resultados'obte- z
l

nidos con el barnlz/fundente preferldo, produc1do de acunr-

do con esta invencmon, muestran yue el color y el lustre ae

de un bajo valor da libarac1on de plomo y cadmio, habién-

dose ubtenldo es*us rasultado« con31stentpmente en tods la

.

seL.s de pcuabas.

_ Otros ejemplos de ccmposmcxonas de frlta y

' barnlz que 1lustran variaciones de porcenfaJes te los congji

ites superpuésﬁbs uOer dlbUJOS formados de tres esmaltes

sobrecubierta conoc1dos, que'presentan pelativamenta unas

altas caractéristicas de "liberacién de ‘metal".,

R .ffi- . La tabla 1 s;gu;ente nuestf las vbrlacicnes

i

de porcentaJe de cuatro comp051c1ones de frita designadas
2 3,4 y 5, comparadas con la composnul de fritar praferl-

. da dBSLQnada con I

La tabla 2 muestra los resultados de las pro-

pledades de llbera01on de plomo y cadmlo de estos barnlces

i

Funaentes, cuando son superpuestos sobre transfersntps o
' calcomanlas de decoraclon, 1ncorporando -los essmaltes °"bre~
cublerta nlgmentados, arrmba menc10nados. El.examen da es~:

tos resultados demostro que 1a composicidn barulz/fundente

i que dlD los moJores resultados en. general es la c0np051010n

Iprmarlda segun se descrlba en la 1nvenc10n.




- % 400828,

1810,
: " do

B0y
:'Na2

: L;ZQ
Bal .
Alé%
Zr02

C o BL1U
15.70
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53.00
16.30

. 7.60

1.50
2,10°

4,00

44,05
12,30}
6,75
1.35
" 8,551
10,10}
4,40}
6.00}

et
Y4}
~¥)
o

q00% . 100% | 100% | 100% [100% |
|
b
i

i

i

i !

; . N %xd"}l -
b . NV, |
i . TABLA I v
. . : s i
 Férmuia porcentajc {Vociaciones do fundente o hap :

Lo niz preferido) |

i " Formulaciones :
| T, = e
Fundente preferido(1)! 2 .3 4 - 5

PbO’ 1660 20,00 140,95 | 15.50 | 6,50}



TABLA II

. Pruebas de liberacién de Pb/Cd, usando barniz preferido y variacjonec
de formulacién como barniz/fundente superpuesto sobre esmaltes cono-
cidos de aito nivel de iiberacidn de metal.

P cd
‘Cadmio rojo ' i'béfniz prefaridb (1)-'30.49 0. 04
L -+ formulacién (2) 3,0 0.03
LI . “ (3) o 0.91 - 0:12
noow « % (4 0,43 0.04.
nooon 4 W (8) . 4,847 . 0,13
Ciomo/Cobalto/Antimonia - .~ - - . L
: S Vegde -+ bacniz preferido (1) 1.5%3 . 0,08
" - " R 1 0 . . . . -
ot W4 formulacidn (2) - 2,25 0,01
R ) n Low .- e ‘ -
2ol . . : :;"— " wo T (3) 1.31° ¢,01
wooow " e . o
R o L + o e (4) 4015 0 0407
"o n. S - Co e M : »
R o e e (8) 1,82 . e
NGRS I L " Two - ST

Barniz preferido (1) 47,04 0.10
Formulacidén (2) - 75.52  0.09
S (3) 141,39 0.11
_ o l(4) 85,17 0.07
Soow e w e T (5) 83,83 ¢ 0,05

™ Cobalto Silicato Azul

.
+ 4

] 1] s u
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' qua incorporen. aJ menos una capa formada de la composiClon

. de frlta 0 barn;z/ﬁundente ya especmflcada. Tales tro asfe~

, Joraco, caracterlzado por 1a Form801on de una compos;clon

’ de frlta que comprende 10 - 25% peso oxmdo ds plomo,

ccria y del barnlh/Fundenta fo;mado de slla, la lnvenc1ﬂn

k3

i
tcs de una capa de barnlz/fundente formada por uoccinn sc-

bre Glan as tal comp031c én de uarnlz/fundente, obtu ida

por txlfurac1on de la comp051c1un de frita, La invenc idn

.

lncluye tarhién, ademas, los transfarentes o calscomanias

ren*es ] calcomanlas son conuan;entes nara la apllCECLOD

sxmultanea a un substrauo de barnlz o a un substrato cerd-

1
.mlcq_barnlzado.. B

- )

- NOTA’ REIVINDICATCA 318

X f En aata Patente ‘de Invenc1on se reiv1nu1ca-

«

1 - procecimlento de fabrlca01en de un barn1¢ me~

40 - 50 % peso 6xido da 5111con, 10 - 25 % éxidv de boro |

(e

.i1 - 5 ox1do de lltlc, 5 - 15 % oxido de aluminio, 1o 5%

éoxido de SOle y1=-1, 5 % OdeU de circonlo.

!
I
ﬂc10n de metal" 0 resistents 2 la liberacidn de metal" como

-

-2 - Procedlmlento de fabrlcaclon de un barnlz mejg
’ i
rado que incluye una composmc;on de barniz 0 fundente adag

tada, al cocer, para produc;r un barniz "exento de llbera—

deflnldas,qua comprende - 10 - 25 % peso Gxido du plnmo,

40 - 60 % bxido de SlllCDn,‘“ 10 - 25 % 6xido de boro, 1 -

5 % 6xido de litio, 5 - 15 % x'ao de aluminio. 1 - 5 % 6{;

do de sod*o Y1 =75 7 dxide de eirconio. - : g

3 - Procedlmlento de Fab*~cac10n de un barn;& meio

rado, que 1ncluye una comp03101on de acuerda con la reivin-

dic:ci én 2 y e comprende 10,5 - 20-0 % peso de éxido de

.

ey
B

En adic' & la composicidn de frlta ya“espndlpl—a

1nc¢uye tamblen los articulos cerémlcos y otr"s cuando proyi
M o
| I



“Ilicéd

: relvindlcado en la IElVindiC8010n 1, 1ncluyendo Jla mezcla
‘ de los componantes en la proporCLOnes definidas en la :ei

%i vindicacion 1 6 3 é 4 fus;on de los componenetes mezclau.

..l .
_:hticulo e substrato perlStO de una capa de barniz formada

iy -

| dos, mantenlmlento de dlcha Fus;on a 120000 hasta aclara-

' del mtsmo por un tamlz da 150 mallas B.S, ' i

plomo, 50 - 53 peso 6xido de SlllGGn, 15 - 2 % 6xado E
de voro, 1,5 - 4 0 % éxido de sodio, 1,5 - 2,5 € 6xido de

jlitio y 3.5 -/ 4.5 % éxido de circonic, y 7 = 10 % éxido de‘
l

alamln.o. "',t T - 1: -

4 - Procedlmlento de fabrhcac1on de un barnlz me:
/
jorade, que 1ncluye una comp051c‘0n de acusrdo con la rei-

vindicacidn 2, que comprende 16. 6 % peso da DdeO de plomo

15¢ 7 € peso de 6xida de boro- 511 % peso de OdeO de si-
ny 1.7 % % de OdeO de 11113- 8.4 7 oxxdo de alumlnlo- !

2,8 % 6x1do de sodio y 3.7 % ox1do de circonio.

.V 5, Pro»edlm qnto de Pabricacién de un barniz ng

jorado, que ineluye un barnlz cuando es formado por coc-

.

cidn, de una composxclon de barn12 como se halréivindicado

en la relVlndlCEClOH 2, o a, 04"

6.~ Procaﬂlmlanto de fabrmcaczon de un barnlz me

Jorado que comprende 1a producc;on de la frita como se “a

cién, vartldo de la fus1on en acua, moltur301on de las par

tlculas resultantes a una drea de superflcle de 6,000 -

2

12 DDO cm” por g;amo, secado del prnducto molido y paso -

. i
_ ,7 - Procedlmlunto ae Fabrxcacxon de un barniz m&

Jorado que lncluya :la obtenclon ds una ‘cerdmica u otro ar-

por caccion sobre d.cho substrato,ﬁa ura Frlta seqlin se ha

) rejv-ndicado en la reivmndlcauion 1. o i
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- jdo 21 citada dlbUJO.V. ' "“._.: R :..5

. me.)radu, que comprende el empleo dP una uompUSlc1on de

te segln se ha r91v1ndlcado en las notas 2 308 4 y que -

‘!

£o8

j . )
N ;terlogmente.,Y _

won2s [l

niz megorado, que comprandp e1 emplao ce nn trarsferunue o

calcomanla para apll”ar un dlbUJO a.n:mbstrato, que ;nclu-

ya al menus, una capﬂ forn~da da ‘una comp031c1Cu bqrnl.an

»D

preten.a al cocerla, formar an barnlz superpuesto recuori

9 - Proced;mlento de Fabrlcaclon de ui; barnl

frita subatanclalmente como se ha descrlto, ‘con referencia!
a 1os BJ‘ﬂplOS. B ,:fﬁ?--52f15~*ij ‘T"°‘,_h 

S f:f__51d - Procedimlento de fabr;caclon de un  bas-
niz medoraﬂq que comprende el empleo de una comp051c1on

de barnmz/?undante, substanc1almente _como se ha descrlto

_ anterlormente y con rafarancia a los egemplos.'

v~

11.- Procedlmlaruo de fabrlCdClOH de un bar-

p08101on ds- frlta subs+anc1almente como se ha descrlto an-

4

-.v'. -

H1=.~ v PROCEDIMIENTD DE FABRICACIDN DE UN

,BARNIZ mEJDRADU LA da conformld d en un todo en lo esencia

- T4

8.~ Pruc,dlmlunto de f'or;cac10. de un bar— ?

i

[P, ”"N’ [PO——

] &

'

niz megorado que ulncluye 8l metodo para producir una com’

l

y-?lnes industriales a lo deécrito en la precedente memo=

ria Zlescriptiva,

' Esta memoria descriptiva consfa de QUINCE -~

.
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