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PATENTE
DE
INTRODUCGCCION

por "PROCEDIMIENTO PARA REVESTIMIENTO ¥ REPARACION DE PROTE-
SIS DENTALES", a favor de ls firme domiciliada en Liechtens-
tein denominada RIVOLAN, Ets. y con domieilio social en la
"Bahnhofstrasse n? 329" - FL 9494 Shaan / Liechtenstein.

MEMORTA DESCRIPTIVA

El invento se refiere a un procedimiento para la produc-
cidn del revestimiento y reparacidn de prétesis dentales, en
el cual se emplea preferentemente un material resistente de
pléstico.

Sabido es que de vez en cuando es necesario revestir o re-
novar las prd~tesis dentales, porque generalmente por la otro-
fia maxilar, la fuerza de aspiracién y la adherencia de la prd
tesls, se rebaja sensiblemente, con lo cual no se puede garan=-
Vizar el preciso y estrecho gsiento de ajuste de la mencionada

prétesis. Ademas al aflojarse el asiento de la prétesis, se pro
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duce un gran peligro de rotura,

Se elimina esto y se neutralize el peligro existente hasta
la fecha, por medio de un revestimiento de plastico y el corres
pondiente disolvente que, por medio de una espatula o por goteo,
se lleva sobre la parte correspondiente de la protesis. Después
la prétesis es llevada nuevamente a la boca de los pacientes,
en donde se deje endurecer el revestimiento ajustado a la forma
de la mandibula por mordedura firme. Aqui es necesario un endu~
recimiento de la pfotesis a revestir; es decir, la protesis &
revestir debe ser trabajada mecanicamente, con 1o cual el ma-
terial pléstico aplicado para el revestimiento, da lugar a una
ligazdén con la prdtesis. Este proceso de trabajo dura aproxima-
demente de 10 a 15 minutos,

Después de logrado el endurecimiento del material del reves—
timiento, la prdtesis se vuslve a retirar de la boca y el exce-
s0 de material que brota por los lados on la mordedura se qui-
$a mecanicamente por rectificado o algo andlogo.

El material de reparacidn existe a disposicidn de los usua-
rios en forma de polvo, el cual antes de la Operacidn antes men-
cionads se conforma plasticamente mezcléndola en una solucidn
en recipiente hasta convertirla en suave papilla. En la practi-
ce se considera desventajoso que la grmonizacidn de las paries
componentes de la mezcla no se hage adecuadamente y con preci-
sifn una con otra, ya Sea porque los recipientes de medide no
se tengan a disposicidn, 0 porque em la preparscidén de los com-
ponentes de dichg mezcla muchas veces no se presta atencidn por
falta de tiempo y se hace demasisdo deprisa. Ademds exige mucho
tiempo el proceso de mezecla y la consiguiente limpieza de los
recipientes necesarios para la misma, mientras por otra parte

producen elevados e innecesarios gastos que una adecuada canti=-
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dad de material de revestimiento no produciria.

Los conocidos procedimientos empleados hasta la fecha, son
largos ante todo porque el dentista 0 el técnico dental, des-
pués de la mordedurs tienen necesariamente que quitar el exce-
80 de material producido por medio de un rectificado de preci-
sidn,

Finalmente en el goteo o aplicacidn del material de reves-
timiento con una espatuls, no se logra una reparticién unifor-
me del material sobre la prétesis, porque en estos métodos el
mgterial no llege a 1los bordes verticales de la prdtesis, sind
que 63 la introduccién de dicha prétesis en la boca y por medio
de la mordedurs originada por el cierre de dicha boca, sube
aquel en los bordes de la prdtesis, lo que conduce forzosamen-
te a resultados no satisfactorios.

La desventaje de la reparticidn irregular del material,exis
te también en los procedimientos de reparacidn ,lo que trae co-
mo consecuencis que la prdtesis puede romperse por el antiguo
gitio de rotura.

Estas desventajas que acabamos de sefialar, se elimingn por
el invento. Para este fin el material de revestimiento y repa-
racidn debe colocarse bajo presidn y con empleo de un disposi-
tivo de pulverizacién que pulveriza sobre la prétesis. De esta
manera se elimina la anterioe aspereza de la prétesis.

Segln el nuevo procedimiento, la prétesis se lava solamente-
con wn 1iquido solvente de gresas y se sece después (naturalmen
te el sarro eventuslmente depositado debe quitarse mecanicamen-
te). Por el pulverizado o chorreado de la solucidn del catali-
zador, se efectla una unidn homogénea del revestimiento con lsg
protesis,

Por medio del empleo del procedimiento con arreglo al inven
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to, existe la posibilidad de poder efectusmr la aplicacidn del
material de reparacidn y de revestimiento, con extrsordinaris
precisién, pudiéndose dosificar uniformemente sin pérdida sen-
gible de materisl, con lo que por medio de la alineacidn del
chorro del elemento de pulverizacidn, se proporcions suplementa
riamente una aportacidn precisa de material en los lugares de-
seados de la protesis,

Como ol material pléstico en estado de pulverizacidn fina
1lega a la protesis, se puede garantizar posteriormente que sin
medidas especiales se puede llegar a cualquier sitio que se de~
see e igualmente permanecer adherido perfectamente a la préte-
gis después de le aplicacién.

Segin los métodos hasta ahors utilizados la imprecisibn de
le preparacidn de la mezcla proporciona un tiempo, tembién im-
preciso, de endurecimiento, y el técnico no tiene posibilidad
algume de controlar con precisidn cuando se endurecers el plis
tico. Si espera demgsiado, es posible que la prétesis no de-
vuelvg nada, ¥y si 1o retirs demgsigdo pronto se producen impre-—
siciones. En contraposicidn el nuevo material de revestimiento
esta elegido de tal monera que la prdtesis revestids se endure-
ce, en la boca, dos minutos después de la mordedura y puede re-
tirarse sin ninguna dificultad.

Seglin una forme de ejecucidn particularmente favorable del
invento, en el sitio revestido de la prdtesis, se lleva primera
mente uns solucidn de un catalizador de endurecimiento del plas
tico, después una solucidn de un polimerizado, y finalmente en
caso dado, una solucidn del catelizador. EL catalizador se di-
suelve para ello preferentemente en un medio soluble liquido
volatil, de modo que la solucidn se evapore rapidamente. Asi la

solucidn del catalizador es pulverizada sobre la prdétesis con
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ayuda de un aparato de pulverizacion, mientras la solucidn de
palimeros correspondientemente a su alta viscosidad, es lanza-
da por chorro de un tubo o de un recipiente de preeién 0 es sim
plemente aplicada, _

A la solucidn del catalizedor puede afiadirsele preferente-
mente un ablendador, como por ejemplo, un pftalato de alquil-
glicol. El polimerizedo es disuelto adecuadamente en los con-
rrespondientes mondmeros. Para ello se emplea con ventaja como
materiel de revestimiento, mebacrilato o poliacrilato, o sus po
limeros de mezcla con otros ésteres del acido arilico o ésteres
del &cido metamerilico, que son solubles en los metilmetacrila-
tos mondmeros, o también mezelas de metilmetacrilato con otros
materiales copolimerizados. Aqui pueden considerarse, también,
los cloruros de polivinilo, el geetatd de vinilo o el alcohol
de polivinilo. También el glicoldimetsacrilato u otros monéme~
ros actuentes pueden ser afiadidos en pequefias cantidades.,

Los componentes de los polimeros en la masa de revestimien-
to, pueden ser disueltos hasta alcanzar una proporciln entre el
10 y el 40% en los mndmercs en cuestidn. Lia concentracidn debe
elegirse pare ello de tal manera que se produzcen soluciones
1iquidas que se pulvericen o, en cuslquier caso, que puedan ser
presionades y laenzadas por aparato de presidén como mass fluida

Como catalizadores se emplean los de forms conocida, como
perdxidos organicos o inorgdnicos, que se pueden emplear disuel
tos en disolventes volatiles, como éster acético, acetona o me-
tiletilcetona. Para ello pueden afladirse a estas soluciones un
ablandador, como pftaleto de alquilglicol, para facil colocacidn
en forma de capa fina y delgada sobre el cuerpo de la prdtesis.

La concentracidén de un cataslizador en los disolventes, puede

estar comprendids entre el 2 y el 40%, y preferentemente entre
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5y 15%. En todos los sistemas catelizadores de auwtoendureci-
miento, es decir, que tienen que obrar sin empleo suplementario
de calor, como es el caso ghora, se emplea ventajosamente ade—
mas del iniciador, también el catalizador propio, y también un
acelerador o activador que actum o sctiva la disociacidn del
inicigdor y, con ello, la iniciamcidn de la polimerizacidn de
los mondmeros a polimeros. Sin un tel activador, la polimeriza-
cifn se efectis demssiado lentamente, o en caso dado s0lo en
tiempos que no son adecuados pars los fines perseguidos.

Como indicasdores pueden ser considerados los medios de re—
duceién, como alquilamings, alquilarilamine y exalquilamina,
preferentemente aminas terciarias que producen y pusden estar
presentes en cantidades de aproximademente 5 — 50% en el perd-
xido calculado,

Para pulverizacidn de la solucidn se ha previsto y se usa
preferentemente un recipiente en el cual se ha establecido en
la abertura superior une caja de pulverizacidn gue se puede ce~-
rrar por medio de una valvula de resorte.

Contra la accidn de amortiguacidén puede presionerse la val-
vula a mano en la posicidn de aperture y dejar as{ libre la
abertura de la tobera de inyeccién con objeto de pulverizar el
contenido del recipiente, Tales dispositivos son generalmente
conocidos en su propia estructura.

Los siguientes ejemplos deben aclarar atn mas el procedimien
to.

EJEMPLO 1

Sobre el sitio a revestir de una protesis dental se pulveri
Za con un aparsto ung solucidn de 10 partes en peso de perdxido
de benzol en 90 partes en peso de éster etilico del dcido acé-

tico. El disolvente se evapora después de poso tiempo. Despuds
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desde un recipiente bajo p-residn de gas, se aplica, en capa
delgada una solucién de 35 partes en peso de metacrilato de po
limetilo en 65 partes en peso de metacrilato de metilo y 2 par
tes en peso de n,n-dimetil-p~toluidina, y luego nuevemente se
pulverizs aplicéndola la solucién de peréxido. Después de ajus
tada sobre la mandibule dentsl, la masa endurece en pocos ming

tos.

EJEMPLO 2

Como en el ejemplo 1, se toms como solucidn inicisdore 1a
de 10 partes en peso de perdxido de benzol en 90 partes en peso
de etilmetilcetona. Como material de revestimiento sirve una
golucidn de.30 partes en peso de un copolimero fabricado por
la mezcla de 80 partes en peso de éster etilico del dcido me-
tacrilico, con 65 partes en peso de éster metilico del acido
metacrilico, 3 partes en peso de dimetacrilato de glicol y 2

partes en peso de n,n-dietanol-p-toluidina.

EJEMPLO 3

En el sitio de revestir de una prdétesis dental, se aplica
extendiéndole con un pincel, una solucidn diluida de 35 partes
en peso de perdxido de benzol en 65 partes en peso de dibutil-
pfaleto y luego una solucidn de 35 partes en peso de un copo-
limero producido por 60 partes en peso de matacrilato de metilo
¥ 40 partes en peso de etilacrilato en 65 partes en peso de ég
ter etilico del acido metacrilico, que contiene el 3% de al-
quilmetacrilato y 2% de n,n-dimetil-p-~toluidina. Sobre le masa
algo espesa, Se aplica una solucidn diluida renovada del ini-
ciador. Despiies de pocos minutos, el material ajustado sobre la
ngndibule dental se endurece. Como medio de vaporizecidn para
el perdxido de benzol, se puede emplear también en la técnica

dental, ablandadores autorizasdos, como, por ejemplo, pfitalato



50

10,

15,

20,

25,

30,

de alquilglicol.
BEJEMPLO 4

Se opera como en el ejemplo 1. Como meterisl de revestimien
to se emplean copolimeros de 96 partes en peso de metil-meta-
crilato y 4 partes en peso de etilacrilato pars disolucidn de
25 partes en peso en &5 partes en peso de metil-metacrilato que
contiene el 0'2% de p-acido toluolsulfinico. La mssa endurece
en pocos minutos. En vez del p-gcido toluolsulfinico, pueden
también ser empleados otros 4cidos sulfinicos como por ejemplo
acido benzolsulfinico. Es evidente que para el nuevo procedi-
miento, en vez del sistema de catalizador empleado, pueden te-
ner empleo también, todos los demss sistemas utilizables para
la polimerizacidn de metacrilatos o acrilatos, por ejemplo, so-
bre la base disponible de acidos sulfinicos, mercapbtanos, mer-
capticos, acrilsulfonalquilaminas, etc..

Como se puede demostrar por los ensayos, en los hmbajos con
log procedimientos conocidos hasta la fecha, se necesita apro-
ximgdemente une hors para la obtencidn de un revestimiento ter—
minado. Por el contrario, cuando se emplea el procedimiento se-
gin el invento, el proceso total de fabricacidn puede ser efec-
tuado en wn cuarto de hora.

Un shorro de tiempo, en igual proporcidn, se obtiene en la
reparacidn de una protesis, porque el chorro del elemento de pul
verizacidn puede ser dirigido al sitio de rotura con extrems
precisién, con 10 cual los procesos de trabajo sucesivos pueden
limitarse al empleo de tiempo minimo posible.

Pors finalizar, se debe informar aqui que correspondiente-

mente al procedimiento de pulverizacidn segin el invento, ‘tam~

bién se fabrican los llamados Provisorios, con dispositivo de

pulverizacibn, o sea, prétesis que después de la extraccidn de
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un diente pueden ser fabricados rapidgmente, con lo cual el pa-
ciente puede recibir un sustituto artificial para el diente ex—
traido.

La fabricacidn de tal Provisorio, se efectia por modelo de
impresidn en el cusl el diente extraido es reemplado por el ar
tificial unidndose con una placa de cera que esta sobre el mo-
delo. Las prdtesis de cera fabricadas sobre el modelo original
deben ser embutidas y tener el proceso usugl de una prétessis
a fabricar.

Esta operacidn de trabajo exije en general dos horas apro-
ximadamente, mientras que por el nuevo sistema el tiempo se re-

duce sensiblemente a la mitad.

N O T A

Hechs la descripeidn del presente invento lo que se decla-
ra como no practicada ni puesto en ejecucidn en Espafla compren—
de les reivindicaciones siguientes:

1,- Procedimiento para revestimiento y reperacién de prite
sis dentales, en el cual un material de pldstico se lleva sobre
la prétesis, carac t eriza d o porque el material del
revestimiento se asienta luego bajo presidén y es rociado con
empleo de un dispositivo de pulverizacidn sobre la prétesis.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacién 1, carac t e
riz e d o porque como material de revestimiento se emplea mg
terial pléstico de autoendurecimiento.

3.~ Procedimiento segin las reivindicaciones 1y 2, c a -
racteriszadoporgue sobre el sitio a revestir se apli-

ca primeramente una solucidn de catalizador de endurecimiento

e



Se

10,

15.

20,

25,

30

600828

v luego una solucidn de un polimerizado y, finalmente, en ca~

80 dado, nuevamente ung solucidn de catalizador.

4.- Procedimiento segin las reivindicaciones 1y 3, ¢ a -
racteriszado porque el catalizador estd disuelto en
un disolvente facilmente volatil.

5e= Procedimiento segﬁn ung de las reivindicaciones ante-
riores, carac terizado porque la solucidn del cata-
lizador se pulveriza sobre la prdiesis, la solucidn de polime-
ros, dada su alta viscosidad, se presiona desde un tubo o re-
cipiente de presidn o se aplica sobre el sitio del revestimien
t0.

6.- Procedimiento segin una de las reivindicaciones ante—
riores, caracterizado porque la solucidn de poli-
merizacibn consta de una solucidn de Polimeros en 108 corres—
pondientes Mondmeros.

%.- Procedimiento segun wna de las reivindicaciones ante-
riores, caract erizado porque a la solucidn del ca—
talizador se le gfiade un ablandador, como el pftalato de al-
quilglicol.

8.~ Procedimiento segin una de las reivindicaciones ante-
rioresy, caracterizado porgue como polimerizados
pueden emplearse acrilatos o metacrilatos.

9,= Procedimiento segin una de las reivindicaciones ante-
riores, caracteriszado porque la solucidn de polime-
rizacidn tiene todavia un copolimero tal como el cloruro de vi-
nilo o acetato de vinilo.

10,~ Procedimiento pars revestimiento y reparacidn de préte
sis dentales.

Segin se describe y reivindice en ls presente Memoria que

consta de once paginas foliadas y mecanografiadas por una sola

olg
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