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por "MEJORAS EN EL OBJETO DE LÁ PATENTE PRINCIPAL Na 391.477 
por MAQUINA PARA EMBALAJE", a favor de la  firma ita liana , 
SmnAA.n.c. SÓcietá Italiana Mac chine Automatiche di Tassi, 
Balléstrazzi e Tosarelli, domiciliada eñ Via Vlgnoíese, 8? -

namientos aportados a una máquina para el embalaje del tipo 
descrito e ilustrado en la  solicitud de patente española na 
391.477 del 12-5-1971 de la  misma so lic itan te , a la  cual se 
hace referencia para ulteriores aclaraciones.

La máquina para e l embalaje objeto de dicha so lic i­
tud na 3 91.477 se caracteriza por e l hecho de comprender en 
combinación un medio alimentador que alimenta a caída lib re  
e l producto a embalar dentro de un trecho en cuna de un ma­
te r ia l  de embalado arrollado sobre bobinas soportadas en po­
siciones opuestas, cuyo trecho en cuna envuelve parcialmente 
dicho producto, medios de detención de dicho medio alimenta-
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dor cuando dicho producto está  en dicho trecho en cuna, ac­
cionando estos últimos medios sucesivamente e l desarrollado 
en sentidos opuestos de dichas "bobinas provocando e l descen­
so y un consiguiente alargamiento de dicho trecho en cuna 
con e l producto en e l contenido, medios que paran el desen­
ro lla d o  de dichas bobinas cuando e l producto está  completa­
mente envuelto por dicho trecho en cuna alargado de material 
de embalado, accionando estos últimos medios sucesivamente 
un grupo de soldadura y de corte que completa e l embalado, 
estando previsto un medio para llevar automáticamente e l em- , 
balado acabado fuera de la  máquina. En e l embalaje de pro­
ductos relativamente pesados y voluminosos, e l peso y e l vo­
lumen" de dichos productos, respectivamente, tensa en forma 
excesiva y mantiene muy distanciadas las dos piezas contra­
puestas del material de embalaje que forman dicho trecho en 
cuna.,

A causa de ello , puede ocurrir que e l material de em­
balaje sea roto completa o parcialmente por la  lama y por la  
contralama del grupo de soldadura y de corte de la  máquina 
antes de que éstas entren en contacto entre s í ,  por lo que 
e l embalado acabado resu lta  imperfecto.

En e l  embalaje de productos ligeros y poco volumino­
sos, en cambio, e l embalado acabado, después de la  operación 
de soldadura y de corte permanece pegado al material de emba­
la je  (película), provinente de las bobinas de alimentación, 
a causa del muy poco peso del producto que no es suficiente 
para provocar la  separación del mismo embalado del material 
de embalaje restante.

El objeto de la  presente invención es e l de perfec­
cionar la  máquina para el embalaje del tipo arriba menciona-
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do de modo ta l  para poder embalar en forma satisfac to ria  sea 
productos- relativamente pesados y voluminosos, sea productos 
ligeros y poco voluminosos.

A ta l  objeto se ha pensado equipar dichas máquinas 
mediante dos mordazas, o elementos de agarre, empeñados res­
pectivamente a los dos grupos de lamas y contralamas de sol­
dadura y de corte por medio de palancas en paralelógramo, 
sobresaliendo las caras contrapuestas de dichas mordazas en 
posición de reposo de dichas lamas y contralamas. Además se 
ha pensado equipar la  máquina con dos inversores aptos res­
pectivamente para invertir e l sentido de rotación de dos ro­
d illos de tracción que desenrollan e l material de embalaje
(película) de las bobinas de alimentación.'

Para comprender mejor las características de los per­
feccionamientos en objeto, ahora, a sólo títu lo  de ejemplo y 
no lim itativo se realizará  una descripción haciendo referen­
cia a los dibujos anexos, en los que:
La figura 1 es un detalle , en alzado, que ilu s tra  dichos per­

feccionamientos.
Las figuras 2 y 3 son detalles como la  figura 1„ que ilustran  

las fases operativas de la  máquina.
En ta les dibujos, las partes de la  máquina iguales 

a las  descritas e ilustradas en la  solicitud de patente nS 
391i477 se indican con los mismos números de referencia y 
no se describirán aquí a continuación en detalle ; como ya 
se ha mencionado precedentemente para ulteriores aclaracio­
nes se hace referencia al texto de dicha solicitud número
391.477.

Establecido esto, los perfeccionamientos en objeto 
consisten en primer lugar en dos mordazas o elementos de



agarre 42 y 43; preferentemente pero no necesariamente de 
un material cedible relativamente elástico , como por ejem­
plo goma, los cuales se montan respectivamente sobre e l 
grupo de soldadura y de corte 28 que comprende las lamas 
29y 40 y sobre el grupo de soldadura y de corte que com­
prende las contralamas 39; 41* Mas precisamente, las mor­
dazas 42, 43 están empernadas a dichos grupos de soldadu­
ra y de corte respectivamente por medio de palancas en pae- 
ralelógramo 44; 45, como se ilu s tra  claramente en los di­
bujos. En ta l  forma se comprenderá que las mordazas 42, 43 
son móviles, respecto a los relativos grupos que las sopor­
tan desde abajo hacia lo alto y viceversa y contemporánea­
mente respectivamente hacia atrás y hacia adelante, siempre 
paralelamente a sí. mismas; la  posición de reposo mostrada 
en la  figura 1 pudiendo determinarse por un órgano cualquie­
ra  de paro de tipo conocido y no ilustrado.

Otro perfeccionamiento objeto de la  presente so lic i­
tud de patente consiste en dos inversores 46, 47 aptos res­
pectivamente para invertir e l sentido de rotación de los 
rodillos de tracción 18 y 21. Así, e l  funcionamiento de 
la  máquina para e l embalaje perfeccionada es el siguiente.

Con referencia a la  figura 1; e l producto 27 alimen­
tado por la  cinta 26 que gira en e l sentido de la  flecha F 
cae en el trecho en cuna 37 de material (película) 16 entre 
los rodillos de tracción 18 , 21*

Como se ve claramente por e l dibujo, el producto 27 
en la  cuna 37 interrumpe el rayo de luz entre las fotocélu­
las 35 provocando el paro de la  cinta alimentadora 26 y e l 
accionamiento de los rodillos de tracción 18, 21 los cua­
les girando en sentidos opuestos (indicados por las flechas)
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arrastran hacia ahajo e l material 16 con el producto 27. 
Cuando e l producto 27 ha rebasado completamente (figura 2) 
el segundo par de fotocélulas 36, liberando su rayo de luz, 
éstas detienen los rodillos 18, 21 y hacen avanzar las la -  

5'. mas 29, 40 hacia las respectivas contralamas 39, 41. Du­
rante ta l avance de las lamas 29, 40, ya que las caras con­
trapuestas de las mordazas 42, 43 sobresalen respectivamen­
te de las lamas 29, 40 y de las contralamas 39, 41, dichas 
mordazas aferran el producto 27 envuelto en el material 16 

10. (figura 2) antes de que dichas lamas y contralamas entren
en contacto y por ello antes del final de la  carrera hacia 
adelante de las lamas 29, 40. Consecuentemente, se compren- 
deré que, para la  disposición en paralelógramos de las palan­
cas 44 y* 45 y para la  reacción que e l producto 27 apretado 

15. contra la  mordaza 43 opone a l avance de la  mordaza 42 junto 
con las lamas 29 y 40, las mordazas 42, 43 serán solicitadas 
a desplazarse hacia lo alto y contemporáneamente hacia atrás, 
paralelamente a s í mismas, oon el producto 27 retenido entre 
e lla s .

20. En consecuencia de ta l desplazamiento del producto
27, la  tensión del material (película 16) en corresponden­
cia de las lamas y contralamas se afloja (figura 3) por 

, * lo que la  soldadura y e l corte del material 16 puede rea­
lizarse sin que puedan presentarse los inconvenientes men- 

25*. cionados en el preámbulo de esta descripción.
Además, se comprenderá que para un cierto trecho de 

la  carrera de retorno de las lamas 29, 40, las mordazas 42,
,1 43 apretarán aún entre ellas e l producto 27 embalado y du­

rante este lapso de tiempo se invierte automáticamente por 
30. algunos instantes el sentido de rotación de los rodillos de
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tracción 18, 21 para asegurar a s í la  separación del pro­
ducto 2? (especialmente s i  es ligero) del material 16 y 
su caída por gravedad sobre la  cin ta transportadora 34y 
que lo lleva fuera de la  máquina.
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Descrito e l objeto del presente invento, se decla­
ran nuevas y de propia invención las siguientes reivindica­
ciones, con prioridad de la  so lic itud  de patente adicional
ita lian a , nS 21909 A/71, del 17 de marzo de 1.971.

1.-*Mejoras en e l objeto de la  patente principal n&
391*47?, por Maquina para embalaje, del tipo que comprende 
en combinación un medio alimentador, que alimenta a caída 
lib re  e l producto a embalar dentro de un trecho a cuna de 
un material de embalaje arrollado sobre bobinas soportadas 
en posiciones opuestas,, cuyo trecho en cuna envuelve parcial­
mente dicho producto, medios que cierran dicho medio alimen­
tador cuando dicho producto está en dicho trecho en cuna, 
accionando sucesivamente estos últimos medios el desenrolla­
do en sentidos opuestos de dichas bobinas, provocando e l des­
censo y consiguiente alargamiento de dicho trecho en cuna con 
e l producto en e l contenido, medios que paran e l desenrollado 
de dichas bobinas cuando e l producto está, completamente en­
vuelto por dicho trecho en cuna alargado, de.material de em­
balaje, accionando sucesivamente estos últimos medios un gru­
po de soldadura y corte que completa e l embalaje, estando pre­
visto un medio para llevar automáticamente el embalaje acaba­
do, fuera de la  máquina, caracterizadas por consistir e l per­
feccionamiento en dos mordazas o elementos de agarre, emper-
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nados respectivamente al grupo de soldadura y corte que 
oomprende las cuchillas y al grupo de soldadura y corte 
que comprende- las contra-cuchillas, por medio de palancas

dichas mordazas en posición de reposo, de las citadas cu­
chillas y contra-cuchillas.

2 . -  Mejoras según la  reivindicación 1, caracteriza­
das por consistir en dos inversores aptos respectivamente 
para invertir e l sentido de rotación de rodillos de trac­
ción que desenrollan e l material de embalaje desde dichas 
bobinas.

3. -  Mejoras en e l objeto de la  patente principal nS 
391.477 por Maquina para embalaje.

Según se describe y reivindica en la  presente memo­
r ia  descriptiva que consta de siete  hojas foliadas y escri­
tas a máquina por una sola de sus caras, acompañadas de los 
dibujos reglamentarios.

en paralelógramo, sobresaliendo las caras contrapuestas de

Madrid, a 16 de marzo de 1.972
p. a .

Firmado: JOSE F. NIETO

mt.
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