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por "MEJORAS EN EL GBJETO DE LA PATENTE FRINCIPAL M 39L; 477
por MAQUINA PARA EMBALAJEW, a favor de la firme italiana,
SIMA A.n.c; Societh Itallana Macchine Automatiche di Tassi,
Balléstrazsi e mbsarelli domicillaaa en Via Vignolese, 85 =
SPILAMBERTO (Modena) I_'lz__,aL

la presente invencién se refiere a alguﬁos perfecciom
namien'bos aportados a uns méqui_na. para el embaJ,a;je del tipo
descpito e ilustpado en la solicitud de patente espafiola n?
39154%% del 12~5~19f1 de le migma-solieitante, & la cual ge
hace referencia pare ulterioreé aclaraoioneé.

Ta maquina para el embalaje objeto de dicha solici-
tud nﬁ 391,477 se caracteriza por el hecha de comprender en
qubinacion un medic alimentador que alimenta a cafda libre
el producto a embalar dentro de un trecho en cuna de un ma-
terial de embalado arrollada sobre bobinas soportadas en»po;
siciones opuesias, cuyo trecho en cuna envuslve parcialmente

dicho producto, medios de detencidn de dicho medio alimente=
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dor cuande dicho prodqéto esté en dicho trecho en cuna, ac-
cionando estos 6itimos medioslsucesivamente,el desarrollada
en sentidos opuestos de dichas bobinas provocando el descen-
sa y un consiguiente alargamiento de dicho trecho en cuna
con el producte en 8l contonido, medios que paran el desen=-
rrollado de dichas bobinas cuando el producto estd completa~
mente envuelto por dicho trecho en cuba alargado de material
de embalado, accionando estos 6ltimqs mediog sucesivamente
un grupoe de soldadura y de corta que completa el gﬂbglgdo,
estando previsto un medio para llevar autométicamente»el em~ .
balado acabadc fuera de la méquina; En el embalaje de pro-
ductos relativamente pesados y folnminosos, el peso y el vo-
lumen de dichos productos, respecti?amente, tensa en forme
excgsiva y mantiene muy'distanciadaq las dos piezas contra-
puestag del material de embaleje que forman dicho trecho en
cunaQ‘ | )

4 causa de el;o, pusde ocur;ir_que el mgterial de emw
valaje sea roto completa o percialmente por la lama y por la
contralema del grupo de soldedure y de corte de la maguine
antes de que éstas entren en contacto entre sf, por 1o que
el embalado acabade resulta imperfedto;

En el embalaje de productos ligeros y poco volumino=

sqe; en cambio, el embaledo acabado, despues de la operacidn
de soldadura y de corte permanece pegada al materisl de emba~-
laje (pelicula), provinente de las bobiqaé de alimentacidn,
a cauéa del muy poco peso del producto gue no es suficients
para provocar la separacion del mismo embaladc del material
de embalaje restante; 7

EL objeto de la presente invencidn es el de perfec—

cionar la méguina para el embalaje del tipo arriba menciong-
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do de modo tal para poder embalar en Torma satisfactoria sea

productos relativamente pesados y voluminosos, sea productos
ligerog y poco voluminosos; 7

4 tal objeto se ha pensado equipar dichas mdquinas
mediante dos mordazas, o elementos de agarre, empefiados res-
pectivemente a los dos grupos de lamas y contralamas de sol-
dadura y de corte por medio de palancas en paralelégramq,
sobresaliendo las caras contrapuestaé de dichas mordazas en
posiqién de reposc de dichas lamas y»oontralamgg; Ademas se
hg pensado equipar la méquina con doe inversores ap%os res~-
pectiVaﬁente para invertir el sentide de rotacidn de dos ro~-
dillos de traccidn que desenrollan el material de embalaje
(pelfcula) de las bobinas de alimentacidmy

Para comprendsr mejor las caracteristicaé de log per-
feccionamientos en objeto, ehora, a s6lo titule de ejemplo y
no limitative se realizard: una descripcién haciendo referen—
ole g log dibujos anexos, en los que:
Ia figura 1 es un detalle, en alzado, que ilustra dichos per—

fecclonamientos.
las figuras 2 y 3 son detalles coma la figura 1, que ilustran
las fases operat;vaé de la méguina.
 En tales dibujos, las partes de le méquina iguales

& las descritas e ilustrades en la solicitud de patente nQ
391 477 se indican con 10s mismos numeros de referencia y
no se desoribirén aquf a continuacidn en detalle; como ya
88 ha mencionadq precedentemente para ulterlores aclaracio-
neg se hace referencia al texto de dicha solicitud nimero
39T 4772

Esteblecido esto, los perfecciongmientos en objeto

consisten en primer lugar en dos mordazas o elementos de
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agarre 42 f 43, prgferentemente perd no necesariamente de
un material cedible reiativamente olastico, como por e jem=
plo goma, los cuales se montan respectivamente sobre el
grupo de soldadura y de corte 28 que comprende las lamas
29, 40 y sobre el grupo de'soldadura y de corte gue com=-
prends las contralames 39, 41. Mds precisamente, las mor-
dazas 42, 43 estén empernadas a dichos grupos de soldadu-
ra y de corte respectivemente por medio de palancas en pae
raleldgramo 44, 45, como se ilustra claramente en los di-
bujos. En tal forma se comprendera gue las mordazas 42, 43
son moviles, respecto & los relativos grupos que las sopor-
tan desde ebajo hacia 1o alto y viceversa y contemporanea-
mente respectivamente hacia atras y hacia adelante, siempre
peralelamente s si mismas; la posicién de reposo mostrada
en la figura 1 pudiendo determinarse por un organc cualguie-
ra de paro de tipo conocido y no ilustrado.

Otroe perfeccionamiento objeto de la presente solieci-
tud de patents consiste en dos inversores 46, 45 aptos res-
pectivamente para invertir el sentido de rotacidn de los
rodillos de traccidn 18 y 21. Asf, el funcionamiento de
1la méquina para el embalaje perfeccionada es el siguiente.

Con referencia a la figurae 1, el'prOducto 27 alimen~-
tado por la cinta 26 que gira en el sentidae de la flecha F
cae en el trecho en cuna 37 de material (pelicula) 16 entre
los rodillos de traccidn 18, 21.

Como se vs claramente por el dibujo, el producto 27
en la cuna 37 interrumpe el rayo de luz entre las fotoeslu-
las 35 provocando el paro de la cinta alimentadora 26 y el
accionamiento de los rodillos de traccidn 18, 21 los cua-

les girando en sentidos opuestos (indicados por las flechas)
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arrastran hacia abajo el material 16 con el producto 27.

Cuando el producto 27 ha rebasado completamente (figura 2)
el segundo par de fotocélulas 36, liberando su rayo de luz,
éstas detienen los rodillos 18, 21 y hacen avanzar las la-
nas 29, 40 hacia las respectivas contralasmas 39, 41. Du—
rante tal avance de lag lamas 29, 40, ya que las caras con-
trapuestas de las mordazas 42; 43 sobresalen respectivamen—
te de las lamag 29, 40 y de las contralamas 39, 41, dichas
mordazas aferran el producto 27 ehvuelto en el material 16
(figura 2) antes de que dichas lamas y contralamas entren
en contacto y por ello antes del final de la carrera hacia
adelante de las lamas 29, 40. Consecuentemente, se compren~
dera que, para la disposicidn en paraleldgramos de las palan~
cas 44 y 45 y para la reaccidn que el producto 27 apretado
contra ia mordaza 43 opone al avance de la mordaza 42 junto
con las lemas 29 y 40, las mordazas 42, 43 seran solicitadas
a desplazsrse hacia lo alto y contemporaneamente hacia atras,
paralelamente a si mismas, con el producto 27 retenidc entre
elles.

En consecuencia de tal desplazamiento del productoa
27, la tensidn del material (pelfcula 16) en corresponden-
cie de las lamas y contralamas se afloja (figura 3) por
1o que la soldadura y el corte del materiél 16 pusde rea~
lizarse sin que puedan presentarse los inconvenientes men-
cionados en el predmbulo de esta descripeidn.

Ademés,'se.comprenderé que para un cierto ‘trecho de
le carrera de retorna de las lamas 29, 40, las mordazas 42,
43 apretardn adn entre ellas el producto 27 embalade y du=
rante este lapso de tiempo se invierte automaticamente por

algunos instantes el sentido de rotacidn de los rodillos de
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traceibn 18, 21 para asegurar asi la separacidén del pro-
ducta 27 (especialments si es ligero) del material 16‘y
su cafda bor gravedad sobre la cinte transportadora 34,

que lo lleva fuera de la méquina.

—— —
- - =1

NOTA

Descrito el objete del presente invento, se decla-
ran nuevas y de propis invencidn las siguientes.reivindica-
ciones, con prioridad de la sqlicitu& de patente adicional

italiana, n® 21909 A/7L, del 1T de marzo de 1.971.
1.-"Mejoras-én el objeto de la patente principal n?

391}477, por Maguina para emhalajé, del tipo que eomprende‘
en combinacidn un medio alimentador, que alimenta a calda
libre el producto a embalar dentro de un trecho a cuna de

un material de embalaje arrollado sobrs bobinas soportadas

en posiciones opuestas, cuyo trecho en cune envuelve parciale
mente dicho producto, medios gua cierran diche medio alimen-
tador cuande dicho producto estd en dicho trecho en cuna,
acclonando sucesivamente estos Gltimos medios el desenrolla~-
dao en sentidos opuestos de dichas bobinas, provocando el des-
censo y consiguiente alargamiento de dicho trecho en cuna con
al producto en €1 contenido, mediosg que paran el desenrollado
de dichas bobinas cuando el produeto.esté comple tamente en=-
vuelta por dicho trecho en cuna alargedo, de.material de em=
balaje, accionando sucesivamente estcs ultimos medios un gru-
po de soldadura y corte que completa el embalaje, estando pre-
visto un medio para llevar automaticamente el embalaje acaba-
do, fuera de la maquina, caracterizadas por consistir el per=-

feocionamiento en dos mordazas o elementos de agarre, emper-
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nadog respectivamente al grupo de soldadura y corte gque
comprende las cuchillas y al grupe de soldadura y corte
que comprende las contra~cuchillas, por medio de palancas
en paraleldgramo, sobresalisnda las caras contrapueétas de
dichas mordazas en posicidn de reposa, de laé citadas cu~
chillas y-coﬁtra-cuchillas;

2;- Méjorag segun la reivindicacidn 1, caracteriza-
das por consistir en dos inversores aptos respectivamente
para invertir el sentido de rotacidn de radillos de trac-
cidn que desenrecllan el material de embalaje desde dichas
bobinas.

3;—‘Mejoraé en el objeto de la patente principal n?
391;4?é por Méquina.pafa_embalaje; )

:Segdn ge describe y reivindica en la pressente memo-
ria descriptiva que consta de siste hojas Ffoliadas y escri-
tas a maguina por una sola de sus ceras, acompafiadas de 1os
dibujos reglamentarios.

Madrid, a 16 de marzo de 1.9%2
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Firmado: JOSE F. NIETO
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